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~ Patent polski nr 40880 dotyczy urzqdzenia do
spawania termitowego elementéw maszynowych,
a zwlaszcza szyn. Urzadzenie to dzieki skréce-
niu czasu podgrzewania pozwala na znaczne
skrécenie czasu, jakiegq wymagalo dawniej
spawanie.

Podgrzewanie kohcéw szyn odb&wa sie we-
dlug wymienionego patentu za pomocg palnika,
piomieni dostaje sie z géry do umieszczonego po-
nad giéwka szyny kanalu i nastepnie do szcze-
liny szwu spawania. :

Formy odlewnicze stosowane przy spawaniu
wedlug tego urzgdzenia, a przygotowywane 'w
innym miejscu, maja, tak samo jak znane for-
my wykonywane na miejscu spawania, duze wy-
stajgce ponad profil szyny wglebienia kanato-

we, kt6re w polaczeniu ze szczeling spawarnia '
stanowia wnetrze formy odlewniczej. Takie
wglebienia kanalowe sg charakterystyczne dla
form odlewniczych, przeznaczonych do wykony-
wania znanego sposobu spawania termitowego,
podobnie jak stalowe nadlewy pqwstajqc'e przy
tym po wlaniu :oztopionej'za' pomocg termitu
stali w miejscu spawania.

Okazalo sie, ze wobec duzych przest_rzeni ka-
nalowych wewngtrz formy odlewniczej, frodnik
i stopka szyny stosunkowo cienkie w poréwna-
niu z gléwka szyny, sg bardziej ogrzewane niz
gtéwka szyny, tak iz w zwigzku z grubymi na-
dlewami na $rodnikach i stopach powstajg du-
7e obszary nadtopienia, ktére wplywajq nieko-
rzystnie na wiasnofci wytrzymatofciowe szyny.



. Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spa-
wande termitowe szyn, dzieki ktéremu unika Sie
wady" zacznego nadtopienia §rodhika i stopki.
€echg wyrézniajacq tego spawania wlewowe-
-go jest to, ze przy podgrzewaniu za -pomocay
plomienia wchodzacego z géry do kanalu stosu-
je sie poléwki form odlewniczych fpozbawione
w ogble wglebien lub majace wglebienia tylko
nieznacznie powigkszajace szczeliny wlewowe.

Podczas stosowania takiej sktadajacej sie z po-
*t6wek formy odlewniczej pasmo plomienia wy-
chodzace z palnika natrafia na cze§ci formy
przykrywajace szczeliny pod gléwka szyny,

* wskutek czego wobec ciasnej przestrzeni, utwo-
rzonej przez czeSci formy przykrywajace szcze-
liny wlewowe w miejscu §rodnika i stopki, tyl-
ko niewielka czeé¢ plomienia dochodzi do stop-
ki ézyny. W ten 'sposéb uzyskuje sie dopiyw
ciepta dostosowany do profilu szy'rny. Przez za-
stosowanie takiej formy odlewniczej unika sie
ponadto nagromadzenia stopionej termitem sta-
Ii zwlaszcza w obszarze §rodnika, dzieki czemu
uzyskuje sie pozadang waskg jednostajng stre-
fe nadtopienia na calym przekroju szyny.

Aby uniknaé zniszczenia tej cze$ci formy,
ktére przykrywaja szczeline pod gléwka szyny
i na ktére dziala bardzo silnie pasmo plomienia
wychodzace z palnika, te cze$ci formy wykonu-
je sie wedlug wynalazku z materialéw bardziej
ognioodpornych niz wla§ciwy material formy,
jesli ognioodporno$§é jego jest niewystarczajgca.
Okazalo sie, ze w tym przypadku wystarczajacg
ognioodporno§é posiada np. magnezyt.

Poniewaz czesci formy przykrywajgce szcze-
ling ponizej gléwki szyny sg ogrzewane znacz-
nie silniej przez bezpo$rednie dzialanie plomie-
nia anizeli pozostale cze§ci formy, mozna we-
dlug wynalazku, w celu unikniecia naprezen
cieplnych wewnatrz formy, wykonaé te cze$ci
réwniez z materialéw ogniotrwalych i jedno-
czeSnie dobrze odprowadzajgcych cieplo. Stwier-
dzono, ze bardzo dobrze do tego celu nadaje sie
np. weglik krzemu,

.. Na rysunku na.fig. 1 przedstawiono przyklad
wykonania wynalazku, a mianowicie przekréj

formy odlewniczej 1 wykonanej wedlug wyna-
lazku z dwéch potéwek, z zaformowang szyng 2,
przy czym tylko czeSci formy 3 ostaniajgce

" szczeline pod gléwks szyny sa wykonane z bar-

dziej ogniotrwalego materiatu niZz pozostaly ma-
terial formy, np. z magnezytu. Natomiast fig. 2
przedstawia przekréj innej formy odlewniczej 1
wedlug wynalazku z zaformowang szyng 2, przy
czym czeéci formy 4 ostaniajgce szczeling pod
gléwka szyny na $rodniku i na gérnej czeéci
stopy sa wykonane z materialu ogniotrwatego
o duzej przewodno$ci cieplnej, np. z weglika
krzemu.
Dzieki
spelnione zostaje wymaganie znacznego zmniej-
szenia nadtopienia na §rodnikach szyny i stop-
kach. Poza tym okazalo sie, Zze przez zastosowa-
nie §rodk6w wedlug wynalazku unika sie¢ in-
nych niedogodno$ci znanych sposobéw, spowo-
dowanych bbecnoécie, duzych nadlewo6w.

zastosowaniu wynalazku caltkowicie

Dzieki ograniczeniu wedlug wynalazku kana-
nalé6w unika sie powstawania przy spawaniu
dotychczasowym oslabienia §rodnika przez nad-
lewy stalowe. Takie oslabienie bylo wywolane
przez nieréwny rozklad masy wlewanej stali
i wynikajgcego stad niejednakowego chtodzenia
w réznych czasach i miejscach spawania w ob-
szarze $rodnika.

Poza tym zwieksza si¢ wytrzymalosé trwalg
polaczenia spawanego dzieki uniknigciu nagtych
skok6w w przekroju, wynikajgcych z obecnosci
duzych nadlew6éw. Réwniez dzigki osigganemu
wedlug wynalazku, zewnetrznemu ksztaltowi
szwu spawania mie l:llega pogorszeniu dobre
uktadanie sie stopki szyny w miejscu spawania,
wskutek czego szew spawania termitowego nie
musi znajdowaé sie jak dotychczas miedzy dwo-
ma podkladami, lecz moze by¢ umieszczony
réwniez na plytach podkiadowych lub ma pod-
kladzie. Staje sie réwniez zbyteczne zdejmowa-
nie nadlewu albo wycinanie szwu spawania
przed gigciem szyn przez gigciarki watkowe,
dzieki czemu unika sie straty robocizny i ma-
teriatu.

Zastosowanie wynalazku pozwala osiagnaé
nie tylko zwiekszenie jakoSci spawania, lecz



réwniez zwieksza. oplacalno§é spawania, dzieki
czemu stanowi znaczny postep w poréwnaniu do
znanych sposobéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do termitowego spawania ele-
menté6w maszynowych, zwlaszcza szyn, we-
dlug patentu nr. 40 880, znamienne tym, ze
czeSci formy ostaniajgce korice np. szyn
i tworzgce wlaSciwg forme odlewnicza, sg
wykonane z materiatu ogniotrwalego w obre-
bie szczeliny szyn z wyjatkiem miejsca po-
wyzej gléwki szyny i majg taki ksztalt, ze
przekréj poprzeczny przestrzeni, utworzonej
przez wewnetrzne §cianki formy 1 czolowe
powierzchnie szyn, odpowiada poprzecznemu

przekrojowi spawanych szyn, przy czym naj-
korzystniej cze§ci formy oslaniajgce szczeli-
ne ponizej gtéwki szyny sg wykonane z ma-
terialu bardziej ogniotrwalego od materialu
pozostatych cze$ci formy.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze czeSci formy ostaniajgce szczeline w miej-
scu ponizej gléwki szyny sa wykonane
z materiatu bardziej ogniotrwatego lub lepiej
przewodzacego ciepto anizeli material pozo-
statlych czeSci formy, np. z magnezytu lub
weglika krzemu.

Elektro-Thermit G.mbH. -

Zastepca: inz. J6zef Felkner
rzecznik patentowy
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