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Znane sa pilniki o podwo6jnym nacigciu,
w ktorych nacigcie pierwotne posiada zegby
podciete, stosunek za$ glebokosci tego na-
cigcia do wtornego wynosiod 1 : 3do 1 :7
Pilniki z takim nacieciem posiadajg w po-
réwnaniu ze zwyklymi pilnikami z tego sa-
mego materialu znaczne zalety, zwlaszcza
pod wzgledem wiekszej sprawnosci. Istnieje
jednak powazna trudnosé¢ wytwarzania ta-
kich pilnikéw z podcietym wtérnym nacig-
ciem, gdyz do tego celu potrzebny jest
znaczny wydatek na czeste ostrzenie dtu-
ta oraz wynikajgce stad przerwy na wy-
miane dluta w obrabiarce. Przy zaglebianiu

si¢ dluta tworzywo jest wypychane do go-
ry i ma sklonnosé do przesuwania sie w
kierunku trzonka pilnika, skoro tylko dluto
o ostrym kacie zostaje nieco stepione po
krotkim uzyciu. Przy tym ostrze ze¢ba wygi-
na si¢ nieco w ty! tak, iz wlasnie ta czesé
pilnika, ktérej ostro$é jest najwazniejsza,
nie tworzy zeboéw o odpowiedniej krawedzi
tnacej.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania pilnikéw, ktéry, pozwalajac
na uniknigcie tej niedogodnosci, zapewnia
jak najwieksza sprawno$é i najmniejsze
koszty wyrobu.



Na podstawie. dlugoletnich badan
stwierdzono, Ze cel ten zostanie osiagniety,
jezeli grzbiety z¢bow, utworzone przez na-

ciecia pierwotne przy niewielkiej ich glebo-

koséci i malej podzialce, zostana poddane
wtérnemu nacieciu tak daleko, jak tylko
jest mozliwe, przy czym powstajace nie-
réwnosci przy obrébce maszynowej zostana
przed mnacieciem wtérnym usuniete czescio-

wo wzglednie zupelnie np, przez zeszlifo- -

wanie. Stosunek glebokosci naciecia pier-
wotnego do “wtérnego powinien wynosié
przynajmniej 1 : 3, a stosunek podziatki
tych nacieé przynajmniej okolo 1 :
jakie tworzy zab ze zréwnana powierzch-
nia pilnika, s3 nieréwne, jeden jest wiekszy,
a drugi mniejszy. Pomiedzy kolejnymi na-
cigciami pierwotnymi tworza sie wskutek
tego waskie, zupelnie plaskie pasma.

Nastepnie nacigcie wtérne za pomoca
odpowiedniego dtuta ksztaltuje koricows
czotowa powierzchnie zeba prostopadle do
jego grzbietu i w najnizszym punkcie
wrebu tworzy najpierw prosta linie, a na-
stepnie zaokraglone wglebienie. Dluto do
tego .celu jest dostatecznie mocne przy na-
cinaniu i nie ulega tak szybko stepieniu,
jak w przypadku ze¢béw podcietych. Do
zwiekszenia trwalosci dluta przyczynia sie
wypuklosé na jego koricu, przechodzaca w
krawedZ robocza, posiadajaca jeszcze te
zalete, Ze pozwala na unikniecie we wrebie
ostrego kata oraz osiadania wiorkow.

Pilniki, wykonane wedlug wynalazku, w
poréwnaniu ze zwyczajnie nacietymi pilni-
kami z tego samego materialu posiadaja
zalety nastepujace, a mianowicie: moga byé
uzyte jednoczesnie jako sredniaki i gladzi-
ki; po krétkim uzyciu przy wywieraniu nie-
znacznego nacisku moga byé stosowane ja-
ko gladziki; sprawnosé ich jako gladzikow
jest znacznie wigksza nizeli szklych gla-
dzikéw oraz zatrzymywame si¢ wiérkéw u
podstawy z¢béw nie ma miejsca dzieki spe-
cjalnemu ksztaltowi wrebu przy wtérnym
nacieciu,

wykonania sposobu wzglednie

2. Katy, zebraniu zadzioréw,

Pilniki, wykonane wedlug niniejszego
wynalazku, sa zatem pod wzgledem ekono-

' micznym znacznie lepsze od zwyklych.

Na rysunku przedstawiono przyktad
kolejnych
zabiegéw przy wyrobie pilnikéw wedlug te-
go sposobu.

Fig. 1 przedstawia w widoku 2z gory
pilnik nacinany maszynowo sposobem we-
dlug wynalazku, fig. 2 — przekréj pilnika
wzdluz linii A — B na fig, 1, na ktérej
uwidocznione jest z lewej strony tylko
pierwotne nacigcie, z prawej za$ to samo po
przy czym dluto do
tego zabiegu jest przedstawione u géry w
widoku z boku, fig. 3 — przekr6j wzdluz
linii C — D na fig. 1, gdzie oprécz naciecia
pierwotnego, zrownanego na gladko, wy-
konane jest jeszcze nacigcie wtérne, przy
czym odpowiednie dluto jest przedstawio-
ne u géry w widoku z boku, fig. 4 — pilnik,
wykonany sposobem wedlug wynalazku, w
potozeniu, ktére odpowiada powigkszonej
czesci wedlug fig. 5 i 6 w widoku perspek-
tywicznym, fig. 5 — niewielka cze$é IV —
IV wykroju pilnika (fig. 4) w widoku per-
spektywicznym w znacznym powigkszeniu,
przy czym obok przedstawiony jest profil,
prostopadly do kierunku dolnego naciecia,
fig. 6 — odpowiadajaca poprzedniej czesé
pilnika ale wykonanego sposobem, stoso-
wanym dotychczas.

Zaklada sie, ze naciecia sa wykonywane
na obrabiarce, ktérej stét jak zwykle jest
nachylony do poziomu. Potozenie to jest
przedstawione na fig. 2 i 3. Na stole jest
umocowany poétfabrykat pilnika, ktéry w
kierunku ruchu jest umocowany przodem.
Strzalki na rysunku przedstawiaja kieru-
nek posuwania si¢ potfabrykatu pilnika w
obrabiarce.

Nacigcie pierwotne u jest wykonywane
np. przy pomocy dluta a, przedstawionego
na fig. 2, ktérego ostrze tworza jak zwykle
dwie pod réznymi katami do osi podluznej
skierowane plaszczyzny I —Iill — 11,



zaglebiajace si¢ w tworZzywo pilhika. Wsku-
tek tego powstaja przedstawione na fig. 2
z lewej strony zeby pierwotnego naciecia,
ograniczone bokami b i h. Na grzbietach ze-
bow widoczne sa wzniesienia, powstajace z
wypchnigtego tworzywa pilnika. Dotych-
czas przy wytwarzaniu pierwotnego nacie-
cia na obrabiarce nie stosowano zréwnania
tego maciecia wobec réwnomiernosci po-
wstajacych zebéw, albo raczej wygladzania
zadzioréw dokonywal zacisk do pilnika,
znajdujacy si¢ w maszynie. W przeciwien-
stwie do tego zadziory, powstajace przy
pierwotnym macigciu u, wyrdéwnane s3
szczegolnie silnie, jak przedstawiono na
fig. 2 z prawej strony. Przez to otrzymuje

. si¢ przy pierwoinym nacieciu u zupelnie

plaskie grzbiety i pomiedzy poszczegélny-
mi rowkami (fig. 2). Znacznie pochylone
boki b zebéw przy tym nacieciu oraz silnie
zgarniety zab po wtérnym nacieciu tworzy
zeby, posiadajace mocna podstawe, co za-
pobiega skutecznie wylamywaniu sie ich

podczas pracy pilnika.

Grzbiet h z¢ba pierwotnego naciecia
jest nachylony. W przeciwienistwie do tego
grzbiet s z¢ba zwyklego pilnika (fig. 6)
jest wiecej nachylony anizeli odpowiedni
bok zeba r. Oprécz tego stosownie do spo-
sobu wedlug wynalazku podzialka ¢ pier-
wotnego mnaciecia jest mniejsza, anizeli po-
dziatka w przy nacieciu wtérnym. Nasada
pilnika jest oznaczona litera c.

Nacigcie wtérne o jest wykonywane
przy pomocy dluta d (fig. 3), ktére na stro-
nie, zwroconej ku trzonkowi ¢, jest zaopa-
trzone najpierw w prosta, nastepnie w wy-
pukla lub calkowicie wypukla powierzch-
ni¢ k. Taka wypuklosé, ktora w bliskosci w
krawedzi roboczej
mieri, ma na celu utworzenie wigkszego ka-
ta tnacego, dzieki czemu dtuto d jest bar-
dziej wytrzymate. Na stronie przeciwnej
dtuta znajduje sie¢ jak zwykle nieznaczna
faza IIl — III, pochodzaca od ostrzenia
dtuta, Taki ksztalt dluta nie pozwala na

posiada mniejszy pro--
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powstawanie ostrego kata u podstawy zeba
wtérnego naciecia, ktéry powodowalby za-
trzymywanie si¢ wiérkéw. Przy odpowied-
nio nachylonym polozeniu pilnika w obra-
biarce powstaja z¢by wtornego mnaciecia,
ktorych boki m tworza z powierzchnig pil-
nika kat 90° jak zaznaczono liniami kres-
kowanymi na fig. 3. Grzbiet z¢ba sklada si¢
z czesci nieco pochylonej przez wypchnie-
cie tworzywa i przylegajacej do niej znacz-
nie pochylonej czesci, oznaczonych obydwie
litera p. W przekroju wedlug fig. 3 widaé
réwniez czgs$é b pierwotnego naciecia w wi-
doku z przodu.

Dzigki polaczeniu wspomnianych nacieé¢
otrzymuje si¢ ostre i wytrzymate z¢by bez
ostrych katéw klinowych u podstawy. W
obranym przykladzie wykonania wytwarza-
ny jest gladzik, ktéry moze byé stosowany
réwniez jako $redniak. Stosunek gteboko-
Sci pierwotnego nacigcia do wtérnego we-
dlug fig. 2 i 3 wynosi okolo 1 : 3, natomiast
w znanych dotychczas pilnikach wedtug
fig. 6 wynosi okoto 1 : 2. Oprécz tego na
fig. 6 przedstawiony zab wtérnego naciecia
jest podciety. Natomiast podziatka odpo-
wiedniego maciecia na fig. 5 i-6 jest ta sa-
ma. ‘

Na rysunku perspektywicznym widag,
Ze naroza 6 (fig. 5), wybiegajace w kierun-
ku roboczym ze¢béw, utworzomych przez
nacigcie pierwotne u we wtérnym nacieciu
0 w poréwnaniu z narozami f (fig. 6) zebow
zwyklego pilnika (poréwnaj tez cofniete
naroza g tegoz pilnika) sa znacznie bardziej
tepe i tym samym odporniejsze na wylama-
nie, do czego przyczynia si¢ réwniez i to,
Ze nie ma wcale wystepéw, utworzonych
przez wypchnigte tworzywo.

Zastrzezenie patentowe.
Sposéb nacinania pilnikéw o stosunku
glebokoséci pierwotnego mnaciecia do wtér-

nego przynajmniej okolo 1 : 3, w ktérych
naciecie pierwotne posia'da mala glebokosé



i mniejsza podzialke anizeli wtérne, zna-
mienny tym, Ze po wykonaniu naciecia pier-
wotnego do zadanej glebokosci powstale
nierownoéci zgarnia sie cze$ciowo wzgled-
nie zupelnie tak, iz pomiedzy kolejnymi na-
cieciami pierwotnymi (u) pozostaja waskie
plaskie pasma (i), po czym wykonywa sie

wtérne maciecie (0), tworzace zeby o po-
wierzchni prostopadtej do powierzchni pil-
nika, zaokraglone u podstawy.

Hubert Uter.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego
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