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Sposéb montazu kabli wielkopradowych
zwilaszcza do zasilania elektrod piecéw lukowych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b montazu kabli wielkopragdowych, zwlaszcza do zasilania elektrod
piecow tukowych.

Kable wielkopradowe zasilajace piece lukowe znajduja si¢ podczas pracy w zalozonym stanie napre¢zeti
mechanicznych wywotanych ruchami technologicznymi a wigc przechylem pieca i obrotem sklepienia przy
pracy bezpradowej, jak réwniez wystepuja silne ich drgania gietne spowodowane sitami elektrodynami-
cznymi, pochodzacymi od silnych p6l magnetycznych wywolanych pradami o duzych wartoéciach skute-
cznych. Istotny wplyw na Zywotno$¢ kabla przy istniejagcym stanie obcigzen zewngtrznych ma fakt
wystepowania w nich znacznych napr¢zeni wstgpnych powstatych podczas ich montazui po zawieszeniu tych
kabli przy piecu lukowym.

Dotychczasowe sposoby montazu kabli charakteryzowaly si¢ tym, ze wszystkie operacje odbywaly si¢
na kablu ulozonym w linii prostej, co powodowalo, Ze po zawieszeniu kabli przy piecu i po przyj¢ciu przez nie
odpowiedniej konfiguracji zwisu, zewng¢trzne zyly byly rozciagane zas wewngtrzne Sciskane. Poza tym migdzy
warstwami zewng¢trznymi i wewne¢trznymi zyl i splotek powstaty duze naciski powierzchniowe, powodujgce
znaczne 'ubytki materialowe drutéw, na co wskazuja wyniki ogledzin zniszczonych kabli.

Powyisze czynniki w decydujacym stopniu wplywaja na obnizenie parametréw wytrzymatosciowych
element6w kabli, a takze ich Zywotnosci.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu montazu kabli wielkopradewych, przy ktérym
mozna maksymalnie zmniejszyé warto§é naprezen powstajgcych przy ich montazu i przy ich zawieszaniu w
torze wielkopragdowym pieca lukowego.

* Cel ten zostal osiggnigty przez wprowadzenie operacji uksztaltowania kabla, nadajacej mu odpowiednig
konfiguracj¢ i skrecenie zyl z zachowaniem wilasciwego skoku skretu a nastgpnie przez ucigcie drutéw zyt
nicoprawionego korica kabla prostopadle do jego osi i zamocowania koficowki w zlaczu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony przykladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 schematycznie
pokazuje ukladanie si¢ kabla Iaczacego transformator wielkopradowy z piecem ukowym, fig. 2 sposéb
ksztaltowania kabla wedlug krzywej laficuchowe;j i fig. 3 szczegdt ukladania si¢ zyl w koncéwce kabla.

Na figurze 1 praedstawiajacej schemat polaczenia pieca tukowego 1 z transformatorem zasilajacym 2
przy pomocy kabli wielkopradowych 3 przedstawiono konfiguracj¢ swobodnie zwisajgcego kabla, ktorg w
przyblizeniu mozna aproksymowac linig laiicuchowg. Linia ta jest podstawa operacji uksztaltowania kabla
podczas jego montazu. Do jej otrzymania nalezy wykorzystaé rzeczywiste wymiary .b“ i .1“ dla ustalonej
dlugosci kabla. ' .
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W sposobic wedtug wynalazku montaz kabli wielkopragdowych przeprowadzany jest zgodnie z wyszcze-
gélnionymi niZej operacjami technologicznymi. Z dostarczone;j przez producenta liny miedzianej o wymaga-
nej $rednicy ucina si¢ odpowiednig liczb¢ odcinkdw o zgdanej dlugosci. a nastgpnic uktada sig je obok siebie
wzdtuz linii prostej. Te odcinki lin nazwano dla uproszczenia zytami. Na poszczegdlne zyly naklada sie
" izolacj¢ wewngtrzng w postaci rur z tworzywa izolacyjnego wedtug dotychczasowej technologii.

W nastepnej kolejnosci zyly te 7 jednego korica zakladane sg w otwory typowego zigcza kablowego i
wstepnie zaciskane przy pomocy stozkowych micdzianych klinéw. Po zalutowaniu koficéwek Zytw otworach
zlgcz tradycyjnym sposobem i po zaloZeniu rdzenia wraz z resorem w odpowiedni otwér ztacza przystgpujc
si¢ do skrecania 2yt w ling. W operacji skrecania zyt w ling nalezy zwrécié uwagg na zapewnienic wlasciwego
skoku skretu podyktowanego do$wiadczeniem inzynierskim, gdyz r62ne konstrukcje kabli wymagajg roz-
nych wartosci skoku skretu. Nastgpnie przy pomocy wceiagarki hydraulicznej weigga si¢ skrecony o§rodek
kabla w plaszcz wodny. Nalezy przy tym uwzgledni¢ koniecznos$é lutowania wolnego korica kabla co wigze
si¢ z jego podgrzewaniem. W zwigzku z powyZszym wolny konicc powinien wystawaé poza plaszcz na
odpowiednia dlugos¢é. Uzyskuje si¢ to przez niedociagnigcie kabla w ptaszcz (fig. 2).

W dalszej operacji przystepuje si¢ do uksztattowania kabla wedtug krzywej faficuchowej na odpowied-
nim stanowisku montazowym, ktérego schemat przedstawiono przyktadowo na fig. 2. Stanowisko to mozc
przedstawia¢ sobg szereg obracajacych si¢ rolek 4 usytuowanych wedtug linii faficuchowej na nieruchomym
podiozu oraz uchwytéw 8, mocujacych korice ptaszcza wodnego.

Wiaéciwe uksztatowanie kabla polega na zapewnieniu jego przylegania do rolek 4stanowiska (fig. 2) —
osiggane przez odpowiedni naciag i zamocowanie w uchwytach 8. W rezultacie takiego ulozenia poszcze-
golne zyly przesuwaja si¢ wzgledem siebie przez co uzyskuje si¢ na koricu kabla bez zlacza rézne dtugosci tych
zyt (fig. 3). Po poprawiceniu ulozenia o$rodka kabla na wolnym koricu przyst¢puje si¢ do ucigcia zyt na
wymagany wymiar prostopadle do osi prostoliniowego odcinka kabla (linia A—A, fig. 3). W nast¢pnej
kolejnosci montuje si¢ brakujgce ztacze analogicznie jak zigcze poprzednie przy zastosowaniu dotychczas
stosowanej technologii. Po tym kontynuuje si¢ nacigganie plaszcza wodnego droga podciagania ofrodka
chwytajac za pierwotnic zmontowane zigcze w zamocowanym na stale plaszczu. Na zakoticzenie zaciska si¢
na plaszczu zewngtrznym obejmy zapewniajgce jego szczelnoéé.

- Po przeprowadzeniu préb szczelnoéci i sprawd zeniu wytrzymalosci lutowanych potaczen 2yl ze ziaczami
kabel jest gotowy do eksploatacji. Nalezy zwrécié szczeg6lng uwage na zapewnienie wiasciwego ksztattu
kabla podczas jego przechowywania jak réwniez transportu i wiasciwego zamontowania w torze

- wielkopragdowym.

to

Zastrzezeniec patentowe

Spos6b montazu kabli wielkopradowych, zwlaszcza do zasilania elektrod piecéw lukowych, znamienny
tym, ze zyly miedziane ulozone obok siebie z nalozong izolacja wewngtrzna majace zainstalowang jedna
konicéwkg sa skrecane w ling z zachowaniem wiasciwego skoku skr¢tu i po zalozeniu zewngtrznego plaszcza
wodnego na przystosowanym do tego celu stanowisku montazowym nadaje si¢ kablowi ksztalt krzywe;j
taiicuchowej o charakterystyce wyznaczonej wartosciami wspétrzednych ,b“ i ,I“ a nastgpnie obcina line
prostopadle do ulozonych zyt oraz znanym sposobem mocuje si¢ druga kofic6wke kabla i plaszcza wodnego.
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