
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201920231660.9

(22)申请日 2019.02.25

(73)专利权人 河南新蒲远大住宅工业有限公司

地址 453500 河南省新乡市原阳县产业集

聚区张苍路西侧

(72)发明人 郭明明　李明星　

(51)Int.Cl.

B28B 7/02(2006.01)

B28B 7/00(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种装配式建筑窗洞墙板PC构件生产的便

携式模具

(57)摘要

本实用新型公开一种装配式建筑窗洞墙板

PC构件生产的便携式模具，包括竖边模、角模和

横边模，所述竖边模、角模和横边模拼接成组合

框，所述横边模包括两端的第一梯形模和第二梯

形模以及中部的矩形模，所述第一梯形模、矩形

模和第二梯形模拼接成横边模；所述竖边模上设

有对横边模进行紧固的拉杆。该实用新型中：所

述竖边模、角模和横边模拼接成组合框，使得模

具在组装时更加快捷方便提高效率；所述第一梯

形模、矩形模和第二梯形模拼接成横边模，根据

现场施工需求，增加或减少矩形模的数量来实现

调节不同长度的横边模，灵活性强；另外所述竖

边模上设有对横边模两侧进行紧固的拉杆，使得

该实用新型结构更加牢固稳定。
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1.一种装配式建筑窗洞墙板PC构件生产的便携式模具，其特征在于：包括竖边模、角模

和横边模，所述竖边模、角模和横边模拼接成组合框，所述横边模包括两端的第一梯形模和

第二梯形模以及中部的矩形模，所述第一梯形模、矩形模和第二梯形模拼接成横边模；所述

竖边模上设有对横边模进行紧固的拉杆。

2.根据权利要求1所述一种装配式建筑窗洞墙板PC构件生产的便携式模具，其特征在

于：所述第一梯形模包括第一梯形块和插柱，第一梯形块右侧壁上固接有插柱，第一梯形块

和插柱为一体成型结构，所述第一梯形块与角模连接处开设有第一梯形盲孔。

3.根据权利要求2所述一种装配式建筑窗洞墙板PC构件生产的便携式模具，其特征在

于：所述矩形模包括矩形块和插柱，矩形块右侧壁上固接有插柱，矩形块和插柱为一体成型

结构，所述矩形块左侧壁上开设有第一盲孔；所述第一梯形模上的插柱与右侧矩形模上的

第一盲孔配合插设，相邻的矩形模之间通过矩形模上的第一盲孔和插柱配合插设。

4.根据权利要求3所述一种装配式建筑窗洞墙板PC构件生产的便携式模具，其特征在

于：所述第二梯形模侧壁上对称开设有与矩形模和角膜分别拼接的第二盲孔和第三盲孔；

所述第二梯形模上的第二盲孔与左侧矩形模上的插柱配合插设。

5.根据权利要求1所述一种装配式建筑窗洞墙板PC构件生产的便携式模具，其特征在

于：所述拉杆包括两端的螺杆以及中部的套管，螺杆分别与两边的竖模铰接，所述套管的两

端与所述螺杆穿接。

6.根据权利要求4所述一种装配式建筑窗洞墙板PC构件生产的便携式模具，其特征在

于：所述角模包括两端为斜面的直角块，直角块两端端面设有连接柱，连接柱与直角块为一

体成型结构；所述竖边模包括两端为斜面的竖块，竖块两端端面开设有第二梯形盲孔；所述

角膜与第一梯形模的连接处通过角膜上的连接柱插接到第一梯形模上的第一梯形盲孔完

成拼接，角膜与竖边模的连接处通过角膜上的连接柱插接到竖边模上的第二梯形盲孔完成

拼接，角膜与第二梯形模的连接处通过角膜上的连接柱插接到第二梯形模上的第三盲孔完

成拼接。
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一种装配式建筑窗洞墙板PC构件生产的便携式模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及装配建筑领域，具体涉及一种装配式建筑窗洞墙板PC构件生产的

便携式模具。

背景技术

[0002] 随着国家建筑行业对绿色节能建筑理念的倡导，装配式建筑房屋受到越来越多的

关注。作为对建筑业生产方式的变革，装配式建筑既符合可持续发展理念，是建筑业转变发

展方式的有效途径，也是当前我国社会经济发展的客观要求，成为建筑行业的下一个风口。

目前国家对于新兴行业有很大的支持，特别是既能做出有利于国家发展和民族发展的新事

业，又能对未来发展做出突出贡献的（对大气污染、环境污染和其他息息相关的污染做出贡

献的）。从最初开始的第一代板，到现在的第六代板，中间的更新无疑时建筑行业的蓬勃发

展，也是支撑我国产业链的一大支柱。

[0003] 窗洞墙板楼板在装配建筑房屋构件类型中，是装配率较高的，但是现有的窗洞墙

板模具大小固定无法调节不能适应施工现场需求，因此急需设计一种可调节的装配式建筑

窗洞墙板PC构件生产的便携式模具。

实用新型内容

[0004] 针对上述问题，本实用新型的主要目的在于设计一种装配式建筑窗洞墙板PC构件

生产的便携式模具。

[0005] 为了实现上述目的本实用新型采用如下技术方案：一种墙板类便携式可拼装组合

窗洞模具，其特征在于：包括竖边模、角模和横边模，所述竖边模、角模和横边模拼接成组合

框，所述横边模包括两端的第一梯形模和第二梯形模以及中部的矩形模，所述第一梯形模、

矩形模和第二梯形模拼接成横边模；所述竖边模上设有对横边模进行紧固的拉杆。

[0006] 所述第一梯形模包括第一梯形块和插柱，第一梯形块右侧壁上固接有插柱，第一

梯形块和插柱为一体成型结构，所述第一梯形块与角模连接处开设有第一梯形盲孔。

[0007] 所述矩形模包括矩形块和插柱，矩形块右侧壁上固接有插柱，矩形块和插柱为一

体成型结构，所述矩形块左侧壁上开设有第一盲孔；所述第一梯形模上的插柱与右侧矩形

模上的第一盲孔配合插设，相邻的矩形模之间通过矩形模上的第一盲孔和插柱配合插设。

[0008] 所述第二梯形模侧壁上对称开设有与矩形模和角膜分别拼接的第二盲孔和第三

盲孔；所述第二梯形模上的第二盲孔与左侧矩形模上的插柱配合插设。

[0009] 所述拉杆包括两端的螺杆以及中部的套管，螺杆分别与两边的竖模铰接，所述套

管的两端与所述螺杆穿接。

[0010] 所述角模包括两端为斜面的直角块，直角块两端端面设有连接柱，连接柱与直角

块为一体成型结构；所述竖边模包括两端为斜面的竖块，竖块两端端面开设有第二梯形盲

孔；所述角膜与第一梯形模的连接处通过角膜上的连接柱插接到第一梯形模上的第一梯形

盲孔完成拼接，角膜与竖边模的连接处通过角膜上的连接柱插接到竖边模上的第二梯形盲
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孔完成拼接，角膜与第二梯形模的连接处通过角膜上的连接柱插接到第二梯形模上的第三

盲孔完成拼接。

[0011] 本实用新型的有益效果在于：所述竖边模、角模和横边模拼接成组合框，使得模具

在组装时更加快捷方便提高效率；所述横边模包括两端的第一梯形模和第二梯形模以及中

部的矩形模，所述第一梯形模、矩形模和第二梯形模拼接成横边模，根据现场施工需求，增

加或减少矩形模的数量来实现调节不同长度的横边模，灵活性强；另外所述竖边模上设有

对横边模两侧进行紧固的拉杆，使得该实用新型结构更加牢固稳定。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型主要结构视图；

[0013] 图2为本实用新型爆炸图。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型进行详细描述：

[0015] 参照图1至2，一种墙板类便携式可拼装组合窗洞模具，包括竖边模1、角模2和横边

模3，所述竖边模1、角模2和横边模3拼接成组合框，所述横边模3包括两端的第一梯形模301

和第二梯形模302以及中部的矩形模303，所述第一梯形模301、矩形模303和第二梯形模302

拼接成横边模3；所述竖边模1上设有对横边模3进行紧固的拉杆4。

[0016] 所述第一梯形模301包括第一梯形块3011和插柱5，第一梯形块3011右侧壁上固接

有插柱5，第一梯形块3011和插柱5为一体成型结构，所述第一梯形块3011与角模2连接处开

设有第一梯形盲孔30111。

[0017] 所述矩形模303包括矩形块3031和插柱5，矩形3031块右侧壁上固接有插柱5，矩形

块3031和插柱5为一体成型结构，所述矩形块3031左侧壁上开设有第一盲孔3032；所述第一

梯形模301上的插柱5与右侧矩形模303上的第一盲孔3032配合插设，相邻的矩形模303之间

通过矩形模303上的第一盲孔3032和插柱5配合插设。

[0018] 所述第二梯形模302侧壁上对称开设有与矩形模303和角膜2分别拼接的第二盲孔

3021和第三盲孔3022；所述第二梯形模302上的第二盲孔3021与左侧矩形模303上的插柱5

配合插设。

[0019] 所述拉杆4包括两端的螺杆401以及中部的套管402，螺杆401分别与两边的竖模1

铰接，所述套管402的两端与所述螺杆401穿接，通过旋转套管402带动拉杆4对两端的竖边

模1进行拉紧从而对横边模3两端进行压紧固定。

[0020] 所述角模2包括两端为斜面的直角块201，直角块201两端端面设有连接柱202，连

接柱202与直角块201为一体成型结构；所述竖边模1包括两端为斜面的竖块101，竖块101两

端端面开设有第二梯形盲孔102；所述角膜2与第一梯形模301的连接处通过角膜2上的连接

柱202插接到第一梯形模301上的第一梯形盲孔30111完成拼接，角膜2与竖边模1的连接处

通过角膜2上的连接柱202插接到竖边模1上的第二梯形盲孔102完成拼接，角膜2与第二梯

形模302的连接处通过角膜2上的连接柱202插接到第二梯形模302上的第三盲孔3022完成

拼接。

[0021] 本实用新型工作原理：模具组装时，首先根据施工中横边模3长度的需求确定矩形
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模303的数量，将第一梯形模301、矩形模303、第二梯形模302由左至右按顺序拼接成横边模

3；另外竖边模1两端的第二梯形盲孔102与角膜2上的连接柱202相互插接，然后，第一梯形

模301上的第一梯形盲孔30111与相邻的角膜2上的连接柱202相互插接，第二梯形模302上

的第三盲孔3022与相邻的角膜2上的连接柱202相互插接，至此模具拼接完成，然后转动套

管402带动拉杆4对两端的竖边模1进行拉紧从而对横边模3两端进行压紧固定。

[0022] 以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案而非限制，本领域普通技术人员对

本实用新型的技术方案所做的其他修改或者等同替换，只要不脱离本实用新型技术方案的

精神和范围，均应涵盖在本实用新型的权利要求范围当中。
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图2
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