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1
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-

~miany gar6w z taSmg w maszynach przygotowaw-

czych przedzalni.

Zmnane sg urzgdzenia do wymiany gardéw, w kté-
rych tasma wychodzgca z walkow zageszczajgcych
jest przeciggana przez lejek =zwijadla, nastepnie
przechodzi przez walki zwijadla w gérnym italerzu
ido gara. Gérny obracajacy sie talerz jest mapedza-
ny od walka przez przekladnie zebaty, przy czym
od tego samego walka sg napedzane walki zwi-
jadla i dolny talerz. Walki zwijadla sg wzajemnie
dociskane do siebie, przy czym pokrywa gornej
czesci zwijadla jest tak zamocowana, Ze mozna jg
podnosi¢ do gory w czasie pracy maszyny bez zry-
wania tasmy.

Srednice otworu lejka zgeszczajgcego przy zna-
mych urzgdzeniach dobiera si¢ w zalezno$ci od nu-
meru produkowanej tasmy.

Wadg tego wurzadzenia jest to, ze wytwarzana
tasma przy zbyt duzym otworze lejka jest zbyt
mickka, co powoduje mie kontrolowane rozciagi,
a ponadto mniej tasmy mieSci sie w garze. Zbyt
maly otwér lejka powoduje duzg (losé zZrywdow
oraz zwiekszenie mieréwnomiernodci tasmy.

W znanych mowszych typach zgrzeblarek stoso-
wane s mechanizmy «do automatycznej wymiany
garéw.

Mechanizmy te posiadajg dolny talerz o mwiek-
szonej S$rednicy. W mechanizmie mozna ustawié

trzy gary obracajace sie ma trzech oddzielnych ta- .
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lerzach. Kazdy =z tych talerzy wyposazony jest
w stozkowe kolo, ktéore w odpowiednim czasie pra-
cy wchodzi w kontakt z kolem stozkowym, zamo-
cowanym ma walku, na ktérym umieszczona jest
rownjiez $limacznica wspolpracujgca ze §limakiem.

W tym ukladzie talerz dolny okresowo zazebia
sie za pomocg zebatego wienica z kolem umieszczo-
nym na walku. Gdy gar mnapelnia sie tasmg, fto
kolo gornego talerza przekazuje ruch potrzebny do
ukladania tasmy cykloidalnie w garze warstwami.
Po napelnieniu gara stozkowe kolo traci kontakt
z drugim kolem stozkowym, a kolo walcowe zaze-
bia sie z wieicem mechanizmu i obraca go o 120°
podajgc pusty gar w polozenie robocze.

Wada znanych mechanizméw do automatycznej
wymiany garéw jest to, ze stosuje sie 'w mnich
zwiekszong ilo§é elementéw i ko6l =zebatych, co
przyczynia sie do zapotrzebowania zwiekszonej
ilosci energii podczas pracy oraz podrozenia kosz-
téw wytwarzania i montazu tych czesci. '

Celem wymalazku jest wykonanie takiego urzg-
dzenia, za pomoca ktérego mozliwe byloby umiesz-
czenie maksymalnej filoéci taémy w garach przy
jednakowym macisku ukladanej ta$my i réwno-
mierne napelnianie gara. »

Urzadzenie wedlug wynalazku, w ktérym gar
napeliany taémg wychodzgcg ze zwijadla zZnajduje
sie na obrotowym dolnym talerzu, ma ohsade
w postaci plyty z otworami ma gary, maci$kang
jednym 1lub kilkoma promieniowymi wystepami
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przesuwnego dna znajdujgcymi sie w pionowych
szczelinach gara, przy czym obsada jest polgczona
za pomocy lafdcuchowej przekladni z walem, na
ktéorym jest osadzone kolo przekladni, detektor,
okreslajacy wielko§é kgta obrotu walu, polgczony
przez regulator napiecia z silnikiemn oraz poprzez
‘mimosréd osadzony ma wale z wylgcznikiem. Re-
gulator napiecia kontrolnego urzadzemia osadzone-
go na wale jest polgczony za pomocg wewnetrzne-
go zacisku z detektorem i za pomocg zewnetrznego
zacisku z silnikiem. '

W urzadzeniu na 'wale silnika osadzone jest ze-
bate stozkowe kolo mnapedzajgce stozkowe kolo,
osadzone ma dolnym koncu waltu, oslonietego obro-
towg obudowa, posiadajgcg ma powierzchni wyko-
nane S$rubowe mnaciecias do zazebiamia z zebatym
kotem, napedzanym pogrzez pionowy wal wymia-
ny garéw mapedzany oc§ silnika. Urzadzenie ma na
podstawie zamocowane épo dwie szyny, stanowigce
prowadnice gara w -dbr;ebie pierscienia.

Przedmiot wynaﬁla‘zkif uwidoczniony jest w przy-
kiadzie wykonania ma rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie w widoku perspektywicz-
nym, fig. 2 gar uwidoczniony w cze$ciowym prze-
kroju wedlug fig. 1, fig. 3 — gar uwidoczniony na
fig. 2 w polozeniu zamkmietym w przekroju piono-
wym, fig. 4 — gar w przekroju wzdtuz linii 4—4
z fig. 3, fig. 5 — mechanizm wymiany garéw
w urzgdzeniu uwidocznionym na fig. 1 w widoku
perspektywicznym oraz fig. 6 wurzgdzenie z fig. 5
w czeSciowym przekroju z boku

Gar 1 (fig. 2) ma dwie lub wiecej pionowe szcze-
liny 2, przy czym wokél gérnego i dolnego obwodu
gara 1 s3 dwa wzmacniajgce pierscienie 4 i 6.

Gar 1 (fig. 3) z usytuowanym mad mim zwijadlem
8 znajduje sie¢ na dolnym talerzu 7. Dolny talerz %
jest osadzony w podstawie 9 maszyny, przy czym
dolne jego wobrzeze uksztaltowane jest 'w formie
zebatego kola 11 zazebionego ze $limakiem 12.
Przy polaczeniu §$limaka 12 z napedem, dolny ta-
lerz 7 obraca sie razem ze znajdujgcym sie ma mim
garem 1. Wewnatrz gara 1 znajduje sie przesuwne
dno 13, posiadajgce wystajgce ma zewnagtrz bocz-
nych $cian 3 przez szczeliny 2 promieniowe wyste-
py 14. W wyniku tego przesuwne dno 13 mie obra-
ca sig¢ razem z garem 1 lecz przesuwa sie w mim,
kierowane wystepami 14 wzdluz szczelin 2. Obsada
16 ustawiona jest prostopadle, w stosunku do osi
garé6w 1. Obsada 16 ma jeden lub kilka otworéw
na gary 1, przy czym obrzeza otworéw stanowig
noéne elementy 18.

W uwidocznionym ukladzie, zewnetrzne promie-
niowe wystepy 14 przesuwnego dna 13 znajdujag sie
na nosnych elementach 18 przesuwnej obsady 16,
dzieki czemu gar 1 obraca isie niezaleznie od prze-
suwu obsady 16.

Obsada 16 Igczy sie z walem 19, usytuowanym
pod dolnym talerzem 7 za pomocg lancuchowej
przekladni 21 z lancuchowym kolem 22 i 23 zamo-
cowanym na wale 19.

FLancuchowe kola 22 zamocowane isg na wale 29
osadzonym w ramie maszyny.

W podstawie 9 maszyny wykonany jest otwor
36 posiadajgcy profil dostosowany ksztattem élo
obsady 16. Prowadnice 37 i 38 znajdujace sie ma
podstawie 9, utworzone sg przez szyny 39, stuzg do
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4 :
prowadzenia gara proéznego i 'pelmegb._::éfowa'dnica,
37 i 38 polaczone s3 z prowadnicg 41, znajdujaca

' sig na obsadzie 16, utworzong z szyn 42. Szyny 42

znajduja si¢ ma poziomie nosnych elementSw 18.

Prowadnica 37 i przeno$nik 43 s3 przeznaczone
do przesuwu préznego gara 1. W Srodku pomiedzy
zakrzywieniem szyn 42 prowadnic 41 jest osadzony
pionowy wal 44, ma lozyskach 47 umieszczonych
W ramie 46 maszyny.

Na dolnym konicu walu 44 osadzone jest stozko-
we zebate kolo 48 zazebiajace sie z zg¢batym kolem
49, osadzonym na wale 51.

Na wale 51 silnika 52 znajduje sie kontrolne
urzgdzenie 53. Wal 44 osloniety jest obrotowg obu-
dowg 54, ktéra wyposazona jest w wewnetrzne
wpusty 56, wchodzgce w polgczenie z klinowymi
rowkami 57 znajdujgcymi sie¢ na obrzezu walu 44.

Dzigki takiemu uksztaltowaniu wpustéw i klino-
wych rowkéw obrotowa obudowa 54 mie moze sie
obraca¢ razem z walem 44, lecz moze przesuwac
sie w goére i dol wzdluz tego watu. Obrotowa obu-
dowa 54 posiada mna swej zewnetrznej cylindrycz-
nej powierzchni §rubowe nacigcia 58. Srubowe na-
ciecia 58 przeznaczone sg do zazebiania z zebatym
kolem .61 napedzanym od silnika 52 Zegbate kolo
62 jest osadzone ma tym samym wale co i kolo 61.
Zebate kolo 62 zazebia sie ze $limakiem 63 osa-
dzonym ma pionowym wale 64.

Na dolnym koncu pionowego walu 64 umieszczo-
ne jest réwniez zebate kolo 66.

Slimak 67, ktéry osadzony jest ma wale napedo-
wym 68 polgczonym 2z silnikiem 69, zazebia sie
z z€batym kolem 66, w wyniku czego podczas pra-
cy silnika obracany jest pionowy wal 44.

Dwuramlienna dzwignia 71 tworzy zabezpieczenie
przed przesuwem obrotowej obudowy 54, i zakon-
czona jest uchwytami 74 przystosowanymi do obej-
mowania cylindrycznych garow 1. Krancowe wy-
Igczniki 72 1 73 przeznaczone sg do polgczenia
z dzwignia 71 w jej majwyzszym i najmiiszy&n po-
ozeniu.

Dzialanie urzgdzenia do wymiany garéw wedlug
wynalazku odbywa sie w ten sposdb, ze obrdét wa-
lu 19 dokonywany jest za pomocg zebateg5 kola
24 zazebiajgcego sie z zebatym kolem 26 osadzo-
nym na wale 27 silnika 28. Silnik 28 powoduje
przesuw lancucha 21 podnoszgcego obsade 16 ra-
zem z przesuwnym dnem 13 gara 1, w wyniku
czego nastepuje docisk przesuwajgcego sie niedo-
przedu do przesuwnego dna 13.

Obrotowo-katowy detektor 31 osadzony na wale
19 przystosowany fjest do ustalania kata obrotu te-
go 'walu. Po uzyskaniu ustalonego kata detektor
31 przekazuje sygnaly na regulator mapiecia 32,
ktéry kontroluje wartosé mapiecia doprowadzanego
do momentowego silnika 28. Mimoéréd 33 zamoco-
wany na wale 19 powoduje przelgczenie wylacz-
nika 34. W momencie, gdy promieniowy wystep 14
przesuwnego dna 13 ma skutek podnoszenia sie
obsady 16 oprze sie o pierscien 4, gara 1, to mimo-
$rod 33 ustawi wylgeznik 34 w poloZenie, przy
ktérym regulator 32 mapiecia spowoduje przerwe
pracy silnika 28. Elektromagnetyczny przerywacz
35, osadzony ma wale 19, powoduje przerwe obro-
téw walu w przypadku awarii lub zaklécenia dzia-
lania urzadzenia.
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Zgodnie z wynalazkiem pusty gar 1 ustawia sie
na dolnym talerzu 7 po czym uruchamia sie silnik
28 w celu podniesienia obsady 16 do przesuwnego
dna 13, zblizonego do gérnego pierscienia 4. W tym
polozeniu uruchamia sie maszyne w celu wprowa-
dzenia tasmy przez zwijadlo 8 do gara 1, przy
czym gar 1 i przesuwne dno 13 razem =z dolnym
talerzem 7 podniesione sg do géry. W wyniku
zwigkszania si¢ iloSci ta§my ukladanej w gérze
wystepuje nacisk ma przesuwne dno 13, ktére prze-
suwa sie ku dolowi. W momencie napemiania gara
1 obsada 16 oprze sie o podstawe 9 i w tym mo-
mencie napelniony gar 1 zostanie usuniety ze sta-
nowiska roboczego, a mna jego miejscu zostanie
ustawiony gar prézny przeznaczony do mapelnia-
nia.

W momencie napelnienia gara, taéma Zzostaje ro-
zerwana ma skutek madanego sygnalu, a obsada 16
' przechodzi do swego najnizszego polozenia, osigga-

nego za pomocg przerywacza 35, umieszczonego na
podstawie 9. Réwnoczesnie elektiryezny silnik 69
uzyska obroty, w wyniku czego obrotowa obudowa

54 przesunieta zostanie ku dolowi razem z dwura-

mienng dZwignig 71.

Gdy dzwignia osiggnie wysoko§é okolo polowy
gara 1, to polaczy krancowy wylacznik 73 silnika
69 na skutek czego mastgpi zatrzymanie obrotowej
obudowy 54. W tym momencie, silnik 52 zostanie
wlgczony, dzieki czemu wal 44 razem =z dwura-
mienng dzwignig 71 zostanie obrécony o 180°.

Napemiony gar 1 zostanie przesuniety w pro-
wadnicy 41 i 38, podczas gdy prézny gar 1 ze swe-
go stanowiska zostanie przesuniety w polozenie
zamkniete na dolny talerz 7. Po zakoficzeniu dzia-
lania 'wymiany gara, silnik 52 zaprzestanie swego
dzialania,‘*a silnik 69 zostanie uruchomiony przy
zachowaniu obrotéw w odwrotnym kierunku.

Obrotowa obudowa 54 stopniowo bedzie sie prze-
suwaé do géry razem z dwuramienng dzZwignig 71.

Gdy dzwignia 71 osiggnie polgczenie z wylgcz-
nikiem %2, w wyniku tego mnastgpi zatrzymanie
silnika 69. W tym samym czasie, silnik 28 zostaje
uruchomiony, dzieki czemu obsada 16 zostanie pod-
niesiona do polozenia uwidocznionego linig kresko-
wang, a przesuwne dno 13 przesunie si¢ do gérne-
go konca gara 1. .

W tym ukladzie obsada 16 jest ustawiona pod

" dwuramienng dzwignig 71, przy czym polozenie jej
nie ulega zmianie.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wymiany gar6w w maszynach
przygotowawczych przedzalni, w ktérych gar ma-
pelniony ta$mg wychodzacg ze zwifjadla znajduje
si¢ na obrotowym dolnym talerzu, zmamienne tym,
ze ma obsade (16), w postaci plyty z otworami na
gary (1), naciskang jednym lub kilkoma promie-
niowymi wystgpami (14) przesuwnego dma (13),
znajdujacymi sie w pionowych szczelinach (17) ga-
ra (1), przy czym obsada (16) jest polgczona za po-
moca lanicuchowej przekladni- (21, 22, 23) z walem
(19), ma ktérym jest osadzone kolo (23) przekladni,
detektor (31), okreslajgcy wielko$é kata obrotu wa-
lu (19), polaczony przez regulator (32) napiecia
z silnikiem (28) oraz poprzez mimosréd (33), osa-
dzony na 'wale (19), z wylgcznikiem (34).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ze¢bate koto (11) znajdujgce sie ma dolnej czesci
obrzeza dolnego talerza (7) wspotdziala ze $lima-
kiem (12).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
ze regulator (3R) mapiecia kontrolnego urzadzenia
(53), osadzonego na wale (51), jest polaczony za po-
mocg wewnetrznego zacisku z detektorem (31) i za
pomoca zewnetrznego zacisku z silnikiem (69).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ma wale (51) isilnika (52) osadzone jest zebate
stozkowe kolo (49) napedzajgce stozkowe kolo (48),
osadzone na dolnym koncu walu (44) oslonietego
obrotowa obudowsa (54), posiadajgcg na powierzchni
wykonane $rubowe mnacigcia (58) do =zazebienia
z ze¢batym kolem (61) napedzanym poprzez piono-
wy wal (64) wymiany garéw napedzany od silni-
ka (69).

5. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na podstawie (9) sg zamocowane po dwie szyny
(39) stanowigce prowadnice (38) gara (1) poprzez
pierscien (6).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wylacznik (34) ustawiony jest w polozeniu od-
powiadajagcym majwyzszemu i majnizszemu poloze-
niu dwuramiennej dzwigni (71).
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