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Sposdb wytwarzania zbiomikéw kulistych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania zbiomikéw kulistych o dowolnej §rednicy.

Obecnie zbiorniki wytwarza si¢ metoda spawania wyttoczek kulistych wykonanych w postaci pétkul
w przypadku bardzo matych i matych zbiornikéw, albo z wyttoczek w postaci segmentéw kulistych w kszta1c1e
tréjkata, prostokata, pigciokata i podobnych.

Segmenty te wykonuje si¢ réznymi sposobami, réwniez i w specjalnych matrycach metodami wybucho-
wymi, zgodnie np z opisami patentowymi polskimi nr 61233, nr 62947.

Wspdlng wada wszystkich wymienionych sposobdw jest konieczno$é wykonywania cigzkich i skompliko-
wanych matryc przeznaczonych do nadawania ksztattu kulistego, a wigc ponoszenia stosunkowo wysokich wy-
datkéw obciazajacy ch w wysokim stopniu koszt zbiornika ze wzgl¢du na matoseryjnosé produkcji.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu wytwarzania zbiornikéw kulistych, ktéry umozliwitby
zrezygnowanie z wykonawstwa kulistych segmentow i przez to obnizenie w wydatny sposéb kosztéw wykonama
takich zbiornikéw. :

Zadanie to udato si¢ rozwigzac, gdyz okazato si¢ Ze, po pospawaniu zbiornika z ptaskich segmentéw
blaszanych, obcigtych tylko na wymiar, do postaci wieloscianu wpisanego w kule o frednicy odpowiadajacej
. $rednicy zbiomika i po rozpgczeniu wybuchowym w ten sposéb wykonanego wieloscianu uzyskuje si¢ zbiornik
kulisty o wymiarach w granicach wymaganych tolerancji. N

Badania modelowe wykazaly, Ze przez rozpgczenie zespawanego zblormka wieloéciennego, ‘korzystnie
dwunastoscianu, z ptaskich segmentéw, korzystnie pigciokatéw, mozna otrzymaé stosunkowo matymi tadun-
kami zbiorik kulisty, posiadajacy ksztait kuli, przy zachowaniu wymaganych tolerancji.

Sposéb wytwarzania zbiornikéw kulistych wedtug wynalazku polega na tym, ze przygotowuje si¢ ptaskie
segmenty blaszane, korzystnie w postaci pigciokatéw, zespawa znich zbiomik korzystnie dwunastocienny.
W ten sposéb wykonany zbiornik podpiera si¢ w weztach spoinowych dowolnymi podporami np. linami obej-
mujgcymi zbiornik w postaci ,siatki na pitke” wytozonymi gruba warstwg piankowej gumy, nalewa przez otwoér
wykonany w jednym z plaskich segmentéw wody do peina, umieszcza tadunek wybuchowy w §rodku zbiornika,
zamyka szczelnie otwor i odpala tadunek.
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Odmiana sposobu wytwarzania zbiomikéw wedtug wynalazku, przeznaczona zwlaszcza do wytwarzania
matych cienkosciennych zbiornikéw kulistych polega na tym, Ze po zespawaniu wielo$cianu rozpecza si¢ zbior-
nik wielodcienny hydraulicznie.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania zbiornikéw kulistych o dowolnej srednicy, znamienny tym, Zze spawa si¢ zbiomik
w postaci wielo$cianu wpisanego w kule, najkorzysthiej dwunastoscianu z ptaskich segmentéw blaszanych, naj-
korzystniej z segmentéw pieciokatnych, podpiera go w punktach weztdéw spawalniczych dowolnymi podporami
wylozonymi gruba warstwa gumy piankowej, wypetnia wods i po zatoZeniu w $rodku geometrycznym tadunku
z materiatu wybuchowego odpala, rozpeczajgc go do postaci kuli.

2. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze pospawany zbiomik wieloscienny napetniony
woda rozpecza si¢ hydraulicznie.
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