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Sposéb wykonania wstepnego montazu elementow,
zwtlaszcza konstrukcji stalowych maszyn i urzadzen

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wykonania wstepnego montaiu elementdw, zwlaszcza konstrukcji
stalowych, maszyn i urzadzert duzych gabarytowo, najdogodniej z materiatow spawalnych.

Znany jest i powszechnie stosowany sposob .wstepnego, probnego montazu konstrukcji przez ustalanie
wzajemnego potoZenia majacych by¢ potaczonych nastepnie elementéw przy pomocy kotkéw lub $rub
pasowanych. Dla celdw wstgpnego i ostatecznego montazu rozstaw otworw, jak réwniez ich srednica musza by¢
wykonane z duzg doktadnoscia. Doktadnosé te uzyskuje sie droga obrébki na wiertarkach wsp6trzednoscio-
wych, zastosowanie szablondw tub jednoczesna obrobke w ztozeniu. W przypadku elementow duzych gabaryto-
wo, ciezkich, szczegdlnie zorientowanych wzgledem siebie prostopadle, a wymagajacych przed transpo-tem na
miejsce uZytkowania wstepnego montaiu uwykonawcy znane sposoby s3 bardzo trudne lub niemoiliwe do
zastosowania.

Celem wynalazku jest usuniecie znanych niedogodnosci i umozliwienie doktadnego ustalenia taczonych
elementow podczas wstepnego montaZu, a nastepnie powtorzenia potaczen na miejscu uzytkowania konstrukcji
po jej przetransportowaniu na w roztozonych elementach dogodnych dla transportu.

Cel ten osiagnigto przez zastosowanie sposobu polegajacego na wykonaniu pasowanych otworéw w jednym
z taczonych elementéw Konstrukcji, przygotowanych do osadzenia w nich pasowanych kotkdw lub srub, ze
specjalnie uksztaltowanymi koricowkami. W drugim z taczonych elementow wykonany jest otwor o wielkosci
korzystnie wiekszej od srednicy otworu i kotka w elemencie pienvszym,

Istotg wynalazku jest, ze po wstepnym ztozeniu majacych by¢ potaczonymi elementdw, przez korzystnie
wiekszy otwOr w elemencie drugim, wktada sie w pasowany otwor elementu pienvszego pasowany kotek lub
srube ze specjalnie uksztattowana koricowka, a nastepnie kotnierz koricdwki spawa sie lub lutuje do elementu
drugiego. Taki spos6b wstepnego montaZzu pozwala na roztaczenie sprawdzanych elementéw, przez wycisnigcie
kotka lub sruby pasowanej z jednego z taczonych elementdw, a nastgpnie przez wcisniecie ich powtdrnie na
miejscu uZytkowania konstrukcji, co pozwala na doktadne odtworzenie uktadu ustalonego we wstepnym

montazu.
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Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku. Element pierwszy 1
konstrukeji w postaci blachy lub ksztattownika ma pasowany otwdr, w ktéry zostaje weiéniety kotek lub $ruba
pasowana 2, ze specjalnie uksztattowang koricbwka 3. Kofek 2 zostaje przesunigty przez korzystnie wigkszy
otwér w elemencie drugim 4, do ktérego zostaje nastepnie najdogodniej przyspawany lub przylutowany kotnierz
koricowki 3. W czasie spawania lub lutowania koricéwki 3, kotek 2 jest wcisniety w pasowany otwor elementu
pierwszego 1 w potozeniu prawidtowo ztozonych elementéw 1 4.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonania wstepnego montazu, zwtaszcza konstrukciji stalowych, maszyn i urzadzeri, przydatny
zwtaszcza przy montazu duzych gabarytowo iciezkich elementéw, znamienny tym, Ze w pasowany
otw6r w elemencie pierwszym (1) zostaje wcisnigty kotek lub $ruba pasowana (2), przesunigta przez korzystnie
wiekszy otwdr w elemencie drugim (4), do ktérego zostaje najdogoniej przyspawany lub przylutowany kotnierz
specjalnie uksztattowanej koricéwki (3), przy czym w czasie taczenia koricéwki (3) z elementem (4), kotek lub
$ruba pasowana (2) jest wcisnieta w pasowany otwor elementu pierwszego (1), po czym elementy pierwszy (1)
ii drugi (4) zostaja po zakoriczeniu wstepnego montazu roztaczone przez wycisnigcie kotka lub $ruby (2)
z elementu pierwszego (1) i specjalnej koricowki {3) potaczonej na state z elementem drugim (4), a nastepnie
przy ostatecznym montaZu na miejscu uZytkowania konstrukcji, elementy (1) idrugi (4) zostaja wzajemnie
usytuowane w doktadnie tym samym potozeniu, przez przesuniecie kotka lub $ruby pasowanej (2) przez otw6r
w koricéwee (3) i otw6r w elemencie pierwszym (1).
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