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Wynalazek dotyczy maszyny do wprowadze-
nia masy sproszkowanej do rurkowego elektry-
cznego elementu oporowego dla umiejscowienia
w nim wzdluz osi §rodkowej drutu oporowego,
przy czym napelnianie powinno odbywa¢é¢ sie
przez jeden koniec elementu za posrednictwem
kanatu, utworzonego z przestrzeni pomiedzy
zewnetrzng rurka napeiniajgcg, wsuwang do
elemento rurkowego i wewnetrzng rurkg napet-
niajgcg, wspoélsrodkowa z rurkg zewnetrzna
i wsuwang do rurki zewnetrznej.

Celem - wynalazku jest uzyskanie zwigkszo-
nej predkosci produkcyjnej takich elementow
i umozliwienie przy tym uzyskania réwno-
miernej i dokladnie kontrolowanej jakosci izo-
lacji wykonanej z proszku.

Maszyna wedlug wynalazku zawiera w za-
sadzie umieszczony we wspomnianej przestrze-
ni zawér proszkowy, skitadajacy sie z pewnej

liczby wystepOw zaworowych, umieszczonych -

w tej przestrzeni, zgrupowanych dokota rurki

1, 3 — 17, (Stany Zjednoczone Ameryki).

wewnetrznej i przesunietych wzgledem _siebie
w kierunku osiowym w ten spos6b, ze miedzy

‘nimi powstaja otwory zaworowe okreslonej wy-

soko$ci, przy czym wystepy zachodza na siebie
w kierunku obwodowym, tak iz otwory w tym
kierunku majg okre$long dilugos¢, a wysokosé
i diugosé otwordéw sa wzajemnie dopasowane,
dzieki czemu przy pionowym kierunku osi rurki
wystepy nie pozwalaja na przejScie proszku
przez otwory, dopOki pozostaje nieczynne urza-
dzenie wsypowe, potaczone z rurkami, nato-
miast pozwalajg na zesypywanie sie proszku
przez otwory, gdy urzadzenie wsypowe jest
czynne. ’
Wynalazek jest objasniony na przykladach
przedstawionych na rysunku, przy czym fig. 1
przedstawia czeSciowo w widoku z boku i cze$-
ciowo w przekroju osiowym element rurkowy
typu oslonietego w fazie posredniej procesu
wytworczego, fig. 2 — widok z przodu maszy-
ny w polozeniu poczatkowym i koficowym pro-



cesu napelniania ostony, fig. 3 —. czei¢ ma-
szyny w zwiekszonej podzialce czg$ciowo w wi-
doku i czeSciowo w przekroju wzdiuz linii III
— III na fig. 2, fig. 4a i 4b zestawione razem
przedstawiajag w zwiekszonej podzialce w prze-
kroju jeden z ostonietych elementow rurkowych
bezposrednio po rozpoczeciu procesu napeinia-
nia'w maszynie wedlug fig. 2, przy czym przv
zestawieniu figur fig. 4b powinna byé przylo-
zona dolnym konicem do gérnego konca fig. 4a.
Fig. 5 przedstawia czesSciowo w widoku i czes-
ciowo ‘'w przekroju cze$§¢ urzadzenia wedlug
fig. 4b, fig. 6 — ten sam szczegél co i na fig. 5
jednak w stanie rozlozonym, fig. 7 — widok
perspektywiczny pewnej postaci wykonania za-
woru . proszkowego zastosowanego w urzgdzeniu
do népelniania wedtug fig. 4a, fig. 8 — widok
perspektywiczny zaworu proszkowego w stanie
roztozonym, fig. 9 — polozenie wzajemne dwoch
wystepdw w otworze zaworowym, wreszcie
fig. 10 — 14 przedstawiajg schematycznie szcze-
goly urzadzenia wedlug fig. 4a i 4b w sze$ciu
réznych polozeniach.

Fig. 1 przedstawia elektryczny element rur-
kowy 20 bezposrednio po procesie napelniania
jednak przed kuciem lub walcowaniem elemen-
tu. Element rurkowy 20 posiada rurkowg osto-
ne 21, wykonang z odpowiedniego materiatu
o takiej wlasnosci, ze moze wytrzymywac¢ tem-
peratury, na jakie jest narazony element rur-
kowy. W oslonie 21 umieszczony jest posrodku
drut oporowy 22, ktéry najlepiej jest zwinigty
$§rubowo i wykonany z odpowiedniego znanego
materiatu oporowego. Przestrzen wewnatrz zew-
netrznej powtoki lub ostony 21 jest wypelniona
materialem ziarnistym 23, ktéry stanowi dobra
izolacje elektryczna, a. jednocze$nie jest sto-
sunkowo dobrym przewodnikiem ciepta, jak
np. ziarnisty tlenek magnezu. Na koncach $ru-
bowego drutu oporowego znajduje sie para
kontaktéw przylaczonych 24 i 25 (nazywanych
w dalszym ciggu w skrocie trzpieniami zacis-
kowymi), ktére w danym przypadku sa jedna-
kowe.

Konce trzpieni zaciskowych 24, 235, umocowa-
ne w drucie oporowym 22, posiadajg zwezone
czg$ci 24a i 25a. Dla ulatwienia umieszczenia
w maszynie do napelniania kazdy z dwéch
trzpieni zaciskowych 24 i 25 posiada na prze-
ciwleglym koncu kroétkg zwezong cze§é 24b
lub 25b, znajdujacy sie pomiedzy gléwng czes-
cig trzpienia zaciskowego i jego zewnetrzng
koncéwky 24c lub 25c, przy czym przeznacze-
nie tych czeSci bedzie wyjasnione w dalszym

ciggu opisu. Trzpienie 24, 25 mogg byé¢ zaopa-
trzone w nieznacznie wystajgce odksztalcenie
lub kotnierz 26.

Wedlug wynalazku do zamkniecia dolnego
kon rurkowej ostony podczas procesu napei-
niania zostaje wlozona miseczkowata czasza,
najlepiej z odpowiedniego tworzywa sztucznego,
np. polistyrenu. Czasza' ta jest uksztaltowana
na otwartym koficu w postaci obwodowego
koinierza 28a o tak duzej $rednicy, ze w kie-
runku promieniowym wchodzi pod dolng kra-
wedz koficowa ostony 21.'Dno czaszy 28 posiada
otwér srodkowy takiej wielkosci, ze moze byé
przezen przepuszczona wewnetrzna czesé trzpie-
nia zaciskowego 25, a mianowicie do kolnie-
rza 26, lecz nie dalej. Czasza 28 stanowi w ten
spos6b zamkniecie dolnego kofica ostony 21
podczas procesu napelniania, a jedneccze$nie
stanowi narzad, stuzacy do umiejscowienia dol-
nego trzpienia zaciskowego 25, to jest utrzy-
mania go w poloZeniu przedstawionym na fig. 1.
Czasza spelnia zadanie wielorakie, stuzgc cze$-
ciowo do przytrzymywania trzpienia zacisko-
wego 25 w nadanym polozeniu, aby mozna by-
o rozciggna¢ Srubowy drut oporowy 22, cze$-
ciowo do zaniykania dolnego konca pancerza
rurkowego, czeSciowo do utworzenia zaglebienia
w dolnej koncowej cze$ci ostony, gdy jus
czasza powinna by¢ usunieta po ukonczeniu
procesu napelniania, aby w zaglebienie to wto-
pi¢ odpowiedni material uszczelniajacy, np.
szklo, i czedciowo dla zapewnienia dokladnego
centrowania trzpienia zaciskowego i drutu opo-
rowego w oslonie 21. Kolnierz 26, ktéry najle-
piej moze byé utworzony przez toczenie, sta-
nowi powierzchnie oporows, poiwalajaca na
przesuwno$¢ i samocentrowanie. Jest oczywiste,
ze czasza ze sztucznego tworzywa 28 ulega wy-
parowaniu nie pozostawiajgc zanieczyszczen
podczas obrébki wyzarzania, dokonywanej po
kuciu lub walcowaniu, tak iz na konicu ostony
21 otrzymuje sie pozadane zaglebienie. Czasza
28 moglaby by¢ réwniez wykonana z metalu,
jednak w tym przypadku byloby konieczne
wyfrezowywanie jej po napelnieniu ostony,
gdyz punkt topliwoéci metalu nie jest tak
niski, by mozna bylo metal wytopié.

Maszyna do napelniania w przykladzie przed-
stawionym na rysunku jest podtrzymywana
przez konstrukcje, stanowigca zamknietg ra-
me 36 (fig. 2). ) :

Jest oczywiste, ze do napelniania pewnej
liczby oston 21 ostonietych elementéw rurko-
wych materialem ziarnistym sa potrzebne spe-



cjalne urzadzenia do przytrzymywania tych
oslon w urzadzehiu, przedstawionym na fig. 2.
W tym celu jest przewidziana nieruchoma szy-
na 91, umieszczona poziomo w poprzek ramy 36
w poblizu jej dolnego konca. Szyna 91 jest
zaopatrzona w pewng liczbe rozmieszczonych
wzgledem siebie w pewnej odleglosci otwo-
row 93 (fig. 10 — 14), ktére stuzg jako oparciz
dolnego konca rurki, ktéra ma by¢ napeiniona
za pomocg urzadzenia przedstawionego na fig. 2.
Dolny trzpien zaciskowy 25 elementu rurkowe-
go 20 moze przy tym przechodzi¢ przez otwor
93 szyny 91.

Aby podczas procesu napelniania moéc utrzy-’

maé stale pewng liczbe napelnianych oston rur-
kowych 21 zastosowano urzadzenia uchwytowe
lub zaciskowe, z ktérych jedno jest oznaczone
ogblnie liczba 98. Urzadzenia tego rodzaju poz-
walaja na uchwycenie pewnej liczby osion 21
w polozeniu napelniania, jak réwniez ich latwe
usuniecie w razie potrzeby. Urzadzenie zacis-
kowe 98 zawiera belke wsporcza 99, ktéra prze-
biega poziomo w poprzek ramy 36. Konce belki
wsporczej 99 s3 umocowane na fancuchach
obiegowych 68 i 69, zalozonych na kota lan-
cuchowe 58, 66 albo 59, 67, aby mogly by¢
nastawiane w kierunku pionowym np. wzgle-
dem Dbelek, umocowanych na- tancuchach 64
i 65. Urzadzenie zaciskowe 98 posiada poza
tym szyne zaciskowg 102, przesuwng poziomo,
prostopadle do' ptaszczyzny rysunku, ktéra mo-
7e poruszaé sie. w kierunku ku belce wspor-
czej 99 lub w kierunku odwrotnym. Gdy urza-
dzenie zaciskowe zajmuje potozenie wedlug
fig. 2, to wszystkie ostony rurkowe 21 opie-
raja sie o szyne 91, bedac wpuszczone dolny-
mi kofhcami. Wszystkie ostony 21 s utrzymane
w ten sposéb dolnymi koficami na tej samej
wysoko$ci. Gdy wszystkie ostony sa wloZone
do maszyny, uwidocznionej na fig. 2, w sposob
prawidlowy, to uruchamia si¢ urzadzenie za-
ciskowe, przy czym ostony 21 zostaja mocno
zaci$niete miedzy innymi przez mechanizm 98,
po czym moga byé przesuniete w kierunku
pionowym  w konstrukcji 36 za pomoca lan-
cuch6éw 68 i 69.

Specjalne urzadzenie zaworowe dla dopro-
wadzania ziarnistego materialu do wnetrza
kazdej - oslony rurkowej 21 pozwala na napel-
nianie jej tylko wtedy, gdy oslony 21 sa wpra-
wiane w drgania, natomiast doprowadzanie ma-
terialu do oslon ustaje skoro tylko =zostang
przerwane drgania. W tym celu przewidziane
jest urzadzenie wstrzgsowe lub wsypowe, ozna-
czone ogblnie liczbg 110 i wykonane w sposéb

znany skadingd. Urzadzenie wstrzgsowe 119
posiada pozioma belke wsporcza 111, podobng
do belki wsporczej 99, umieszczong miedzy lan-
cuchami 68, 69 i przymocowang do nich. W ten
sposéb belka 111 jest poruszana jednoczes$nie
z belkg wsporczg 99. ’

Jako oparcie gbérnego konca osiony rurko-
wej, napelnianej za pomocg maszyny 35, sluizy
gérne urzadzenie prowadnicze w postaci szyny
prowadniczej 117, umocowanej na belce wspor-
czej 111, Szyna ta jest ustawiona ukos$nie i po-
siada pewng liczbe plaskich wycie¢ 119, rozlo-
zonych wzdtuz ich krawedzi podiluzinej i sta-
nowigcych ‘oparcie prowadnicze gérnych czeéci
koicowych oston rurkowych 21.

Do wstrzgsania ostonami rurkowymi 21 jest
przeznaczona szyna 120, ktéra posiada wzdiuz
jednej strony podiuznej pewng liczbe wycigé
do chwytania napelnianych oston rurkowych 21.
Szyna 120 jest przymocowana do belki wspor-
czej 111 za pomoca pewnej liczby nie przedsta-
wionych na rysunku sprezynek plaskich, ktore
umozliwiajg ruch drgajacy szyny 120. W ‘ten
sposOb jest zrozumiale, ze szyna 120, dzieki
oparciu na gietkich sprezynach, moze by?¢
wprawiona w ruch drgajacy w kierunku po-
dluznym.

Dla wywotania drganh kofice masywnej szyny
120 sg umocowane na dwbéch elektromagnetycz-
nych wstrzgsarkach 128, 129. W maszynie wed-
lug wynalazku wstrzgsarki te sg zasilane pra-
dem zmiennym np. o czestotliwosci 30Hz. W ten
spos6b szyna 120 jest poruszana tam i z po-
wrotem, dzieki czemu. oslony 21 zostajg wpra-
wione w ruch drgajacy z czestotliwo$cig pradu
zmiennego. Wstrzasarki sg umieszczone w od-
powiedni sposéb na belce wsporczej 111.

Na belce wsporczej 111 znajduje sie oproécz
tego odpowiednia szyna prowadnicza 132 do
prowadzenia oméwionych nizej narzgdéw wsy-
powych w celu wprowadzenia ich do ¢stony 21.
Szyna prowadnicza 132 jest zaopatrzona w sze-
reg otwordéw, rozmieszczonych w pewnej wza-
jemnej odlegloSci. Szyna prowannicza 132 jest
podirzymywana przez parg pionowych ‘wspor-
nikéw 134, wystajgcych z belki wsporczej 111.

Na kotach laincuchowych 56 i 62 jest zalo-
zony lancuch obiegowy 64, a na kolach 57 i 63
tancuch obiegowy 65. Na lancuchach 64 i 65
jest umocowana ruchoma belka rozdzielcza 72,
ktéra podirzymuje urzadzenie do wsypywania
proszku, zaopatrzone w lejek zasilajgey 71,
przedstawiony bardziej szczegétowo na fig. 3.
Przez obracanie k6t laicuchowych 56 i 59 cze$-
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ci, ‘'umocowane na belce rozdzielczej 92, sg
poruszane w kierunku pionowym.

Dla przeprowadzania materialu wsypowegc
z ruchomego lejka 71 do cstony 21 stosuje sie
dla kazdej napelnianej ostony jedng parg
. wspolérodkowych rurek, ktére sa wyrazniej
uwidocznione na fig. 4a i 4b, przy czym pare
te stanowi rurka wewnetrzna 140, i rurka zew-
netrzna, czyli munsztuk 141. Rurka wewnetrz-
na 140 ma na celu $cisle objecie zwinietego
srubowo drutu oporowego 22. Wspblsrodkowe
rurki 140 i 141 muszg oczywiScie posiada¢ wy-
miary odpowiednie dla kazdej uzywanej $red-
nicy oslony i dlatego nalezy stosowaé¢ roéine
zestawy takich rurek, jezeli majg by¢ napet-
niane ostony o réznych wymiarach. Jest wi-
doczne, ze goérna cze$¢ koncowa kazdej rurki
wewnetrznej 140 zestawu rurek wspoéisrodko-
wych wchodzi do takich otworéow 143, ktérych
caly szereg znajduje sie w belce rozdzielczej
72 (fig. 2). Do kazdego zestawu rurek wsp6l-
srodkowych jest przeznaczona odpowiednia
uchwytowa tulejka posrednia 144 (fig. 3), przy
czym tulejki posrednie 144 sa wpasowane do
wydrazen, rozmieszczonych w goérnej czesci
belki rozdzieleczej 72 wspélsrodkowo wzgledem
otworéow 143, Uchwytowe tulejki posrednie 144
i odpowiednie rurki wev&}netrzne 140 sa utrzy-
mywane w odpowiednim wyznaczonym poto-
zeniu za pomoca $rub zaciskowych 145. Rurka
zewnetrzna 141 kazdego wspolsrodkowego zes-
polu rurkowego siega tylko do' spodu belki
rozdzielczej 72 i wechodzi przez posredni piers-
cien uchwytowy 146 do otworu 143, przy czym
te pierScienie uchwytowe sg umieszczone w od-
powiednich wydrazeniach, rozmieszczonych na
spodzie belki rozdzielczej 72 wsp6tsrodkowo
wzgledem odpowiednich otworéw w tej belce.
Odpowiednie $ruby zaciskowe 147 (fig. 3) za-
bezpieczaja pierScienie 146 i odpowiednig rurke
zewnetrzng 141 w nadanym polozeniu. Z po-
wyzszego wynika, ze dostgp do pierscieniowej
przestrzeni poéredniej miedzy wspélirodkowy-
mi rurkami 140 i 141 w belce rozdzielczej 72
moze byé osiagnigty w ten sposéb, ze rurka
zewnetrzna 141 kohczy sie tuz pod goérnym
konicem rurki wewngtrznej 140.

Dla doprowadzenia ziarnistego materialu na-
pelniajgcego 23 z lejka 71 do pierécieniowej
przestrzeni miedzy rurkami 140 i 141, belka 72,
jak widaé wyraznie na fig. 3, posiada odpo-
wiednio do kazdego ze swych otworéw 143
skierowany pochylo kanal napeiniajgcy 150,
ktéry przylega do odpowiedniego otworu 143
w przyblizeniu poSrodku belki rozdzielezej 72.

Kanaly pochyle 150 sg polgczone z ruchomym -
lejkiem zasilajgcym 71 za pomoca znajdujg-
cych sie przed nimi poérodku kanaléw 151
w plytce 152, umocowanej na belce 72 miedzy
belkg i lejkiem 71. W lejku 71 znajduja sie
odpowiednie otwory 153 na wprost kanalu
150 i 151. :

Jak wida¢ wyraznie na fig. 4a, 7 i 8 dolny
koniec kazdego zespolu rurek wspoélsrodkowych
140 i 141 jest zamkniety za pomoca urzadzenia
centrujgcego i zaworowego, ktére jest ozna-
czone ogolnie liczbg 160. Urzgdzenie to stanowi
w rzeczywistosci przediuzenie rurki wewnetrz-
nej 140, zaopatrzonej w pewng liczbe rozmiesz-
czonych w przedstawionym ukladzie wyste-
pow 161, stanowiacych urzgdzenie zaworowe
dla strumienia materialu ziarnistego. Urzadze-
nie zaworowe jest wykonane w ten sposé6b,
ze wsypywany material moze sypaé sie pod-
czas ruchu wsypowego lub wstrzasania, na-.
tomiast doprowadzenie materiatu zostaje przer-
wane skoro tylko ustanie ruch wstrzasania.
Dolny koniec urzadzenia centrujgcego i zawo-
rowego 160 jest zaopatrzony w cze$é zaostrzong
162, ktora, jak widaé najwyrazniej na fig. 7 i 8,
posiada pewng liczbe réwnoleglych listew 162a,
skierowanych wzdluznie, przy czym zewnetrzne
$cianki listew lezg na okregu kota, ktérego -
Srednica jest tylko nieznacznie mniejsza od
wewnetrznej S$rednicy ostony 21, W rzeczywi-
stosci zewnetrzna $rednica listwy 162a czesci
zaostrzonej 162, jak widaé na rysunku, jest
rowna zewnetrznej S$rednicy rurki zewnetrz-
nej 141. Listwy 162a sa na koncach odwrdéco-
nych od ostrza sfrezowane, jak wskazuje ozna-
czenie 162b, tak iz tworzg sie uskoki 163, sta-
nowiace powierzchnie oparcia dla dolnego konh-
ca rurki zewnetrznej 141. W ten sposéb utwo-
rzony jest kanal dla ziarnistego materialu wsy- -
pywanego miedzy listwami 162a na zewnetrz-
nej stronie wewnetrznej rurki 140. Cze$é zao-.
strzona 162 przed zamocowaniem na rurce zew-
netrznej 140 jest wykonana jako oddzielny na-
rzad, ktéry zawiera czeéé rurkowag 165, stano-
wigcg przedluzenie rurki 140. Wystepy posred-
nie 161, znajdujgce sie¢ na cze§ci urzgdzenia
zaworowego 160, majacej oznaczenie 160a, ktérg
to cze$¢ mozna traktowaé jako czesé¢ rurki
wewnetrznej 140, moga byé rozmieszczone
w dwoéch rzedach rozbieznych ku dolowi, jak
widaé najwyrazniej na fig. 7 i 8, tak iz two-
rzg rodzaj ustroju klinowego, w ktéorym wy-
stepy sa kolejno przesuniete wzgledem siebie
w kierunku obwodowym. W tej postaci wyko-
nania, ktéra na skierowanym ku goérze ostrzu



ustroju klinowego posiada tylko jeden wigkszy
wystep koncowy 167, otrzymuje sie¢ w rzeczy-
wisto$ci dokota calej czeSci rurkowej 160a,
stanowiacej przediuzenie rurek 140, pewna licz-
be pb6tek, polozonych w ten spos6b, ze mate-
rial ziarnisty zsypujacy sie wzdiuz zewnetrznej
strony rurki 140 jest chwytany przez po6iki 161,
tak iz nie moze sypaé¢ sie. Podczas wstrzgsania
jednak materiat ziarnisty przesypuje sie przez

otwory miedzy wystepami 161 i spada w tenv

sposOb miedzy listwami 162a.

Okoliczno$ci te wyjasnia fig. 9, ktéra przed-
stawia dwa wystepy posrednie 161. Gérna Kkra-
wedz wejSciowa A ogranicza powierzchnie Bo
masy sproszkowanej, nachylona w polozZeniu
spoczynkowym na zewngtrz i w dét. Dla uzys-
kania zamykajgcego dzialania zaworowego po-
wierzchnia Bo powinna dochodzi¢ do dolnego
wystepu przed wyjsciowa dolna krawedzia C

otworu zaworowego. Maksymalna wysoko§¢
otworu D ,,, Wwynosi wiec
D, = F.tg Vo

gdzie F oznacza wzajemne pokrywanie si¢ obu
‘wystepéw 161 w kierunku obwodowym, a Vo
— naturalny kat usypu w stanie spoczynku.
- Z chwilag wprawienia zaworu w drgania po-
wierzchnia proszku przyjmuje potozenie BI.
a kat usypu spada do wartosci V1, przy czym
dla przepuszczania proszku wysokos¢ D po-
winna mieé oczywiscie minimalng wartosé
Dmin = F.tg Vv,

Na og6t wysokosé D powinna byc zawarta mie-

dzy dwiema skrajnymi warfoSciami
F.tgV, <D<F.tgV,.

Wystepy po$rednie przy spelnianiu powyz-
szego warunku powinny by¢é rozmieszczone na
yurce wewnetrznej tak, azeby ich o$ gtéwna
przebiegala wzdluz jednej lub kilku umys$lo-
nych linii $rubowych lub w jednej lub kilku
liniach réwnoleglych do osi.

Kazdy rzad wystepow jest zakonczony w kie-
runku osiowym w przedstawionej postaci wy-
konania dwoma wystepami Kkrancowymi 167
i 168. Gorny wystep krancowy 167 jest wspolny
dla obu rzedéow wystepdw posrednich = 161,
a przeciwlegle konce rzedéw sg utworzone przez
wspolny dolny wystep krancowy 168. Y

Zaréwno wystep krancowy 167, jak i wystep
krancowy 168 stanowia kazdy oddzielnie dwa
przeciwlegle skierowane otwory zaworowe tgcz-
nie z dwoma ograniczajacymi wystepami po-
srednimi 161 obu rzedow.

Na kazdym koncu rzedéw moze byé¢ jednak
wiegcej niz jeden wystep. Jezeli na kazdym

koficu jest n wystepéw krancowych, to powin-
no przylegaé¢ do nich 2n rzedéw posrednich.
Szyna wsporcza 81 (fig. 3) jest polaczona nie-
ruchomo z konstrukcjg 36 i zaopatrzona w sze-
reg otwor6w rozmieszczonych wzgledem siebie
w pewnej odleglosci, przy czym kazdy z tych
otworéw jest polozony na wprost jednego
z otworéw 143 belki 72, a wszystkie sg po-
taczone ze wspolsrodkowymi rurkami 140 i 141.
Gérny koniec kazdego z trzonéw 175 jest umo-
cowany w jednym z otworéw belki 81. Dolne
czesci koricowe trzonéw 175 sg zaopatrzone
w gwint $rubowy (fig. 4b i 5) w miejscu 175a,
dla umocowania odpowiedniego uchwytu po-
Sredniego 180. Uchwyt 180 stanowi narzad rur-
kowy, posiadajagecy na dolnym koficu skiero-
wang w kierunku osiowym szczeling 181, la-
czacy sie z innym otworem 182 z boku narzadu,
tak iz w ten sposéb powstaje rodzaj zam-

‘kniecia bagnetowego. Przez otwér 182 moze

byé¢ wprowadzona zgrubiona cze§é koncowa 24c
kontaktéw przylaczowych 24, przy czym czesé
zwezona albo szyjka 24b moze byé przepusz-
czona przez szczeling 181. W ten sposéb gérny
trzpien zaciskowy 24, pmocowany na drucie
oporowym 22, moze byé latwo i szybko polag-
czony z uchwytem posrednim 180.

Polozenie ruchomych czeSci w pierwszym za-
biegu przedstawiono schematycznie na fig. 2
i na fig. 10. Trzon 175 i uchwyt 180 zwisaja
z nieruchomej belki 81 i siggaja dolnymi kon-
cami az do statego poziomu pionowego N, za-
znaczonego na fig. 10 —15. Rurki zewnetrzne
i wewnetrzne 140 i 141 zwisajg z ruchomej
belki 72 w polozeniu, przedstawionym na fig. 2
i 10. Urzadzenie wstrzagsowe lub usypowe 110
jest nieczynne. ,

" Ostony rurkowe 21 opierajg sie na szynie
oporowej 91 i sg zaci$niete za pomocg urzadzen
zaciskowych 98, natomiast ‘g()rne konce osion
sa utrzymywane w wycieciach brzegowych gor-
nej szyny prowadniczej 117.

Oslony 21 zostaja nastepnie przeniesione za
pomocg lancuchéw 68 i 69 w polozenia przed-
stawione na fig. 11 i 12, przy czym urzgdze-
nia zaciskowe 98 i polaczone z nimi urzadze-
nia wstrzasowe 110 zostajg uruchomione. W wy-
mienionym polozeniu uchwyty posrednie 180
trzonéw wystajag z dolnych koneéw oston 21
i cze$ci zaostrzonyck 162, po czym s$rubowo
zwiniete druty oporowe wraz z nalozonymi

- gornymi i dolnymi trzpieniami zaciskowymi 24

i.25 zostajg polaczone z uchwytami 180, jak
uwidoczniono na fig. 12, Jak juz omoéwiono



w zwigzku z fig. 1 na dolne trzpienie zacisko-
we 25 jest naloiona czasza 28 z tworzywa
sztucznego. )

Nastepnie oslony 21 zostajg znowu opuszczone
w najnizsze polozenie wedlug fig. 13 i jedno-
czeénie zostaje opuszczony lejek zasilajacy 71
z odpowiednig belkg 72, na ktoérej sa umoco-
wane wyloty wrgaz ze wspélsrodkowymi rur-
kami napelniajgcymi 140 i 141 na tyle, ze
urzadzenie zaworowe 160 dochodzi koncem 162

w poblize dolnego konca osiony 21 tui powy-

zej czaszy 28. W ten spos6b zwiniety Srubowo
drut oporowy pozostaje w stanie wyciagnie-
tym.

Teraz mozZna rozpoczaé proces napeiniania,
co odbywa sie w ten sposob, Ze zostaje wpra-
wione w ruch urzgdzenie wstrzgsowe, a wspoi-
érodkowe pary rurek 140, 141 wraz z odpo-
wiednimi zaworami wsypowymi zostaja powoli
podciggniete w gore wewnatrz ostony 21, jak
uwidoczniono na fig. 14. W praktycznym wy-
konaniu wynalazku lejek zasilajacy 71 i po-
laczona z nim para wspotsrodkowych rurek
napelniajgcych 140, 141 posuwaja sie ku goérze
z predkoscig okoto 15 cm/min. Ruch przesy-

pywania, wywolany prZez urzgdzenie wstrzg- .

sowe 110, powoduje przesypywanie sie ziarni-
stego materialu po wystepach 161 i miedzy
listwami 162a do koncéw wylotow zaworowych
162. Grubos¢ ziarna materialu ziarnistego moze
przy tym wynosi¢ do okoto 0,5 mm a luz mieg-
dzy wspolérodkowymi rurkami moze byé rze-
du 0,7 mm w przypadku okre§lonych, zwykle
stosowanych wymiarow ostony 21. W tym urza-
dzeniu rurka wewnetrzna 140 utrzymuje zawsze
posrodku $rubowo zwiniety drut oporowy 22
w ostonie 21, natomiast material ziarnisty stia-
cza sie dokola drutu oporowego, przy czym
napelnianie odbywa sie bardzc rownomiernie
i jednoczes$nie bez obawy spietrzania sie ma-
teriatu. Doprowadzanie materialu rozpoczyna sie
z - chwilg uruchomienia wstrzgsarki i ustaje

z chwilg jej zatrzymania dzieki dziataniu za-

woru wsypowego 160.

Faza koncowa jest przedstawiona na fig. 15,
po czym gotowy element mozna zdjaé z uchwy-
tu 180.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do wprowadzania masy sproszko-
wanej do elektrycznego rurkowego elementu
grzejnego w celu umiejscowienia w nim
oporu, umieszczonego wzdiluz osi Srodkowej
elementu, przy czym napeinienie odbywa

—f —

" sie przez jeden koniee elementu za posred-

nictwem kanalu, utworzonego z przestrzeni
miedzy zewnetrzng rurka napelniajgea, wsu-
wang do elementu rurkowego, i wspoélsrod-
kowg rurkg wewnetrzna, wsunieta do rurki
zewnetrznej, znamienna tym, Ze w wymie-
nionej przestrzeni umieszczony jest zawdr,
skladajacy sie z pewnej liczby rozmieszczo-
nych w przestrzeni i zgrupowanych dokota
rurki wewnetrznej wystepdéw zaworowych,
przesunigtych wzgledem siebie w kierunku
osiowym w ten sposob, iz miedzy nimi pow-
stajg otwory zaworowe okreslonej wysokosci,
przy czym wystgpy zachodza na siebie
w kierunku obwodowym, tak iz otwory
w tym kierunku posiadaja okreslong dlu-
go§é, przy czym wysoko§¢ i dlugos¢ otworu
sg wzajemnie dopasowane tak, iz przy pio-
nowym ustawieniu osi rurki wspomniane
wystepy nie pozwalaja na przejscie proszku
przez otwory, dopdki urzgdzenie wstrzgso-
we lub wsypowe potaczone z rurkami po-
zostaje nieczynne, pozwalajac natomiast na
przesypywanie sie proszku przez otwaoary,
dopoOki jest czynne urzgdzenie wsypowe.

Maszyna wedtug zastrz. 1, znamienna tym,
ze odstep (D) miedzy wejSciowa goérng kra-
wedzig otworu i wyjsciowa dolng krawedzig
tegoz otworu jest okreslony zalezno$cia

F.tgV, <D<F.tgV,

gdzie (F) oznacza odleglos¢ w kierunku ob-
wodowym miedzy krawedziami gérng i dol-
na, (Vo) — naturalny kat usypu danego pro-
szku w stanie spoczynkowym i (V) — od-
powiednio mniejszy kat usypu przy uru-
chomieniu urzadzenia wstrzagsowego (fig. 9).

. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2 z kilkoma

wystepami zaworowymi, znamienna tym, ze
przynajmniej niektére z nich sg zgrupowane
swg gléwng osig wzdiuz jednej lub kilku
umys$lonych linii §rubowych na rurce wew-
netrznej.

Maszyna z kilkoma wystepami zaworowymi
wedlug zastrz. 1, 2, znamienna tym, zZe przy-
najmniej niektére wystepy zaworowe sg
zgrupowane swa osig gléwng wzdiuz jednej
lub kilku linii rownolegtych do osi.
Maszyna wedlug zastrz. 1-—4, w ktérej kaz-
dy rzad wystepkow w kierunku. osiowym jest
zakonczony na kazdym koncu wystepem kon-
cowym, a w pozostalej cze$ci zawiera wyste-
py posrednie, znamienna tym, ze kazdy
z wystgpow koncowych jest wspoélny dla
dwoéch rzedéw wystepoéw posrednich, przy



czym przeciwlegte konice wspomnianych rze-
déw sa przylaczone do wspélnego wystepu
koncowego.

. Maszyna wedlug zastrz. 5, znamienna tym,
ze wystepy koncowe tworzag kazdy oddziel-
nie z dwoma przyleglymi wystepami poSred-
nimi réznych rzedéw dwa skierowane prze-
ciwnie otwory zaworowe.

. Maszyna wedlug zastrz. 1—6, znamienna
tym, Ze posiada szyne, ktoéra podirzymuje

czasze umieszczong na koncu elementu ru-
rowego, przeciwleglym wzgledem kornica na-
pelniania i wykonang z tworzywa, ktoére
przy ogrzaniu ulega odparowaniu, np. z two-
rzywa sztucznego.

Aktiebolaget Kanthal

Zastepca: mgr inz. Jerzy Hanke
rzecznik patentowy.

LTTE —_

I

=

36~

Bt { ettt
J L

25b

91

102

25¢

—t

Val S
.62’ les



Do opisu patentowego nr 42409

Ark. 1

Fig. 3

175

76

81

[‘79

56

fo)

152

146

141

7

140

69




Do opisu patentowego nr 42409

Ark. 2




Ark. 3

Do opisu patentowego nr 42409

OIS LIIIE NOONNARNNN

i ———

141

|||||||||||||||||||||||||||||| SERRRRNY

Fig. 14

i VY

ALY I YY SIS SIS NN\
R Y R T
AANANRARR R R S

141

N
.................... LTRSS S\

]
A AN

A

SIBLIOTEK

Czest. zam, 2431 .5 8.

a
a
g
o
N
mr
N
©
it
<]
a
o
=z
o
Q
M

. 100 egz. Al pism, kI, 3,
go
huee lits] Ludewe

edu Patentowe

Urz
Polsk




	PL42409B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


