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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest maszyna do wyrobu kiełbas, znamien¬
na tern, że reguluje się doprowadzenie mię¬
sa do błon i zapobiega pękaniu tych ostat¬
nich lub ich przeładowaniu, co zdarza się
bardzo często przy wyrobie kiełbas na ma¬
szynach znanych. Błony ulegają uszkodze¬
niu szczególnie łatwo w tych miejscach, w
których są przewiązane w celu wyrobu
kiełbas o określonej długości, W znanych
maszynach doprowadzanie mięsa ustaje,
gdy kiełbasa ma być przewiązana, nato¬
miast w maszynie według wynalazku,, ilość
doprowadzanego mięsa tylko w określonych
momentach maleje, wskutek szego wahania
w ilości tego doprowadzanego mięsa nie są
tak wielkie i błona nie ulega tak łatwo u-
szkcdzeniu.

Przykład wykonania przedmiotu wyna¬

lazku przedstawiony jest na rysunku, mia¬
nowicie: fig, 1 uwidacznia maszynę w prze¬
kroju pionowym, fig, 2 i 3 przedstawiają
częściowe przekroje wzdłuż linji 2—2 i 3-
3 na fig, 1, fig. 4 przedstawia pewien szcze¬
gół w widoku zgóry, a fig, 5 — przekrój te¬
go szczegółu w innem położeniu.

Mięso doprowadza się przez wydrążo¬
ne wrzeciona 1, na które nasunięta jest dłu¬
ga błona 2. W celu otrzymania pojedyn¬
czych kiełbas przewiązuje się błonę lub
skręca w miejscach 3 i 4 (fig, 1). Miejsce
przewiązane, położone najbliżej końca
wrzeciona 1, przeciwstawia opór przy wtła¬
czaniu mięsa w osłonę 2, wskutek czego
osłona zesuwa się zwolna z wrzeciona, W
celu skręcenia błony wprawia się wrzecio¬
no 1 w ruch obrotowy, a robotnik przy¬
trzymuje wyrobioną kiełbasę bezpośrednio



przed ivprawicaiem wrzeciona w ruch.
Wrzeciono 1 jest osadzone na głowicy 4,
która jest połączenia z pochwą 5 zapomocą
nakrętki 6. Pochwa 5 spoczywa obrotowo
w łożysku 9, przymocowanem również do
ramy 8. Część pochwy 5 pomiędzy łoży¬
skami 7 i 9 jest zaopatrzona w uzębienie
10, na które działa koło zębate 11, osadzo¬
ne na wale 12, podczas gdy kółko zębate
13, połączone stale z kołem 11 zazębia się
z kołem zębatem 14, wprawianem w ruch
obrotowy tylko w pewnych okresach.

Koło czołowe 14 jest osadzone luźno na
wale 16, który otrzymuje nieprzerwany
ruch obrotowy od silnika 17 za pośrednic¬
twem przekładni ślimakowej 18, 19, 20, u-
widocznionej na fig. 2. Na wale 16 jest o-
sadzona przesuwalnie jedna połowa 21
sprzęgła, którego druga połowa jest przy¬
mocowana do koła zębatego 14. Z połową
21 sprzęgła jest połączona krzywka 23, na
którą działa nieruchomy krążek 24, służą¬
cy do odsuwania części 21 sprzęgła od czę¬
ści 22. Jeżeli natomiast krzywka inie styka
się z krążkiem 24, to wtedy działa spręży¬
na 25, która wciska część 21 sprzęgła w
część 22 i wtedy wrzeciono 1 obraca się.

Koło 14 zanurza się w wannie 26, wy¬
żłobionej w ramie maszyny i doprowadza
smar 27 do kół zębatych 13, 11, 10 i do ło¬
żysk. Do oczyszczania zębatego koła 11
służą zębate tarcze 28, które zbierają smar
i sprowadzają go zpowrotem do zagłębie¬
nia 27 (fig. 3J.

Doprowadzenie mięsa może się odbywać
w dowolny sposób, np. zapomocą cylin¬
drów, uwidocznionych na fig. 1. Cylinder
29, zawierający mięso jest zaopatrzony w
wylotową nasadę rurową 30, która jest po¬
łączona z maszyną zapomocą rury 31. Ce¬
lem połączenia maszyny z cylindrem zasi¬
lającym, przesuwa się rurę 31 wraz z na¬
sadą 32 w osłonie zaworowej 33, służącej
do regulacji ilości doprowadzanego mięsa,
W cylindrze zasilającym 29 przesuwa się
tłok 34, który zapomocą drążka 36 jest po¬

łączony z tłokiem 35 cylindra 37, urucho¬
mianym zapomocą sprężonego powietrza.
Sprężone powietrze wprowadza się prze¬
wodem 38 i uchodzi z ponad tłoka 35 prze¬
wodem 39. Gdy tłoki mają być opuszczone,
to powietrze doprowadza się w przeciwnym
kierunku. Mechanizm doprowadzający mię¬
so jest więc urządzony tak, że złamanie
lub zapchanie maszyny mięsem jest nie¬
możliwe.

W osłonie zaworowej 33 znajdują się
dwa przeciwległe otwory 42, 43 (fig. 2),
leżące na przedłużeniu osi wrzeciona jf.
Wewnątrz osłony 33 znajduje się nierucho¬
my cylinder 40 współosiowy z osłoną 33 i
zaopatrzony w otwór 41, równy otworowi
42 oraz w otwór wylotowy 43, pokrywają¬
cy się z otworem 44. Pomiędzy cylindrem
40 i wewnętrzną ścianą esłeny 33 znajdu¬
je się obrotowy cylinder 45, który pos'ada
również dwa przeciwległe otwory 46, 47.
Otwór 46 jest równy co do wielkości otwo¬
rom 41, 42, natomiast otwór 47 jest znacz¬
nie większy od otworów 43, 44, mianowicie
w kierunku bocznym i poziomym. W nie¬
ruchomym cylindrze 40 znajduje się je¬
szcze obrotowa część 48 zaopatrzona w
przeciwległe otwory 49 i 50, oraz w mniej¬
sze otwory 51 i 52, przestawione względem
tamtych o 90°.

Obrotowy cylinder 45 nastawia się od¬
powiednio do ilości mięsa, jaką może po¬
mieścić błona kiełbasy. Do nastawiania cy¬
lindra 45 służy dźwignia 54 (fig. 1), osa¬
dzona na nasadzie 53 cylindra 45, wysta¬
jącej z osłony 33 nazewnątrz. Położenie
dźwigni 54 ustala się zapomocą kółka 55,
które się wkłada w odpowiedni otwór 56
(% 4).

Zawór 48 wykonuje stały ruch obroto¬
wy pod działaniem wału 16, za pośrednic¬
twem stożkowych kół zębatych, z których
58 jest osadzone na pionowem wrzecionie
59. Wrzeciono 59 jest zakończone u góry
głowicą sprzęgową 60, w którą wchodzą zę¬
by sprzęgowe 61 zaworu '48. Na fig. 2 i 5
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widać, £e otwory 49 i 50 zaworu 48 są
dłuższe w płaszczyźnie poziomej od otwo¬
rów 42, 46, 41 i 43 tak, że zawór 48 wyko¬
nuje obrót na dłuższym łuku zanim prze¬
rwie maksymalny dopływ mięsa. Maksy¬
malny dopływ mięsa ustala się zapomocą
cylindra 45. Jak długo zawór 48 nie
zmniejsza ilości doprowadzonego mięsa,
tak długo wrzeciono 1* pozostaje w spoczyn¬
ku; jeżeli jednak zawór 48 obróci się i zaj¬
mie położenie wskazane na fig. 5, to rów¬
nocześnie obraca się także wrzecionio 1 i
skręca błonę kiełbasy bezpośrednio przed
wylotem wrzeciona /. W tym okresie robo¬
czym mniejsze otwory 51, 52 nakrywają się
z otworami 42, 46 i 43, 47\ przyczem to po¬
łączenie otworów 42, 41 i otworu 51 istnieje
już wtedy, gdy większe otwory 49, 50 zawo¬
ru nie są jeszcze całkowicie odgrodzone od
otworów 42, 41. Skręcenie błony kiełbasy
następuje wtedy, gdy otwory 51, 52 prze¬
suwają się koło otworów 41, 42 względnie
43, 47 (fig. 5), przyczem masa mięsa prze¬
pływa zawsze przez przekrój nie mniejszy
od prześwitu otworów 51, 52. Skręcanie
błony kiełbasy przerywa się samoczynnie i
ilość doprowadzanego mięsa znowu stop¬
niowo wzrasta, wskutek dalszego obrotu
zaworu 48, przyczem otwory 51, 52 stop¬
niowo się zamykają, a większe otwory 49,
50 stopniowo się otwierają.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu kiełbas, których
błonę wypełnia się mięsem (lub inną masą)
przez wydrążone wrzeciono, znamienne

tern, że ilość masy przechodzącej przez
wydrążone wrzeciono (1) w pewnych
okresach się zmniejsza (doprowadzanie
masy nie ulega jednak przerwie) tak, że
w tych okresach błona może być skręcana
lub przewiązywana w celu ukształtowania
poszczególnych kiełbas określonej długości,

2. Maszyna według zastrz. 1, znamien¬
na tern, że do regulacji ilości doprowadza¬
nej masy służy mechanizm zaworowy (48),
który przepuszcza masę bez przerwy, lecz
w pewnych okresach zmniejsza jej ilość.

3. Maszyna według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienna tern, że gdy ilość doprowadzanej
masy zmniejsza się, to równocześnie zaczy¬
na działać mechanizm (14, 10), skręcający
błonę kiełbasy.

4. Maszyna według zastrz. 2 i 3, zna¬
mienna tern, że urządzenie (14, 10), służą¬
ce do skręcania błony kiełbasy wprawia
(w pewnych okresach) w ruch obrotowy
wrzeciono (1) i tę część błony, która jest
na wrzecionie nasunięta.

5. Maszyna według zastrz. 2 i 3, zna¬
mienna tern, że zawór (48) jest zaopatrzo¬
ny w otwór (49), przez który może prze¬
chodzić maksymalna ilość masy i w mniej¬
szy otwór (51), który w pewnych okresach
zmniejsza ilość masy przechodzącej przez
wrzeciono i umożliwia w ten sposób skrę¬
canie błony i kształtowanie poszczególnych
kiełbas.

WilliamHenry Potter.
Zastępca: M. Kryzan.
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