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(57) KIVONAT

A taldlmany épitGelemek cement- vagy/
/és mész-kotdanyagu utoszilarduld keverék-
b8l karbonatositassal torténé elGallitasdra
szolgalo eljarésra és berendezésre vonatkozik.
Az eljaras soran egy sablonba (1) folyama-
tosan toltik €s veréssel préselik be a nyers
keveréket, amelyen a sablontérben (5) az
atmoszférikust meghaladd nyomasia CO, gazt
aramoltatnak at, és ezzel karbonatositési pil-
_lanatreakcié révén az anyagot alakos testté
(22) szilarditjak. A CO, gaz elszokését a sab-
lon (1) betdplalonyilasa (6) kornyezetében
mechanikus uton, példdul beveréssel quasi
gaztomér allapotuva teszik, ezaltal itt kiki-
sz0bolik a CO, gaz elszokését. A kibocsato-
nyilds (7) felé haladva a CO, gaz nyomasat
csokkentik, és a- kibocsatonyilds (7) koérnye-
zetében mar csak a kémiai reakciokhoz még
éppent szitkséges mennyiségii CO, gazt ve-
zetnek be. Ezaltal itt sem jelentkezik gaz-
veszteség. A folyamatosan kiléps épitélemezt
(22) példaul firésszel (21) daraboljak mé-
retre. A berendezésnek betipldlonyilassal (6)
és kibocsatonyilassal (7) rendelkezd sablon-
ja (1), valamint az utoszilirdulé anyagke-
veréknek a sablonba (1) atpréselésére szol-
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galo préselé mechanizmusa (3) van. A sablon- balyozhaté nyomasa CO, gaz bevezetésére
térbe (5) lyukcsoportokra felosztott lyukak alkalmas gazbetapldlé eszkozokkel dllnak
(12) torkollnak, és ezek kilon-kiilon sza- kapcsolatban. (1. abra).
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A taldlmany testek, kiilondsen épitGelemek
utészilarduld, hidraulikus kotéanyagu, kii-
londsen cementkotésii anyagbdl térténd eld-
llitdsara szolgdlé eljirdsra vonatkozik.

Olyan épitdelem-gyartasi eljardsok, ame-
lyek sordn a cementk6tGanyagii formazott,
de még nyers anyagkeverék megszilardula-
sat CO, giaznak az anyagkeverékbe vezeté-
sével gyorsitjadk meg, ismeretesek (I. pl. a
4 093 690. szamit USA, az | 460 284. szamu
svdjci szabadalmi leirdsokat). E médszerek
alapja a karbonétosodas, vagyis az a folya-
mat, amelynek sordn a cementhabarcsban
nagy mennyiségben jelenlévé Ca (OH), vegyii-
let a CO, gaz hatisira igen gyorsan mész-
kévé alakul 4t. A folyamat sordn képz6dé
mészkdmolekuldk olyan ergsen kotddnek egy-
miéshoz, hogy a termék, példaul épitdlemez
szilardsdga 5—30 perc alatt a 28 napos szi-
lardsdg 35—50% -4t is elérheti, holott a kots-
anyag, pl. cement hidraticioja esetleg még

el sem kezdddott.

A karbonatositdsi miiveletet 4ltaldban
a cement-kotGanyagii nyers keveréket tar-
talmazé zart térben hajtjak végre Ggy, hogy
abban nyomaskiilonbséget hoznak létre,
majd oda CO, géz bevezetésével az atmosz-
férikust maghaladé nyomast fejtenek ki, mi-
altal a nyers anyagkeverék pérusaiba a CO,
gaz be tud hatolni, és a vegyi reakcié lejat-
szodhat. A nyers keveréket vagy a gyarta-
ni kivant termék alakjit meghatirozd sab-
lonba toltik és ott tomoritik, majd a sablon-
nal egyiitt, vagy abbél eltavolitva zarhato
térbe helyezik. Ezek a megoldasok azonban
meglehetosen koltségesek, mert a zart terek
hatékony tomitést igényelnek, amit csak ko-
rilményesen és nagy raforditassal lehet meg-
valésitani. Emellett a vékuum és tiilnyomas
valtakozva torténé alkalmazisa hosszadal-
mas, igy az egyébként is csak szakaszos, tébb
miivelettel (sablonba téltés és tomérités; a
karbonétosité tér toltése és iiritése; karbo-
natositds) végezheté termelést lehetévé tev
technolégidk meglehetdsen hosszadalmasak.

A 189 455. szamil magyar szabadalmi le-
irdsbol olyan, karbonatositiassal kombinalt
épitGlemez-gyértdsi technolégia ismerhetd
meg, amelynél a cementkotésii nyers anyag-
keverék készitéséhez adalékként rugalmas
rostanyagot hasznalnak, és kihasznaljak az
ilyen keveréknek azt a tulajdonsagat, hogy
Osszepréselése utdn kisebb-nagyobb mérték-
ben visszarugézik, tehit térfogata megno-
vekszik, ha a préselési er6t — még a hidrau-
likus kot6anyag — a cement kétési ideje alatt
megsziintetik. A két préslap kozé helyezett
nyers keveréket a préslapok peremmenti tar-
toménydban — akar peremmenti megvasta-
gitott laprész, akar lokélisan nagyobb mennyi-
ségii nyers anyagkeverék felhorﬁéséval — na-
gyobb meértékben sajtoljak Gssze, mint az
anyagkeverék tobbi részét, igy a széleken
nagyobb testsiiriiségii, kovetkezésképpen ki-
sebb gdzatereszid képességii siv keletkezik,
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mint azon beliil. Ez a peremmenti, nagyobb
siirliségii sdv mintegy tomitésként funkcio-
nal, és kizarja azt, hogy a keverék belsejé-
b6l a karbonatositdshoz bevezetett CO, gaz
oldalt elszokjék. Ez a megoldis ugyan az
elobb ismertetetteknél kedvezébb, hatrinya
egyrészt a szakaszossaga, tehat viszonylag
kis termelékenysége, valamint az a tény, hogy
csak rugalmas rost-anyagot tartalmazo ke-
verékekbGl lehet a segitségével szilird vég-
terméket gyartani.

A taldlmany feladata, hogy olyan elji-
rast szolgaltasson testek, kiilondsen épits-
elemek utészilardulé anyagbél torténs els-
allitdsdra a kotés karbonatositasi miivelettel
torténd meggyorsitisdval, amely egyrészt
folyamatos gyartst tesz lehetGvé, és ezzel a
termelékenységet és gazdasigossagot lénye-
gesen fokozza, mésrészt nem korlatozédik
kiinduldsi (formazand6) anyagként rugalmas
rostos adalékkal késziilt utoszilardulo keveré-
kek alkalmazhatésagara, miiltal jelentésen
megndveli a karbonatositdsi modszerrel gaz-
dasagosan gyarthaté termékek vilasztékat.

A taldlmany azon a felismerésen alap-
szik, hogy amennyiben az utészilardulé anya-
got két végén nyitott sablontéren vezetjiik
at, és a CO, gaz sablonbél valé elszokését
a betdpldlasi ‘hely tartomanyaban a nyers
keverék megfelelé mértékii folyamatos me-
chanikai betomoéritésével, a kilépési hely tar-
toménydban pedig a CO, gaz nyomasanak
a minimumra — adott esetben atmoszférikus-
ra — csokkentésével gatoljuk meg, és e két
hely kdzétt a CO, gazt a sablonfeliilet (ek)
mentén egyenletesen elosztva, de a belépé-
si hely fel6l a kilépési hely felé csokkend nyo-
massal tdpldljuk a sablontérbe, a gyartast
folyamatosséa tehetjiik, és a sablonbdl kilé-
p6 termék a sablonban lejatszodott karbo-
natositasi folyamat eredményeként mar szi-
lard, formézott dllapotban jelenik meg.

E felismerés alapjan a kitiizott feladatot

a talalminy értelmeében olyan eljirds segit-
ségével oldottuk meg, amelynek soran a még
meg nem szildrdult anyagkeveréket formazé-
térbe juttatjuk, és ott az anyagha CO, gazt
taplalva karbonéatositdsi reakciot idéziink els,
és ezdltal az anyagkeveréket szilarditjuk,
és amely eljirasra az jellemz6, hogy az ut6-
szildrduld anyagkevereket két végén nyitott
forméazétéren folyamatosan keresztiil présel-
jik, mikézben az anyag betaplalasi helyétél
a megszilardult test kilépési helye felé csok-
kené nyomasi CO, gazt sajtolunk az anyag-
ba, és a formazétérben a betaplalasi hely kor-
nyezetében az utészilardulé anyagbél mecha-
nikus tdméritéssel quasi gazzaré réteget ho-
zunk létre, és e réteg, valamint a sablonfelii-
letek kozott quasi gaztdmér 4llapotot léte-
sitiink: a-kilépési hely kérnyezetében pedig
célszeriien csak a karbonatositasi kémiai reak-
ci6 teljes, vagy lényegében teljes lejatszo-.
désdhoz sziikséges mennyiségii CO, gazt jut-
tatunk a formazétérbe. Eldnydsen az utdszi-
3
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lirdulo anyagot a formazétérbe alternilo
mozgast végzé eszkoz segitségével verjiik-
-préseljiik be.

Célszerii, ha a CO, gzt a formazotér-
be annak legalibb egy hatirolé feliilletén at
az atmoszférikust meghaladé nyomaissal ve-
zetjiik be, és az utészilarduls anyagon 4tha-
ladt csokkent nyomasn és mennyiségii gazt
legalabb egy masik hataroléfeliileten keresz-
til vezetjiik ki a formazétérba, vagy/és-a for-
mazétér legalabb egyik feliiletén vakuumot
keltiink, és ily médon dramoltatjuk 4t a CO,
gazt az anyagon, vagy intenzifikdljuk annak
ataramlésat.

Egy masik elényos taldlmanyi ismérv sze-
rint a betapldlasi "hely kornyezetében bets-
moritett anyagréteget kévetd zénaban az
anyagkeverék pérusaiba célszeriien mintegy
3—6 bar-os nyomisi CO, gazt sajtolunk,
majd egy — az anyag haladasi irdnyat te-
kintve — ezt kovetd masodik zénaba, ahol a
karbonitositasi pillanatreakcié robbandssze-
riien bekovetkezik, az e reakcis altal elfo-
gyasztott CO, gaznak Iényegében megfele-
16 mennyiségii, kisebb — példaul 2—3 bar —
nyomasi CO, gédzt juttatunk az anyagba,
amellyel a karbondtositasi reakcié fovabb
folytatoddsat idézziik els, majd egy harma-
dik zéniban még kisebb, példiul 1—2 bar
nyomasii gzt vezetiink a formazétérbe, amely-
lyel a karbonatositasi reakcié Iényegében tel-
jes lejatszodasat biztositjuk. Az eljards egy
tovabbi foganatositasi modjira az jellemz6,
hogy a karbonatositassal szilarditott anyag
kileps nyildsa mogott kozvetleniil elhelyez-
ked6 formazotérben kiegyenlitd zonat hozunk
létre, amelybs! a gazkiaramlast ellendrizziik,
és az e kiegyenlité z6na mogoétt z6na (k) ban
a gazbetdpldlast a kidramlo gdzmennyiség
és/vagy gdznyomds fiiggvényében végezziik.
Altalaban célszerii, ha a formazétérb3 quasi
folyamatosan — végtelenitett termék forma-
jaban — kilépG, karbonatositdssal szilardi-
tott testet — célszeriien fiirészeléssel — da-
raboljuk méretre. Bar az anyag iitésenként
halad eldre, az iitések olyan gyorsan kove-
tik egymast, hogy a test gyakorlatilag folya-
matosan, egyenletesen, végtelenitett termék
forméjaban jon ki a formazotérbsl. Elénys-
ha a CO, gazt olyan gazkeverékkel juttatjuk
a formazétérbe, amelynek célszeriien lega-
ldbb 30%-at alkotja a CO, giz. Célszerii le-
het, ha a nyers anyagkeverékbe mir a for-
méz6térbe tapldldsat megelézden juttatunk
CO, gézt. Ezzel a karbonatositasi-elgkezelés;
miivelettel meggyorsithaté a kotési folyamat.

A taldlmany szerinti berendezésnek sab.
lonja, valamint CO, gazforrasa, példaul gaz-
palackja van, és legaldbb egy sablonfalban
az atmoszférikust meghalads nyomasi Co,
giznak a sablontérbe juttatssira alkalmas
nyilasok, példul lyukak vannak, és a beren.-
dezésre az jellemzg, hogy a sablon a nyers
utészildrdulé  anyagkeverék betaplalasara
szolgalé betéplalényilassal, valamint a kar-
bonatositdssal szilarditott test kibocsatisira
4
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4
szolgélé kibocsatényildssal rendelkezik; a
bebocsatényilis elstt a nyers utészilardulé
anyagkeveréknek’ a formazé-, sablontér-
be préselésére, és az utészilarduld anyag-
keveréknek, valamint az abbél karbonitosi-
téssal szilarditott testnek a sablontéren ke-
resztiil mozgatasira alkalmas préselé-me-
chanizmus helyezkedik el; és e sablontérbe
torkolls, a CO, giz bevezetésére szolgilo
lyukak olyan kiilonalié lyuk-csoportokra van-
nak felosztva, amelyek zénanként kiilén-kii-
I6n szabalyozhaté nyomasi CO, gaz beve-
zetésére alkalmas gazbetaplalo eszkbzzel 4ll-
nak kapcsolatban. Célszerii, ha legaldbb egy
sablonfalban a karbonétositisi kémiai reak.
ci6 lezajldsa utin adott esetben megmaradt
CO, gaz kivezetésére szolgdlé nyildsok van-
nak, amelyek célszeriien olyan vezetékkel 4lI-
nak kapcsolatban, amely a CO, gazforrast,
példaul gazpalackot a CO, gaz sablontérbe
tapléldsara szolgdl lyukakat tartalmazé sab-
lonlappal kéti éssze.

A berendezés egy kiviteli alakjira az jel-
lemz&, hogy a CO, géznak a sablontérbe tap-
laldsara szolgilé el6remend vezetéke, vala-
mint a karbonitositdsi reakci lejatszodésa
utan — adott esetben — megmaradt CO, gaz-
nak az eléremend vezetékbe torténd vissza-
tapldlasira szolgalé visszatérs vezetéke van;
az el6remend vezetékhez gazszivattyd csat-
lakozik, amelybe a visszatérs vezeték is be-
torkollik, és a gazaramlas irdnyat tekintve
a szivattyi elétti visszatérd vezeték-szakaszba
a CO, gaz-forrasbél, péld4ul gézpalackbél
kiléps, zaroszerelvényt tartalmazé vezeték
torkollik, és hogy az eigremeng vezeték a giz-
betdplalas-oldali kiilénallé lyukcsoportokkal
szelepeket tartalmazé agvezetékek utjan van
osszekdtve, mig a karbonatositisi reakciot
— adott esetben — megmaradt gaz kibocsata-
sdra szolgdlé lyuk-csoportoktol a vissza-
téré vezetékbe torkollo, ugyancsak szele-
peket tartalmazo agvezetékek vannak ki-
vezetve. A visszatérs vezetékbe vikuumszi-
vattyt iktathato be.

Egy tovabbi taldlmanyi ismérv szerint az
egyes lyuk-csoportok mind a gazbetaplalas,
mind a maradék gaz-kibocsitas felgli olda.
lon a sablonlapok kiilsé feliiletéhez célsze-
riien gizzaréan illeszkeds, egymastd! kiilén-
all6 zart kamrakba torkollnak. Elényés le-
het tovabb4, ha az egyes lyuk-csoportok a sab-
lonlapok belsejében hiizédo — példdul mean-
der alaki — csatornakbél torkollnak a sablon-
térbe, és mindegyik csatorna egy-egy, az elg-
remeno vezetékbdl kilép6 agvezetékkel, illetve
a visszatérd vezetékbe torkolld dgvezeték-
kel all kapcsolatban.

A berendezés egy masik kiviteli példaja
szerint a sablon kibocsatényilasa utin a sab-
lontérbGl kilépd, karbonatositdssal szilardi-
tott test darabolasdra alkalmas eszkoz, cél-
szeriien fiirész van elhelyezve.

Egy masik talailmanyi intézkedésnek meg-
feleléen a sablonlapok kiils5 oldalahoz a sab-
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lon kibocsaté nyildsa mogotti tartomanyban
legaldbb egy-egy lyuk-csoportot fedé kam-
ra illeszkedik, amely kamrikbél kontrollsze-
lepeket tartalmazé gazkibocsité csonkok tor-
kollnak Kki.

A berendezés egy tovibbi kiviteli alak-
jira az jellemzd, hogy a préseldmechaniz-
mus alternlé mozgdsba hozhaté verGeszkozt,
példdul dugattyit tartalmaz, amelynek ke-
resztmetszeti alakja és mérete a sablon be-
téplalényilasa keresztmetszeti alakjaval és
méretével azonos, vagy lényegében azonos.
Ebben az esetben célszerii, ha a sablon ill6
helyzetii, a dugattyd mozgaspalyaja figgd-
leges, a dugattya vezetdsinek kozé illeszke-
dik, a vezetGsinek harangszerii - védéburko-
lattal vannak lefedve, amelynek alsé pere-
me a vezetdsinek als6 szélének a tartomai-
ny4ban hizodik, és a perem és vezetdsinek
kozott nyilds van; és a mozgatomechanizmus
a véddoburkokkal egyiitt a nyers utészilardulé
anyagkeverék sablonba taplidldsira szolgald
garatban helyezkedik el, amely garat a sab-
lontér felsé végébe torkollik.

A taldlmanyt a tovabbiakban a csatolt
rajzok alapjan ismertetjiik részletesen, ame-
lyek a berendezés egy elGnyds kiviteli pél-
d4jit, néhdny szerkezeti részletét, az elja-
rasi példdkkal kapcsolatos grafikonokat, to-
véabba néhany, a taldilmany szerinti médszer-
rel gyédrthato épitGelemet tartalmaznak. A
rajzokon '

az 1. dbran a berendezés vazlatos fliggd-
leges keresztmetszetben 1at-
hato; .
az 1. dbran bejelolt A-A vonal
mentén vett vizszintes metszet;
a 3a. dbrin a sablon egyik lapjanak egy ki-
viteli alakja lathaté6 nagyobb
méretaranyban, a 3.b. abran
bejel6lt B-B vonal mentén vett
metszetben;

a 3a. abran bejelolt C nyil ira-
nyabdl tekintett nézet;
nem rugalmas adalékanyaggal
késziilt utdszilardulé keverék
préselése soran a keverék bel-
sejében a nyomasnak és a test-
siriiségnek az id6 fiiggvényé-
ben bekdvetkezd valtozasat ér-
zékeltets gorbe lathato;
az 5. abréan a 4. dbra szerintivel azonos, de
rugalmas adalékanyaggal ké-
sailt utészilarduld keverékre
vonatkozd jelleggdrbe lathato;
a 4. abra szerinti gorbék al-
tal alkotott gorbesereget tar-
talmaz, amely ‘a gyorsan egy-
més utdn kovetkezd (ismétlé-
d§) préselési miiveletek ered-
ményét érzékelteti;
feltiintetett gorbesereg az 1. 4b-
ra szerintit6l annyiban tér -el,
hogy az 5. dbrén l4thaté gor-
bék alkotjak;

a 2. abra

a 3b. 4bra

a 4. abran

a 6. abra

a7. 4bran
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6
egy gaznyomas-it-idS diagra-
mot tartalmaz; ‘

a 9a-9f. abrdkon kiiléniéle keresztmetsze-

ti alakd, a taldlmany szerinti
eljardssal késziilt épitéeleme-
ket tiintettiink fel a taldlmany
széleskorii alkalmazhatdsaga-
nak az érzékeltetésére;

a 10. dbran a 9f. dbra szerinti épitéelemnek

a taldlmany szerinti karbona-
tositdsi modszerrel végrehaj-
tott gydrtasi sémajit érzékel-
tettiik.

Az 1. és 2. dbra szerinti berendezésnek
all6 helyzetii, egészében 1 hivatkozdsi szam-
mal jelolt sablonja, 2 t6lt6garata, valamint
3 préselé mechanizmusa van, amelyet a je-
len kiviteli példa esetében a b kettds nyilnak
megfeleléen fel-le mozgathatd, kiszélesedd
nyak-résszel rendelkezé 8 dugattyu, az ezt
mozgaté (nem abrazolt) szerkezet, valamint
a 8 dugattyi két oldalin annak fel-le moz-
gasa kozbeni megvezetésére szolgilé fiig-
goleges 9 vezetSsinek alkotjak.

Az | sablon 5 sablonterét egymastol a tav-
kozzel (1. abra) elhelyezked6 fiiggdleges,
s szélességii (2. dbra) 4a, 4b sablonlapok,
valamint ezekre merGleges, keskeny, ugyan-
csak fiiggdleges (nem 4brazolt) zardfalak
hataroljak; az 1. és 2. abra szerinti beren-
dezés ugyanis a vastagsigu 22 épitSlemez
gyértdsira szolgil, amelyek egyik — a rajz
(1. dbra) sikjara merGleges szélességi mé-
retét a 4a, 4b sablonlapok ilyen irdnyban mért
szélessége (a 2. dbran feltiintetett s érték)
definidlja, a masik — a rajz (1. dbra) sikja-
ba esd — méretiik, példdul hosszisdguk pe-
dig — amint latni fogjuk — gyakorlati hata-
rok kozott, tetszés szerint valaszthaté meg.
Az 1 sablon alul és feliil nyitott; a sablon be-
taplalonyilasat 6, kibocsdtonyilasat pedig 7
hivatkozdsi szdmmal jeloltiik. A 2 toltégarat
alul az | sablon fels6 nyitott végébe torkollik,
és a toltogaratban elhelyezkedé 8 dugattyd
az | sablon 6 betiplalonyilasdba illeszkedik,
mds szoval: keresztmetszeti alakja és mérete
lényegében azonos a 6 betaplalonyilds kereszt-
metszeti alakjaval és méretével, célszeriien
annal valamivel kisebb.

Az | sablon felett elhelyezkedd 2 téltoga-
ratban 10a nyildséval lefelé forditott harang-
szerii 10 védéburkolat van elhelyezve, amely
a 9 vezetsineket takarja le, és als6 pereme
a fiigglleges 9 vezetGsinek alsé végének a
tartomanyiaban hiz6dik. A 10 védéburkolat
a 2 toltégarat belsd és a 9 vezetdsinek kiil-
sé feliiletét6l egyarant tavkozzel helyezke-
dik el, és kiilsd feliilete feliil célszeriien ives,
ily médon megkdnnyiti a ¢ nyilaknak meg-
felelGen betdplalt 6mleszthetd nyers keverék
lefelé, a 6 betdplalonyilds felé haladdsat a 2
garatban. . .

A berendezéshez tartozik az 1. abran fel-
tintetett, az atmoszférikust meghaladé nyo-
masii CO, gézt tartalmazé 14 gaztartaly,
amely a 15a zar6szerelvényt tartalmazé 15 6sz-

5
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szekOtovezeték segitségével van a visszatérs
18 vezetékhez csatlakoztatva, amely a kering-
teté 16 gazszivattyiiba torkollik. A 16 gaz-
szivattyib6l az eléremend 17 vezeték 1ép ki,
amelyrol a 17a—17c agvezetékek vannak le-
agaztatva, amelyek 17a’—17¢’ szelepeket
tartalmaznak. A 17a-—17c agvezetékek egy-
-egy eloszt6 23—25 kamraba torkollnak, ame-
lyek a 4b sablonlap mentén, egymds felett
helyezkednek el, egyik hataroléfeliiletiiket
magénak a sablonlapnak a kiilsd oldala al-
kotja, és a 23—25 kamrakat egymastol — cél-
szeriien gdztomor — 31 tomitések valasztjdk
el. A 25 kamra alatt egy tovabbi, ettdl ugyan-
csak 3! tomitéssel elvalasztott 26 kamra is
elhelyezkedik, amelybdl 21'a szelepet tartal-
mazo 21a légtelenité és gidznyomaskiegyenli-
t6 csonk torkollik ki.

A 4a sablonlap kiilsé feliiletéhez is négy
kamra csatlakozik, amelyeket — feliilrél Ie-
felé haladva — 27—30 hivatkozasi szamokkal
jeloltik. A 27—29 kamrakbol 18a—18c ag-
vezetékek lépnek ki, amelyekbe egy-egy 19
manométer, valamint egy-egy 18a’—18¢’ sze-
lep van beépitve. A 18a—18c agvezetékek
a mar emlitett visszatér 18 vezetékhez csat-
lakoznak, amelybe 32’ viakuumszivattya van
beiktatva. A legalsd 30 kamrabdl 20 légte-
lenité- és gaznyomaskiegyenlité csonk tor-
kollik ki, amelybe 20a szelep (kontrollsze-
lep) van beiktatva. A 27—30 kamrak is 31
tomitésekkel vannak elvilasztva egymastol.

A 4a, 4b sablonlapokban atmené 12 lyu-
kak vannak, ezek a 2. dbrdn jol lathatok, az
1. abrédn pedig a lyukakat pontvonalakkal
érzékeltettitk. A 12 lyukak igy gazatvezetési
kapcsolatot létesitenek az 5 sablontér és a
23—26 kamrak, illetve 27—30 kamrak ko-
z06tt (ezek koziil a 2. dbran a 23 kamra lit-
hato).

Az 1 sablonnak feliilrdl lefelé haladva
technoldgiai I—IV z6nai vannak, amelyek-
hez egy-egy 23, 27; 24, 28; 25, 29 és 26, 30 kam-
ra-par tartozik; a zonak szerepére a beren-
dezés miikddtetése soran a késdobbiekben még
visszatériink.

Az 5 sablontérbe a gazbetéplildas nem-
csak az 1. és 2. dbrak szerinti moédon, hanem
a 3a, 3b. dbrakon lathato szerkezeti megol-
das segitségével is torténhet. Ebben az eset-
ben a 4a, 4b sablonlapok csatornarendszert
tartalmaznak, amely az 1. abrival kapcso-
latban emlitett I—IV technolégiai zénaknak
megfelelGen van kialakitva. A legfelsé I z6-
nahoz két, a II—IV z6ndkhoz pedig egy-egy
meander alakzati gazatvezeté 11 lyukcsoport
tartozik, amelyek 12 lyukai egy-egy, ugyan-
csak meander-alaka 13 géazeloszté csatorna-
bol lépnek ki, és amelyek a 4b sablonlap bel-
sejében hizédnak. (A jobb attekinthetdség
érdekében a 3a. abran csak négy, az 5 sab-
lontérbe torkollé 12 lyukat (furatot) tiintet-
tink fel.) Mindegyik 13 gazeloszté csator-
nanak van.egy 32 bebocsaté csonkja, amely
az eléremend 17 vezetékbal kitorkollo 17a...17n
dgvezetékhez (a jelen kiviteli példa esetében
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a 3a. abra szerint a 17a dgvezetékhez) csat-
lakozik. Természetesen mindegyik agveze-

“tékben 17a’..17n° szelepek vannak beépitve,

ugyhogy mindegyik 11 lyukcsoporton kiaram-
16 CO,-gaz nyomasa egymistél figgetleniil
llithato be. A 4a sablonlapban a 3a, 3b ab-
rdkkal azonos csatorna-, illetve lyukrendszer
alakithaté ki, ott az egyes lyuk-csoporton a
visszatéré 18 vezeték 18a...18n agvezetékei-
hez csatlakoznak.

Mind az 1. és 2. dbra szerinti kiviteli pél-
daban a 23...26 és 27...30 kamrak, mind a 3a,
3b. abrak szerinti kiviteli példa esetében az
egymastol fiiggetlen gizvezetékekhez csat-
lakozé 11 lyukcsoportok lehetdséget adnak
arra, hogy helyileg meghatirozott tartoma-
nyokban az 5 sablontérbe egymastél eltéré
nyomissal térténjék a CO, gaz bevezetése.

Az 1. és 2. abra (illetve 3a, 3b. 4dbra) sze-
rinti berendezés segitségével az épitdlemez-
-gyartas a kovetkezGképpen torténik:

az utdszilarduld, cement-kétéanyagi nyers
anyagkeveréket az 1. dbran lathato ¢ nyilak-
nak megfelelden egyenletesen és folyamato-
san a 2 toltégaratba taplaljuk. Az utészilar-
dulé anyag lefelé haladva az 1 sablon 6 be-
taplilonyilasdhoz keriil. A 8 dugattyat a b
kettds nyilnak megielelsen alternilé mozgss-
ban tartjuk. A 8 dugatty percenként mint-
egy 15—300, tobbnyire 100—150 préselési
miiveletet végez, vagyis a dugattyi fel-le moz-
gdsa — a mindenkor gyartandé épitSelemtsl,
illetve az alapanyagtdl fliggben — tag hata-
rok kozott valtozhat, és igen gyors is lehet.
A 10 védéburkolat meggatolja, hogy a nyers
keverék a 9 vezetdsinek felsd végéhez jusson,
€s ezaltal zavarja vagy meggatolja a 8 du-
gattyd miikodését, amely alternalé mozgdsa-
val az utészilardulé anyagot a 2 t6ltSgarat-
b6l a 4a, 4b sablonlapok kozé, vagyis az 5
sablontérbe préseli. E bepréselés eredménye-
ként a nyers anyagkeverék testsiirlisége — a
relaXdcié eredményeként — a préselését meg-
el6z6 érték tobbszordsére novekszik. A 8 du-
gatty( 16kethosszdval ardnyos anyag-ggsz-
mennyiségek megtoltik az 5 sablonterety és
az azon felulrdl lefelé athaladé, athaladasa
sordn CO, gizzal (vagy valamilyen gazelegy
CO, komponensével) kezelt, vagyis karbo-
natositott cementkotésii anyag az 1 sablon
7 kibocsatonyildsat megszilardult allapotban,
folyamatosan hagyja el.

A fent leirt, és késGbb még egyes fazisai
vonatkozdsdban részletesebben ismertetésre
keriil6 gyartiastechnologia megvaldsitdsat
az aldbbi tényezdt teszik lehetGve:

— a cement-k6tGanyagi nyers keverék
— gyakorlatilag barmilyen adalékanyaggal
késziil — mindig porozus szerkezetii. A poro-
zitds mértéke a keverék adalékanyag alko-
toelemeinek mértékétol (példdul szemcse
vagy/és szalméretekiGl) és a tomorités mér-
téketdl fiigg. A porozitds (porézussig) azt
jelenti, hogy a keverék gaziteresztd képes-
séggel rendelkezik, és e tulajdonsdganak fon-
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tos szerepe van a katbonatositas vonatko-
zdsdban, mivel a CO, gédzt csak gizatereszto
képességgel rendelkezé anyagkompozicidba
lehet bejuttatni;

— az | sablon 6 betaplalonyildsa kornye-
zetében lép fel a legnagyobb belsé nyomas
(fesziiltség) az anyagkeverékben, amely nyo-
més az 5 sablontérben lefelé haladva folya-
matosan csokken. Az emlitett maximalis bel-
s6 nyomas az anyagot oly mértékben teszi
quasi- gaztomor allapotiva, hogy az 5 sablon-
térbe taplalt CO, gaz feliil, a 6 betaplalonyi-
lason at nem tud elszokni a sablonbdl. Mas
szoval: a gazzarast magédnak a gyartando
terméknek a még meg nem szildrdult. de mar
tomoéritett anyaga biztositja.

Visszatérve az 1. abra szerinti berende-
2és miikddésének az ismertetéséhez: a 8 du-
gattyival az 5 sablontéren at feliilrdl lefe-
1é mozgatott anyagot a mar emlitett techno-
logiai I—IV z6nikban kezeljik; a karbona-
tositds dontéen az 1—IIl zéndkban jétszo-
dik le.

Az I zé6na legfelsé tartomanyiban, a 6
betaplalonyilds kornyezetében az anyag be-
verésével — amint erre mar utaltunk — az
anyagban quasi gaztomorséget hozunk létre,
vagyis mechanikus uton, a préselt anyag
relaxacids erejét is kihasznalva biztositjuk,
hogy ne szokjék el a 23 kamréan és a 12 lyu-
kakon (lasd a 2. abrét is) keresztiil az 5 sab-
lontérben levé anyagba juttatott CO, gaz.
(Mivel mind a nyers keverék-betapldlas, mind
a beverés-préselés folyamatosan térténik, a
quasi gézzar6 mag is a sablon felsé részé-
ben az egész gyartasi miivelet sordn allan-
déan jelen van, mintegy folyamatosan ,ijra-
termelédik”.) A mechanikus tdmérités hata-
sa (bar lefelé csokkené mértékben) az egész
1 zéndra kiterjed, a relaxacios eré értéke nagy,
igy a CO, gaznak a nyers anyagkeverék po-
rusaiba juttatdsahoz meglehetdsen nagy gaz-
-tilnyomasra vagy/és a 4b sablonfal felél
vakuum alkalmazédsara van sziikség; a CO,
gézt mintegy bele kell sajtolni az anyagke-
verék pérusaiba. A szitkséges, pl. 6 bar-os
giznyomas mértéke a 17a’ (1. abra) szelep-
pel éllithaté be. A 32’ vdkuumszivattyd mii-
kodtetésével a CO, giz anyagkeverékbe vi-
telének a hatékonysaga névelhetd; ekkor a
18a’ szelep nyitva van. A 18a kimené agve-
zetékbe épitett 19 manométerrel az atdramol-
tatott gdz nyomdasviszonyai kontrolialhatok,
és a 17a’ 18a’ szelepek sziikség szerint 4llit-
haték. A pl. 0,5 bar-os vdakuum alkalmaza-
sdval a 4a, 4b sablonlapok belsg feliiletén nyo-
méskiilonbséget létesitiink, amivel a 4b sab-
lonlap fel§l a 4a sablonlap felé iranyuld ke-
resztirdnyl gizdramlds nyilvénvaléan inten-
zivebbé vilik, és az anyagkeverék pérusai
a teljes keresztmetszetben egydntetiien tel-
nek meg CO, gézzal.

Az | zénaban ‘az ‘ahyagkeverék poérusai
CO, gazzal telnek meg, a felesleges, a 4b sab-
lonlap 12 lyukain 4t a 27 kamraba 1épé, kisebb
(pl. 3-bar-os) nyomési giz pedig a 18a ki-
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mend agvezetéken és a visszatéré 18 veze-
téken keresztiil visszajut a gaz-kérfolyamat-
ba. Az 1. abra vezetékein egyébként a gaz-
aramlési iranyokat nyilakkal jeloltik, mig a
2. abrdn a 17a agvezetékbsl a 23 kamraba
1ép6 gaz utjat e, az 5 sablontérbe a 12 lyuka-
kon at kidramlo géz atjan pedig f nyilakkal
érzékeltettiik. A 3a, 3b dbrdkon ugyaneze-
ket az e, f jeloléseket értelemszertien alkal-
maztuk. Megjegyezziik, hogy a 3a, 3b. ab-
rak szerinti gazbetdpldldsi megoldas lehe-
toséget nynjt arra, hogy az I zona alsé tarto-
minyaba, ahol a 8 dugattyd tomorité hata-
sa az anyagkeverékben mar kevésbé érvé-
nyesiil, és az anyag kisebb tomoérségii (az
Osszepréselt keverék belsd fesziiltsége —
amint erre mir utaltunk — az I zéna felsé
végénél a legnagyobb, majd lefelé haladva
fokozatosan csokken), a feliilrél nézve ma-
sodik 11 lyukcsoporton (3.b abra) elegen-
dé mértékben kisebb, példdul 5 bar-os nyo-
mési gazt az 5 sablontérbe tapldlni; ebben
az esetben a kilépé maradék gaz kb. 2—3 bar
nyomasid. Az 1 zéndba taplalt CO, gaz nyo-
masat mindenesetre gy kell megvalaszta-
ni, hogy az 1 sablon 6 betipldlonyilasdnak
a tartomanyban levd, az | zona felett elhe-
lyezkedé betdméritett anyagkeverék-rétegen
it ne tudjon megszokni. Mivel a 4a, 4b sab-
lonlapok belsé feliiletei és az anyagkeverék
kozott is biztositva van a quasi gaztomor al-
lapot, a CO, gédz a sablonlapok mentén sem
tud az 5 sablontérb6l megszdokni. A kétféle
nyomast gaz | zénaba taplalasanak az is elé-
nye, hogy alulrol a kisebb nyomésii gaz mar
azért sem tud felfelé a 6 betdplalonyilés felé ha-
tolni, mert ezt a nagyobb nyomdast gz meg-
gitolja, és a kisebb nyomasu gazt a szem-
ben lévé 4a sablonlap felé, tehat az anyag-
keveréken vald keresztiranyt 4athaladdsra
kényszeriti.

Az [ zénaban a kémiai reakcié a CO, giz
és a cement kozétt — vagyis a karbonato-
sodds — még csak éppen megkezdédik, a 11
zénaban viszont mintegy robbandasszeriien
bekdvetkezik (pillanatreakcio). A kémiai reak-
ci6 az | zonaban betapldlt CO,-t felemész-
ti, nyomasesés kovetkezik be, és az anyag-
ban vdkuum képz6dnék, ha a CO,-t nem po-
tolndnk. A 1I szakaszban ezért a CO, betap-
lalast a 17b agvezetéken és a 24 kamran at
tovabb folytatva pétoljuk az I zoéndba a ké-
miai reakciéo soran -elfogyasztott CO, gazt.
A I zonaban kisebb, de még mindig az at-
moszférikust meghalad6, pelddul 4 bar-os
nyomaissal juttatjuk be a CO, gazt (nincs
sziikség a gaz nagy nyomassal torténd besaj-
toldsara az anyagkeverék poérusaiba), amely
az anyagon athaladva a 28 kamraba mar csak
kb. 2 bar-os nyomassal 1ép ki, és keriil vissza
a gaz-korfolyamatba a 18b agvezetéken és
a vésszatéré 18 vezetéken at. A 18b’ szelep
megfieleld bedllitdsaval a II zéndban is al-
kalmazhaté vidkuum is, de erre nincs feltét-
leniil sziikség. ’
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Az anyagkeverék megszilardulisa kismér-
tékben mar az I zénaban megindul, a Il z6-
néban pedig olyan mértékii, hogy a relaxa-
cios erd teljesen megsziinik. Igy a szildrdu-
lasban levé 22 épitélemez (1. dbra) akadaly-
talanul és folyamatosan lefelé tud haladni
az | sablonban, az anyag nem fesziil a sab-
lonfalnak, mint az I zéna fels§ részében (ahol

viszont a 8 dugattyi 4ltal kifejtett présels

er kényszeriti lefeié haladasra a még nem
megszilardult nyers anyagkeveréket). A kar-
bonatositdsi kémiai reakcio eredményeként
egyébként az anyagban \aikuum keletkezik.

A 1l zénsba taplalt CO, giz nyomasst
tovdbb csokkentjiik: ide mar csak pl. 1 bar
nyomasiu gazt tiplilunk be. Ebben a z6ni-
ban a karbonitositasi folyamat gyakorlati-
lag teljes egészében lejatszodik. A TII z6na-
ba vezetett gazmennyiségnek a teljes kar-
bonatositdsi reakciéhoz még éppen hiinyzé
gazszitkségletet kell fedeznie. Ily méodon a k4-
ros — a gyartds gazdasigossagat hétrényo-
san befolyasolé — CO, veszteséget az 5 sab-
lontér alsé végénél, vagyis a 7 kibocsatonyi-
lasnal, ahol a préselt, most mar karbonito-
sitott, részben megszilardult anyag a sza-
bad térbe 1&p ki, pusztan azaltal meggitol-
juk, hogy a III zénaban megfelelé nyomis-
viszonyokat hozunk létre, mas széval: ide
mér csak minimalis mennyiségii (nyomadsii)
CO, gézt juttatunk. A 29 kamraba kilép6 ma-
radék CO, giz nyomasa (ha nincs vakuum)
nem sokkal kisebb a betaplalt giz nyomasa-
nél, pl. 0,8—0,9 bar. Igy a karbonatositisi
reakci6 biztonsaggal befejezadik. Megjegyez-
zitk, hogy a II és 111 zéndkban is pl. 0,5 bar-
0s vékuumot kelthetiink a 28, 29 kamr4kban
a 32’ vakuumszivattyn segitségével a kereszt-
irdnyd gazdramlas intenzifikaldsa céljabal.

A IV z6na kiegyenlité zéna, ide mar nem
taplalunk be CO, gazt, itt gyakorlatilag ké-
miai reakci6 mar nem megy végbe. A 27 és
30 kamrakba beliilrl kifelé aramlik a 4a, 4b
sablonlapok bels feliiletén esetleg ide dram-
16 CO, gaz, amelynek mennyiségét, illetve
nyomdsat egyébként a III zénaban ugy va-
lasztottuk meg, hogy ott éppen a karbonito-
sodasi reakcio befejezéséhez legyen elegen-
dé. A 20a, 21a szelepeken (kontrollszelepe-
ken) a gaznak mir csak éppen hogy ki sza-
bad fijnia, ha a 111 zénaban a gaznyomast
helyesen valasztottuk meg. E 20a, 21a szele-
pek segitségével tehat a IV zéniban a Co,
gaz nyomasa kiegyenlithetd. Igy a gyartas-
technolégia CO, filfogyasztissal nem jar,
hiszen az 1 sablonbél sem feliil sem alul nem
tidvozhat — legalabb is gyakorlati szempont-
bol érzékelhets mennyiségii — gaz, ami az
eljarés gazdasigossiga szempontjabdl jelen-
tés tényezs.

Ha azonban a karbonatositishoz nem tisz-
ta CO, gazt, hanem olyan gazkeveréket hasz-
nélunk, amely CO,-t ¢sak részben (pl. 30%-
ban) tartalmaz, a semleges gazkompo:
nens(ek) nem hasznilédnak el a karboniza-
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ciés reakciohoz, és ebben az esetben a 20a,
2la szelepeken (kontrollszelepeken) 4t kibo-
csatott gazmennyiség (levegémennyiség) meg-
lehetdsen nagy mennyiségii is lehet, ebben az
esetben e 20a, 2la szelepek mintegy légte-
lenité funkciét toltenek be.

Bar a karbonitositasi folyamat egyes fa-
zisai térben és idGben egymastol elkiléniilve
valésulnak meg, az egész gyartasi miivelet
folyamatos, minthogy az épitélemezzé forma-
zand6 és szilarditandé anyag az.5 sablonté.
ren folyamatosan halad keresztiil. A 7 kibo-
csatonyilason végtelen hosszban folyamato-
san kilépG 22 épitélemezt az 1. abrin 21 hi-
vatkozasi szimmal jelslt, a préselési sebes-
séggel szinkronizaltan miikéds, keresztiranya
fiirész segitségével méretre levigva kapjuk
a mar részben megszilardult — példaul 28
napos szilardsdganak mintegy 30%-4t kitevs
szilardsdgi — épit6lemezeket, amelyeket —
onmagédban ismert médon — mesterségesen,
vagy pihentetve tovabb érlelhetiink. _

Az 1. és 2. 4bra szerinti berendezéssel gyar-
tott 22 épitSlemez - keresztmetszeti alakja a
9a. dbrén lathaté, de kénnyen belathaté, hogy
a taldldminy szerinti eljards és beredezés
segitségével — gyakorlati hatarokon belii] —
tetszéleges keresztmetszeti alaki épitGeleme-
ket lehet gyartani a sablontér és a dugattyn
keresztmetszeti alakjanak megfelel6 megva-
lasztdsdval. A 9b. ibra szerinti 30a épitelem
keresztmetszetben €k alakii, a 9c. dbrdn lat-
haté 3la épitdelem pedig hullimvonal ala-
ka. A 9d. dbrin egy trapézszelvényii 32a épi-
toelem lithats. Magatél értetGdden iireges
épitGelem gyartasa is lehetséges a talalmany
segitségével. A 9e. abran feltiintetett 33 épi-
tdelemnek - kérgyiirii alaki keresztmetszete
van, kérkeresztmetszetii iiregét 33a hivatko-
zasi szdmmal jeloltik. A 9f 4bran lithato
téglalap alaprajza épitSelemnek két 34a, 34b
irege van. Az iireges épitGelemek gydrtasahoz
természetesen annak megfelelé sablonra van
sziikség, hogy az iiregek kialakithatok legye-
nek; a 10. 4brdn a 9f. 4bra szerinti elem sab-
lonszerkezetét vazlatosan feltiintettiik. A 34
kiilsé sablon-keretben, valamint a 36, 37 iire-
ges belsé sablon-magok falaban (az iirege-
ket 364, ill. 37a hivatkozési szammal jeloltiik)
egyarént csatornak és lyukak vannak kigla-
kitva — példaul a 3a, 3b. dbrak szerintihez
hasonlé médon — a CO, gdz bevezetéséhez,
illetve a sablonon 4thaladé anyagon torténd
atvezetéséhez. A gazaramoltatis egy lehet-
séges modjat a 10. abran nyilakkal érzékel-

tetjiik, a jobb attekinthetsség érdekében azon-

ban a csatornak és lyukak dbrizoldsat mel-
18ztiik. '

A karbonéatositashoz szitkséges CO, gaz
mennyisége egyébként mindig az adott re-
ceptira szerint felhaszn4lt “ cementmennyi-
séggel aranyos, annak mintegy 8—10 témeg%
4t teszi ki. A karbonatositashoz alkalmazott
gazkeveréknek — ha nem tiszta CO, gazt
hasznélunk — célszeriien legalabb 309 CO,-t
kell tartalmaznia.

8-
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A talilminyt a tovabbiakban példikon
keresztiil ismertetjiik részletesen.

1. példa ‘

20 mm -vastag, 60X100 cm méretii épi-
t3lemezeket keészitink a taldlmany szerinti
eljérdssal, az 1. és 2. abrdkon 14thaté beren-
dezés segitségével. A préseléssel formézando
és karbonitositdssal kezelendé nyers utészi-
lardulé anyagkeverék Osszetétele a kovetke-
20:

cement 42 tomeg%
oltott mész 9 _v__
kvarchomok 42 —"—
viz 14 —"—

A 4. 4brén érzékeltetjiik, hogyan alakul
az ilyen — rugalmas (szerves) adalékanyag-
-komponenst nem tartalmazé — keverék bel-
sejében a préselés_hatdsira felléps P belss
fesziiltség - (nyomds) és az R, testsiiriiség
az idé fiiggvényében. A préselési miivelet kez-
deti fizisdban a bels§ fesziltség és testsii-
riiség egyarint rohamosan ndvekszik, rovid
idd elteltével a siirliség ndvekedése lelassul,
az R, gdrbe csaknem parhuzamosan a gra-
fikon id6tengelyével (ahhoz alig kozelit), a
P belsé fesziiltség pedig egy maximum elé-
rését kovetden révid idon it lényegében 4l-
land6, majd rohamosan csokken. A P és R,
gorbék M metszéspontjinal mar csak akkora
a belss fesziiltség, amelynél az anyagkeve-
rék R, testsiirlisége gyakorlatilag akkor sem
véltoznék meg, ha a préseld erdt megsziin-
tetnénk. (Egyébként a 4. 4bra szerinti gra-
fikonhoz hasonlé lefutdst gorbék jellemzik
mindazoknak az utészilsrdulé anyagkeveré-
keknek a nyomas-testsiriiség tulajdonsagait,
amelyek max 50% nedvességtartalmiiak, és
adalékanyaguk szervetlen, rugalmatlan, pél-
ddul homokos kavics, kavics, kéliszt, iiveg-
szél stb.) :

A jelen példa szerinti keverékben az 1—3.
dbrdkon lathaté berendezés alternilé moz-
gast végzd 8 dugattyijaval végrehajtott be-
préselése sordn az id§ fiiggvényében fellé-
p6_nyomdsviszonyokat — vagyis a belsé fe-
sziiltségek alakuldsit —a 6. abra szerinti
gorbesereggel érzékeltettiik. Egy-egy P gor-
be egy-egy dugattyii-lokettel végzett préselés
bels6 fesziiltség-hatasgorbéje. A 6. abran jol
1éthaté, hogy az 5 sablontérben (1. ébra leg-
feldl éppen elhelyezkeds  anyagkeverék-ré-
tegben mindig azonos — és maximilis — bel-
s6 fesziiltség uralkodik, és ez folyamatosan
fennall, mert a P gorbék felsd vizszintes sza-
kaszai (ldsd a 4. abrat is) mintegy dtmen-
nek egymésba. Igy e fels anyagrétegben
a mechanikus préselési miivelet eredménye-
ként a quasi gaztémérség mindaddig bizto-
sitva van, amig a berendezés 8 dugattyija
folyamatosan az | sablonba csémézséli az
anyagkeveréket.

Az 1 sablonban 1év8, lefelé halad6 anyag-
ba a CO, gaz betaplalasa — az I—III z6n4k-
ban vagyis feliilr5l lefelé haladva — a kovet-
kez§ nyomasokkal térténik:
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I. z6na: belépés 6 bar
kilépés 3 bar;
II. zéna: belépés 2 bar
kilépés 1 bar;
I11. zéna: belépés 0,4 bar
kilépés ~Q bar

A kiegyenlité IV zéndban kibocsatjuk a sab-
lonlapok bels§ feliiletei mentén a III zéna-
ban esetleg lefelé 4raml6 gézt; csak-minimailis
gédzmennyiségr6l lehet szé.

Az anyag az 5 sablontéren folyamato-
san, ~1,0 m/perc sebességgel halad keresztiil.

A 8. dbra szerinti gdznyoma4s-at-idé dia-
gramb6l — ahol a v a sablonban lefelé ha-
ladé anyag sebessége, R, az utészilardulé
anyagkeverék siiriisége, d pedig a gyirtott
épitblemez vastagsdga — kitiinik, hogy az I
z26n4n — ahol a CO, géz nyomésa a legna-
gyobb (6 bar) — az anyag mintegy két perc
alatt halad 4t, a II és III zéndkon torténd &t-
haladésa pedig Gsszesen alig egy percet vesz
igénybe, mikozben a ginyomias fokozato-
san nulldra csokken, és a IV z6ndban a giz-
nak mér nincs télnyomasa. A 8. dbra szerinti
gorbe egyébként a belsé relaxacios ert rep-
rezentilja, amely ardnyos a dugattyi 4ltal
kifejtett préselési ergvel, illetve a préselés-
hez — azaz, a préselendd anyag téméritésé-
hez és tovébbitisihoz sziikséges erd nagy-
saga mindig a sablon oldallapjaira haté re-
laxdciés erdvel arinyos.

Az 1 sablon 7 kibocsatényildsan 4t ki-
1ép§ anyag hajlitészilardsdga kb. 35 kp/cm?,
(a végleges, 28 napos szilirdsag minte
30%-a), testsiiriisége pedig 1250 kg/m®. A
terv szerinti méretre a folyamatosan kiléps
lemezanyagot trcsa segitségével daraboljuk
fel. A karbonétositassal részben megszilar-
dult lemezeket élikre allitva taroljuk.

2. példa-

14 mm falvastagsagii, 163 mm 1250 mmx
%4000 mm méretii iireges épitGelemeket ké-
szitiink a taldlminy szerinti eljirdssal, az
1—3. 4brikon lithat) berendezés segitsé-
gével. A préseléssel formizandé és karbona-
tositdssal kezelend nyers utészilardulé anag-
keverék Osszetétele a kdvetkezd:

cement 58 tomeg%
viziiveg |
faforgacs 14 ——
viz 24 —"—
oltott mész 3 —"—

Az 5. dbran érzékeltetjiik, hogyan alakul
az ilyen — rugalmas (szerves) adalékanyag-
-komponenst tartalmazé — keverék belsejé-
ben a préselés hatdsira felléps P bels fe-

. sziiltség (nyomds) és az R, testsiiriiség az

65

id6 fiiggvényében. (Hasonlé gorbéket kapunk,
ha faforgdcs helyett mas rugalmas, szerves,
adalékanyag-komponenst, példaul celluléz,
névényi rest, novényi forgics, miianyagszal
sth.. vagy ezek tetsz6leges kombinacioja 4l-
tal alkotott keverék hozzdadasaval készitjik
el a nyers keveréket.) Ebben az esetben a P
belsd feszilltség — miutan elért egy maximalis

9
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‘értéket, és az ennek megfeleld vizszintes, vagy
Iényegében vizszintes gérbe-szakasz hosz-
szabb, mint a 4. 4bra szerinti P gorbe ennek
megfeleld szakasza — csak lassan csokken,
az R, testsiiriiség 4llando értéken tartdsshoz
hosszabb id6n 4t van sziikség a présels erd
fenntartisdra. A présels er6 megsziintetése
esetén (miel6tt az’ anyag - megszilardulna)
a_keverékbelsejében meglevs belss fesziilt-
ség miatt a keverék festsiirlisége csdkkenne,
mert az anyag visszarugéznék (relaxacios
hatéas). »

Amennyiben az e példdban megadott 6ssze-
tételii nyers keveréket az 1. és 2. 4bra szerinti
berendezés alternilé mozgist végzé 8 du-
gattyijdval az I sablonba préseljiik, a ke-
verékben a 7. dbra szerinti nyomasviszonyok
alakulnak ki. Az egy-egy dugattyii 16ketnek
megfelels P belsé fesziiltség-hatdsgorbék
vizszintes szakaszaiebben az esetben is folya-
matosan 4tmennek egymasba, vagyis az 5
sablontér 6 betaplalényilisdnak a tartomi-
nyéban levé keverékben mindig azonos, maxi-
mélis bels6 fesziiltség uralkodik mindaddig,
amig a 8 dugattyii folyamatosan az 1 sablon-
ba cs6mdszoli az anyagot. fgy a mechanikus
tomoritésnek koszonhetSen a quasi gazts-
morség a gyartasi folyamat sordn biztosit-
va van.

Az I-IIl zénakba betiplalt és onnan ki-
1épd gdz nyomdsa az 1. példa szerintivel azo-
nos, és a gaznyomés-it-idé diagram is a 8.
dbra szerintihez hasonléan alakul, a végter-
mék térfogatsiilya és szilardsiga azonban
— az adalékanyagban mutatkozé eltérésbél
kovetkezden — kisebb.

A taldlmany legnagyobb elénye, hogy fo-
lyamatosan teszi lehetové olyan épitGelemek
nagyiizemi el6dllitdsat, amelyek a sablonbdl
kikeriilve a végleges (28 napos) szilardsa-
guknak legalabb a 30%-at kitevd szilardsa-
guak, igy rendkiviil termelékenyen és gaz-
daségosan gyérthatok. Tovabbi elényt jelent,
hogy a taldlmany szerinti gyéirtéberendezés
egyszerii, beruhdzési kéltsége igy viszonylag
alacsony, és alkalmas arra, hogy akar rugal-
mas (rostos), akar szilird szemcsés adalék-
anyagot tartalmaz6 nyers keverékbd! eleme-
ket lehessen gyartani az alkalmazaséval.

A talilminy természetesen nem korli-

" tozddik az eljaras fentiekben ismertetett pél-

déira, illetve a berendezés 4brazolt és ma-
gyarazott kiviteli példdira, hanem az igény-
pontok éltal definidlt oltalmi kérdn beliil sok-
féle médon megvalésithats. Példdul a sab-
lonnak nem feltétleniil kell fiiggéleges hely-
zetiinek lennie, ferde, vagy akar vizszintes
sablonban is lehetséges az elemgyartis. Az
eljdrds szamos, a példikban szerepl5tsl el-
téré receptira alapjin is megvalésithats. A
giz 4tvezetésének médja a mozgasban 1évo
anyagon az ismertetettél eltérd, kildnféle
médokon megvalésithato. Még szdmos mais
vonatkozdsban elképzelhet eltérés a fent
leirtakhoz képest anélkiil, hogy az igénypon-
tok daltal definidlt oltalmi kért tillépnénk.
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6. -
SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljéras testek, kiilonosen épitGelemek
cement- vagy/és mész-kdtGanyagot, valamint
adalékanyagot és vizet tartalmazé utészi-
lardulé anyagkeverékbdl torténd el5llitdsara,
amely eljards sordn a még meg nem szilr-
dult anyagkeveréket formazétérbe juttatjuk,
és ott az anyagba CO, gzt tipllva karbo-
nétositasi reakciét idéziink elg, és eziltal az
anyagkeveréket szilarditjuk, azzal jellemezve,
hogy az utészilardulé anyagkeveréket két
végén nyitott formézétérben folyamatosan
keresztiilpréseljiik, mikdzben az anyag be-
taplalasi helyétGl a megszilardult test kilé-
pési helye felé csdkkené nyomdsi CO, gazt
sajtolunk az anyagba, és a formazétérben
a betdplaldsi hely kornyezetében az utészi-
lardulé anyagbél mechanikus toméritéssel
quasi gzz4ro réteget hozunk létre, és e réteg,
valamint a sablonfeliiletek kézétt quasi gaz-
tomor éllapotot létesitiink; a kilepési hely
kdrnyezetében pedig célszeriien csak a kar-
bonatositdsi kémiai reakci6 teljes, vagy lé-
nyegében teljes lejatszodasahoz szitkséges
mennyiségii CO, gazt juttatjuk a formazo-
térbe. _

2. Az 1. igénypont szerinti eljiras, azzal
jellemezve, hogy az utészilardulé anyagot
a formézétérbe alternilé mozgést végzs esz-
koz seiitségével verjiik-préseljiik be.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a CO, gizt a for-
mézétérbe, annak legalabb egy hatarolo fe-

- liiletén 4t az atmoszférikust meghaladé nyo-

massal vezetjiik be, és az utészilirdulé anya-
gon athaladt csokkent nyomdasii és mennyi-
ségii gazt legaldbb egy maésik hatéroléfelii-
leten keresztiil vezetjik ki a formdzotérbst,
vagy/és a formézotér legalibb egyik feliile-
tére vikuumot juttatunk és ily médon ira-
moltatjuk it a CO, gizt az anyagon, vagy
intenzifikdljuk annak Ataramlasat.

4. Az 1-3. igénypontok béarmelyike sze-
rinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a betdp-
14l4si hely kornyezetében betdmaritett anyag-
réteget koveté zéndban (I) az anyagkeverék
porusaiba célszerlien mintegy 3—6 bar-os
nyomésa CO, gézt sajtolunk, majd — az
anyag haladdsirdnyat tekintve — ezt kévetd
mésodik zéndba, ahol a karbonatositési pil-
lanatreakcio robbanasszeriien bekdvetkezik,
az e reakcié 4ltal elfogyasztott CO, giznak
lényegében megfeleld mennyiségii, kisebb,
példdul 2—3 bar nyomasi CO, gézt jutta-
tunk az anyagba, amellyel a karbonatosits-
si reakcié tovabb folytatédasat idézziik eld,
majd egy harmadik zénéban (IIT) még kisebb,
példaul 1—2 bar nyomésii CO, gazt vezetiink
a formazétérbe, amellyel a karbonatositasi
reakcié lényegében teljes lejatszod4dsat biz-
tositjuk. .

5. Az 1—4. igénypontok barmelyike sze-
rinti eljards, azzal jellemezve, hogy a kar-
bonétositdssal szildrditott anyag kilépdnyi-
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lasa mogott kozvetleniil elhelyezkeds sablon-
térben kiegyenlité zo6nat (IV) hozunk létre,
amelyb6l a gazkidramlast ellenérizzik,
és az e kiegyenlité zéna (IV) mogotti zo-
na(k)ban (I-III) a gazbetaplalast a ki-

dramlé gdzmennyiség és/vagy gaznyomas

fiiggvényében végezziik.

6. Az 1--5. igénypontok barmelyike sze-
rinti eljdras, azzal jellemezve, hogy a for-
méz6térbl quasi folyamatosan — végteleni-
tett termék formajaban — kiléps, karboni-
tositdssal szilarditott testet — célszeriien fii-
részeléssel — daraboljuk méretre.

7. Az 1—6. igénypontok barmelyike sze-
rinti eljérds, azzal jellemezve, hogy a CO,
gazt olyan gazkeverékkel juttatjuk a forma-
26térbe, amelynek célszeriien legaldbb 30%-
at alkotja a CO, gaz. .

8. Berendezés testek, kiildnésen épitiele-
mek cement- vagy/és mész-kétdanyagot, va-
lamint adalékanyagot és vizet tartalmazé
utészilardulé anyagkeverékbsl karbonatosi-
téssal torténd elGallitdsara, amely berende-
zések sablonja, valamint CO, géz-forrésa,
példdul gézpalackja van, és legalabb egy
sablonfalban az atmoszférikust meghaladé
nyomasit CO, giznak a sablontérbe jutta-
tasara alkalmas nyilasok, példaul lyukak
vannak, azzal jellemezve, hogy a sablon (1)
a nyers utészilirdulé anyagkeverék betap-
ldlasara szolgalé betdplalényilassal (6), va-
lamint a karbonitositdssal szildrditott test,
példaul epitSlemez (22) kibocsatisara szol-
galo kibocsatonyilassal (7) rendelkezik; a
betdplalonyilas (6) el6tt a nyers utészilar-
dulé anyagkeveréknek a sablontérbe (5) pré-
selésére, €s az utészildrdulé anyagkeverék-
nek, valamint az abbél karbonitositassal szi-
lirditott testnek a sablontéren (5) keresz-
til mozgatdsira alkalmas . présel5 mecha-
nizmus (3) helyezkedik el; és e sablontérbe
(5) torkolls, a CO, gaz bevezetésére szol-
gélé lyukak (12) olyan kilonalld lyukcso-
portokra (11) vannak felosztva, amelyek z6-
nanként (I—III) kiilon-kiildn szabalyozhato
nyomisii CO, gaz bevezetésére alkalmas gaz-
betdplalé eszkozokkel allnak kapcsolatban.
(1. és 2. abra)

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, az-
2al jellemezve, hogy legalibb egy sablon-
falban a karbonitositasi kémiai reakcié le-
zajlésa utdn — adott esetben — megmaradt
CO, géz kivezetésére szolgilé nyilasok van-
nak, amelyek célszeriien olyan vezetékkel 4l-
nak kapcsolatban, amely a CO, géz-forrast,
példaul’ gaztartilyt (14) a CO, giz sab-
lontérbe (5) taplalasira szolgalé lyukakat
(12) tartalmazé sablonlappal (4b) koti 6ssze.

10. A 9. igénypont szerinti berendezés, az-
2al jellemezve, hogy a CO, gaznak a sablon-
térbe (5) taplildsara szolgal6 eldremené ve-
zetéke (17), valamint a karbonatositasi reak-
cié lejatszoddsa utan — adott esetben — meg-
maradt CO, giznak az eldremend vezeték-
be (17) torténs visszataplilisira szol-
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galé visszatéré vezetéke (18) van; az els-
remené vezetékhez (17) gazszivattya (16)
csatlakozik, amelybe a viszatérs vezeték (18)
is betorkollik, és a gdzdramlds iranyat tekint-
ve a géazszivattyd (16) el6tti visszatérs ve-
zeték-szakaszba a CO, gazforrasbél, példa-
ul géztartilybél (14) kiléps, zardszelvényt
&] 5a) tartalmazé Gsszekots vezeték (15) tor-
ollik, és hogy az elGremend vezeték ( 18) a
gazbetdpldlas-oldali kiilonallé lyuk-csopor-
tokkal (11) szelepeket (17a’, 17b%, 17¢’) tar-
talmazé agvezetékek (17a, 17b, 17c) itjan
van Oszekotve, mig a karbonatosodasi reak-
ciot kovetGen — adott esetben megmaradt
gdz kibocsatdsdra szolgalé lyuk-csoportoktsl
(11) a visszatérd vezetékbe (18) torkolld,
ugyancsak szelepeket (18a’, 18b’, 18¢’) tar-
talmazé kimend dgvezetékek (18a, 18b, 18¢)
vannak kivezetve. (1. 4bra)

11. A 10. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a visszatéré vezeték-
be (18) vakuumszivattyti (32) van iktatva
(1. abra)

12. A 10. és 11. igénypont szerinti beren-
dezés, azzal jellemezue, hogy az egyes lyuk-
-csoportok (11) mind a gazbetaplilss, mind
a maradék gaz-kibocsitas felGli oldalon a
sablonlapok (4a, 4b) kiilsé feliiletéhez cél-
szeriien gdzzaréan illeszkeds, egymasté! kii-
I6nall6 zart kamrékba (23, 24, 25; 27, 28, 29)
torkollnak (1. és 2. abra). A

13. A 10—12. igénypontok barmelyike sze-
rinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az
egyes lyukcsoportok (11) a sablonlapok (4a,
4b) belsejében hiiz6d6 — példul meander
alaki — gazeloszté csatorndkbél (13) tor-
kollnak a sablontérbe (5), és mindegyik géz-
eloszté csatorna (13) egy-egy, az elGreme-
né vezetékbsl (17) kiléps agvezetékkel (17a—
17c), illetve a visszatérs vezetékbe (18) tor-
kollé dgvezetékkel (18) all kapcsolatban.
(3a, 3b. dbrak)

14. A 8—13. igénypontok birmelyike sze-
rinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a
sablon (1) kibocsatényilasa (7) utdn a sab-
lontérb6l (5) kiléps, karbonatositdssal szi-
larditott test, példaul épitslemez (22) dara-
boldsdra alkalmas eszkoz, célszeriien fiirész
(21) van elhelyezve (1. 4bra).

15. A 8—14. igénypontok barmelyike sze-
rinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a sab-
lonlapok (4a, 4b)kiils6 oldalahoz a sablon
(1) kibocsatonyilasa (7) mogotti tartomany-
ban legalabb egy-egy lyuk-csoportot (11) feds
kamra (26, 30) illeszkedik, amely kamrak-
b6l (26, 30) szelepeket (20a, 21a) tartalma-
26 gazkibocsaté csonkok (20, 21) torkoll-
nak ki (1. 4bra). .

16. A 9.—15. igénypontok birmelyike sze-
rinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a pré-
selémechanizmus (3) altern&lé mozgasba hoz-
haté veréeszkozt, példaul dugattyit (8) tar-
talmaz, amelynek keresztmetszeli alakja és
meérete a sablon (1) betdplélényilasa (6) ke-
resztmetszeti alakjdval és méretével azonos,
vagy lényegében azonos (1. dbra).

1
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17. A 16. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a sablon (1) 4ll6 hely-
zetli, a dugattyi (8) vezetdsinek (9) kozé
illeszkedik, a vezetdsinek (9) harangszerii
védaburkolattal (10) vannak lefedve, amely-
nek alsé pereme a vezetdsinek alsé szelenek
a tartomanyaban hizédik, és a perem és ve-

20

zetdsinek (9) kozott nyilds (10a) van, és a
préselémechanizmus (3) a véddburokkal (10)
egyiitt a nyers utészilirdulo anyagkeverék
sablonba (1) tdpldldsara szolgilé toltdga-

5 ratban (2) helyezkedik el, amely téltdgarat
(2) a sablontér (5) fels6 végébe torkollik.
(1. abra)

7 lap
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Kiadja: Orsz4agos Taldlmanyi Hivatal, Budapest
A kiadésért felel: Himer Zoltan osztilyvezets
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