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(57)【特許請求の範囲】
【請求項１】
複数のインディビジュアル・セクションを有するＩ．Ｓ．ガラス瓶製造機械において、セ
クションの各々が、
セクションフレーム手段と、
前記セクションフレーム手段に固着され且つ前記セクションフレーム手段から垂直上方に
伸長するデフレクタ調節装置の支持体と、
前記デフレクタ調節装置の支持体に取り付けられたデフレクタ調節装置とを備える、Ｉ．
Ｓ．ガラス瓶製造機械。
【請求項２】
請求項１によるＩ．Ｓ．ガラス瓶製造機械において、
ハウジングを有するモールドの開閉機構を更に備え、
前記セクションフレーム手段が、セクションフレームと、該セクションフレームに固着さ
れた前記ハウジングとを備え、
前記デフレクタ調節装置の支持体が前記ハウジングに固着される、Ｉ．Ｓ．ガラス製造機
械。
【発明の詳細な説明】
【０００１】
【発明の属する技術分野】
本発明は、ガラス瓶の製造機械、より具体的には、Ｉ．Ｓ．（インディビジュアル・セク
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ション）機械に関する。
【０００２】
【従来の技術】
Ｉ．Ｓ．機械は、通常、８個、１０個又は１２個という多数の同一のセクションを有して
おり、これらのセクションの各々は、ブランク・ステーション（半加工品ステーション）
を備え、該ブランク・ステーションは、１つ以上の溶融ガラスのゴブを受け取り且つこれ
らのゴブを対応する多数のパリソン（この明細書の目的上、単一のゴブの形態であると仮
定する）に成形する。単一のせん断機構が一連の溶融ガラスからゴブを同時にせん断し又
は切断し、固定のトラフ組立体が受け取ったゴブをブランク・ステーションに供給すべく
ブランク・ステーションの各々と関連している。回動可能なスクープを有するゴブの分配
装置が、せん断したゴブを所定の順序にてこれらのトラフ組立体に分配する。
【０００３】
トラフ組立体は、ゴブの分配装置のスクープからゴブを受け取る、固定の上方を向く傾斜
トラフと、ゴブを垂直経路内に反らせて、ブランク・モールド内に落下するようにする、
下方を向く調節可能なデフレクタとから成っている。トラフ組立体の全ては、オーバーヘ
ッド・ビームに取り付けられている。デフレクタの各々の下端は、垂直穴を有する横断突
出部を有している。この穴は、関連したブランク・モールドに対してデフレクタの下端部
分の位置を調節することを可能にし得るように調節可能であるデフレクタ調節装置（トラ
フ組立体の各々に対して１つ）の垂直ピンの上方に嵌まる。デフレクタ調節装置の全ては
、通常、垂直で且つ直立の１つのオーバーヘッド・ビームから他方のビームまで伸長する
空気マニホルドに取り付けられている。このように取り付けられたデフレクタ調節装置を
有することは、機械をふさいでしまい、Ｉ．Ｓ．機械の前面（Ｉ．Ｓ．機械の吹込み側）
を機械の後側（Ｉ．Ｓ．機械のブランク側）から効果的に隔離することになる。
【０００４】
【発明が解決しようとする課題】
従って、本発明の１つの目的は、デフレクタ調節装置用の改良された取り付け装置を提供
することである。
【０００５】
本発明のその他の目的及び有利な点は、特許法の規定に従って、本発明の原理を具体化す
る、現在の１つの好適な実施の形態を示す、本明細書の以下の説明及び添付図面から明ら
かになるであろう。
【０００６】
【課題を解決するための手段】
本発明の上記目的は、次の装置により達成される。すなわち、複数のインディビジュアル
・セクションを有するＩ．Ｓ．ガラス瓶製造機械において、セクションの各々が、セクシ
ョンフレーム手段と、該セクションフレーム手段に固着され且つ前記セクションフレーム
手段から垂直上方に伸長するデフレクタ調節装置の支持体と、該デフレクタ調節装置の支
持体に取り付けられたデフレクタ調節装置とを備える。
【０００７】
前記Ｉ．Ｓ．ガラス瓶製造機械は、ハウジングを有するモールドの開閉機構を更に備え、
前記セクションフレーム手段が、セクションフレームと、該セクションフレームに固着さ
れた前記ハウジングとを備える。前記デフレクタ調節装置の支持体は、前記ハウジングに
固着される。
【０００８】
【発明の実施の形態】
図１には、Ｉ．Ｓ．機械（この場合、１０個セクションを有する機械）用の機械ベッド１
０が開示されている。第一の垂直な直立体１４が一端にて機械ベッドの上面に固定され、
第二の垂直な直立体１６が他端にて機械ベッドの上面に固定され、その間にインディビジ
ュアル・セクションフレーム１２を配置する。水平ビーム１８が垂直な直立体１４、１６
の上面間を横断するように取り付けられている。また、各セクション内で加工すべき複数
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のゴブ（この場合、機械は三重ゴブ機械である）に対応する複数の開口部２３と、上方ト
ラフ支持体２４とを有するゴブ分配装置２２もまた水平ビームに取り付けられている。
【０００９】
インディビジュアル・セクションフレームすなわちボックス１２の各々は、一対の対向し
たハウジング２６を有するパリソン・モールド、すなわちブランク・モールドの開閉機構
を有している。セクション（この場合、明確化のため、１つのセクション及び、３つある
モールドのうち、１つのモールドのみを図示）にて加工されるゴブ（塊）の各々に対して
パリソン・モールドすなわちブランク・モールド２８を画定する対の対向したブランク・
モールド半体がモールドの開閉機構により支持されている。モールドの各々は、ビームの
上方位置にて、溶融ガラスのランナー（湯道）から個々のコブ（塊）をせん断するせん断
機構（図示せず）により形成された溶融コブを、ビームの上方位置から受け取る。通常の
モールド開閉機構の詳細については、米国特許第５，８６５，８６８号に開示されている
。
【００１０】
個々のハンガー３４（各セクションに対し１個ずつ設けられる）が水平ビームに取り付け
られている。ハンガーの各々は、ゴブ分配装置のスクープ４０からゴブ２７を受け取る、
上方を向いた傾斜トラフ部３８と、該トラフ部３８を通ってパリソン・モールド・キャビ
ティ（ブランク・モールド・キャビティ）内の垂直経路内に下降するゴブを反らせる、下
方を向いたデフレクタ４４とを備えるトラフ組立体３６を支持している。
【００１１】
デフレクタ４４は、垂直穴（図示せず）が形成されたラグ６０を備えている。トラフ組立
体及びその取り付けについての完全な詳細は、その内容を参考として引用して本明細書に
含めた、１９９８年１２月３日出願の特許出願第０９／２０４，８２８号に開示されてい
る。
【００１２】
デフレクタ調節装置組立体（図２において、明確化のため、アウトボード・開閉ハウジン
グのみを図示）のデフレクタ調節装置支持体６４の底部分が、各ブランク・ステーション
のモールド開閉機構のアウトボード・ハウジング２６の内側面６２（図２）に４つのねじ
６１によって締結されている。この支持体は、水平方向に隣接する多数対の穴６８を有す
る頂部ブラケット部分６６を備えている。従って、従来のデフレクタ調節装置７０を多数
の垂直位置にてこの頂部ブラケット部分６６にねじにより締結し、位置決めピン７４の下
向きの端部７２を、そのセクションに対するトラフ組立体と関連した３つのラグ６０の垂
直穴内に配置することができる。デフレクタ調節装置７０の各々が位置決めピンの各々に
対して回転可能な調整装置７６を有し、このため、デフレクタを正確に位置決めし得るよ
うにピンの位置を水平に調節することができる。
【図面の簡単な説明】
【図１】本発明の教示に従って製造された、１０個セクションから成るＩ．Ｓ．機械の一
部分の斜視図である。
【図２】図１に図示したＩ．Ｓ．機械に設けられた１０個ブランク・ステーションのモー
ルド開閉機構の後アウトボード面に取り付けられる１０個のデフレクタ調節装置組立体を
示す、図１に図示したＩ．Ｓ．機械の後方からの斜視図である。
【符号の説明】
１０　機械ベッド
１２　インディビジュアル・セクションフレーム／ボックス
１４　第一の垂直な直立体　　　　　１６　第二の垂直な直立体
１８　水平ビーム　　　　　　　　　２２　ゴブ分配装置
２３　開口部　　　　　　　　　　　２４　上方トラフ支持体
２６　ハウジング　　　　　　　　　２７　溶融ゴブ
２８　ブランク・モールド　　　　　３４　インディビジュアルハンガー
３６　トラフ組立体　　　　　　　　３８　傾斜トラフ部
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４０　ゴブ分配装置のスクープ　　　４４　デフレクタ
６０　突出部　　　　　　　　　　　６１　ねじ
６２　外側ハウジングの内側面　　　６４　デフレクタ調節装置の支持体
６６　頂部ブラケット部分　　　　　６８　頂部ブラケット部分の穴
７０　従来のデフレクタ調節装置　　　７２　位置決めピンの端部
７４　位置決めピン　　　　　　　　７６　回転可能な制御装置

【図１】 【図２】
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