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&9 Procedeu de obtinere a unui fir poliesteric, monofilamentar

(57 Rezumat: Inventia se referdi la un procedeu
de obtinere a unui fir poliesteric, monofilamentar,
destinat confectioniirii de materiale textile gi tehnice

printr-un cap de filare, la 285...300°C, previzut cu
bloc de filare, firele in stare termoplastica fiind
solidificate intr-o cadi de ricire , cu apd la

, in care se supune filarii o topiturd de granule de
polietilentereftalat, lucioase sau cu un continut de
TiO, de 0,03% , cu viscozitate relativa in fenol :
tetracloretan 3:2 de 950...1050 , uscate cu aer
uscat, in contracurent, la o temperaturi de
180+5°C, pani la o umiditate de 0,01...0,02%,
topitura fiind realizatid intr-un extruder, debitatad

temperatura de 30...70°C, se supun etirdrii la o
vitezi finald de 100 +20 m/min, la o temperaturd
de etirare pe tunele de 160...185°C si pe valturi de
60...120 °C.
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Inventia se referd la un procedeu de
obtinere a unui fir poliesteric monofilamentar,
din polietilentereftalat , destinat confecfiondrii
materialelor textile sau tehnice.

Se cunoagte faptul cd, firele poli-
esterice monofilamentare, ca urmare a pro-
prietdtilor fizico-mecanice s§i a rezistentei
mirite la rupere au utilizdri multiple , atat in
industria ugoard pentru realizarea de site si
plane filtrante, articole tricotate, suporturi
textile, agd chirurgicald si articole medicale
implantabile, cit si pentru realizarea articolelor
tehnice pentru plase, perii, funii, articole de
pescuit, fermoare etc.

Se cunoagte un procedeu de obginere a
unui fir poliesteric monofilamentar in care se
obgin fire poliesterice monofilamentare cu
titlul cuprins intre 0,03 si 0,06 mm , care
prezintd dezavantajul ci au o rezistentd la
rupere micd si nu pot fi utilizate in scopul
obtinerii unor site si plane filtrante, suporturi
textile, plase, perii, funii, fermoare etc .

Se cunosc fire poliesterice
monofilamentare ( Alfred Rudin , DA Loucks,
J.M.Goldwasser, Oriented Monofilaments from
Blends of Poly(Ethylene terephtalate) and
Polypropylene, Polymer Enginering and
Science, vol.201 nr.11 pp.741...746, iunie
1980, Anglia ) care prezintd dezavantajul ci
au o alungire la rupere mare, fatd de o
tenacitate relativ micd .

Problema pe care o rezolvd invengia
este stabilirea compozitiei de filare si a
conditiilor de prelucrare a filamentelor formate
astfel, 1incit s3 se asigure proprietdfi
corespunzitoare de finete, alungire, contractie
si tenacitate .

Procedeul de obginere a firului,
conform invengiei, inliturd dezavantajele
mentionate prin aceea cd se supune fildrii o
topiturd de granule de polietilentereftalat
lucioase sau cu un continut de TiO, de 0,03%
, cu viscozitate relativd in fenol : tetracloretan
3:2 de 950...1050, uscate cu aer uscat in
contracurent , la o temperaturi de 180+5° C,
pani la o umiditate de 0,01...0,02%, topitura
fiind realizati intr-un extruder, debitatd printr-
un cap de filare la 285...300° C, previzut cu
bloc de filare, firele in stare termoplasticd
fiind solidificate intr-o cada de ricire , cu apa
la temperatura de 30...70° C, se supun etirarii
1a o vitezi finald de 100 +20 m/min, la o tem-
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peraturi de etirare pe tunele de 160...185° C
si pe valguri de 60...120° C.

Inventia prezintd urméitoarele avantaje:
realizeazi fire de polietilentereftalat monofila-
mentare groase, care au un diametru cuprins
intre 0,15 si 0,84 mm si o rezistenfd la rupere
mare.

Se dau in continuare patru exemple de
realizare a inventiei.

Conform  primului
realizare, granulele de polietilentereftalat
lucioase sau cu un confinut de TiO, de
0,03%, cu o viscozitate relativd in fenol :
tetracloretan 3:2 de 950...1050, cu o umiditate
de 0,2%, se supun uscdrii intr-un uscitor
vertical, prevdazut cu agitator, uscarea
realizindu-se cu aer uscat, in contracurent , la
temperatura de intrare a aerului uscat de 180
+5° C si de iesire a acestuia 95 +5° C,
granulele uscate cu umiditate relativd de
0,01...0,02% se topesc intr-un extruder cu
diametrul snecului de 50 mm, previzut cu 4
zone de incilzire, incidlzirea realizandu-se cu
rezistente electrice la o temperaturd de 290
+10 °C, la o presiune la capul extruderului de
70 +10 at si o temperaturd de 280...290° C,
din capul extruderului topitura este debitatd
continuu intr-un cap de filare prevazut cu doud
zone de incdlzire, incilzirea realizindu-se cu
rezistente electrice, la o temperaturd de
280...290°C, previzut cu o pompeti de dozare
de 6 cm’/rotatie, cu un debit de 49 g/min,
previzut cu un bloc de filare.

Un bloc de filare congine o sitd tripld
din otel inoxidabil de 60; 300 si 6000
ochiuri/cm?, o filierd din otel inoxidabil cu 20
de orificii,avind diametrul de 0,8 mm.

Firele rezultate, in stare termoplastica,
se solidifici intr-o cadd de ricire in apa
demineralizati, la o temperaturd de 30...70 °C,
se trec peste un sector circular, printr-un
pieptene, se supune etirdrii pe masini de etirat
cu valfuri, incdlzite la temperatura de
60...120° C si tunele de incilzire, cu aer cald
la 160...185° C, la viteza de 15...120 m/min,
firele etirate se bobineazi pe bobine cu flange,
din mase plastice , la o greutate a firului depus
pe format de 100...850 g.

Se realizeazd un fir poliesteric
monofilamentar, destinat pentru confectionarea
materialelor textile sau tehnic, cu un diametru
de 0,15 + 3% mm, o tenacitate de minimum
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3,5 gf/dtex , o alungire la rupere de maximum
30%, contractie la fierbere de 7+3% , cu o
sarcind de rupere de minimum 850 gf.

Conform celui de-al doilea exemplu de
realizare , procedeul este aseminitor cu primul 5
exemplu, cu deosebirea ci , la filare, topitura
de polimer este debitatd continuu de o pompeta
cu un debit de 150 g/min.

Se obtine un fir poliesteric
monofilamentar cu diametrul de 0,275 + 5 % 10
mm, cu o sarcind la rupere de minimum 2 870
gf.

Conform celui de-al treilea exemplu
de realizare, procedeul este asemandtor cu
primele doudi, cu deosebirea ci, la filare, 15
topitura de polimer este debitatd continuu de o
pompetd cu un debit de 420 gr/min.

Se obtine wun fir poliesteric
monofilamentar cu un diametru de 0,50 +3%
mm, cu o sarcind la rupere de mimimum 9 20
450 gf.

Conform celui de-al patrulea exemplu
de realizare, procedeul este asemdndtor cu
celelalte trei, cu deosebirea ci, la filare,
topitura de polimer este debitati continuu de 25
o pompetd cu un debit de 4 470 g/min,

Presedintele comisiei de examinare:
Examinator: ing. Naicu Angela
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firele etirare se bobineazd la o greutate a
firului de 5 000 ... 10 000 gr .

Se obgine un fir poliesteric
monofilamentar cu un diametru de 0,84 +3%
mm, cu o sarcind de rupere de minimum
26600 gf.

Revendicare

Procedeu de obtinere a unui fir
poliesteric monofilamentar, destinat confec-
tiondrii de nmateriale textile si tehnice,
caracterizat prin aceea ci se supune fildrii o
topiturd de granule de polietilentereftalat
lucioase sau cu un continut de TiO, de 0,03 %,
cu viscozitate relativd in fenol : tetracloretan
3:2 de 950...1050, wuscate cu aer uscat in
contracurent, la o temperaturi de 180+5° C,
pand la o umiditate de 0,01...0,02%, topitura
fiind realizati intr-un extruder, debitatd printr-
un cap de filare la 285...300° C, previzut cu
bloc de filare, firele in stare termoplasticad
fiind solidificate intr-o cada de réacire, cu apa
la temperatura de 30...70° C, se supun etiririi
la o vitezi finald de 100 +20 m/min, la o tem-
peraturi de etirare pe tunele de 160...185°C si
pe valguri de 60...120° C.

dr.ing. Paraschiov Adriana
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