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Sposob wyrobu stopéw odpornych na tarcie.

Zgloszono 20 grudnia 1929 r.
Udzielono 30 kwietnia 1931 r.
Pierwszenstwo: 29 grudnia 1928 r. (Francja).

Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu
stopow odpornych mna tarcie, w ktérych
czynnikiem odpornym na tarcie jest otow
z ewentualnym dodatkiem cyny i antymo-
nu, przyczem oléw, przed zmieszaniem go
z innemi metalicznemi skladnikami stopu,
podlega operacji, w ktorej, do stopionej
masy ogrzanego powyzej .temperatury to-
pienia olowiu, wprowadza sig, bardzo
mocno mieszajac mechanicznie, okolo 5%
na wage zespolonych soli chlorowych alka-
lji, sktadajacych si¢ z chlorku alkalji i
szczawianu alkalji, zmieszanego z zasada,
umozliwiajaca jego rozklad, czemu towa-

' rzyszg zjawiska redukcji i odsiarczania.

Po potraktowaniu olowiu w wyzej
wzmiankowany sposéb, przygotowuje si¢
mieszaning w odpowiednich stosunkach in-
nych skladnikéw metalicznych, tworzacych
stop; z jednej strony bronz, mosiadz lub
stop glinu, jako metal bedacy czynnikiem
podstawowym, a z drugiej strony oléw,
cyna i antymon jako wlasciwy czynnik od-
porny na tarcie.

Chlorowe sole alkalji, stuzace do wstep-
nego traktowania olowiu, mozna stosowaé
badz w postaci plynu, badZz w postaci ga-
zowej. Sole chlorowe alkalji, stosowane w
postaci plynu, dzialaja jako rozpuszczal-
nik, ulatwiajacy najdalej posuniety podziat



i dokladne zmieszanie si¢ metalu odporne-
go na tarcie w metalu podstawowym; dzia-
lanie za$’ tych 'samych soli przy ich roz-
kladzie w stanie gazowym polega na re-
dukcji w srodowisku i w chwili tworzenia
si¢ stopu, w zwykltych warunkach nie moz-
na obu tych dzialan wyraznie odréznié.
Podane traktowanie chemiczne, sprzy-
jajac w chwili wyrobu stopu dokladnemu

i jednorodnemu mieszaniu si¢ metali, nie
mogacych si¢ laczyé, a z ktérych jeden
jest metalem odpornym na tarcie, drugi

za$ tworzy czynnik podstawowy, ma glow-
nie jednak na celu sprzyjaé¢ nastepnie, w
chwili praktycznego stosowania przedmio-
téw wykonanych z tego stopu i podczas
podniesienia si¢ temperatury na skutek du-
zej szybkosci tarcia lub podwyzszonego
cisnienia, rozdzielaniu czasteczek metalu
odpornego na tarcie i jego wysiakaniu na
powierzchnie tarcia, gdzie tworzy tlusta i
przylegajaca blonke, oddzielajaca doklad-
nie powierzchnie trace.

Podobne wyniki usifowano niejedno-
krotnie osiaggnaé dla bronzéw ciernych o
duzej zawartosci olowiu, lecz dotychczas
osiagnaé tego nie bylo mozna, gdyz w zwy-
klych sposobach wyrobu badZ zahamowa-
ne jest wysigkanie olowiu, badZ tez olow
jest w takiej postaci, iz nie moze wytwo-
rzyé osadu mogacego oddzieli¢ od siebie
powierzchnie ‘tarcia, ' przez co unika sig
niszczenia tych czes$ci podlegajacych tar-
Ciu.‘ ’ I

Z drugiej strony najwyzsze rozdrobnie-
nie metalu odpornego na tarcie w metalu
podstawowym, pozwala zachowaé¢ mu pra-
wie bez zmian wlasnosci mechaniczne,
ktéreby posiadal bez innych mieszanin.

Jako wskazéwke podano ponizej przy-
klad otrzymywania stopu odpornego na
tarcie o podstawie z miedzi, ofowiu i cyny.

1. Wstepne traktowanie ofowiu. Do
stopionego olowiu wprowadza si¢ miesza-
nine chlorowych soli alkalji sktadajaca sie
z chlorku alkalji, np. chlorku sodu (Nacl)

i szczawianu amonu (C,0,(AzH*), + H,0)
lub potasu (C,0.K, + H,0), zmieszanego
czgSciowo ze zwiazkiem, zapewniajacym
skutkiem redukcji rozklad jego oraz two-
rzacym $rodowisko redukujace i odsiarcza-
jace, np. z potazem zracym KOH.

Catkowita ilos¢ tych chlorowych soli
alkalji wynosi okolo 5% ilosci przerabia-
nego metalu, lecz ilo§é¢ ta moze si¢ zmie-
niaé od 1 do 10%, zaleznie od czystosci
wyjéciowego metalu,

Wielka ilo§é znajdujacych si¢ w han-
dlu zwiazkéw organicznych i innych cial
da sie réwniez zastosowaé, zaleznie od ich
ceny i latwosci wiazania sie.

Stopiona kapiel ogrzewa si¢ do 550—
600°C, by wywolaé prawie catkowity roz-
ktad stosowanych soli. _

W tym momencie dodaje si¢ poraz
drugi chlorowych soli alkalji w ilosci oko-
fo 1% na wage i w ten sposéb potrakto-
wany oléw stosuje si¢ bezposrednio potem
do wyrobu stopu albo tez odlewa go si¢
w sztaby, aby go nastepnie zastosowaé w
spos6b podany ponizej.

2. Sklad stopu odpornego na tarcie.
Miesza si¢ surowce, tworzace okreslony
stop, np. Cu — 70%, Pb — 20%, Sn —
10%. Ilosé¢ olowiu lub skladnika odporne-
go na tarcie Pb 1+ Sn moze wahaé si¢ od
9% do 50%, przyczem odlewanie nie wy-
maga specjalnych ostroznosci.

Topienie prowadzi si¢ w zwykly spo-
sob, stosujac piece o ogrzewaniu bezpo-
§redniem lub piece tyglowe, przyczem na-
lezy unikaé utleniania. Po energicznem i
bardzo silnem mieszaniu stopu, w celu spo-
wodowania mechanicznego zmieszania,
odlewa sie go w temperaturach zwykle sto-
sowanych przy odlewaniu bronzéw lub sto-
péw miedzi, zawierajacych znaczng ilo$é¢
olowiu. Odlewanie nie wymaga zadnych
specjalnych ostroznosci.

Zjawisko wydzielania si¢ metalu od-
pornego na tarcie nazewnatrz czynnika
podstawowego podczas -mechanicznego u-



zywania czeéci a to skutkiem dzialania
tarcia i nastepujacego z tego powodu
wzrostu temperatury, mozna uwidocznié
przy pomocy préb mikrograficznych (po-
wigkszenie 200-krotne) przekroju naklad-
ki, w kierunku prostopadlym do po-
wierzchni tarcia przed i po mechanicznej
pracy danej czesci. Na rysunku fig. 1 przed-
stawia jedna z takich préb, przed mecha-
nicznem uzyciem czeséci, gdzie metal od-
porny na tarcie I zawieszony jest w posta-
ci kropel w masie 2 sktadnika podstawo-
wego; fig. 2 przedstawia te czg$é po me-
chanicznem uzyciu; obserwacja tej figury
potwierdza ruch metalu odpornego na tar-
cie w kierunku powierzchni naktadki; w

strefie zewnetrznej ¢, powyzszy metal po-

siada ksztalt blonki 1 cienkiej i tlustej,
podczas gdy w srodku tej czesci, w strefie
a, metal ten ma ksztalt zawieszonych kro-
pelek 1, zgodnie ze zwykla budowa mie-
szaniny. 'W posredniej strefie b widaé wy-
raznie znieksztalcone krople przyjmujace
powoli ksztalt soczewek 1°.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu stopéw odpornych
na tarcie z ofowiu lub stopéw olowianych,
oraz z metali nie dajacych z olowiem sto-
péw, znamienny tem, ze oléw lub stop o-
lowiany przed polaczeniem z metalami, nie
dajacemi z olowiem stopéw, obrabia si¢ w
stanie stopionego plynu z zawierajacemi
chlor solami alkalicznemi, w ilosci 5% u-
zytego olowiu lub stopu otowiu.

2. Sposdéb wedltug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zawierajace chlor sole alkalicz-
ne stapia si¢ i ulatnia w temperaturze za-
wartej pomiedzy najnizsza temperatura
topienia metalu odpornego na tarcie oraz
najwyzsza temperatura topienia metalu
pomocniczego. !

Alfr‘;ad' Edouard Ricard.
Louis Daniel
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 13701,
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