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(54) Reinigungsvorrichtung
(57) Reinigungsvorrichtung (1) fur die Reinigung von eine erste Reinigungsleitung (6) mit dem ersten

Getrankeleitungen  einer  Schankvorrichtung  (2),

insbesondere fur die Reinigung von Getrankeleitungen

eines Bag-in-Box Systems, mit

- einem mit wenigstens einer Reinigungsflussigkeit (3),
insbesondere Wasser und/oder Reinigungsmittel,
wenigstens teilweise beflllten oder befillbaren
Reinigungsbehalter (4),

- einer mit dem Reinigungsbehalter (4) verbundenen
Zuflussleitung (5),

- wenigstens einer mit der Zuflussleitung (5)
fluidleitend verbindbaren ersten Reinigungsleitung

(6), wobei die  wenigstens eine erste
Reinigungsleitung (6) eine erste
Anschlussvorrichtung (7) zum Anschluss an

wenigstens einen ersten Getrankestrang (A),
vorzugsweise an eine erste Anstichleitung (8) des
ersten Getrankestrangs (A), der Schankvorrichtung
(2) umfasst,

- wenigstens einer mit der Zuflussleitung (5)
fluidleitend verbindbaren zweiten Reinigungsleitung
(9), wobei die wenigstens eine zweite
Reinigungsleitung (9) eine zweite
Anschlussvorrichtung (10) zum Anschluss an
wenigstens einen zweiten Getrankestrang (B),
vorzugsweise an eine zweite Anstichleitung (11) des
zweiten Getrankestrangs (B), der Schankvorrichtung
(2) umfasst,

wobei die Reinigungsvorrichtung (1) wenigstens ein

Ventil (35) mit einem Ventileingang (36), einem ersten

Ventilausgang (37) und einem zweiten Ventilausgang

(38) umfasst, wobei die Zuflussleitung (5) mit dem

Ventileingang (36) verbunden ist, wobei die wenigstens

Ventilausgang (37) verbunden ist, wobei die wenigstens
eine zweite Reinigungsleitung (9) mit dem zweiten
Ventilausgang (38) verbunden ist, wobei eine
signaltechnisch mit dem wenigstens einen Ventil (35)
verbundene Ventilsteuervorrichtung (14) vorgesehen ist,
wobei das wenigstens eine Ventil (35) wvon der
Ventilsteuervorrichtung (14) ansteuerbar ist.

Fig. 4
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Zusammenfassung:

Reinigungsvorrichtung (1) fir die Reinigung von
Getrankeleitungen einer Schankvorrichtung (2), insbesondere fir
die Reinigung von Getrankeleitungen eines Bag-in-Box Systems,
mit

- einem mit wenigstens einer Reinigungsfliissigkeit (3),
insbesondere Wasser und/oder Reinigungsmittel, wenigstens
teilweise befiillten oder befiillbaren Reinigungsbehalter (4),

- einer mit dem Reinigungsbehalter (4) verbundenen
Zuflussleitung (5),

- wenigstens einer mit der Zuflussleitung (5) fluidleitend
verbindbaren ersten Reinigungsleitung (6), wobei die
wenigstens eine erste Reinigungsleitung (6) eine erste
Anschlussvorrichtung (7) zum Anschluss an wenigstens einen
ersten Getrankestrang (A), vorzugswelise an eine erste
Anstichleitung (8) des ersten Getrankestrangs (A), der
Schankvorrichtung (2) umfasst,

- wenigstens einer mit der Zuflussleitung (5) fluidleitend
verbindbaren zweiten Reinigungsleitung (9), wobei die
wenigstens eine zwelte Reinigungsleitung (9) eine zweite
Anschlussvorrichtung (10) zum Anschluss an wenigstens einen
zweiten Getrankestrang (B), vorzugswelse an eine zweite
Anstichleitung (11) des zweiten Getrénkestrangs (B), der
Schankvorrichtung (2) umfasst,

wobel die Reinigungsvorrichtung (1) wenigstens ein Ventil (35)
mit einem Ventileingang (36), einem ersten Ventilausgang (37)
und einem zweiten Ventilausgang (38) umfasst, wobei die

Zuflussleitung (5) mit dem Ventileingang (36) verbunden ist,

wobel die wenigstens eine erste Reinigungsleitung (6) mit dem
ersten Ventilausgang (37) verbunden ist, wobei die wenigstens
eine zweite Reinigungsleitung (9) mit dem zweiten Ventilausgang

(38) verbunden ist, wobei eine signaltechnisch mit dem
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wenigstens einen Ventil (35) verbundene Ventilsteuervorrichtung
(14) vorgesehen ist, wobei das wenigstens eine Ventil (35) wvon

der Ventilsteuervorrichtung (14) ansteuerbar ist.

(Fig. 4)
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Reinigungsvorrichtung
fir die Reinigung von Getrankeleitungen einer Schankvorrichtung,
insbesondere fiir die Reinigung von Getrankeleitungen eines
Bag-in-Box Systems, gemdl dem Oberbegriff des Anspruchs 1, eine
Schankvorrichtung, insbesondere ein Bag-in-Box System, mit
wenigstens einer solchen Reinigungsvorrichtung sowie ein
Verfahren zum Reinigen wenigstens einer Getrédnkeleitung einer
Schankvorrichtung, insbesondere eines Bag-in-Box Systems, mit

einer solchen Reinigungsvorrichtung.

Aus dem Stand der Technik sind bereits Reinigungsvorrichtungen
fir die Reinigung von Getrankeleitungen einer Schankvorrichtung,
insbesondere fiir die Reinigung von Getrankeleitungen eines
Bag-in-Box Systems, bekannt. Die herk&émmlichen
Reinigungsvorrichtungen umfassen einen Reinigungsbehalter, der
wenigstens teilweise mit wenigstens einer Reinigungsfliissigkeit,
insbesondere Wasser und/oder Reinigungsmittel, befiillt werden
kann. Ausgehend von dem Reinigungsbehdlter ist eine
Zuflussleitung mit dem Reinigungsbehdlter verbunden, Uber welche
die wenigstens eine Reinigungsfliissigkeit aus dem Behalter
entnommen werden kann. Im Fall einer Reinigungsvorrichtung fir
zwel Getrénkestridnge einer Schankvorrichtung sind mit der
Zuflussleitung eine erste Reinigungsleitung und eine zweite
Reinigungsleitung verbunden, wobei die erste Reinigungsleitung
eine erste Anschlussvorrichtung (z. B. in Form einer Kupplung
oder eines Adapters) zum Anschluss der ersten Reinigungsleitung
an eine erste Anstichleitung des ersten Getrankestrangs der
Schankvorrichtung umfasst und wobei die zweite Reinigungsleitung
eine zweite Anschlussvorrichtung (z. B. in Form einer Kupplung
oder eines Adapters) zum Anschluss der zweiten Reinigungsleitung
an eine zweite Anstichleitung des zweiten Getrankestrangs der
Schankvorrichtung umfasst. Als Getrankestrang werden dabei die

Leitungen und Komponenten bezeichnet, entlang denen ein Getrank
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von der Getrankequelle (z. B. eine Bag-in-Box) bis zur
Zapfvorrichtung oder der Zapfvorrichtung vorgelagerten
gemeinsamen Komponenten (z. B. Schaltvorrichtung, Saugleitung,
Pumpe oder Getrankeleitung) flieBt. Ein jeder Getrankestrang
umfasst iblicherweise eine sogenannte Anstichleitung, das ist
Jjene getrankefithrende Leitung, an der die Getrankequelle zur
Einspeisung eines Getranks in die Schankvorrichtung
angeschlossen werden kann. Selbstverstandlich kénnen bei einer
Schankvorrichtung auch mehr als zwei Getrankestradnge vorhanden

sein.

Beim Beispiel der Schankvorrichtung mit zwei Getrankestrangen
ist im Schankbetrieb der Schankvorrichtung an der ersten
Anstichleitung (erster Getrankestrang) eine erste Getrankequelle
(z. B. in Form einer Bag-in-Box enthaltend ein Sirup)
angeschlossen und an der zweiten Anstichleitung (zweiter
Getrankestrang) ist eine zweite Getrénkequelle (z. B. in Form

einer Bag-in-Box enthaltend einen Fruchtsaft) angeschlossen.

Zum Reinigen der getrankefiithrenden Leitungen der
Schankvorrichtung mittels herkdémmlicher Reinigungsvorrichtungen
werden die Getrédnkequellen von den Anstichleitungen getrennt und
die beiden Getradnkestrange werden nacheinander mit der
Reinigungsflissigkeit gespiilt. So wird beispielsweise zuerst die
erste Reinigungsleitung der Reinigungsvorrichtungen mittels der
ersten Anschlussvorrichtung mit der ersten Anstichleitung
verbunden und anschlieRend die Reinigungsfliissigkeit {iber die
erste Anstichleitung in den ersten Getradnkestrang eingebracht.
Danach wird die erste Reinigungsleitung wieder von der ersten
Anstichleitung getrennt und es wird die zweite Reinigungsleitung
der Reinigungsvorrichtungen mittels der zweiten

Anschlussvorrichtung mit der zweiten Anstichleitung verbunden
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und anschlieBend die Reinigungsfliissigkeit tber die zweite

Anstichleitung in den zweiten Getrankestrang eingebracht.

Insbesondere bei Schankvorrichtungen in Form von Bag-in-Box
Systemen gibt es bei dem herkémmlichen Reinigungsvorgang
bekannterweise Schwierigkeiten. Vor allem besteht das Problem
darin, dass beim herkdémmlichen Reinigungsvorgang das manuelle
Umstecken der Reinigungsvorrichtung von der ersten
Anstichleitung des ersten Getrankestrangs zur zweiten
Anstichleitung des zweiten Getrankestrangs und umgekehrt sehr

zeitaufwandig ist.

Der Reinigungsvorgang wird Ublicherweise in drei Etappen
(Wasser — Reilnigungsmittel - Wasser) durchgefithrt und bei der
Stilllegung der Zapfvorrichtungen (z. B. Zapfhahn) ist eine
vierte Etappe zum Entleeren der Getrédnkeleitungen notwendig.
Zuerst werden die erste Anstichleitung von der ersten Bag-in-Box
sowie die zweite Anstichleitung von der zweiten Bag-in-Box
getrennt. AnschlieBend wird alleinig die erste Anstichleitung
mit dem Reinigungsbehalter verbunden (iber die erste
Reinigungsleitung und die Zuflussleitung) und der Zapfhahn wird
so lange betatigt, bis die erste Anstichleitung vollstédndig mit
Wasser gefiillt ist. Dann wird die erste Anstichleitung
abgeschlossen und die zweite Anstichleitung wird mit dem
Reinigungsbehalter verbunden (iiber die zweite Reinigungsleitung
und die Zuflussleitung). Im Anschluss wird der Zapfhahn wieder
so lange betatigt, bis die zweite Anstichleitung und somit die
gesamte Getrankeleitung dieses Getrankestrangs vom
Reinigungsbehalter bis zum Zapfhahn vollstandig mit Wasser
gefiillt ist. Die Etappen zwel (mit Reinigungsmittel) und drei
(mit Wasser) werden gleichermaBen, wie oben fiir die erste Etappe

beschrieben, durchgefiihrt.
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Bis dato muss man fiir den herkémmlichen Reinigungsvorgang die
erste Anstichleitung und die zweite Anstichleitung zumindest
dreimal pro Getrankesorte manuell umstecken. Die Entfernung und
damit die Gesamtlange der getrankefiihrenden Leitungen vom
Zapfhahn bis zur Bag-in-Box Anlage, welche sich oftmals raumlich
entfernt in einer der unteren Etagen eines Gebaudes befindet,
ist dementsprechend groBl. Der herkémmliche Reinigungsvorgang
nimmt entsprechend viel Zeit in Anspruch, weil die zu
reinigenden Anstichleitungen nach jedem Zapfvorgang manuell
umgesteckt werden mlssen. Die damit verbundene lange Arbeitszeit
ist aus betriebswirtschaftlicher Sicht oft nicht rentabel. Ein
welterer Nachteil der herkommlichen Reinigungsmethode ist die
schwierige Einschatzung der Anzapfzeit fir die Anstichleitung,
mit der begonnen wird. Aufgrund oftmals unterschiedlicher Langen
der Anstichleitungen ist es nur sehr schwer mdglich, eine
ausreichende Zeit fir die vollstandige Befillung des
entsprechenden Getradnkestrangs einzuschédtzen. Aus Griinden der
Vorsicht wird daher meist mehr Wasser und Reinigungsmittel

verwendet als erforderlich ware.

Aufgabe der Erfindung ist es, die vorbeschriebenen Nachteile zu
vermeiden und eine gegenliber dem Stand der Technik verbesserte
Reinigungsvorrichtung anzugeben. Des Weiteren sollen eine
Schankvorrichtung mit wenigstens einer solchermaBen verbesserten
Reinigungsvorrichtung und ein Verfahren zum Reinigen wenigstens
einer Getrankeleitung einer Schankvorrichtung mit einer
solchermaBRen verbesserten Reinigungsvorrichtung angegeben

werden.

Diese Aufgabe wird durch eine Reinigungsvorrichtung mit den
Merkmalen des Anspruchs 1, eine Schankvorrichtung mit den
Merkmalen des Anspruchs 9 und einem Verfahren zum Reinigen

wenigstens einer Getrankeleitung einer Schankvorrichtung mit den
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Merkmalen des Anspruchs 15 geldst. Vorteilhafte
Ausfihrungsformen der Erfindung sind in den abhdngigen

Ansprilichen definiert.

Bei der erfindungsgemalen Reinigungsvorrichtung ist vorgesehen,
dass die Reinigungsvorrichtung wenigstens ein Ventil mit einem
Ventileingang, einem ersten Ventilausgang und einem zweiten
Ventilausgang umfasst, wobeil die Zuflussleitung mit dem
Ventileingang verbunden ist, wobei die wenigstens eine erste
Reinigungsleitung mit dem ersten Ventilausgang verbunden ist,
wobel die wenigstens eine zweite Reinigungsleitung mit dem
Zzwelten Ventilausgang verbunden ist, wobei eine signaltechnisch
mit dem wenigstens einen Ventil verbundene
Ventilsteuervorrichtung vorgesehen ist, wobeil das wenigstens

eine Ventil von der Ventilsteuervorrichtung ansteuerbar ist.

Mit anderen Worten ist zwischen der Zuflussleitung und der
wenigstens einen ersten Reinigungsleitung und der wenigstens
einen zweiten Reinigungsleitung ein Ventil angeordnet. Das
Ventil hat einen Ventileingang, der mit der Zuflussleitung
verbunden ist, einen ersten Ventilausgang, der mit der ersten
Reinigungsleitung verbunden ist und ein zweiten Ventilausgang,
der mit der zweiten Reinigungsleitung verbunden ist, wobei eine
signaltechnisch mit dem Ventil wverbundene
Ventilsteuervorrichtung vorgesehen ist, sodass das Ventil wvon

der Ventilsteuervorrichtung ansteuerbar ist.

So kann vorgesehen sein, dass in einem stromlosen Zustand des
Ventils die Verbindung zwischen Ventileingang und dem ersten
Ventilausgang geschlossen ist und gleichzeitig zwischen
Ventileingang und dem zweiten Ventilausgang gedffnet ist, wobei
in diesem Zusammenhang eine , geschlossene™ Verbindung bedeutet,

dass kein Fluid flieRen kann und eine ,gedffnete“ Verbindung
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bedeutet, dass Fluid flieBen kann (im genannten Beispiel kodnnte
also vom Ventileingang zum ersten Ventilausgang kein Fluid
flieRBen, aber es konnte vom Ventileingang zum zweiten
Ventilausgang Fluid flieBen). Dabei kann vorgesehen sein, dass
das Ventil (welches einen Ventileingang, einen ersten
Ventilausgang und einen zweiten Ventilausgang hat) zwei
Schaltzustande hat. Der erste Schaltzustand tritt ein, wenn das
Ventil durch die Ventilsteuervorrichtung angesteuert bzw. mit
Spannung beaufschlagt wird, dann ist zwischen dem Ventileingang
und dem ersten Ventilausgang die Verbindung gedffnet (dadurch
ist ein Fluidfluss zwischen dem Ventileingang und dem ersten
Ventilausgang m&glich und die Zuflussleitung ist fluidleitend
mit der ersten Reinigungsleitung verbunden) und gleichzeitig ist
die Verbindung zwischen Ventileingang und dem zweiten
Ventilausgang geschlossen (dadurch ist ein Fluidfluss zwischen
dem Ventileingang und dem zweiten Ventilausgang nicht méglich
und die Zuflussleitung ist nicht fluidleitend mit der zweiten
Reinigungsleitung verbunden). Der zweite Schaltzustand tritt
ein, wenn durch die Ventilsteuervorrichtung die Spannung
unterbrochen wird. Der zweite Schaltzustand zeichnet sich
dadurch aus, dass zwischen dem Ventileingang und dem ersten
Ventilausgang die Verbindung geschlossen (dadurch ist ein
Fluidfluss zwischen dem Ventileingang und dem ersten
Ventilausgang nicht méglich und die Zuflussleitung ist nicht
fluidleitend mit der ersten Reinigungsleitung verbunden) und
gleichzeitig zwischen dem Ventileingang und dem zweiten
Ventilausgang die Verbindung gedffnet ist (dadurch ist ein
Fluidfluss zwischen dem Ventileingang und dem zweiten
Ventilausgang m&glich und die Zuflussleitung ist fluidleitend
mit der zweiten Reinigungsleitung verbunden). Selbstverstédndlich
kann die Konfiguration auch umgekehrt derart sein, dass der

zweite Schaltzustand bei stromlosem Zustand des Ventils vorliegt
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und der erste Schaltzustand dann eintritt, wenn das Ventil durch

die Ventilsteuervorrichtung angesteuert wird.

Durch das Vorsehen des wenigstens einen Ventils zwischen der
Zuflussleitung und den Reinigungsleitungen und einer
entsprechenden Ventilansteuerung kann das manuelle Umstecken der
Reinigungsleitungen an die Getrankestrange der Schankvorrichtung
entfallen. Die Reinigungsvorrichtung kann an alle
Getrankestrange der Schankvorrichtung angeschlossen werden und
wahrend des gesamten Reinigungsvorgangs angeschlossen bleiben.
Dies fiuhrt zu einer deutlichen Zeitersparnis. Durch eine
entsprechende Ventilansteuerung kann der Reinigungsvorgang
auBerdem weitestgehend automatisiert ablaufen, was zu einer

weiteren Zeitersparnis und damit auch Kostenersparnis fihrt.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die
Ventilsteuervorrichtung liber eine Steuerleitung signaltechnisch
mit dem wenigstens einen Ventil verbunden ist. Bei dem
wenigstens einen Ventil kann es sich um an sich bekannte,
elektrisch und/oder elektronisch steuerbare Ventile handeln, die
fiir den Einsatz in getrankefiihrenden Leitungen geeignet sind.
Das wenigstens eine Ventil kann diskret (v6llig geschlossen
zwischen dem ersten Ventilausgang und dem Ventileingang und
gleichzeitig vollig gedffnet zwischen dem zweiten Ventilausgang
und dem Ventileingang) oder proportional (Offnungsweite
entsprechend einem Steuersignal) ausgefilhrt sein. Die
Ventilsteuervorrichtung kann {iiber die Steuerleitung das
wenigstens eine Ventile ansteuern, indem entsprechende
Steuersignale an das wenigstens eine Ventil gesendet werden. Die
Steuerleitung kann prinzipiell drahtgebunden oder drahtlos sein.
Bei den Steuersignalen kann es sich um elektrische oder
elektronische Signale handeln. Die Steuersignale kdnnen auch

unter Verwendung an sich bekannter Ubertragungstechnologien und
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-protokolle tbertragen werden (z. B. Uber WLAN oder Bluetooth).
Es ist auch denkbar, dass das wenigstens eine Ventil und die
Ventilsteuervorrichtung hydraulisch und/oder pneumatisch wirkend

ausgebildet sind.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass das wenigstens eine
Ventil von der Ventilsteuervorrichtung derart ansteuerbar ist,
dass eine Fluidverbindung zwischen dem Ventileingang und dem
ersten Ventilausgang und/oder zwischen dem Ventileingang und dem
zweiten Ventilausgang herstellbar ist. Dadurch kann die
Zuflussleitung mit der ersten Reinigungsleitung fluidleitend
verbunden werden und/oder die Zuflussleitung mit der zweiten

Reinigungsleitung fluidleitend verbunden werden.

GemaR einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel kann vorgesehen
sein, dass die Ventilsteuervorrichtung einen Schalter mit einem
Signaleingang und einem mit der Steuerleitung verbundenen
Signalausgang umfasst, wobeil durch den Schalter eine
Signalverbindung zwischen Signaleingang und Signalausgang
herstellbar ist. Durch den Schalter kann in einfacher Weise ein
am Signaleingang anliegendes Steuersignal das wenigstens eine
Ventil ansteuern (z. B. gedbffnet zwischen dem ersten
Ventilausgang des Ventils und dem Ventileingang des Ventils und
gleichzeitig geschlossen zwischen dem zweiten Ventilausgang des
Ventils und dem Ventileingang des Ventils). Der Schalter kann
dabeil ebenfalls automatisch ansteuerbar sein, sodass
beispielsweise vorgesehen sein kann, dass fiir eine vorgebbare
oder vorgegebene Zeitdauer zundchst das wenigstens eine Ventil
mit dem Steuersignal beaufschlagt wird (gedffnet zwischen dem
ersten Ventilausgang und dem Ventileingang und gleichzeitig
geschlossen zwischen dem zweiten Ventilausgang und dem
Ventileingang) und danach fir eine vorgebbare oder vorgegebene

Zeitdauer das das Steuersignal unterbrochen wird (gedffnet
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zwischen dem zweiten Ventilausgang und dem Ventileingang und
gleichzeitig geschlossen zwischen dem ersten Ventilausgang und

dem Ventileingang) .

Vorzugsweise kann also vorgesehen sein, dass das wenigstens eine
Ventil von der Ventilsteuervorrichtung zwischen einem ersten
Schaltzustand, bei der ein Fluidfluss zwischen dem Ventileingang
und dem ersten Ventilausgang ermoglicht ist, und einem zweiten
Schaltzustand, bei der ein Fluidfluss zwischen dem Ventileingang
und dem zweiten Ventilausgang ermdglicht ist, hin und her

schaltbar ist.

GemaR einer besonders bevorzugten Ausfihrungsvariante kann
vorgesehen sein, dass das wenigstens eine Ventil von der
Ventilsteuervorrichtung derart ansteuerbar ist, dass
abwechselnd, vorzugsweise periodisch und abwechselnd, eine
Fluidverbindung zwischen dem Ventileingang und dem ersten
Ventilausgang und zwischen dem Ventileingang und dem zweiten
Ventilausgang herstellbar ist, vorzugsweise wahrend einer
vorgebbaren oder vorgegebenen Reinigungszeit. Mit anderen Worten
ist die Ventilsteuervorrichtung dabei derart konfiguriert, dass
die beiden Ventilausgdnge abwechselnd angesteuert werden in dem
Sinn, dass in einem ersten Schaltzustand des Ventils der erste
Ventilausgang gedffnet und der zweite Ventilausgang geschlossen
ist, und in einem zweiten Schaltzustand des Ventils der zweite
Ventilausgang gedffnet und der erste Ventilausgang geschlossen
ist. Wenn der erste Ventilausgang gedffnet ist, dann ist der
erste Ventilausgang fluidleitend mit dem Ventileingang verbunden
(Fluidfluss zwischen Ventileingang und erstem Ventilausgang ist
ermdbglicht). Gleichzeitig ist dabei der zweite Ventilausgang
geschlossen, d. h. der zweite Ventilausgang ist nicht
fluidleitend mit dem Ventileingang verbunden. Wenn der zweite

Ventilausgang gedffnet ist, dann ist der zweite Ventilausgang
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fluidleitend mit dem Ventileingang verbunden (Fluidfluss
zwischen Ventileingang und zweitem Ventilausgang ist
ermdbglicht). Gleichzeitig ist dabei der erste Ventilausgang
geschlossen, d. h. der erste Ventilausgang ist nicht
fluidleitend mit dem Ventileingang verbunden. Dies kann z. B.

mittels des oben erlauterten Schalters erfolgen.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die
Ventilsteuervorrichtung derart konfiguriert ist, dass jeweils
wahrend eines vorgebbaren oder vorgegebenen Zeitintervalls
abwechselnd zunachst der erste Ventilausgang gedffnet und der
zweite Ventilausgang geschlossen ist und dann der zweite
Ventilausgang gedffnet und der erste Ventilausgang geschlossen
ist. Mit anderen Worten ist dabei jeweils wahrend eines
vorgebbaren oder vorgegebenen Zeitintervalls abwechselnd
zundchst das Ventil zwischen dem ersten Ventilausgang und dem
Ventileingang gedffnet und gleichzeitig geschlossen zwischen dem
zwelten Ventilausgang und dem Ventileingang und danach gedffnet
zwischen dem zweiten Ventilausgang und dem Ventileingang und
gleichzeitig geschlossen zwischen dem ersten Ventilausgang und
dem Ventileingang. Ein Reinigungsvorgang kann dadurch so
ablaufen, dass wahrend des ersten Zeitintervalls das Ventil
gedffnet ist zwischen dem ersten Ventilausgang und dem
Ventileingang und gleichzeitig geschlossen ist zwischen dem
Zzweliten Ventilausgang und dem Ventileingang. Wahrend des zweiten
Zeitintervalls ist das Ventil gedffnet zwischen dem zweiten
Ventilausgang und dem Ventileingang und gleichzeitig geschlossen
zwischen dem ersten Ventilausgang und dem Ventileingang. Wahrend
des dritten Zeitintervalls ist das Ventil wieder gedffnet
zwischen dem ersten Ventilausgang und dem Ventileingang und
gleichzeitig geschlossen zwischen dem zweiten Ventilausgang und
dem Ventileingang, usw. Dieses abwechselnde Ansteuern des

wenigstens einen Ventils kann so lange vorgenommen werden, bis
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alle an das wenigstens eine Ventil angeschlossenen
Getrankestrange mit Wasser bzw. Reinigungsmittel vollgefiillt und
ausreichend gereinigt sind. Das vorgebbare oder vorgegebene
Zeitintervall kann auch als Taktzeit bezeichnet werden (die
Zelit, in der abwechselnd das Ventil gedffnet ist zwischen dem
ersten Ventilausgang und dem Ventileingang und gleichzeitig
geschlossen zwischen dem zweiten Ventilausgang und dem
Ventileingang und das Ventil gedffnet ist zwischen dem zweiten
Ventilausgang und dem Ventileingang und gleichzeitig geschlossen
zwischen dem ersten Ventilausgang und dem Ventileingang) und

kann optimalerweise etwa 3 Sekunden bis 6 Sekunden betragen.

Dabei kann auch vorgesehen sein, dass die
Ventilsteuervorrichtung derart konfiguriert ist, dass die
abwechselnde Ansteuerung von erstem Ventilausgang und zweitem
Ventilausgang wahrend einer vorgebbaren oder vorgegebenen

Reinigungszeit erfolgt.

Durch einen derart automatisiert ablaufenden Reinigungsvorgang
mit der vorgeschlagenen Reinigungsvorrichtung kdénnen
insbesondere Reinigungsfehler im Zusammenhang mit der
FEinschédtzung der Anzapfzeit flir die Anstichleitung, mit der
begonnen wird, ausgeschlossen werden. Ein weiterer Vorteil der
automatischen Reinigungsmethode ist, dass damit auch ein
optimierter und ressourcensparender Verbrauch von Wasser und

Reinigungsmittel zum Vorteil fir die Umwelt gegeben ist.

Es kann selbstverstandlich auch vorgesehen sein, dass die zu
reinigende Schankvorrichtung mehr als zweil Getrénkestriange
aufweist. Dementsprechend kann auch die vorgeschlagene
Reinigungsvorrichtung mehr als zwel Reinigungsleitungen mit
darin angeordneten bzw. dazwischengeschalteten Ventilen

umfassen. So kann beispielsweise vorgesehen sein, dass die
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Reinigungsvorrichtung mehrere Reinigungsleitungen umfasst, die
mit den entsprechenden Getradnkestrangen der zu reinigenden
Schankvorrichtung verbindbar sind, wobei zwischen der
Zzuflussleitung und den Reinigungsleitungen wenigstens ein Ventil
angeordnet ist, wobei jede Reinigungsleitung jeweils mit einem
Ventilausgang des wenigstens einen Ventils verbunden ist, wobeil
das wenigstens eine Ventil Uber die signaltechnisch mit dem
wenigstens einen Ventil verbundene Ventilsteuervorrichtung
ansteuerbar ist. Die vorgeschlagene Reinigungsvorrichtung ist
daher nicht so zu verstehen, dass sie nur oder genau zweil

Reinigungsleitungen umfasst.

Schutz wird auch begehrt flir eine Schankvorrichtung,
insbesondere Bag-in-Box System, mit wenigstens einer

Reinigungsvorrichtung gemaB der vorbeschriebenen Art.

Vorzugsweise kann dabei vorgesehen sein, dass die
Schankvorrichtung wenigstens einen ersten Getrankestrang und
wenigstens einen zweiten Getrankestrang umfasst, wobei die
wenigstens eine erste Reinigungsleitung mittels der ersten
Anschlussvorrichtung mit dem wenigstens einen ersten
Getrankestrang verbunden oder verbindbar ist, wobei die
wenigstens eine zweite Reinigungsleitung mittels der zweiten
Anschlussvorrichtung mit dem wenigstens einen zweiten

Getrankestrang verbunden oder verbindbar ist.

GemaR einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel kann vorgesehen
sein, dass die Schankvorrichtung ausgestattet ist mit

- wenigstens einer Zapfvorrichtung, vorzugsweise in Form

eines Zapfhahns,

- wenigstens einer Pumpe, vorzugswelse in Form einer

Vakuumpumpe, wobei die wenigstens eine Pumpe iUber eine
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Getrankeleitung mit der wenigstens einen Zapfvorrichtung
verbunden ist,

- wenigstens einer Schaltvorrichtung, vorzugsweise in Form
eines Vakuumumschalters, wobei die Schaltvorrichtung iber
eine Saugleitung mit der wenigstens einen Pumpe verbunden
ist,

- wenigstens einem mit der wenigstens einen
Schaltvorrichtung verbundenen ersten Getrankestrang
umfassend eine erste Anstichleitung,

- wenigstens einem mit der wenigstens einen
Schaltvorrichtung verbundenen zweiten Getrankestrang
umfassend eine zweite Anstichleitung,

wobel die wenigstens eine erste Reinigungsleitung mittels der
ersten Anschlussvorrichtung mit der wenigstens einen ersten
Anstichleitung verbunden oder verbindbar ist, wobei die
wenigstens eine zweite Reinigungsleitung mittels der zweiten
Anschlussvorrichtung mit der wenigstens einen zweiten

Anstichleitung verbunden oder verbindbar ist.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die Schaltvorrichtung
einen ersten Fluideingang, einen zweiten Fluideingang und einen
Fluidausgang umfasst, wobei die erste Anstichleitung mit dem
ersten Fluideingang verbunden ist, wobei die zweite
Anstichleitung mit dem zweiten Fluideingang verbunden ist, wobei
der Fluidausgang mit der Saugleitung verbunden ist, wobei die
Schaltvorrichtung zwischen einer ersten Schaltstellung, bei der
ein Fluidfluss zwischen dem ersten Fluideingang und dem
Fluidausgang erm&glicht ist, und einer zweiten Schaltstellung,
bei der ein Fluidfluss zwischen dem zweiten Fluideingang und dem
Fluidausgang erm&glicht ist, vorzugsweise automatisch, hin und

her schaltbar ist.
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In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsvariante kann
vorgesehen sein, dass die Schaltvorrichtung ein Vakuumumschalter
ist. Vakuumumschalter mit einem ersten Fluideingang, einem
zweiten Fluideingang und einem Fluidausgang sind an sich
bekannt. Wenn der Fluidausgang des Vakuumumschalters mit einer
saugenden Pumpe verbunden ist, sich der Vakuumumschalter in der
ersten Schaltstellung befindet und ein Fluidfluss unterbunden
wird, indem beispielsweise der Zufluss zum ersten Fluideingang
gestoppt wird (indem z.B. der erste Ventilausgang des Ventils
geschlossen wird), dann schaltet der Vakuumumschalter in die
zweite Schaltstellung. In entsprechender Weise schaltet der
Vakuumumschalter ausgehend wvon der zweiten Schaltstellung in die
erste Schaltstellung, wenn ein Fluidfluss unterbunden wird,
indem beispielsweise der Zufluss zum zweiten Fluideingang
gestoppt wird (indem z.B. der zweite Ventilausgang des Ventils

geschlossen wird).

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der Vakuumumschalter
ausgehend von der ersten Schaltstellung und gebffnetem ersten
Ventilausgang nach einer durch die Ventilsteuervorrichtung
angesteuerten SchlieRung des ersten Ventilausgangs (Blockierung
bzw. SchlieRBung einer fluidleitenden Verbindung zwischen
Ventileingang und erstem Ventilausgang) und, vorzugsweilse
gleichzeitigen, Offnung des zweiten Ventilausgangs (Herstellung
bzw. Offnung einer fluidleitenden Verbindung zwischen
Ventileingang und zweitem Ventilausgang) aufgrund der durch die
Pumpe verursachten Saugkraft in der Saugleitung und dem dadurch
entstehenden Unterdruck in der ersten Anstichleitung in die
zweite Schaltstellung wechselt, wobei der Vakuumumschalter
ausgehend von der zweiten Schaltstellung und gedffnetem zweiten
Ventilausgang nach einer durch die Ventilsteuervorrichtung
angesteuerten SchlieRung des zweiten Ventilausgangs

(Unterbrechung bzw. Blockierung einer fluidleitenden Verbindung
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zwischen Ventileingang und zweitem Ventilausgang) und,
vorzugswelise gleichzeitigen, Offnung des ersten Ventilausgangs
(Havaialiong einer fluidleitenden Verbindung zwischen
Ventileingang und erstem Ventilausgang) aufgrund der durch die
Pumpe verursachten Saugkraft in der Saugleitung und dem dadurch
entstehenden Unterdruck in der zweiten Anstichleitung in die

erste Schaltstellung wechselt.

Dadurch kann in besonders einfacher Weise ein automatisches
Unschalten zwischen den zu reinigenden Getrédnkestradngen erreicht
werden, da der Vakuumumschalter automatisch den Schaltstellungen
der Ventile in den Reinigungsleitungen folgt und somit die zu
reinigenden Getrankestrange nicht manuell geschaltet werden

miussen.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der Reinigungsbeh&dlter
der Reinigungsvorrichtung offen ausgebildet ist oder
Luftzufuhroffnungen oder eine Luftzufuhr aufweist,
beispielsweise in Form eines im Deckel des Reinigungsbehalters
ausgebildeten Ventils, z.B. in Form eines Unterdruckventils, das
bei Vorliegen eines vorgegebenen oder vorgebbaren Unterdrucks im
Reinigungsbehalter &ffnet, wodurch Luft in den
Reinigungsbehalter eintreten kann. Mit anderen Worten ist
hierbei der Reinigungsbehdlter nicht luftdicht oder hermetisch
verschlossen ausgebildet. Der Reinigungsbehalter kann zum
Beispiel durchaus auch als ein einfacher oben offener Kibel

ausgebildet sein.

Des Weiteren wird Schutz begehrt fiir ein Verfahren zum Reinigen
wenigstens einer Getrankeleitung einer Schankvorrichtung,
insbesondere eines BRag-in-Box Systems, mit einer
Reinigungsvorrichtung gemal der vorbeschriebenen Art, wobei die

Schankvorrichtung ausgestattet ist mit
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wenigstens einer Zapfvorrichtung, vorzugsweise in Form
eines Zapfhahns,

wenigstens einer Pumpe, vorzugswelise in Form einer
Vakuumpumpe, wobeil die wenigstens eine Pumpe iiber die
wenigstens eine Getrankeleitung mit der wenigstens einen
Zapfvorrichtung verbunden ist,

wenigstens einer Schaltvorrichtung, vorzugsweise in Form
eines Vakuumumschalters, wobei die Schaltvorrichtung iber
eine Saugleitung mit der wenigstens einen Pumpe verbunden
ist,

wenigstens einem mit der wenigstens einen
Schaltvorrichtung verbundenen ersten Getrankestrang
umfassend eine erste Anstichleitung,

wenigstens einem mit der wenigstens einen
Schaltvorrichtung verbundenen zweiten Getrankestrang

umfassend eine zweite Anstichleitung,

wobel das Verfahren die folgenden Schritte umfasst:

AnschlieRen der wenigstens einen ersten Reinigungsleitung
mittels der ersten Anschlussvorrichtung an die wenigstens
eine erste Anstichleitung,

AnschlieRen der wenigstens einen zweiten Reinigungsleitung
mittels der zweiten Anschlussvorrichtung an die wenigstens
eine zweite Anstichleitung,

ggf. wenigstens teilweises Refiillen des
Reinigungsbehdlters mit wenigstens einer
Reinigungsflissigkeit, insbesondere Wasser und/oder

Reinigungsmittel,

abwechselndes, vorzugswelse periodisches und abwechselndes,

Ansteuern von erstem Ventilausgang und zweitem Ventilausgang

durch die Ventilsteuervorrichtung, vorzugsweise wahrend einer

vorgebbaren oder vorgegebenen Reinigungszeit.
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Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die Schaltvorrichtung
einen ersten Fluideingang, einen zweiten Fluideingang und einen
Fluidausgang umfasst, wobei die erste Anstichleitung mit dem
ersten Fluideingang verbunden ist, wobei die zweite
Anstichleitung mit dem zweiten Fluideingang verbunden ist, wobei
der Fluidausgang mit der Saugleitung verbunden ist, wobei die
Schaltvorrichtung zwischen einer ersten Schaltstellung, bei der
ein Fluidfluss zwischen dem ersten Fluideingang und dem
Fluidausgang erm&glicht ist, und einer zweiten Schaltstellung,
bei der ein Fluidfluss zwischen dem zweiten Fluideingang und dem
Fluidausgang erm&glicht ist, vorzugsweise automatisch, hin und

her schaltbar ist.

Dabei kann vorzugsweise vorgesehen sein, dass die

Schaltvorrichtung ein Vakuumumschalter ist.

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsvariante kann
vorgesehen sein, dass ausgehend von der ersten Schaltstellung
und gedffnetem ersten Ventilausgang und geschlossenem zweiten
Ventilausgang der erste Ventilausgang geschlossen wird und,
vorzugswelse gleichzeitig, der zweite Ventilausgang gedffnet
wird, wobei der Vakuumumschalter aufgrund der durch die Pumpe
verursachten Saugkraft in der Saugleitung und dem dadurch
entstehenden Unterdruck in der ersten Anstichleitung in die

zweite Schaltstellung wechselt.

Mit anderen Worten befindet sich hierbei der Vakuumumschalter
zundchst in der ersten Schaltstellung, bei der ein Fluidfluss
zwischen dem ersten Fluideingang (der mit dem ersten
Getrankestrang verbunden ist) und dem Fluidausgang ermdglicht
ist. Der erste Ventilausgang ist gedffnet und der zweite
Ventilausgang ist geschlossen, somit kann der erste

Getrankestrang gereinigt werden. Nun wird der erste
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Ventilausgang geschlossen und gleichzeitig der zweite
Ventilausgang gedffnet, woraufhin aufgrund der durch die Pumpe
verursachten Saugkraft ein Unterdruck (Vakuum) in der ersten
Anstichleitung entsteht und der Vakuumumschalter in die zweite
Schaltstellung wechselt, bei der ein Fluidfluss zwischen dem
zweiten Fluideingang (der mit dem zweiten Getrankestrang
verbunden ist) und dem Fluidausgang ermdglicht ist, sodass der

zwelte Getrédnkestrang gereinigt werden kann.

Entsprechend kann vorgesehen sein, dass ausgehend von der
zweiten Schaltstellung und gedffnetem zweiten Ventilausgang und
geschlossenem ersten Ventilausgang der zweite Ventilausgang
geschlossen wird und, vorzugsweise gleichzeitig, der erste
Ventilausgang gedffnet wird, wobeil der Vakuumumschalter aufgrund
der durch die Pumpe verursachten Saugkraft in der Saugleitung
und dem dadurch entstehenden Unterdruck in der zweiten

Anstichleitung in die erste Schaltstellung wechselt.

Mit anderen Worten befindet sich hierbei der Vakuumumschalter in
der zweiten Schaltstellung, bei der ein Fluidfluss zwischen dem
zweiten Fluideingang (der mit dem zweiten Getréankestrang
verbunden ist) und dem Fluidausgang ermdglicht ist. Der zweite
Ventilausgang ist gedffnet und der erste Ventilausgang ist
geschlossen, somit kann der zweite Getrankestrang gereinigt
werden. Nun wird der zweite Ventilausgang geschlossen und
gleichzeitig der erste Ventilausgang gedffnet, woraufhin
aufgrund der durch die Pumpe verursachten Saugkraft ein
Unterdruck (Vakuum) in der zweiten Anstichleitung entsteht und
der Vakuumumschalter in die erste Schaltstellung wechselt, bei
der ein Fluidfluss zwischen dem ersten Fluideingang (der mit dem
ersten Getrankestrang verbunden ist) und dem Fluidausgang
ermdbglicht ist, sodass der erste Getrankestrang gereinigt werden

kann.
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AnschlieRend kann wieder durch entsprechende Ventilansteuerung
(wie zuvor beschrieben) auf den zweiten Getrankestrang
umgeschaltet werden. Auf diese Weise konnen erster
Getrankestrang und zweiter Getrankestrang abwechselnd gereinigt
werden. Der Vakuumumschalter braucht dabei nicht manuell
betatigt zu werden, da der aufgrund der entsprechenden
Ventilansteuerung automatisch zwischen dem ersten Getradnkestrang
und dem zweiten Getrankestrang hin und her schaltet. Ein
vorteilhafter Nebeneffekt ist dabei, dass durch diese
Vorgehensweise auch die korrekte Funktionsweise des

Vakuumumschalters Uberpriuft werden kann.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung
werden anhand der nachfolgenden Figurenbeschreibung erlautert.

Dabei zeigen:

Fig. 1 eine Schankvorrichtung in Form eines Bag-in-Box Systems,

Fig. 2 einen herkdmmlichen Reinigungsvorgang getrankefilhrender
Leitungen der Schankvorrichtung gem&B Fig. 1,

Fig. 3 einen herkdmmlichen Reinigungsvorgang weilterer
getrankefithrender Leitungen der Schankvorrichtung geméaf
Fig. 1,

Fig. 4 ein Ausfihrungsbeispiel einer vorgeschlagenen
Reinigungsvorrichtung,

Fig. 5 eine Schankvorrichtung mit daran angeschlossener
Reinigungsvorrichtung gemdl Fig. 4 und

Fig. 6 eine beispielhafte Ventilsteuervorrichtung eines
Ausfihrungsbeispiels einer vorgeschlagenen

Reinigungsvorrichtung in einer schematischen Darstellung.

Fig. 1 zeigt eine Schankvorrichtung 2 in Form eines an sich

bekannten Bag-in-Box Systems mit automatischer Umschaltung.
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Dieses System wird beispielsweise fir Sirupe und andere Getranke
(Fruchtsafte usw.) verwendet. Die hier gezeigte
Schankvorrichtung 2 umfasst eine Zapfvorrichtung 21 in Form
eines Zapfhahns. Die Zapfvorrichtung 21 ist iUber eine
Getrankeleitung 23 mit einer Pumpe 22 verbunden. Die Pumpe 22
ist in diesem Beispiel als Vakuumpumpe ausgebildet, die {lber
eine entsprechende Pneumatikversorgung 28 betatigbar ist. Die
Pneumatikversorgung 28 dient als Antriebsmedium fir die
Vakuumpumpe. Uber eine Saugleitung 25 ist eine Schaltvorrichtung
24, hier in Form eines Vakuumumschalters, mit der Pumpe 22
verbunden. Die gezeigte Schankvorrichtung 2 umfasst zwei
Getrankestrange A, B, die jeweils mit der Schaltvorrichtung 24
verbunden sind und an denen eine Bag-in-Box Anlage angeschlossen
ist. Der erste Getrankestrang A umfasst eine erste
Anstichleitung 8, und der zweite Getrédnkestrang B umfasst eine
Zzweite Anstichleitung 11. Am Ende der ersten Anstichleitung 8
ist eine erste Kupplungsvorrichtung 26 und daran angeschlossen
eine erste Bag-in-Box 29 angeordnet, und am Ende der zweiten
Anstichleitung 11 ist eine zweite Kupplungsvorrichtung 27 und

daran angeschlossen eine zweite Bag-in-Box 30 angeordnet.

Sobald die Zapfvorrichtung 21 in Form des Zapfhahns betatigt
wird, entsteht ein Druckabfall in der Getrankeleitung 23.
Dadurch wird die Vakuumpumpe aktiviert und durch einen darin
integrierten Druckabfallschalter beginnt das Ansaugen des
Getrankes 33 der ersten Bag-in-Box 29 durch die erste
Anstichleitung 8 und den Vakuumumschalter und weiter durch die
Saugleitung 25 zur Vakuumpumpe. Durch die von der
Pneumatikversorgung 28 betriebene Vakuumpumpe wird das Getrank
33 durch die Getrankeleitung 23 zum Zapfhahn gedriickt. Der
Getrankefluss des Getranks 33 ausgehend von der ersten
Bag-in-Box 29 bis zur Zapfvorrichtung 21 in Form des Zapfhahns

ist durch Pfeile entlang der getrankefihrenden Leitungen (erste
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Anstichleitung 8, Saugleitung 25, Getradnkeleitung 23)
angedeutet. Wenn wahrend des Zapfens die erste Bag-in-Box 29
leer wird, entsteht ein Unterdruck (Vakuum) in der ersten
Anstichleitung 8. Die Schaltvorrichtung 24 in Form des
Vakuumumschalters schaltet dann automatisch auf die zweite
Bag-in-Box 30 um. Somit flieRtT das Getrank 33 weiter durch die
zweite Anstichleitung 11 so lange bis der Zapfhahn geschlossen
wird. Der Getrankefluss des Getranks 33 ausgehend von der
zweiten Bag-in-Box 30 bis zur Zapfvorrichtung 21 in Form des
Zapfhahns ist durch Pfeile entlang der getrankefihrenden
Leitungen (zweite Anstichleitung 11, Saugleitung 25,

Getrankeleitung 23) angedeutet.

Fig. 2 zeigt die Schankvorrichtung 2 der Fig. 1, wobei die erste
Bag-in-Box 29 und die zweite Bag-in-Box 30 zum Zwecke der
Reinigung der getrankefithrenden Leitungen der Schankvorrichtung
2 abgeschlossen wurden. Zur Reinigung der getrankefiihrenden
Leitungen, insbesondere der Getrankeleitung 23, der
Schankvorrichtung 2 wird in diesem Beispiel ein herkommlicher

Reinigungsbehdalter 4 mit der Schankvorrichtung 2 verbunden.

Mit dem teilweise mit einer Reinigungsfliissigkeit 3 (in diesem
Beispiel Wasser) befiillten Reinigungsbehdlter 4 ist eine
Zuflussleitung 5 verbunden, von der wiederum zweil
Reinigungsleitungen 6, 9 abzweigen. Die erste Reinigungsleitung
6 umfasst eine erste Anschlussvorrichtung 7 (z. B. in Form einer
Kupplung oder eines Adapters) zum Anschluss der ersten
Reinigungsleitung 6 an die erste Anstichleitung 8 des ersten
Getrankestrangs A der Schankvorrichtung 2, und die zweite
Reinigungsleitung 9 umfasst eine zweite Anschlussvorrichtung 10
(z. B. in Form einer Kupplung oder eines Adapters) zum Anschluss
der zweiten Reinigungsleitung 9 an die zweite Anstichleitung 11

des zweiten Getrankestrangs B der Schankvorrichtung 2. Zum
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AnschlieRen der ersten Reinigungsleitung 6 an die erste
Anstichleitung 8 kann die erste Anschlussvorrichtung 7 mit der
ersten Kupplungsvorrichtung 26 am Ende der ersten Anstichleitung
8 verbunden werden, und zum AnschlieBen der zweiten
Reinigungsleitung 9 an die zweite Anstichleitung 11 kann die
zweite Anschlussvorrichtung 10 mit der zweiten
Kupplungsvorrichtung 27 am Ende der zweiten Anstichleitung 11

verbunden werden.

Im gezeigten Beispiel ist nun die erste Kupplungsvorrichtung 26
der ersten Anstichleitung 8 mit der ersten Reinigungsleitung 6
verbunden und die zweite Kupplungsvorrichtung 27 der zweiten
Anstichleitung 11 ist von der zweiten Reinigungsleitung 9
getrennt. Der Reinigungsbehdalter 4 ist mittels der
Zuflussleitung 5 mit der ersten Reinigungsleitung 6 und der

zweliten Reinigungsleitung 9 verbunden.

Vor Beginn des Reinigungsvorgangs wird die erste
Reinigungsleitung 6 mittels der ersten Anschlussvorrichtung 7
(und der mit der ersten Anschlussvorrichtung 7 verbundenen
ersten Kupplungsvorrichtung 26) mit der ersten Anstichleitung 8
verbunden. Die zweite Anstichleitung 11 wird nicht
angeschlossen. Die erste Anstichleitung 8 und die zweite
Anstichleitung 11 sind zundchst immer noch mit Getrank 33
gefillt. Um den Reinigungsvorgang zu starten, wird die
Zapfvorrichtung 21 in Form des Zapfhahns betdtigt. Die Pumpe 22
in Form der Vakuumpumpe saugt die Reinigungsfliissigkeit 3 in
Form von Wasser aus dem Reinigungsbeh&dlter 4 durch die
Zuflussleitung 5 mittels der ersten Reinigungsleitung 6 und der
ersten Anstichleitung 8 durch die Schaltvorrichtung 24 in Form
des Vakuumumschalters und durch die Saugleitung 25 an und
fordert das Wasser mittels der Getradnkeleitung 23 zum Zapfhahn.

Damit werden die erste Anstichleitung 8 und die weiteren
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getrankefilhrenden Leitungen mit Wasser durchgespiilt. Der Fluss
der Reinigungsflissigkeit 3 ausgehend vom Reinigungsbehdlter 4
bis zur Zapfvorrichtung 21 in Form des Zapfhahns ist durch

Pfeile entlang der entsprechenden Leitungen (Zuflussleitung 5,
erste Reinigungsleitung 6, erste Anstichleitung 8, Saugleitung

25, Getrankeleitung 23) angedeutet.

Fig. 3 zeigt die Fortsetzung des mit Bezugnahme auf Fig. 2
beschriebenen herkdmmlichen Reinigungsvorgangs der
Schankvorrichtung 2 gemdl Fig. 1. Nach dem Reinigen des ersten
Getrankestrangs A soll nun noch der zweite Getrankestrang B der
Schankvorrichtung 2 gereinigt werden. Dazu wird die zweite
Anstichleitung 11 mittels zweiter Kupplungsvorrichtung 27 und
zweiter Anschlussvorrichtung 10 mit der zweiten
Reinigungsleitung 9 verbunden, und die erste
Kupplungsvorrichtung 26 der ersten Anstichleitung 8 wird von der
ersten Reinigungsleitung 6 getrennt. Der Reinigungsbehédlter 4
ist mittels der Zuflussleitung 5 mit der zweiten
Reinigungsleitung 9 und der ersten Reinigungsleitung 6
verbunden. Die zweite Reinigungsleitung 9 ist mittels der
zweiten Anschlussvorrichtung 10 (und der mit der zweiten
Anschlussvorrichtung 10 verbundenen zweiten Kupplungsvorrichtung
27) mit der zweiten Anstichleitung 11 verbunden. Die erste
Anstichleitung 8 ist getrennt. Die erste Anstichleitung 8 ist
bereits mit Reinigungsflissigkeit 3 in Form von Wasser gefullt,
und die zweite Anstichleitung 11 ist noch mit Getrank 33

gefullt.

Um den Reinigungsvorgang fortzusetzen, wird die Zapfvorrichtung
21 in Form des Zapfhahns betadtigt. Die Pumpe 22 in Form der
Vakuumpumpe saugt die Reinigungsfliissigkeit 3 in Form von Wasser
aus dem Reinigungsbeh&dlter 4 durch die Zuflussleitung 5 mittels

der zweiten Reinigungsleitung 9 und der zweiten Anstichleitung
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11 durch die Schaltvorrichtung 24 in Form des Vakuumumschalters
und durch die Saugleitung 25 an und fordert das Wasser mittels
der Getrankeleitung 23 zum Zapfhahn. Damit werden nun auch die
zwelte Anstichleitung 11 sowie die weiteren getrankefiihrenden
Leitungen mit Wasser durchgespllt. Der Zapfhahn wird so lange
betatigt, bis alle Leitungen des zweiten Getrankestrangs B vom
Reinigungsbehalter 4 bis zum Zapfhahn (zweite Anstichleitung 11,
Saugleitung 25, Getrankeleitung 23) mit Wasser gefillt sind. Der
Fluss der Reinigungsfliissigkeit 3 ausgehend wvom
Reinigungsbehadalter 4 bis zur Zapfvorrichtung 21 in Form des
Zapfhahns ist durch Pfeile entlang der entsprechenden Leitungen
(Zuflussleitung 5, zweite Reinigungsleitung 9, zweite
Anstichleitung 11, Saugleitung 25, Getrankeleitung 23)

angedeutet.

Fig. 4 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel einer vorgeschlagenen
Reinigungsvorrichtung 1 fir die Reinigung von Getrankeleitungen
einer Schankvorrichtung 2, insbesondere fiir die Reinigung von
Getrankeleitungen eines Bag-in-Box Systems. Die
Reinigungsvorrichtung 1 umfasst einen mit wenigstens einer
Reinigungsflissigkeit 3, insbesondere Wasser und/oder
Reinigungsmittel, wenigstens teilweise befiillbaren
Reinigungsbehadalter 4, eine mit dem Reinigungsbehalter 4
verbundene Zuflussleitung 5 und ein mit der Zuflussleitung b
verbundenes Ventil 35. Mit der Zuflussleitung 5 sind eine erste
Reinigungsleitung 6 und eine zweite Reinigungsleitung 9
fluidleitend verbindbar (mittels des zwischen der Zuflussleitung
5 und den Reinigungsleitungen 6, 9 angeordneten Ventils 35),
sodass grundséatzlich Reinigungsfllissigkeit 3 aus dem
Reinigungsbehadalter 4 dber die Zuflussleitung 5 in die erste
Reinigungsleitung 6 und in die zweite Reinigungsleitung 9

flieRen kann.
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Die erste Reinigungsleitung 6 umfasst eine erste
Anschlussvorrichtung 7 zum Anschluss der ersten
Reinigungsleitung 6 an einen ersten Getrankestrang A,
vorzugswelse an eine erste Anstichleitung 8 des ersten
Getrankestrangs A, der mit der Reinigungsvorrichtung 1 zu

verbindenden Schankvorrichtung 2.

Die zweite Reinigungsleitung 9 umfasst eine zweite
Anschlussvorrichtung 10 zum Anschluss der zweiten
Reinigungsleitung 9 an einen zweiten Getrankestrang B,
vorzugswelise an eine zwelite Anstichleitung 11 des zweiten
Getrankestrangs B, der mit der Reinigungsvorrichtung 1 zu

verbindenden Schankvorrichtung 2.

Das Ventil 35 weist einen Ventileingang 36, einen ersten
Ventilausgang 37 und einen zweiten Ventilausgang 38 auf. Die
Zuflussleitung 5 ist mit dem Ventileingang 36 verbunden. Die
erste Reinigungsleitung 6 ist mit dem ersten Ventilausgang 37
des Ventils 35 verbunden, sodass der Durchfluss der
Reinigungsflissigkeit 3 durch die erste Reinigungsleitung 6
ermdglicht (bei gedffnetem ersten Ventilausgang 37 des Ventils
35) oder blockiert (bei geschlossenem ersten Ventilausgang 37
des Ventils 35) werden kann. Beil gedffnetem ersten Ventilausgang
37 des Ventils 35 kann Reinigungsfliissigkeit 3 wvom
Reinigungsbehalter 4 iber die Zuflussleitung 5 durch die erste
Reinigungsleitung 6 bis zur ersten Anschlussvorrichtung 7
flieRen. Die zweite Reinigungsleitung 9 ist mit dem zweiten
Ventilausgang 38 des Ventils 35 verbunden, sodass der Durchfluss
der Reinigungsflissigkeit 3 durch die zweite Reinigungsleitung 9
erméglicht (bei gedffnetem zweiten Ventilausgang 38 des Ventils
35) oder blockiert (bei geschlossenem zweiten Ventilausgang 38
des Ventils 35) werden kann. Beil gedffnetem zweiten

Ventilausgang 38 des Ventils 35 kann Reinigungsfliissigkeit 3 wvom
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Reinigungsbehalter 4 iber die Zuflussleitung 5 durch die zweite
Reinigungsleitung 9 bis zur zweiten Anschlussvorrichtung 10

flieRen.

Ein gedtffneter erster Ventilausgang 37 bedeutet, dass ein
Fluidfluss zwischen Ventileingang 36 und erstem Ventilausgang 37
ermdglicht ist. Ein geschlossener erster Ventilausgang 37
bedeutet, dass ein Fluidfluss zwischen Ventileingang 36 und
erstem Ventilausgang 37 nicht erméglicht ist. Ein gedffneter
zwelter Ventilausgang 38 bedeutet, dass ein Fluidfluss zwischen
Ventileingang 36 und zweitem Ventilausgang 38 ermdglicht ist.
Ein geschlossener zweiter Ventilausgang 38 bedeutet, dass ein
Fluidfluss zwischen Ventileingang 36 und zweitem Ventilausgang

38 nicht ermdglicht ist.

Die Reinigungsvorrichtung 1 umfasst eine Ventilsteuervorrichtung
14, die signaltechnisch lber eine Steuerleitung 34 mit dem
Ventil 35 verbunden ist. Das Ventil 35 ist von der

Ventilsteuervorrichtung 14 ansteuerbar.

Fig. 5 zeigt eine Schankvorrichtung 2 in Form eines Bag-in-Rox
Systems mit daran angeschlossener Reinigungsvorrichtung 1 gemal
Fig. 4. Der Reinigungsbehdlter 4 der Reinigungsvorrichtung 1 ist
etwa zur Halfte mit Reinigungsfliissigkeit 3, hier in Form von
Wasser, befiillt. Die erste Reinigungsleitung 6 ist mittels
erster Anschlussvorrichtung 7 und erster Kupplungsvorrichtung 26
mit einer ersten Anstichleitung 8 eines ersten Getrankestrangs A
der Schankvorrichtung 2 verbunden. Die zweite Reinigungsleitung
9 ist mittels zweiter Anschlussvorrichtung 10 und zweiter
Kupplungsvorrichtung 27 mit einer zweiten Anstichleitung 11
eines zweiten Getrédnkestrangs B der Schankvorrichtung 2

verbunden.
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Die Ventilsteuervorrichtung 14 des hier gezeigten
Ausfihrungsbeispiels der Reinigungsvorrichtung 1 hat die
Aufgabe, periodisch und abwechselnd in vorgegebenen
Zeitintervallen den ersten Ventilausgang 37 des Ventils 35 und
den zweiten Ventilausgang 38 des Ventils 35 zu 6ffnen und zu
schlieBen, wodurch wahrend des Reinigungsvorganges die
Schaltvorrichtung 24 in Form eines Vakuumumschalters abwechselnd
zwischen der ersten Anstichleitung 8 und der zweiten
Anstichleitung 11 umschaltet. Die Ventilsteuervorrichtung 14
kann beispielsweise derart konfiguriert sein, dass jeweils
wahrend eines vorgebbaren oder vorgegebenen Zeitintervalls
abwechselnd zundchst der erste Ventilausgang 37 des Ventils 35
gedffnet und der zweite Ventilausgang 38 des Ventils 35
geschlossen i1ist und dann der zweite Ventilausgang 38 des Ventils
35 gedffnet und der erste Ventilausgang 37 des Ventils 35
geschlossen ist. Dadurch konnen die Getrankestrédnge A, B wie

nachfolgend erlautert abwechselnd gereinigt werden.

Der Vakuumumschalter umfasst einen ersten Fluideingang 41, einen
zweiten Fluideingang 42 und einen Fluidausgang 43, wobei die
erste Anstichleitung 8 mit dem ersten Fluideingang 41 verbunden
ist und die zweite Anstichleitung 11 mit dem zweiten
Fluideingang 42 verbunden ist. Der Fluidausgang 43 ist mit der
Saugleitung 25 verbunden. Der Vakuumumschalter ist zwischen
einer ersten Schaltstellung, bei der ein Fluidfluss zwischen dem
ersten Fluideingang 41 und dem Fluidausgang 43 erm&glicht ist,
und einer zweiten Schaltstellung, bei der ein Fluidfluss
zwischen dem zweiten Fluideingang 42 und dem Fluidausgang 43

erméglicht ist, hin und her schaltbar.

Ausgehend von der ersten Schaltstellung und gedffnetem ersten

Ventilausgang 37 des Ventils 35 und geschlossenem zweiten

Ventilausgang 38 des Ventils 35 wird der erste Ventilausgang 37
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des Ventils 35 geschlossen und gleichzeitig der zweite
Ventilausgang 38 des Ventils 35 gedffnet (durch die
Ventilsteuervorrichtung 14), wobei der Vakuumumschalter aufgrund
der durch die Pumpe 22 verursachten Saugkraft in der Saugleitung
25 und dem dadurch entstehenden Unterdruck (Vakuum) in der
ersten Anstichleitung 8 in die zweite Schaltstellung wechselt.
Mit anderen Worten befindet sich hierbei der Vakuumumschalter
zundchst in der ersten Schaltstellung, bei der ein Fluidfluss
zwischen dem ersten Fluideingang 41 (der mit dem ersten
Getrankestrang A verbunden ist) und dem Fluidausgang 43
ermdbglicht ist. Der erste Ventilausgang 37 des Ventils 35 ist
gedffnet und der zweite Ventilausgang 38 des Ventils 35 ist
geschlossen, somit kann der erste Getrankestrang A gereinigt
werden. Nun wird der erste Ventilausgang 37 des Ventils 35
geschlossen und gleichzeitig der zweite Ventilausgang 38 des
Ventils 35 gedffnet, woraufhin aufgrund der durch die Pumpe 22
verursachten Saugkraft der Vakuumumschalter in die zweite
Schaltstellung wechselt, bei der ein Fluidfluss zwischen dem
zweiten Fluideingang 42 (der mit dem zweiten Getrankestrang B
verbunden ist) und dem Fluidausgang 43 erm6glicht ist. Dadurch
dass der zweilte Ventilausgang 38 gedffnet ist, kann der zweite

Getrankestrang B gereinigt werden.

Der Vakuumumschalter befindet sich nun in der zweiten
Schaltstellung. Ausgehend von der zweiten Schaltstellung und
gedffnetem zweiten Ventilausgang 38 des Ventils 35 und
geschlossenem ersten Ventilausgang 37 des Ventils 35 wird der
zwelte Ventilausgang 38 des Ventils 35 geschlossen und
gleichzeitig der erste Ventilausgang 37 des Ventils 35 getffnet
(durch die Ventilsteuervorrichtung 14), wobei der
Vakuumumschalter aufgrund der durch die Pumpe 22 verursachten
Saugkraft in der Saugleitung 25 und dem dadurch entstehenden

Unterdruck (Vakuum) in der zweiten Anstichleitung 11 in die
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erste Schaltstellung wechselt. Mit anderen Worten befindet sich
hierbei der Vakuumumschalter in der zweiten Schaltstellung, bei
der ein Fluidfluss zwischen dem zweiten Fluideingang 42 (der mit
dem zweiten Getrankestrang B verbunden ist) und dem Fluidausgang
43 ermdglicht ist. Das zweite Ventilausgang 38 des Ventils 35
ist gedffnet und der erste Ventilausgang 37 des Ventils 35 ist
geschlossen, somit kann der zweite Getradnkestrang B gereinigt
werden. Nun wird der zweite Ventilausgang 38 des Ventils 35
geschlossen und gleichzeitig der erste Ventilausgang 37 des
Ventils 35 gedffnet, woraufhin aufgrund der durch die Pumpe 22
verursachten Saugkraft der Vakuumumschalter in die erste
Schaltstellung wechselt, bei der ein Fluidfluss zwischen dem
ersten Fluideingang 41 (der mit dem ersten Getrankestrang A
verbunden ist) und dem Fluidausgang 43 erm6glicht ist. Dadurch
dass der erste Ventilausgang 37 des Ventils 35 gedffnet ist,

kann der erste Getrankestrang A gereinigt werden.

FEin Reinigungsvorgang der Getrankeleitungen der
Schankvorrichtung 2 unter Verwendung der vorgeschlagenen
Reinigungsvorrichtung 1 lauft dabeil beispielsweise
folgendermaBen ab. Zundchst ist der erste Ventilausgang 37 des
Ventils 35 im offenen Zustand und der zweite Ventilausgang 38
des Ventils 35 ist geschlossen. Durch die Betatigung der
Zapfvorrichtung 21 in Form eines Zapfhahns fangt die hier als
Vakuumpumpe ausgebildete Pumpe 22 an, das Wasser aus dem
Reinigungsbehalter 4 zu saugen. Das Wasser flieRt mittels der
Zuflussleitung 5 durch das Ventil 35 (vom Ventileingang 36 zum
ersten Ventilausgang 37) in die erste Reinigungsleitung 6, und
welter mittels der ersten Anstichleitung 8 durch die als
Vakuumumschalter ausgebildete Schaltvorrichtung 24 und durch die
Saugleitung 25, die mit der als Vakuumpumpe ausgebildeten Pumpe
22 verbunden ist. Die Vakuumpumpe, die durch die

Pneumatikversorgung 28 angetrieben wird, drickt das Wasser
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weiter durch die Getrankeleitung 23 bis zum Zapfhahn. Wahrend
des Zapfens schlieRt nach einem vorgegebenen Zeitintervall die
Ventilsteuervorrichtung 14 mittels der Steuerleitung 34 den
ersten Ventilausgang 37 des Ventils 35 und 6ffnet gleichzeitig
den zweiten Ventilausgang 38 des Ventils 35. In der ersten
Anstichleitung 8 wird dadurch Unterdruck erzeugt. Durch den
Unterdruck schaltet der Vakuumumschalter automatisch auf die
zweite Anstichleitung 11 um. Das Wasser flieBt weiter
ununterbrochen durch den Vakuumumschalter {iber die Saugleitung
25 zur Vakuumpumpe, die das Wasser mittels der Getrankeleitung
23 zum Zapfhahn drilickt. Nach dem vorgegebenen Zeitintervall
schlieRt die Ventilsteuervorrichtung 14 den zweiten
Ventilausgang 38 des Ventils 35 und &6ffnet gleichzeitig den
ersten Ventilausgang 37 des Ventils 35. Somit wird in der
zweiten Anstichleitung 11 Unterdruck erzeugt. Durch den
Unterdruck schaltet der Vakuumumschalter wieder auf die erste
Anstichleitung 8 um. Dieser Vorgang wird automatisch so oft
wiederholt, bis die Getrankeleitung 23 vollstandig mit Wasser
gefiillt ist. Ein manuelles Umstecken von erster Anstichleitung 8
und zweiter Anstichleitung 11 ist nicht mehr notwendig, da die
Unschaltung durch das Ventil 35 und die Ventilsteuervorrichtung
14 automatisch erfolgt. Derselbe Reinigungsvorgang kann dann
noch mit flissigem Reinigungsmittel und anschlieRend noch einmal
mit Wasser durchgefiihrt werden. Der Fluss der
Reinigungsflissigkeit 3 (Wasser bzw. Reinigungsmittel) ausgehend
vom Reinigungsbehalter 4 bis zur Zapfvorrichtung 21 in Form des
Zapfhahns ist durch Pfeile entlang der entsprechenden Leitungen
(Zuflussleitung 5, erste Reinigungsleitung 6, erste
Anstichleitung 8, zweite Reinigungsleitung 9, zweite
Anstichleitung 11, Saugleitung 25, Getrankeleitung 23)

angedeutet.
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Fig. 6 zeigt eine beispielhafte Ventilsteuervorrichtung 14 eines
Ausfiihrungsbeispiels einer vorgeschlagenen Reinigungsvorrichtung

1 in einer schematischen Darstellung.

Die hier abgebildete Reinigungsvorrichtung 1 umfasst einen mit
wenigstens einer Reinigungsflissigkeit 3, insbesondere Wasser
und/oder Reinigungsmittel, wenigstens teilweise befiillbaren
Reinigungsbehdalter 4 und eine mit dem Reinigungsbehalter 4
verbundene Zuflussleitung 5. Die Zuflussleitung 5 umfasst eine
Verteilvorrichtung 32 in Form eines Sammelrohres, das im
gezeigten Belispiel vier Verteileranschlisse 40 aufweist. Die
Reinigungsvorrichtung 1 umfasst in diesem Belispiel vier Ventile
35, wobei jedes der vier Ventile 35 jeweils einen Ventileingang
36, einen ersten Ventilausgang 37 und einen zweiten
Ventilausgang 38 aufweist. Die vier Verteileranschliisse 40 der
Verteilvorrichtung 32 der Zuflussleitung 5 sind mit den
Ventileingangen 36 der vier Ventile 35 verbunden, wodurch die
vier Ventile 35 mit ihren Ventileingdngen 36 mit der
Zuflussleitung 5 verbunden sind. An Jjedem ersten Ventilausgang
37 der Ventile 35 ist jeweils eine erste Reinigungsleitung 6
angeschlossen, und an jedem zweiten Ventilausgang 38 der Ventile
35 ist jeweils eine zweite Reinigungsleitung 9 angeschlossen.
Die Ventile 35 sind als elektrisch steuerbare Ventile
ausgebildet, sodass die ersten Ventilausgange 37 und die zweiten
Ventilausgange 38 der vier Ventile 35 ansteuerbar sind. Eine
gemeinsame Masseleitung 31 ist von der Ventilsteuervorrichtung
14 zu den Ventilen 35 gefilhrt. Zur elektrischen Ansteuerung ist
eine gemeinsame Steuerleitung 34 von der Ventilsteuervorrichtung

14 zu den vier Ventilen 35 gefiihrt.
Die hier abgebildete Ventilsteuervorrichtung 14 umfasst einen

Schalter 17 mit einem Signaleingang 18 und einem Signalausgang

39. Der Signalausgang 39 ist signaltechnisch (hier elektrisch)
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mit der Steuerleitung 34 verbunden. An den Signaleingang 18 des
Schalters 17 ist ein Steuersignal in Form einer elektrischen
Spannung angelegt. Je nach Schalterstellung des Schalters 17
wird das Steuersignal mittels der Steuerleitung 34 zu den
Ventilen 35 gefiithrt oder das Steuersignal wird unterbrochen.
Wenn die Ventile 35 mit dem Steuersignal beaufschlagt werden,
dann werden Jjeweils die ersten Ventilausgange 37 gedffnet und
die zweiten Ventilausgange 38 geschlossen. Wenn das Steuersignal
zu den Ventilen 35 unterbrochen wird, dann werden jeweils die
zwelten Ventilausgange 38 gedffnet und die ersten Ventilausgange

37 geschlossen.

Der Schalter 17 kann dabei automatisch ansteuerbar ausgebildet
sein, sodass beispielsweise vorgesehen sein kann, dass flir eine
vorgebbare oder vorgegebene Zeitdauer die Ventile 35 mit dem
Steuersignal beaufschlagt werden (dadurch werden die ersten
Ventilausgange 37 der Ventile 35 gedffnet und die zweiten
Ventilausgange 38 der Ventile 35 geschlossen) und danach fiir
eine vorgebbare oder vorgegebene Zeitdauer das Steuersignal
unterbrochen wird (dadurch werden die zweiten Ventilausgédnge 38
der Ventile 35 gedffnet und die ersten Ventilausgange 37 der
Ventile 35 geschlossen). Dadurch konnen die ersten
Ventilausgange 37 der Ventile 35 und die zweiten Ventilausgange
38 der Ventile 35 von der Ventilsteuervorrichtung 14 periodisch
und abwechselnd angesteuert werden, bis die an die ersten
Reinigungsleitungen 6 und an die zweiten Reinigungsleitungen 9
angeschlossenen Getrankestrange einer Schankvorrichtung 2
gereinigt sind. Durch das Vorsehen von mehreren mit der
Zuflussleitung 5 verbundenen Ventilen 35 kdnnen mehrere
Reinigungsleitungen 6, 9 gleichzeitig periodisch und abwechselnd

gereinigt werden.
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Bezugszeichenliste:

QO oy b w DD

10
11
14
17
18
21
22
23
24
25
26
277
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

Reinigungsvorrichtung
Schankvorrichtung
Reinigungsfliissigkeit
Reinigungsbehédlter
Zzuflussleitung

erste Reinigungsleitung
erste Anschlussvorrichtung
erste Anstichleitung
zweite Reinigungsleitung
zwelite Anschlussvorrichtung
zweite Anstichleitung
Ventilsteuervorrichtung
Schalter

Signaleingang

Zapfthahn

Pumpe

Getrankeleitung
Schaltvorrichtung
Saugleitung

erste Kupplungsvorrichtung
zwelte Kupplungsvorrichtung
Pneumatikversorgung

erste BRag-in-Box

zwelte Bag-in-BRox
Masseleitung
Verteilvorrichtung

Getrank

Steuerleitung

Ventil

Ventileingang

erster Ventilausgang
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38
39
40
41
42
43

34

zwelter Ventilausgang
Signalausgang
Verteileranschluss
erster Fluideingang
zwelter Fluideingang

Fluidausgang

erster Getrankestrang

zwelter Getrankestrang

Innsbruck, am 18. April 2023
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Patentanspriiche:

Reinigungsvorrichtung (1) fir die Reinigung von
Getrankeleitungen einer Schankvorrichtung (2), insbesondere
fir die Reinigung von Getrédnkeleitungen eines Bag-in-Box
Systems, mit

- einem mit wenigstens einer Reinigungsfliissigkeit (3),
insbesondere Wasser und/oder Reinigungsmittel, wenigstens
teilweise befiillten oder befiillbaren Reinigungsbeh&dlter
(4),

- eilner mit dem Reinigungsbehalter (4) verbundenen
Zuflussleitung (5),

- wenigstens einer mit der Zuflussleitung (5) fluidleitend
verbindbaren ersten Reinigungsleitung (6), wobei die
wenigstens eine erste Reinigungsleitung (6) eine erste
Anschlussvorrichtung (7) zum Anschluss an wenigstens einen
ersten Getrankestrang (A), vorzugswelise an eine erste
Anstichleitung (8) des ersten Getrankestrangs (A), der
Schankvorrichtung (2) umfasst,

- wenigstens einer mit der Zuflussleitung (5) fluidleitend
verbindbaren zweiten Reinigungsleitung (9), wobei die
wenigstens eine zweite Reinigungsleitung (9) eine zweite
Anschlussvorrichtung (10) zum Anschluss an wenigstens
einen zweiten Getrankestrang (B), vorzugswelise an eine
zwelte Anstichleitung (11) des zweiten Getrankestrangs
(B), der Schankvorrichtung (2) umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass die Reinigungsvorrichtung (1)

wenigstens ein Ventil (35) mit einem Ventileingang (36),

einem ersten Ventilausgang (37) und einem zweiten

Ventilausgang (38) umfasst, wobei die Zuflussleitung (5) mit

dem Ventileingang (36) verbunden ist, wobei die wenigstens

eine erste Reinigungsleitung (6) mit dem ersten Ventilausgang

(37) verbunden ist, wobei die wenigstens eine zweite
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Reinigungsleitung (9) mit dem zweiten Ventilausgang (38)
verbunden ist, wobeili eine signaltechnisch mit dem wenigstens
einen Ventil (35) verbundene Ventilsteuervorrichtung (14)
vorgesehen ist, wobeil das wenigstens eine Ventil (35) von der

Ventilsteuervorrichtung (14) ansteuerbar ist.

Reinigungsvorrichtung nach dem vorangehenden Anspruch, wobei
die Ventilsteuervorrichtung (14) iUber eine Steuerleitung (34)
signaltechnisch mit dem wenigstens einen Ventil (35)

verbunden ist.

Reinigungsvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobel das wenigstens eine Ventil (35) wvon der
Ventilsteuervorrichtung (14) derart ansteuerbar ist, dass
eine Fluidverbindung zwischen dem Ventileingang (36) und dem
ersten Ventilausgang (37) und/oder zwischen dem Ventileingang

(36) und dem zweiten Ventilausgang (38) herstellbar ist.

Reinigungsvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobel die Ventilsteuervorrichtung (14) einen Schalter (17)
mit einem Signaleingang (18) und einem mit der Steuerleitung
(34) verbundenen Signalausgang (39) umfasst, wobeil durch den
Schalter (17) eine Signalverbindung zwischen Signaleingang

(18) und Signalausgang (39) herstellbar ist.

Reinigungsvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobel das wenigstens eine Ventil (35) wvon der
Ventilsteuervorrichtung (14) zwischen einem ersten
Schaltzustand, bei der ein Fluidfluss zwischen dem
Ventileingang (36) und dem ersten Ventilausgang (37)
ermdbglicht ist, und einem zweiten Schaltzustand, bei der ein
Fluidfluss zwischen dem Ventileingang (36) und dem zweiten

Ventilausgang (38) ermdglicht ist, hin und her schaltbar ist.
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Reinigungsvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobel das wenigstens eine Ventil (35) wvon der
Ventilsteuervorrichtung (14) derart ansteuerbar ist, dass
abwechselnd, vorzugsweise periodisch und abwechselnd, eine
Fluidverbindung zwischen dem Ventileingang (36) und dem
ersten Ventilausgang (37) und zwischen dem Ventileingang (36)
und dem zweilten Ventilausgang (38) herstellbar ist,
vorzugsweise wahrend einer vorgebbaren oder vorgegebenen

Reinigungszeit.

Reinigungsvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobel die Ventilsteuervorrichtung (14) derart konfiguriert
ist, dass Jjeweils wahrend eines vorgebbaren oder vorgegebenen
Zeitintervalls abwechselnd zunadchst der erste Ventilausgang
(37) gedffnet und der zweite Ventilausgang (38) geschlossen
ist und dann der zweite Ventilausgang (38) gedffnet und der

erste Ventilausgang (37) geschlossen ist.

Reinigungsvorrichtung nach dem vorangehenden Anspruch, wobei
die Ventilsteuervorrichtung (14) derart konfiguriert ist,
dass die abwechselnde Ansteuerung von erstem Ventilausgang
(37) und zweitem Ventilausgang (38) wadhrend einer vorgebbaren

oder vorgegebenen Reinigungszeit erfolgt.

Schankvorrichtung (2), insbesondere Bag-in-Box System, mit
wenigstens einer Reinigungsvorrichtung (1) nach einem der

vorangehenden Ansprilche.

Schankvorrichtung nach dem vorangehenden Anspruch, mit
wenigstens einem ersten Getrankestrang (A) und wenigstens
einem zweiten Getrankestrang (B), wobeil die wenigstens eine

erste Reinigungsleitung (6) mittels der ersten
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Anschlussvorrichtung (7) mit dem wenigstens einen ersten
Getrankestrang (A) verbunden oder verbindbar ist, wobei die
wenigstens eine zweite Reinigungsleitung (9) mittels der
zweiten Anschlussvorrichtung (10) mit dem wenigstens einen

zweiten Getrankestrang (B) verbunden oder verbindbar ist.

Schankvorrichtung nach dem vorangehenden Anspruch, mit

- wenigstens einer Zapfvorrichtung (21), vorzugsweise in
Form eines Zapfhahns,

- wenigstens einer Pumpe (22), vorzugswelise in Form einer
Vakuumpumpe, wobel die wenigstens eine Pumpe (22) iber
eine Getrankeleitung (23) mit der wenigstens einen
Zapfvorrichtung (21) verbunden ist,

- wenigstens einer Schaltvorrichtung (24), vorzugswelse 1in
Form eines Vakuumumschalters, wobei die Schaltvorrichtung
(24) {iber eine Saugleitung (25) mit der wenigstens einen
Pumpe (22) verbunden ist,

- wenigstens einem mit der wenigstens einen
Schaltvorrichtung (24) verbundenen ersten Getrankestrang
(A) umfassend eine erste Anstichleitung (8),

- wenigstens einem mit der wenigstens einen
Schaltvorrichtung (24) verbundenen zweiten Getrankestrang
(B) umfassend eine zweite Anstichleitung (11),

wobel die wenigstens eine erste Reinigungsleitung (6) mittels

der ersten Anschlussvorrichtung (7) mit der wenigstens einen

ersten Anstichleitung (8) verbunden oder verbindbar ist,

wobel die wenigstens eine zweite Reinigungsleitung (9)

mittels der zweiten Anschlussvorrichtung (10) mit der

wenigstens einen zweiten Anstichleitung (11) verbunden oder

verbindbar ist.

Schankvorrichtung nach dem vorangehenden Anspruch, wobei die

Schaltvorrichtung (24) einen ersten Fluideingang (41), einen
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zweiten Fluideingang (42) und einen Fluidausgang (43)
umfasst, wobei die erste Anstichleitung (8) mit dem ersten
Fluideingang (41) verbunden 1ist, wobeili die zweite
Anstichleitung (11) mit dem zweiten Fluideingang (42)
verbunden ist, wobei der Fluidausgang (43) mit der
Saugleitung (25) wverbunden ist, wobei die Schaltvorrichtung
(24) zwischen einer ersten Schaltstellung, bei der ein
Fluidfluss zwischen dem ersten Fluideingang (41) und dem
Fluidausgang (43) ermdglicht ist, und einer zweiten
Schaltstellung, bei der ein Fluidfluss zwischen dem zweiten
Fluideingang (42) und dem Fluidausgang (43) ermdglicht ist,

vorzugsweise automatisch, hin und her schaltbar ist.

Schankvorrichtung nach dem vorangehenden Anspruch, wobei die

Schaltvorrichtung (24) ein Vakuumumschalter ist.

Schankvorrichtung nach dem vorangehenden Anspruch, wobei der
Vakuumumschalter ausgehend von der ersten Schaltstellung und
gedbffnetem ersten Ventilausgang (37) nach einer durch die
Ventilsteuervorrichtung (14) angesteuerten SchlieRBung des
ersten Ventilausgangs (37) und, vorzugswelise gleichzeitigen,
Offnung des zweiten Ventilausgangs (38) aufgrund der durch
die Pumpe (22) verursachten Saugkraft in der Saugleitung (25)
und dem dadurch entstehenden Unterdruck in der ersten
Anstichleitung (8) in die zweite Schaltstellung wechselt,
wobeil der Vakuumumschalter ausgehend von der zweiten
Schaltstellung und gedffnetem zweiten Ventilausgang (38) nach
einer durch die Ventilsteuervorrichtung (14) angesteuerten
SchlieRBung des zweiten Ventilausgangs (38) und, vorzugsweise
gleichzeitigen, Offnung des ersten Ventilausgangs (37)
aufgrund der durch die Pumpe (22) verursachten Saugkraft in

der Saugleitung (25) und dem dadurch entstehenden Unterdruck
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in der zweiten Anstichleitung (11) in die erste

Schaltstellung wechselt.

Verfahren zum Reinigen wenigstens einer Getrankeleitung (23)
einer Schankvorrichtung (2), insbesondere eines Bag-in-Box
Systems, mit einer Reinigungsvorrichtung (1) nach wenigstens
einem der Anspriliche 1 bis 8, wobei die Schankvorrichtung (2)
ausgestattet ist mit

- wenigstens einer Zapfvorrichtung (21), vorzugsweise in
Form eines Zapfhahns,

- wenigstens einer Pumpe (22), vorzugswelise in Form einer
Vakuumpumpe, wobei die wenigstens eine Pumpe (22) Uber die
wenigstens eine Getrankeleitung (23) mit der wenigstens
einen Zapfvorrichtung (21) verbunden ist,

- wenigstens einer Schaltvorrichtung (24), vorzugsweise in
Form eines Vakuumumschalters, wobei die Schaltvorrichtung
(24) {iber eine Saugleitung (25) mit der wenigstens einen
Pumpe (22) verbunden ist,

- wenigstens einem mit der wenigstens einen
Schaltvorrichtung (24) verbundenen ersten Getrankestrang
(A) umfassend eine erste Anstichleitung (8),

- wenigstens einem mit der wenigstens einen
Schaltvorrichtung (24) verbundenen zweiten Getrankestrang
(B) umfassend eine zweite Anstichleitung (11),

wobel das Verfahren die folgenden Schritte umfasst:

- AnschlieBen der wenigstens einen ersten Reinigungsleitung
(6) mittels der ersten Anschlussvorrichtung (7) an die
wenigstens eine erste Anstichleitung (8),

- AnschlieBen der wenigstens einen zweiten Reinigungsleitung
(9) mittels der zweiten Anschlussvorrichtung (10) an die
wenigstens eine zweite Anstichleitung (11),

- ggf. wenigstens teilweises Beflillen des

Reinigungsbehalters (4) mit wenigstens einer
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Reinigungsflissigkeit (3), insbesondere Wasser und/oder
Reinigungsmittel,

- abwechselndes, vorzugsweise periodisches und
abwechselndes, Ansteuern von erstem Ventilausgang (37) und
zwelitem Ventilausgang (38) durch die
Ventilsteuervorrichtung (14), vorzugsweise wahrend einer

vorgebbaren oder vorgegebenen Reinigungszeit.

Verfahren nach dem vorangehenden Anspruch, wobeil die
Schaltvorrichtung (24) einen ersten Fluideingang (41), einen
zweiten Fluideingang (42) und einen Fluidausgang (43)
umfasst, wobei die erste Anstichleitung (8) mit dem ersten
Fluideingang (41) verbunden 1ist, wobeili die zweite
Anstichleitung (11) mit dem zweiten Fluideingang (42)
verbunden ist, wobei der Fluidausgang (43) mit der
Saugleitung (25) wverbunden ist, wobei die Schaltvorrichtung
(24) zwischen einer ersten Schaltstellung, bei der ein
Fluidfluss zwischen dem ersten Fluideingang (41) und dem
Fluidausgang (43) ermdglicht ist, und einer zweiten
Schaltstellung, bei der ein Fluidfluss zwischen dem zweiten
Fluideingang (42) und dem Fluidausgang (43) ermdglicht ist,

vorzugsweise automatisch, hin und her schaltbar ist.

Verfahren nach dem vorangehenden Anspruch, wobei die

Schaltvorrichtung (24) ein Vakuumumschalter ist.

Verfahren nach dem vorangehenden Anspruch, wobeil ausgehend
von der ersten Schaltstellung und gebffnetem ersten
Ventilausgang (37) und geschlossenem zweiten Ventilausgang
(38) der erste Ventilausgang (37) geschlossen wird und,
vorzugsweise gleichzeitig, der zweite Ventilausgang (38)
gedffnet wird, wobei der Vakuumumschalter aufgrund der durch

die Pumpe (22) verursachten Saugkraft in der Saugleitung (25)
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und dem dadurch entstehenden Unterdruck in der ersten

Anstichleitung (8) in die zweite Schaltstellung wechselt.

19. Verfahren nach einem der beiden vorangehenden Anspriiche,
wobeil ausgehend von der zweiten Schaltstellung und gedffnetem
zweliten Ventilausgang (38) und geschlossenem ersten
Ventilausgang (37) der zweite Ventilausgang (38) geschlossen
wird und, vorzugswelse gleichzeitig, der erste Ventilausgang
(37) gedffnet wird, wobeili der Vakuumumschalter aufgrund der
durch die Pumpe (22) verursachten Saugkraft in der
Saugleitung (25) und dem dadurch entstehenden Unterdruck in
der zweiten Anstichleitung (11) in die erste Schaltstellung

wechselt.

Innsbruck, am 18. April 2023
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