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Formano oggsbta del presente trovato una lama con
denti laterali per 1lapertura/trattenuta/chiusura
della bocca 41 sacchi a soffietio & un procedimento
per lilaperturaftrattenutalchiuvsura della boccs di

sacchl a sofifiletio tramite coppie 41 detta lama.

s

nota, nel settore tecnico del riempimento di

i

racchi con prodotti alla rinfusa tramite macchine

automatiche, 1a neceseitd S1 riemgire sacdchi

preformati &1 warie dimensioni e forma che vengono

aperti in corrispendensza  delia bocces, tramite

apposite ventose e pilasire sagowmate inserite nell
baogca stessa, riempiti e chiusi dn corrispondenza
di rigpetiive stazioni di detie macohing,

alitdnterne delle qualil 1 sacchetlti aono. mossi

B! anche noto che con 1'utilizeo delle note pilastie
di  apertura gacco 1'operazione di chiusuras delils
bocoa ded saccht rigulta particolarmentes

Ad

Yot
3.

gy W
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diffzcoltosa wen i sacchetil elels
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scifietto”, ovverce guelli che pressntanc fianchi

terali con unas piega versce llinterno & fornmare
appunto un soffietto, 11 guale rimane chiuso con
prefissate linee di plega durante la formatura e,
invece, =i allarga nelia parte bassa, sparendo, a
seguito del riempimento del sacco di ocui forma 4l
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deve perd
oo del aoco
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mosbra:

una  vista prospettica di una  lama
secondo il presente Lrovato;
unas vista di fronte della lawma di
fig. 1;
urigs o sezione  seconde il planc di
tracela II1I-1I11 41 fig. 2;
una - serfions econde il pilane o di
traceia IV-IV di fig. 3;
una vista frontale parziale di uns
seconda  Iorma o di ttuazionse di o una ?43““
7

lama condo il presente trovato; L}
una vista prospetitica delle lame in
fase di inserimentce nella bocca di
Un. 8acco;

T viste in sezicne trasversalie del
gacce e dells lame durante le fasi
di inserimento lams, apertuza e
chiusura della bocca 2 '
viste prospettiche parziall dei
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rispettivamente longitudinale X-X, trasversale Y-¥Y
e -wverticalie o 5-74y nonché  una parte inferiore
corrispondente alla parte di ingresso nel =sacco e
unas parte superiore oppesta alla precedente, la

lama segondo i1l presente Lbrovato per llapsrtura

,.J ®
(@

deilas  bocca da;2a 93 sagehi Y, 2 con aoffi

3
®
O

lateralis 1b.2b cowprende sostanzialpmente un rE
plano 10 con bordo infericrs 11 e parte superiore

unamente conformata ver lo stabile

accoppianento & mezsi di azionamento, non mostrati,
integrabi nelle convenzionali macchine 31
riempimento schematizzate con M.

Secondo una forma preferita di attuszione il bordo
inferiors 11 del COLDo 10 presentsa apposte
estremita nellas direzione longitudinale X-X con un
rigpettive arrotondamente l1la atto a facilitare

ingresse deidls lama nells boces la,2a di oun B3oco

Secondo 11 brovato, o in corvispondenza deglilooopposti

¥

fianchi lateral:y 10k del corpo 10 la lama presenta

‘Q\-\ -

un dente 20, sostanzialmente estesc nelia direzione

3

\-

5
}
L,

& -7 e racoordato al corpo 10 stesso in
corrispondenza del suc bordoe supsricre 10c in modo
da formare una cavitad 22 i opportune larghegza
nella. direzicne longitudinale. X=X e orofondita
nella direzicne verticale Z2-7

Seconde forme preferite di attuasions 1l dente 20
presenta punta 23 con bordo interno 23a
arrotondato, sostanzialmente contrapposto
all’arrotondamento lia del borde 11 del cor
modo. da dererminare un allargamento Z2a. 1n. €8nso0
s

longitudinale X-X dellas cavitda 22 atta a favorire

Llentrata della lama nel sacco.
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La - superficie rontale  esterna o del dente 20
pBresenta, incltre, gole wverbticali 21 atte a formare
corrispondenti rilievi Zla; in tal modo & come
illustrate in figg. 3 e 4, 11 piano 10a del corpo
10 rmisults srvetrato, di una opportuna guota Dy
rispetto al pisno 20a passante per le creste del
levi 2ia in modo da favorire la presa del sacco
come risulterd meglio evidente nel seguito.

ome 1lliustrato in fig.- 5 g1 prevede inolbtre che il

5

corpo 10 delis

dente 120 possa essere riportato sul
lama tramite una opportuna mensola izi o
collaegamentic; in  tale Caso il dente 1au &
conformato  ssecondo una "U  rovesciatal con - due
tratti verticall 1204 e 120k & un tratto
abfizzontale 1200 a3l dente 120 & U rovescisto 8
associato a mezzi 124 & vite atti a cooperare con
1L rratto . origzzontale 120¢ della U n modo da

cosbitulre un asae di cerniera atbtorno al gualse la

(e

L u ruobtare; in tal medo 11 primo tratto

ko

N
ElLUa

pooa

vertica costituente il dente di impegno con
o

=

G
i lewbo del soffistto pud  esgere inserito con
11

untampla tolleranza che viene recuperata alla
chiusura delle ganasce 22 che incontrano 11 secondo
rame  verticale 120k sgterno. o al soffiletto &
apingendo. sulle  gtesso in  divezions trasversale
bhiligano 11 dente 120 =& ruotare attorno all'asse
di rotazicns & & parfars con precisicone 11 tratto
120a  verticals &  contatto  con. 11 Lembo  del
goffietto per la presa sicura.
Come irgdicato con linea a bratti nelle fiogure, si
Dreveds incitcre che; al fine di faciiitare

llingresss della lame nelila bocea del sacco, il

4}

corpe 10 dells lama presenti bordo perimetral

dotato di uno smusso 1ila verso 1lesterno.
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La struthbura di lama sopre descritta hae consentito
Al metbtere a punto anche un relativo procedimanto
per la corretta aperrturadchiuvsura/sigiliatura delis
bocoa di sacchl a eoffietico, procedimento che, con
riferimento alle figg. & & 7, comprends le
fasi:

- predisposizione di  una coppia 491 lame 10
clascuna delle guali € vincolata ad un rvispebtivo
mezzo di azicnamento facente parte di o ouna macghins
riempitrice schematizzata con M {fig .65

3 R P ST e - Y i g BPTi INR R S PG S5 MUt S S S
=~} Crasporto del sacco 1,3, con redlatbtivo soflfretto

o
o
S

gid formato su relative linee di piega lc, al
di sobtto delle lams 10;

=3 parziale apertura della bocca la,2a del sacco,
ad esemnpio tramite mezzi & ventosa;

=3 inserimento delle lame 10 nella direzione

5

verticale Z-7 alllinternco delila bocca  1a.,2a  de

d)
E...A

Sacco 1.2 nmantenendo 1 denti 20 alltesterns dell:

Suu

;.,_J

boceca ostessa e internamente al  lembl 1d de
aoffietto 1b,2b {(fiag.6,7);
-3 chiusgura in senso btrasvergale, suille superfici

Ty

agterne del sacco 1,2 di appoesite ganasce 38 di una

= contemporanaa - btrattenuts - in  senso trasversaile
Y-¥ della bocca deil sacco tramite chiusura dells
ganasce 32 dn modo da portare 1l tratto centrale
delle steasse contreo la lams 10 interna e le oppushe

satramitd 323 delle ganasce 32 sul lembi 1d agel

eofiistte ib,.2b  (fig.7h), in modo tale c¢he le
ganasce 22 sl adeguino al piance 10a del corpo 2.0
internag al sagoo e al plang 2ia delle greste 21 del
dente 20 egterno al sacco, aszicurando & presa

gaida s8ia della bocca del sacco s8ia dei bordi

¢
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eaterni - del - soffietti - in corrispondenza delle
linee di piegatura 1lc di questi uitimi (fig.7b);

=3 trattenuts di detitl dembi 1d deil soffd

o) ritorno neila direzione trasversale Y-Y delle

Lame e delle ganasge alla posizione dniziale di

L

chiusura della bocca & contemporanea c¢hiusura in

senso longitudinale X-X g1 flangs 31 contrappoaste

©

ai fianchi del =sscgo fscentil parte della macchina

L]

= inseginento delle lange 31 astegsge nal
rispettivoe scifietto 1b,2b in mode da interferire

la linea di piegatura 1L dinterna ai soffietto
ib,2b stesso e rvipristinarve lallineamento -del

7

scftfierto chiusc con la bocca del saccoo (fig.7bj;
i

193]
0
0
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O
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aceo, trasporto del sacco alla &ﬁ;m
stazicne di sigillatura e sigilliatura.
Risulta pertanto come la lama secondo 1L trovato
congenta un facile, precaiso e yipetibile dngresso
nella bocca dei saceo, garantendo nel contenmpo i
mantenimento delie originali linge di  piega  del
goffietio del sacco, le guali vengono saldamente
trattenute e mantenute con precisicne nella loro
Lla boecas del sacce durante
tutte le  fasi di  lavorarsions, determinando. un
nieziconamento praciso, simmetrico & genza
deformazian e  particcelarmente 11 mantenimento
delia corretta posizicns delle cestole esterne in

i meenial M vie ali iolla booe 1a i -
progsginiiia SQila  garia gita L a DOUca CE e 8BaCo T d

affietto,
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g1 rileva inoltre che la lama secondo il trovato
risuita perfettanmente elfficace sia per sacchi 1 3
soffiette normale, sia per sacchi 2 con scoffiettd
format:  con  bordo 2g deil  rispettivi  lembi id
saldati verticaimente (fig.8).

Benché descritta nel  contesto 43 alcune forme 42
realizzazione e - di o aleunl esempl - preferiti - dd

atrfuazicone delllinvenzione i1 Intende che Hlambite

s

di protezicne del presente brevetic sia determinato
sole dalle rivendicazicni chs seguono.

CONCETTI S.p.A.
PER INCARICO

s i

<

b
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RIVENDICAZIONI

1. Lama  per  1'apertura/trattenuta/chiusura di
sacchi  (1;2) a soffietto (1b,2b) comprendente un
corpo pianc (10) con bordo inferiore (11) e parte
superiore (12) atta allo stabile accoppiaments a

mezzi di azionamento (M), caratterizzata dal fatto

che comprende wun dente (20;120) sostanzialmente
esteso nella direzione verticale (Z-%) e raccordato
al corpo (10) in corrispondenza del bordo superiocre
(10¢) di ciascun fianco laterale {(10b) del corpo
(10) stesso e dal fatto che tra ciascun dente
{20;120) e il corrispondente fianco (10b) & formata
una cavitd (22) estesa nella direzione verticale
(z-2) e di opportuna larghezza nella dJdirezione
longitudinale (X-X).

2. Lama secondo rivendicazione 1 caratterizzata
dal fatto che detto dente (20;120) presenta punta

{23) con borde interno (23a) arrotondato.

3. Lama secondo rivendicazione 1 caratterizzata
dal fatto «che le opposte estremitd del bordo
inferiore {11) presentano un rispettivo
arrotondamento (11a) contrapposto al dente
(20;120).

4. Lama secondo rivendicaziones 1 caratterizzata

dal fatto che la superficie frontale esterna di
ciascun dente (20;120) presenta gole verticali (21)
atte a formare corrispondenti rilievi (21a).

5. Lama secondo rivendicazione 4 caratterizzata
dal fatto che il pilano (10a) del corpoc (10) rigulta
arretrato di una opportuna guota (D) rispetto al
piano passante per le creste dei rilievi (21a) del

dente {(20:120) .
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6. Lama secondo rivendicazione 1 caratterizzata
dal fatto che detto dente (20) & di pezzo con la
lama {10).

7. Lama secondo rivendicazione 1 caratterigzzata
dal fatto che dettc dente (120) & riportate sul
corpo (10) della lama tramite una opportuna mensola
(121) di collegamento.

8. Lama secondo rivendicazione 7 caratterizzara
dal fatto che detto dente (120) & conformato
secondo una "U rovesclata" con dus tratti verticali
(120a,120b) e un tratto longitudinale (120c).

9. Lama secondo rivendicazione 7 caratterizzata
dal fatto che detto dente (120) comprende mezzi
(122} a wite atti a cooperare con il tratto
orizzontale (120c¢) della U per costituire un asse
di rotazione parallelo alla direziome verticale (7-
Z) attorno al quale la "U" pud ruotare.

10. Lama seconde rivendicazicone 1 caratterizzata
dal fatto che presenta bordo perimetrale del COrpe
{(10) con smusso (1lla) verso 1'esterno.

11. Procedimento pef l'apertura/trattenuta/chiusura
della bocca (la;2a) di sacchi (1:2) a soffietto
(1b;2b) tramite lame (10) e apposite ganasce {(32)
di pinze, formanti parte di una wacchina (M)
confezionatrice e comprendente le seguenti fasi:

=) predisposizione di una coppia di  lawme (10)
ciascuna delle guali wvincolata ad un rispettivo
mezzo di dzionamento della macchina (M) ;

-} Crasporto del sacco (1;2) a soffiette (1b;2b)
con bocca (la;2a) al di sotto delle lame (10);

=) parziale apertura della bocca (la;z2a) del

BACCO;

T-5430

.




12 Datt.Ing. Paclo Stucovitz
IPT-5430

-) inserimento delle lame (10) nella direzione
verticale (Z-Z) all'interno della bocca (la:2a) del
sacco (1;2);

=) chiusura in senso trasvergale, sulle superfici
esterne della bocca del sacco (1;2) delle ganasce
(32) della pinza;

-} apertura vrelativa in senso trasversale VY-V
delle lame (10} e delle ganasce (32):

-} riempimento del sacco con il prodotto;

- ritorno nella direzione trasversale Y-Y delle
lame e delle ganasce alla posizione iniziale di
chiusura della bocca;

- contemporanea chiusura in senso longitudinale
(X-X)} di flange (31) contrapposte, facenti parte
della wacchina (M) per 1'inserimento delle stesse
nel rispettivo soffietto con interferenza con la
linea di piegatura (1f) interna al sgoffietto
(1b,2b) stesso; /
caratterizzato dal fatto che }”
la lama (10) presenta denti {(20;120} seconda
rivendicazione 1, detti denti essendo mantenuti
all'esterno della bocca (1a,2a) del saccoe e

internamente ai lembi {1d) del corxrispondente

soffiette {1k, 2b},

e dal fatto che

la chiusura delle ganasce (22) trattisne 1 lembi
(1d) del soffietto (1b;2b) contro il rispettivo
dente {(20;120) durante tutte le fasi ai
apertura/riempimento/chiusura del sacco (1;2).

12. Procedimento gecondo rivendicazione i1
caratterizzato dal fatto che detto sacco {2)
presenta soffietti (2b) con lembi (1d) formati con

bordo (2g) verticale saldato verticalmente.
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CLAIMS
1. Blade for opening/holding/closing bags (1;2)
with a pleat (lb,2b), comprising a flat body (10)
with bottom edge (11) and top part (12) suitable
for stable engagement with operating means (M),

characterized in that 1t comprises a tooth (20;120)

substantially extending in the wvertical direction
(z-7) and connected to the body (10) along the top
edge (10c) of each lateral side (10b) of the said
body (10) and in that a cavity (22) extending in
the vertical direction (Z-Z) and of suitable width
in the longitudinal direction (X-X) is formed
between each tooth (20;120) and the corresponding
side (10b).

2. Blade according to Claim 1, characterized in
that said tooth (20;120) has a tip (23) with a
rounded inner edge (23a).

3. Blade according to Claim 1, characterized in
that the opposite ends of the bottom edge (11) have
a respective rounded part (lla) opposite the tooth
(20;120).

4, Blade according to Claim 1, characterized in
that the outer front surface of each tooth (20;120)
has vertical grooves (21) designed to form
corresponding reliefs (21a).

5. Blade according to Claim 4, characterized in
that the surface (10a) of the body (10) is set back
at a suitable distance (D) from the plane passing
through the peaks o0of the reliefs (2la) of the tooth
(20;120).

6. Blade according to Claim 1, characterized in
that said tooth (20) is formed as one piece with

the blade (10).



7. Blade according to Claim 1, characterized in
that said tooth (120) is mounted on the body (10)
0of the Dblade by means of a suitable connecting
bracket (121).

8. Blade according to Claim 7, characterized in
that said tooth (120) is shaped in the manner of an
"overturned u" with two vertical sections
(120a,120b) and a longitudinal section (120c).

9. Blade according to Claim 7, characterized in
that said tooth (120) comprises screw-means (122)
able to co-operate with the horizontal section
(120c) of the U so as to form an axis of rotation
which is parallel to the wvertical direction (Z-2)
and about which the "U" is able to rotate.

10. Blade according to Claim 1, characterized in
that the perimetral edge of the body (10) has a
chamfer (1lla) on the outside.

11. Method for opening/holding/closing the mouth
(la;2a) of bags (1;2) with a pleat (1b;2b) by means
of Dblades (10) and suitable gripping Jjaws (32)
forming part of a packaging machine (M) and
comprising the following steps:

-) preparing a pair of blades (10) each of which
is fastened to a respective operating means of the
machine (M) ;

-) transporting the bag (1;2) with pleat (1b;2b)
so that i1its mouth (la;Z2a) is situated wunderneath
the blades (10);

-) partially opening the mouth (la;Z2a) of the bag;
-) inserting the Dblades (10) in the wvertical
direction (Z2-7Z2) inside the mouth (la;2a) of the bag
(1;2);



=) closing in the transverse direction the Jaws
(32) of the gripper around the outer surfaces of
the mouth of the bag (1;2);

=) relative opening of the blades (10) and the
jaws (32) 1n the transverse direction Y-Y;

=) filling the bag with the product;

-) return movement, in the transverse direction Y-
Y, of the blades and Jjaws 1into the initial closed
position of the mouth;

-) simultaneous closing, in the longitudinal
direction (X-X), of opposite flanges (31) forming
part of the machine (M) so that they are inserted
inside the respective pleat and interfere with the
folding line (1f) inside the pleat (lb,2b) itself;
characterized in that

the blade (10) has teeth (20;120) according to
Claim 1, said teeth being kept outside the mouth
(la,2a) of the bag and inside the portions (1d) of
the corresponding pleat (1lb,2b),

and in that

closing of the jaws (32) keeps the portions (1d) of
the pleat (lb;2b) against the respective tooth
(20;120) during all the operations for
opening/filling/closing the bag (1;2).

12. Method according to Claim 11, characterized in
that said bag (2) has pleats (2b) with portions
(1d) formed with a vertical edge (2g) welded

vertically.
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