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(54) Title: PLASTIC BOTTLE WITH A POURING ATTACHMENT

(54) Bezeichnung: KUNSTSTOFFLASCHE MIT EINEM AUSGIESSAUFSATZ

Ausgiessaufsatz wieder 16sbar ist.

(57) Abstract: A description is given of a plastic
bottle (1) which is provided with a pouring attach-
ment (8), which can be mounted on a neck of the
plastic bottle (1) and can be connected to the lat-
ter and has one or more closable pouring openings
(10). The connection between the bottle neck and
the pouring attachment (8) is formed as a one-way
connection, which can only be detached again by
destroying connecting elements (3, 4; 12, 13, 14)
on the bottle neck and/or on the pouring attach-
ment.

(57) Zusammenfassung: Es ist eine
Kunststoffflasche (1) beschrieben, die mit einem
Ausgiessaufsatz (8) ausgestattet ist, der auf
einen Hals der Kunststoffflasche (1) montierbar
und mit diesem verbindbar ist und eine oder
mehrere  verschliessbare  Ausgiesséffhungen
(10) aufweist. Die Verbindung zwischen dem
Flaschenhals und dem Ausgiessaufsatz (8) ist
als eine Einwegverbindung ausgebildet, die nur
durch Zerstérung von Verbindungselementen
(3, 4; 12, 13, 14) am Flaschenhals und/ oder am
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Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz

Die Erfindung betrifft eine Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz geméss dem

Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Die in der Vergangenheit iiblichen Behélter aus Weiss- oder Buntblech, aus Glas oder
auch aus Keramik werden in zunehmendem Masse von Behéltern aus Kunststoff ab-
gelost. Insbesondere fiir die Verpackung fluider Substanzen, beispielsweise fiir An-
wendungen im Haushalt, in Landwirtschaft, Industrie und Gewerbe etc., kommen
neuerdings hauptséchlich Kunststoffbehilter zum Einsatz. Das geringe Gewicht und
die geringeren Kosten spielen sicher eine nicht unerhebliche Rolle bei dieser Substitu-
tion. Die Verwendung rezyklierbarer Kunststoffmaterialien und die insgesamt glinsti-
gere Gesamtenergiebilanz bei ihrer Herstellung tragen éuch dazu bei, die Akzeptanz

von Kunststoffbehiltern bei den Anwendern zu férdern.

Ein- oder mehrschichtige Kunststoffbehilter werden oft im sogenannten Extrusions-
blasverfahren, insbesondere einem Schlauchblasverfahren, hergestellt. Die fiir das Ex-
trusionsblasverfahren eingesetzten Extrusionsblasmaschinen besitzen in der Regel ei-
nen oder mehrere Extruder zur Zufithrung des benétigten Kunststoffmaterials. Der
Ausgang des Extruders ist mit einem Extruderkopf Verbunden, an dessen vorzugswei-
se in der Offnungsweite regulierbarer Austrittsdiise der extrudierte Schlauch austritt.
Der extrudierte Kunststoffschlauch kann ein- oder mehrschichtig aufgebaut sein. Der
aus der Austrittsd.iise kontinuierlich oder quasi-kontinuierlich austretende Schlauch
wird an eine Blasformwerkzeuganordnung iibergeben und mit Hilfe eines in den
Formhohlraum eingefahrenen Blasdorns durch Uberdruck aufgeblasen. Danach wird

der aufgeblasene Kunststoffbehélter aus der Formkavitit entformt.

Kunststoffbehilter aus Polyethylenterephthalat (PET) und dhnlichen Materialien wer-
den meist in einem sogenannten Spritzstreckblasverfahren hergestellt. Bei diesen Ver-
fahren handelt es sich um eine Kombination aus Spritzgiessen und Blasformen. Dabei

wird zunéchst in einem Spritzgiessprozess in einer Spritzform ein zylindrischer Pre-
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form hergestellt. Neuerdings sind auch Fliesspressverfahren zur Herstellung von Pre-
forms vorgeschlagen worden. Der Preform weist einen im wesentlichen ldnglichen,
zylindrischen Kérper auf und ist an einem Lingsende geschlossen ausgebildet. Ein
Supportring trennt den Kérper von einem Halsabschnitt mit einer Ausgiessdffnung.
Der Halsabschnitt weist bereits die spatere Form des Flaschenhalses auf. An der Au-
ssenseite des Halsabschnitts sind iiblicherweise bereits Gewindeabschnitte oder der-
gleichen fiir die Festlegung eines Verschlussteils ausgebildet. Der Preform wird nach
seiner Herstellung entformt und gleich weiterverarbeitet oder fiir eine spétere Verar-
beitung auf einer Streckblasmaschine zwischengelagert. Vor der Weiterverarbeitung in
einer Streckblasmaschine wird der Preform bei Bedarf konditioniert; danach wird er in
eine Blasform der Streckbblasmaschine eingebracht. In der Blasform wird der Preform
schliesslich durch ein mit Uberdruck eingeblasenes Gas gemiss der Formkavitit auf-
geblasen und dabei meist zusétzlich mit einem Reckdorn verstreckt. Es ist auch bereits
ein Spritzblasverfahren bekannt, bei dem der Blasprozess direkt anschliessend an das
Spritzen des Preforms erfolgt. Der Preform verbleibt dabei auf dem Spritzkern, der
zugleich eine Art Reckdorn bildet. Der Preform wird wiederum durch Uberdruck ge-
maéss der Formkavitit einer Blasform, die auf den Spritzkern zugestellt wird oder um-
gekehrt, aufgeblasen und dabei vom Reckdorn verstreckt. Danach wird der fertige

Kunststoffbehilter entformt.

Je nach Art der auszugiessenden Substanz werden die Kunststoffbehiilter oft mit un-
terschiedlichen Ausgiessaufsitzen versehen. Die Ausgiessaufsitze sollen beispielswei-
se ein verschiittungsfreies Ausgiessen erméglichen, eine Dosierung vereinfachen oder
ein flachiges Ausbringen der im Behlter enthaltenen Substanz erlauben. Der Aus-
giessaufsatz ist mit Einrichtungen ausgestattet, die ein Verschliessen des Behilters er-
moglichen. Beispielsweise ist dazu an der Oberseite des Ausgiessaufsatzes ein
schwenkbares Deckelteil angelenkt. Vielfach sind die Ausgiessaufsitze aber einfach
mit Aussengewindeabschnitten versehen, die mit den Innengewindeabschnitten eines
Schraubverschlusses zusammenwirken. Neben der Anpassung an die jeweilige Sub-
stanz hat die Verwendung von Ausgiessaufsitzen auch den Vorteil, dass die gleiche
Art von Kunststoffbehiltern je nach Wunsch der Abfiiller mit unterschiedlichen Auf-

sdtzen ausgestattet werden kann.
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Bei der Konstruktion des Behilters, insbesondere des Behilterhalses, und des jeweili-
gen Ausgiessaufsatzes muss darauf geachtet werden, dass der Aufsatz einfach mon-
tierbar, beispielsweise aufprellbar, ist. Andererseits darf ein auf dem Behilter mon-
tierter Ausgiessaufsatz aber nicht einfach wieder demontierbar sein, damit gewéhrlei-
stet ist, dass dem Konsumenten nur Behilter mit dem Originalinhalt zum Kauf ange-
boten werden. Auch soll verhindert werden, dass nur unzureichend gereinigte Behal-
ter, in denen Reinigungssubstanzen, Chemikalien oder dergleichen untergebracht wa-
ren, fiir die Aufbewahrung anderer Substanzen, beispielsweise Nahrungsmittel, wei-

terverwendet werden kénnen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen Kunststoffbehilter mit einem
Ausgiessaufsatz zu schaffen, der diesen teils widerspriichlichen Anforderungen ge-

recht wird.

Die Losung dieser Aufgaben besteht in einer Kunststoffflasche mit einem Ausgiessauf-
satz, welche die im kennzeichnenden Abschnitt des Patentanspruchs 1 angefiihrten
Merkmale aufweist. Weiterbildungen und/oder vorteilhafte Ausfiihrungsvarianten

der Erfindung sind Gegenstand der abhéngigen Patentanspriiche.

Gemaiss der Erfindung ist die Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz ausgestat-
tet, der auf einen Hals der Kunststoffflasche montierbar und mit diesem verbindbar ist
und eine oder mehrere verschliessbare Ausgiesséffnungen aufweist. Die Verbindung
zwischen dem Flaschenhals und dem Ausgiessaufsatz als eine Einwegverbindung aus-
gebildet, die nur durch Zerstérung von Verbindungselementen am Flaschenhals

und/oder am Ausgiessaufsatz wieder l6sbar ist.

Der Ausgiessaufsatz ist in gewohnter Weise rasch auf dem Hals der Kunststoffflasche
montierbar, insbesondere aufprellbar. Die dabei erstellte Verbindung zwischen dem
Ausgiessaufsatz und dem Flaschenhals ist jedoch eine Einwegverbindung, die nur
durch Gewaltanwendung wieder gel6st werden kann. Bei der gewaltsamen Demonta-

ge des Ausgiessaufsatzes werden jedoch Verbindungselemente am Flaschenhals
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und/oder am Ausgiessaufsatz zerstort, so dass der Ausgiessaufsatz nicht mehr haltend
mit dem Flaschenhals verbunden werden kann. Dadurch wird verhindert, dass die
Originalflasche mit einer meist geringerwertigen Substanzkopie gefiillt und dem Kon-
sumenten als vermeintliches Original angeboten wird. Stellt der Konsument fest, dass
der Ausgiessaufsatz nicht mehr zuverldssig haltend mit dem Flaschenhals verbunden
ist, kann er davon ausgehen, dass die Flasche und ihr Inhalt manipuliert wurde und
vom Kauf Abstand nehmen. Ein Nachbau des Ausgiessaufsatzes, der iiblicherweise bei
der gewaltsamen Demontage beschidigt wird; ist relativ teuer und lohnt sich fiir die
unberechtigten Kopierer nicht. Auch ein Konsument, der die Kunststoffflasche nach
dem Verbrauch der Originalsubstanz fiir die Aufbewahrung anderer Substanzen wei-
ter benutzen will, wird bei der gewaltsamen Demontage des Ausgiessaufsatzes Ver-
bindungselemente zerstoren. Dadurch wird fiir ihn die Flasche unbrauchbar, dé er sie
nicht mehr richtig verschliessen kann. In Kenntnis dieses Umstands wird er davon
Abstand nehmen, am Ausgiessaufsatz zu manipulieren, um die Kunststoffflasche neu
fiillen zu kénnen. Dadurch kénnen Probleme wegen unzureichender Reinigung der

gebrauchten Flasche von Resten der urspriinglichen Substanz vermieden werden.

Damit die Verbindung zwischen der Kunststoffflasche dem Ausgiessaufsatz weder
durch relatives Verdrehen zueinander noch durch axiales Auseinanderziehen oder
Verkanten gel6st werden kann, weist die Einwegverbindung zwischen dem Flaschen-
hals und dem Ausgiessaufsatz zweckmissigerweise wenigstens eine Drehsperre und

wenigstens eine axiale Verriegelung auf.

Als besonders vorteithaft und widerstandsfihig gegeniiber Demontageversuchen er-
weist sich eine Einwegverbindung zwischen dem Flaschenhals und dem Ausgiessauf-
satz, die aus zwei Drehsperren, die an einander diametral gegeniiber liegenden Seiten
des Flaschenhalses angeordnet sind, und zwei axialen Verriegelungen, die zwischen

den Drehsperren entlang des Umfangs des Flaschenhalses vorgesehen sind, besteht.

Fiir die Drehsperre sind verschiedene Systeme méglich. Als besonders einfach in her-
stellungs- und montagetechnischer Sicht und von grosser Wirksamkeit hinsichtlich der

Drehhemmung erweist sich eine formschliissige Drehsperre, die eine von der Aussen-
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wandung des Flaschenhals radial abragende Sperrnocke umfasst, die an ihrem freien
Ende in Umfangsrichtung erweitert ausgebildet ist und beidseitig von Sperrlaschen
hintergriffen wird, die von einem zylindrischen Ausgiessteil des Ausgiessaufsatzes
axial abragen. Die Sperrlaschen greifen beidseitig in die Hinterschneidung der Sperr-
nocke ein und verhindern so zuverlissig ein Abdrehen des Ausgiessaufsatzes vom
Flaschenhals. Der Formschluss zwischen den Sperrlaschen und der Nocke kann ein
gewissés Spiel aufweisen und eine geringfiigige relative Verdrehung um wenige Grad
zulassen. Dies hat den Vorteil grosserer Toleranzen bei der Herstellung des mit den

Sperrlaschen ausgestatteten Ausgiessaufsatzes.

Auch die axiale Verriegelung zwischen dem Ausgiessaufsatz und dem Flaschenhals
kann auf verschiedene Arten erfolgen. Dabei erweist sich aus herstellungs- und mon-
tagetechnischer Sicht eine axiale Verriegelung von Vorteil, die eine Riegelleiste um-
fasst, die in Umfangsrichtung des Flaschenhalses verlaufend radial gegeniiber der Au-
ssenwandung des Flaschenhalses vorspringt und mit einem laschenartigen Verriege-
lungsrahmen zusammenwirkt, der axial von einem zylindrischen Ausgiessteil des
Ausgiessaufsatzes abragt und mit einer fensterartigen Aussparung fiir den Durchtritt
der Riegelleiste versehen ist. Diese Art der axialen Verriegelung ist insbesondere fiir
die Montage des Ausgiessaufsatzes durch Aufprellen sehr gut geeignet. Der laschen-
artige Verriegelungsrahmen gleitet tiber die Riegelleiste bis diese die fensterartige
Aussparung erreicht. Dann federt der Vefriegelungsrahmen in Richtung des Flaschen-

halses zuriick und die axiale Verriegelung ist erstellt.

Zweckmiissigerweise bilden die Sperrlaschen der Drehsperren die seitlichen Begren-
zungleisten der Verriegelungsrahmen. Dadurch kommt es beim Aufprellen des Aus-
giessaufsatzes zu einer weitgehend selbsttitigen Ausrichtung der Verbindungsele-

mente.

Die Drehsperren und die axialen Verriegelungen sollen einerseits eine ausreichend
feste Verbindung zwischen dem Ausgiessaufsatz und dem Flaschenhals gewéhrleisten
und eine gewisse Elastizitit aufweisen, damit sie beim Aufprellen iiber die Riegellei-

sten gleiten und wieder zuriickfedern kénnen. Andererseits sollen sie bei einer gewalt-
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samen Demontage bereichsweise zerstérbar sein. Dazu erweist es sich von Vorteil,
wenn die Wandstirken der Sperrlaschen und des Verriegelungsrahmens etwa 0.3 mm
bis etwa 1.5 mm betragen. Die Sperrlasche und der Verriegelungsrahmen miissen nicht
gesamthaft mit der angegebenen Wandstirke ausgebildet sein. Es kénnen an der
Sperrlasche und/oder am Verriegelungsrahmen auch Sollbruchstellen mit den ange-

gebenen Wandstédrken vorgesehen sein.

Damit die Verbindungselemente, insbesondere die Drehsperren und die axialen Ver-
riegelungen zuverldssig vor Manipulationen von aussen geschiitzt sind, weist der
Ausgiessaufsatz ein zylindrisches Ausgiessteil mit der bzw. den Offnungen auf, von
dem ein schiirzenartiger Mantelabschnitt abragt, der sich im montierten Zustand an
einen Ubergangsabschnitt vom Flaschenhals zum Flaschenkérpers anschmiegt bzw. an
einer Schulter eines Ubergangsabschnitts abstiitzt und die Verbindungselemente am

Flaschenhals und/oder am Ausgiessaufsatz abdeckt.

Die Wandstirke des schiirzenartigen Mantelabschnitts betrdgt etwa 0.3 mm bis etwa

2.5 mm. So weist der schiirzenartige Mantelabschnitt geniigend Festigkeit auf, um ei-
nen Versuch, ihn von Hand aufzubiegen, zu verhindern. Wird andererseits beispiels-
weise ein Messer oder ein Schraubwerkzeug eingesetzt, um den schiirzenartigen

Mantelabschnitt seitlich auszustellen, wird der Mantelabschnitt beschadigt.

Die Drehsperren und die axialen Verriegelungen sind prinzipiell fiir alle Typen von
Flaschen geeignet. Optimiert sind sie jedoch fiir Kunststoffflaschen, deren an den Fla-
schenhals anschliessender Ubergangsabschnitt zum Flaschenkérper und der vom Aus-
giessaufsatz abragende schiirzenartige Mantelabschnitt einen von der Kreisform ab-
weichenden Querschnitt aufweisen. Der von der Kreisform abweichende Querschnitt
erleichtert die Montage des Ausgiessaufsatzes auf dem Flaschenhals noch zusétzlich,
da durch die unrunde Form eine automatische Vorpositionierung erfolgt. Ublicherwei-
se weisen der Ubergangsabschnitt und der schiirzenartige Mantelabschnitt dazu einen
ovalen bis ldnglichen Querschnitt auf. Das mit der bzw. den Ausgiesstffnungen verse-
hene Ausgiessteil des Ausgiessaufsatzes weist dabei in Entsprechung zum Flaschen-

hals iiblicherweise einen kreisférmigen Querschnitt auf.
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Der Ausgiessaufsatz kann mit einem integral damit verbundenen Deckel, beispielswei-
se mit einem Klappverschluss, versehen sein. Eine besonders einfache Ausfiihrungsva-
riante sieht vor, dass das mit der bzw. den Ausgiessoffnungen ausgestattete zylindri-
sche Ausgiessteil an der Umfangswandung mit Aussengewindeabschnitten ausgestat-

tet ist.

Die mit dem Ausgiessaufsatz auszustattende Kunststoffflasche kann prinzipiell nach
verschiedensten Verfahren hergestellt sein. Zweckmissigerweise ist die Flasche in ei-
nem Extrusionsblasverfahren hergestellt. Dies erlaubt eine einfache blastechnische

Ausformung der am Flaschenhals angeordneten Verbindungselemente, insbesondere

der Sperrnocken und der Riegelleisten.
Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
beispielsweisen Ausfithrungsvarianten der Erfindung unter Bezugnahme auf die

schematischen Zeichnungen. Es zeigen in nicht massstabsgetreuer Darstellung:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Flasche mit am Flaschenhals angeordneten er-

findungsgeméssen Verbindungselementen;
Fig. 2 eine Seitenansicht der Flasche aus Fig. 1;

Fig. 3 eine gegeniiber der Darstellung in Fig. 2 um 90° gedrehte Seitenansicht

der Flasche aus Fig. 1;

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht von unten auf einen Ausgiessaufsatz ge-

miss der Erfindung;
Fig. 5 eine Schnittdarstelllung des Ausgiessaufsatzes gemass Fig. 4;

Fig. 6 eine gegeniiber der Darstellung in Fig. 5 um 90° gedrehte Schnittdar-

stellung des Ausgiessaufsatzes gemiiss Fig. 4;
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8
Fig.7 eine Kunststoffflasche mit einem montierten Ausgiessaufsatz;
Fig. 8 eine Schnittdarstellung der Kunststoffflasche mit Ausgiessaufsatz ge-
miéss Schnittlinie A-A in Fig. 7;
Fig. 9 eine Schnittdarstellung der Kunststoffflasche mit Ausgiessaufsatz ge-
mésss Schnittlinie B-B in Fig. 7;
Fig. 10 eine Kunststoffflasche mit montiertem Ausgiessaufsatz mit teilweise

geschnittenem Aufsatz; und

Fig. 11 und Fig. 12 zwei Zerstorungsbilder des Ausgiessaﬁfsatzes als Folge von ge-

waltsamen Demontageversuchen.

In den Figuren sind gleiche Bauteile bzw. Elemente jeweils mit den gleichen Bezugs-

zeichen versehen.

Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf einen Hals 2 einer Kunststoffflasche, die gesamthaft das
Bezugszeichen 1 trégt. Die beispielsweise dargestellte Kunststoffflasche 1 kann auf
verschiedene Arten hergestellt sein. Das bevorzugte Herstellverfahren ist ein Extrusi-
onsblasverfahren. Die Kunststoffflasche 1 weist beispielsweise einen Flaschenkérper 7
mit einem von der Kreisform abweichenden linglichen bzw. oblongen Querschnitt auf.
Der Flaschenhals 2 besitzt einen kreisférmigen Querschnitt. Am Flaschenhals 2 sind
Verbindungselemente fiir einen aufsetzbaren, insbesondere aufprellbaren, Aus-
giessaufsatz ausgebildet, die im nachstehenden niher erldutert werden. Die Verbin-
dungselemente bestehen einerseits aus zwei Sperrnocken 3, die an diametral gegen-
iiberliegenden Orten des Halses 2 ausgebildet sind. Die Sperrnocken weisen ein ewei-
tertes freies Ende 31 auf. Gemiss der Darstellung sind die Sperrnocken 3 an der
Schmalseite der Kunststoffflasche 1 am Hals 2 ausgebildet. Die Sperrnocken 3 sind Be-
standteil einer Drehsperre zwischen dem Ausgiessteil und dem Flaschenhals 2. Um

etwa 90° versetzt zu den Sperrnocken 3 sind am Flaschenhals 2 zwei Riegelleisten 4
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ausgebildet. Die Riegelleisten 4 liegen einander zwischen den Sperrnocken 3 etwa
diametral gegeniiber und erstrecken sich in Umfangsrichtung des Flaschenhalses 2. Die
Riegelleisten sind Bestandteil einer axialen Verriegelung zwischen dem Flaschenhals 2
und dem Ausgiessaufsatz. Es versteht sich, dass die Riegelleisten und die Sperrnocken

auch vertauscht angeordnet sein kénnen.

Fig. 2 zeigt eine Ansicht der breiteren Seite der Kunststofflasche 1 mit Blick auf eine der
beiden Riegelleisten 4. Es ist deutlich ersichtlich, dass sich die Riegelleiste 4 zwischen
den beiden Sperrnocken 3 an den Schmalseiten der Kunststoffflasche 1 erstreckt. Die
Erstreckung der Riegelleiste 4 in Umfangsrichtung betrédgt etwa 30° bis 50°.

Fig. 3 zeigt eine gegentiber der Darstellung in Fig. 2 um 90° gedrehte Seitenansicht auf
eine' der beiden Sperrnocken 3 an den Schmalseiten der Kunststoffflasche 1. Die beiden
Riegelleisten 4 erstrecken sich zu beiden Seiten der Sperrnocke 3 in Umfangsrichtung
des Flaschenhalses 2. Die Sperrnocke 3 erstreckt sich axial bis zu einem unrunden
Ubérgangsabschnitt 5 vom zylindrischen Flaschenhals 2 zum unrunden Flaschenkor-
per 7. Eine Schulter 6 bildet den Abschluss des Ubergangsabschnitts 5.

Fig. 4 - Fig. 7 zeigen ein Ausfithrungsbeispiels eines erfindungsgemass ausgebildeten
Ausgiessaufsatzes 8 in perspektivischer (Fig. 4) bzw. in zwei um 90° zueinander ge-
drehten Axialschnittdarstellungen (Fig. 5 bzw. Fig. 8). Gleiche Bezugszeichen bezei-
chen jeweils gleiche Elemente. Der Ausgiessaufsatz 8 besitzt ein zylindrisches Aus-
giessteil 9 mit einer oder, wie beispielsweise dargestellt, mehreren Ausgiesséffnungen
10. Vom zylindrischen Ausgiessteil 9 ragen einerseits Sperrlaschen 12 und andererseits
Verriegelungsrahmen 13 ab. Die Sperrlaschen 12 sind paarweise angeordnet und las-
sen zwischen sich einen Spalt 16 frei. Zu ihren freien Enden hin sind die Sperrlappen
12 abgeschrégt. Die Verriegelungsrahmen 13 sind mit einer in Umfanggsrichtung léangli-
chen fensterartigen Aussparung 14 versehen. Wie aus Fig. 4 und Fig. 6 ersichtlich ist,
sind die Sperrlappenpaare 12 und die Verriegelungsrahmen 14 einander jeweils dia-
metral gegeniiberliegend angeordnet. Insbesondere bilden die Sperrlappen 12 die seit-
lichen Begrenzungsleisten der Verriegelungsrahmen 13. Die Verriegelungsrahmen 13

bzw. die Sperrlappen 12 weisen eine Wandstirke d von etwa 0.3 mm bis etwa 1.5 mm
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auf. Die Verriegelungsrahmen 13 und die Sperrlappen 13 sind innerhalb eines schiir-
zenartigen Mantelabschnitts 15 angeordnet, der sich vom zylindrischen Ausgiessteil 9
erstreckt und die Verriegelungsrahmen 13 und Sperrlaschen 12 axial iiberragt. Wie aus
den Fig. ersichtlich ist, weist der schiirzenartige Mantelabschnitt 15 einen von der
Kreisform abweichenden Querschnitt auf, der insbesondere als oval oder linglich
oblong bezeichnet werden kann. Der schiirzenartige Mantelabschnitt 15 weist eine

Wandstirke t von etwa 0.3 mm bis etwa 2.5 mm auf.

Fig. 7 zeigt einen Ausgiessaufsatz 8, der auf den Hals einer Kunststoffflasche 1 mon-

 tiert ist. Dabei grenzt der schiirzenartige Mantelabschnitt 15 des Ausgiessaufsatzes 8 an

den Flaschenkérper 7 an. Das zylindrische Ausgiessteil 9 mit der bzw. den Aus-
giessoffnungen 10 ragt vom Mantelabschitt 15 ab. Aus der Darstellung ist ersichtlich,
dass das Ausgiessteil 9 an seiner Aussenwandung mit Gewindeabschnitten 11 verse-
hen ist. Dies erméglicht das Aufschrauben eines konventionellen Schraubverschlusses,

um die Austrittsdffnung bzw. -6ffnungen 10 zu verschliessen.

Die Querschnittsdarstellung in Fig. 8 verlduft gemaiss der Schnittlinie A - A in Fig. 7
durch den Hals 2 der Kunststoffflasche, unterhalb der Verriegelungsleisten. Aus der
Darstellung ist ersichtlich, dass die Sperrlaschen 12 hinter das erweiterte freie Ende 31
der Sperrnocken 3 am Flaschenhals 2 gleiten. Dadurch ist eine sichere Drehsperre ge-
wihrleistet. Die Sperrlaschen 12, welche die seitlichen Begrenzungsleisten der Verrie-
gelungsrahmen 13 bilden, liegen dabei nicht unmittelbar an den Sperrnocken 3 an.
Vielmehr ist die Umfangserstreckung der Verriegelungsrahmen derart gewihlt, dass
ein gewisses Spiel hinsichtlich der relativen Verdrehbarkeit des Flaschenkérpers 7 und

- des Ausgiessaufsatzes 8 gegeben ist. Diese geringe Verdrehbarkeit des Ausgiessauf-

satzs 8 hat keinerlei Auswirkungen auf die zuverldssige Funktion der Drehsperre und
erlaubt grossere Fertigungstoleranzen bei den Verbindungselementen am Flaschenhals
2und/oder am Ausgiessaufsatz 8. Der vom Ausgiessteil 8 abragende schiirzenartige

Mantelabschnitt 15 stiitzt sich bei Bedarf am Flaschenkérper 7 ab.

Fig. 9 zeigt einen Axialschnitt geméss der Schnittlinie B - B in Fig. 7. Aus der Darstel-

lung ist insbesondere die an zwei gegeniiberliegenden Seiten des Flaschenhalses 2 er-
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stellte axiale Verriegelung zwischen dem Ausgiessaufsatz 8 und der Kunststoffflasche
1 ersichtlich. Bei der Montage des Ausgiessaufsatzs 8, beispielsweise durch Aufprellen,
gleiten die Verriegelungsrahmen 13 iiber die am Flaschenhals 2 ausgebildeten Riegel-
leisten 4 bis diese durch die fensterartigen Aussparungen 14 in den Verriegelungsrah-
men 13 treten. Die Wandstérke der Verriegelungsrahmen 13 gewihrleistet eine ausrei-
chende Elastizitit, um iiber die Riegelleisten 4 gleiten und beim Durchtreten durch die
fensterartigen Aussparungen 14 gegen die Wandung des Flaschenhalses 2 zuriickfe-
dern zu kénnen. Das vom zylindrischen Ausgiessteil 9 abragende schiirzenartige
Mantelteil 15 iiberragt die Verriegelungsrahmen 13 axial und stiitzt sich an der umlau-
fenden Schulter 6 des Ubergangsabschnitts 5 vom Flaschenhals 2 zum Flaschenkérper
7 ab.

Die Kombination aus Drehsperre 3, 12 und axialer Verriegelung 4, 13, 14 in Verbin-
dung mit der Abdeckung der Verbindungselemente durch das schiirzenartigen Man-
telteil 15 sorgt fiir eine feste Einwegverbindung zwischen dem Ausgiessaufsatz 8 und
dem Hals 2 der Kunststoffflasche 1, die nur durch die Anwendung von Gewalt gelost
werden kann. Dabei werden die Verbindungselemente am Flaschenhals 2 und/oder
am Ausgiessaufsatz 8 zersttrt. Die Wandstérke des schiirzenartigen Mantelteils 15 ge-
wihrleistet, dass die Verbindungselemente nicht erreichbar sind, ohne am Mantelteil

15 eine sichtbare Beschddigung zu erzeugen.

Fig. 10 zeigt einen Ausgiessaufsatz 8, der auf den Hals einer Kunststoffflasche 1 mon-
tiert ist. Zur besseren Darstellung der Verbindungselemente ist das an den Flaschen-
kérper 7 angrenzende schiirzenartige Mantelteil 15 teilweise aufgeschnitten. Die axiale
Verriegelung ist durch die Riegelleisten 4 erstellt, die durch die fensterartige Ausspa-
rung 14 im Verriegelungsrahmen 14 ragen. Die Drehsperre erfolgt durch das Zusam-
menwirken der Sperrlaschen 12 die in die Hinterschneidung hinter dem erweiterten

freien Ende 31 der Sperrnocken 3 gleiten.

Fig. 11 zeigt eine mit dem Bezugszeichen X bezeichnete Beschiddigung der Verbin-
dungselemente nach einer versuchten gewaltsamen Demontage des Ausgiessaufsatzes

8. Die Beschéddigung X besteht in einem Abriss eines der Sperrlappen 12 vom Verrie-
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gelungsrahmen 13. Dadurch kann der Ausgiessaufsatz 8 nicht mehr axial verriegelt

werden.

Fig. 12 zeigt ein weiteres Ausfallsbild, das nach einem gewaltsamen Demontagever-
such des Ausgiessaufsatzes 8 auftreten kann. In diesem Fall besteht die wiederum mit
Xbezeichnete Beschddigung in einem Abriss eines der Sperrlappen 12 vom zylindri-
schen Ausgiessteil 9. Bei diesem Schadensbild kann keine wirksame Drehsperre mehr
erreicht werden. Auch die axiale Verriegelung des Ausgiessaufsatzes 8 ist nicht mehr
gewahrleistet. Der Ausgiessaufsatz 8 kann nicht mehr haltend mit dem Flaschenhals 2
verbunden werden. Dadurch wird verhindert, dass die Originalflasche mit einer meist
geringerwertigen Substanzkopie gefiillt und dem Konsumenten als vermeintliches
Original angeboteh wird. Stellt der Konsument fest, dass der Ausgiessaufsatz 8 nicht
mehr zuverléssig haltend mit dem Flaschenhalé 2 verbunden ist, kann er davon ausge-
hen, dass die Flasche und ihr Inhalt manipuliert wurde und vom Kauf Abstand neh-
men. Auch ein Konsument, der die Kunststoffflasche 1 nach dem Verbrauch der Origi-
nalsubstanz fiir die Aufbewahrung anderer Substanzen weiter benutzen will, wird bei
der gewaltsamen Demontage des Ausgiessaufsatzes 8 Verbindungselemente zerstéren.
Dadurch wird fiir ihn die Flasche unbrauchbar, da er sie nicht mehr richtig verschlie-
ssen kann. In Kenntnis dieses Umstands wird er davon Abstand nehmen, am Aus-
giessaufsatz 8 zu manipulieren, um die Kunststoffflasche Ineu fiillen zu konnen, Da-
durch kénnen Probleme wegen unzureichender Reinigung der gebrauchten Flasche

von Resten der urspriinglichen Substanz vermieden werden.

Die Erfindung ist am Beispiel einer Flasche erldutert worden, deren Flaschenk&rper
einen von der Kreisform abweichenden, ldnglichen Querschnitt aufweist. Es versteht
sich jedoch, dass die Form des Flaschenkorpers auf die Funktion der Erfindung keinen
Einfluss hat. Entsprechend kann der Flaschenkérper auch kreisférmig ausgebildet sein.
Die Flasche kann in einem Extrusionsblasverfahren aus den fiir das Extrusionsblasver-
fahren geeigneten Kunststoffen oder auch in einem ein oder zweistufigen Streckblas-

verfahren beispielsweise aus einem PET-Preform hergestellt sein.
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Patentanspriiche

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz, der auf einen Hals (2) der Kunst-
stoffflasche (1) montierbar uﬁd mit diesem verbindbar ist und eine oder mehre-
re verschliessbare Ausgiessoffnungen (10) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindung zwischen dem Flaschenhals (2) und dem Ausgiessaufsatz
(8) als eine Einwegverbindung ausgebildet ist, die nur durch Zerstérung von
Verbindungselementen am Flaschenhals (2) und/oder am Ausgiessaufsatz (8)

wieder l6sbar ist.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einwegverbindung zwischen dem Flaschenhals (2) und
dem Ausgiessaufsatz (8) wenigstens eine Drehsperre und wenigstens eine

axiale Verriegelung umfasst.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einwegverbindung zwei Drehsperren, die an einander
diametral gegeniiber liegenden Seiten des Flaschenhalses (2) angeordnet sind,
und zwei axiale Verriegelungen umfasst, die zwischen den Drehsperren ent-

lang des Umfangs des Flaschenhalses (2) vorgesehen sind.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass jede Drehsperre eine von der Aussenwandung des Fla-
schenhals (2) radial abragende Sperrnocke (3) umfasst, die an ihrem freien Ende
(31) in Umfangsrichtung erweitert ausgebildet ist und beidseitig von Sperrla-
schen (12) hintergriffen wird, die von einem zylindrischen Ausgiessteil (9) des

Ausgiessaufsatzes (8) axial abragen.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach einem der Anspriiche 2 - 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die axiale Verriegelung eine Riegelleiste (4) um-

fasst, die in Umfangsrichtung des Flaschenhalses (2) verlaufend radial gegen-
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tiber der Aussenwandung des Flaschenhalses (2) vorspringt und mit einem la-
schenartigen Verriegelungsrahmen (13) zusammenwirkt, der axial von einem
zylindrischen Ausgiessteil (9) des Ausgiessaufsatzes (8) abragt und mit einer
fensterartigen Aussparung (14) fiir den Durchtritt der Riegelleiste (4) versehen

ist.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach Anspruch 4 und Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Sperrlaschen (12) der Drehsperren die seitli-
chen Begrenzungsleisten der Verriegelungsrahmen (13) bilden.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Wandstérken (d) der Sperrlaschen (12) und des Verrie-
gelungsrahmens (13) etwa 0.3 mm bis etwa 1.5 mm betragen.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ausgiessaufsatz (8) ein zylindri-
sches Ausgiessteil (9) mit der bzw. den Offnungen (10) aufweist, von dem ein
schiirzenartiger Mantelabschnitt (15) abragt, der sich im montierten Zustand an
einen Ubergangsabschnitt (5) vom Flaschenhals (2) zum Flaschenkorper (7) an-
schmiegt bzw. an einer Schulter (6) eines Ubergangsabschnitts (5) abstiitzt und
die Verbindungselemente am Flaschenhals (2) und/oder am Ausgiessaufsatz

(8) abdeckt.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Wandstérke (t) des schiirzenartigen Mantelabschnitts
(15) etwa 0.3 mm bis etwa 2.5 mm betrégt.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der an den Flaschenhals (2) anschliessender Ubergangs-
abschnitt (5) zum Flaschenkérper (7) und der vom Ausgiessaufsatz (8) abra-
gende schiirzenartige Mantelabschnitt (15) einen von der Kreisform abwei-

chenden Querschnitt aufweisen.
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Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ubergangsabschnitt (5) und der schiirzenartige Man-
telabschnitt (15) einen ovalen bis linglichen Querschnitt aufweisen.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausgiesstffnungen (10) des
Ausgiessaufsatzes (8) an einem zylindrischen Ausgiessteil (9) vorgesehen sind,

dessen Umfangswandung mit Aussengewindeabschnitten (11) ausgestattet ist.

Kunststoffflasche mit einem Ausgiessaufsatz nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Flasche (1) in einem Extrusions-

blasverfahren hergestellt ist.
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