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64 Procédé de marquage indéiébile d'une glace de montre, glace comportant un marquage selon ce

procédé et montre pourvue d'une telle glace.

Linvention concerne une glace de montre pourvue
d'un marquage indélébile et d'une montre, en particu-

lier une montre-bracelet équipée d'une telle glace. et A e 10
La glace est caractérisé en ce que ce marquage est AR I L e T rL i S
effectué au laser dans I'épaisseur de la glace sans que e IR bR oy
I'tat de surface.des faces intérieure et extérieure soit mo- B R R VN I L R PR O
difié. La figure représente un motif (11) réalisé au moyen LR ! SR i et
d'une succession d'impacts ponctuels (10) réalisés par des Dteh 3L w42 A
tirs au laser focalisés dans I'épaisseur de la glace. PR SRR U T B O
Le marquage peut étre réalisé dans n'importe quelle D R \1 1
glace de montre, en particulier les glaces en verre, les NS A B A
glaces en matiéres synthétiques et les glaces en saphir. AR
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Description

La présente invention concerne un procedé de
marquage indéiébile d'une glace de montre.

Elle conceme également une glace de montre
comportant un marquage obtenu selon ce procédé
ainsi qu'une montre, en particulier du type bracelet-
montre, équipée d'une glace pourvue dun tel mar-
quage indélebile.

Les glaces des montres-bracelets connues sont
en verre, en matieres synthétiques, en verre ming-
ral, en diamant ou en tout autre matériau transpa-
rent. Pour différentes raisons ces glaces peuvent
étre marquées par gravage. Le marquage peut cor-
respondre a une marque commerciale, un numero
de série pour identifier une fabrication, une dé-
coration & caractére purement esthétique, un code
personnalisé apposé pour permettre une identifica-
tion en cas de vol ou toute autre application. Quel
que soit son usage, ce marquage est obtenu par
gravage de la surface de la glace sur sa face exté-
rieure ou sur sa face intérieure. La technique de
gravage utilisée peut varier selon les applications.
Toutes les méthodes allant du gravage mécanique
au gravage chimique en passant par le gravage au
laser peuvent a priori étre envisagées.

Le marquage superficiel présente des inconvé-
nients qui sont & la fois d'ordre esthétique et d'or-
dre fonctionnel. En effet, le gravage détruit partielle-
ment I'état de surface de la glace, ce qui rend le
toucher désagréable lorsque le marquage est effec-
tué a l'extérieur. Le gravage par enlévement de ma-
tiere peut fragiliser la glace et la rendre cassante.
En outre ce marquage n'est pas indélébile, de sorte
qu'il ne peut pas offrir une garantie absolue en vue
d'une identification tout a fait certaine.

Ces inconvénients sont totalement inacceptables
sur des montres haut de gamme. De ce fait le pro-
cédé de marquage par un code destiné a permettre
l'identification d'une montre de grande valeur volée,
tel qu'il a été proposé il y a quelques années, n'a
pas connu un véritable succes commercial, bien
qu'il soit d'un véritable intérét, en particulier pour
les compagnies d'assurances.

La présente invention se propose de pallier ces
inconvénients en proposant une glace de montre et
une montre équipée dune telle glace qui ne pré-
sente aucune aspérité sur une de ses faces et qui
comporte un marquage indélébile qui peut étre vi-
sible ou invisible a I'ceil nu.

Cette glace est caractérisée en ce que le mar-
quage est effectué au laser dans I'épaisseur de la
glace sans que l'état de surface des faces inté-
rieure et extérieure soit modifie.

Selon un mode de réalisation préféré, le marqua-
ge est réalisé sous la forme d'au moins un impact
ponctuel dans lequel la matiére a changé d'aspect.

D'une maniére particuligrement avantageuse, le
changement d'aspect est du a une modification de
la structure cristalline.

Selon une forme de réalisation particuliere, le
marquage est réalisé sous la forme d'une succes-
sion d'impacts ponctuels juxtaposés qui constituent
un motif. Ce motif peut &tre décoratif. I peut éga-
lement constituer un code d'identification personna-
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lisé. Il peut enfin correspondre & une marque com-
merciale. Dans tous les cas il peut étre visible ou
invisible a I'eeil nu.

La montre selon linvention est caractérisée en
ce que le marquage de ladite glace est effectué au
laser dans I'épaisseur de la matiére sans que l'état
de surface des faces intérieure et extérieure de la
glace soit modifié. Cette glace peut avoir toutes les
caractéristiques définies ci-dessus.

La présente invention sera mieux comprise en
référence a la description d'une forme de réalisation
préférée et du dessin annexé donné a titre d'exem-
ple non limitatif et dans lequel:

la fig. 1 représente une série d'impacts ponctuels
réalisés dans I'épaisseur de la matiére d'une glace
de montre, et

la fig. 2 représente un motif décoratif constituant
par exemple un logo, réalisé au moyen de ces im-
pacts ponctuels.

En référence a la fig. 1, les impacts ponctuels 10
présentent une forme d'étoile qui est rendue visible
soit & I'ceil nu soit au moyen d'un verre grossissant,
notamment grace a une modification de la structure
cristalline. Ces impacts sont réalisés par un fais-
ceau laser qui est focalisé en un point situé dans
I'épaisseur de la glace. L'énergie du faisceau, con-
centrée en un point dimpact permet de modifier la
structure cristalline et de créer ainsi une zone opa-
que ou ayant une transparence moindre, ce qui
permet de la rendre apparente. Selon l'energie du
faisceau et la focalisation du faisceau, il est pos-
sible de varier la profondeur de limpact ponctuel.
De ce fait les points dimpact ponctuels peuvent se
situer a différents niveaux dans l'épaisseur de la
glace.

Comme le montre la fig. 1, la distance d entre
deux impacts ponctuels voisins est sensiblement
égale a la somme de la section transversale a d'un
impact et un écart e qui constitue une marge de
sécurité évitant une superposition ou du moins une
juxtaposition directe de deux impacts voisins.
L'écart e est de préférence différent de zéro pour
éviter que la réalisation d'implants rapprochés n'en-
traine une fragilisation de la glace. La formation
d'un motif tel que par exemple un logo, s'obtient
par la création d'une succession dimpacts ponc-
tuels ordonnés de facon appropriée. Un exemple de
réalisation est représenté par la fig. 2. Comme
mentionné précédemment les impacts ponctuels
peuvent se situer sur différents niveaux.

lls pourraient également étre directement juxtapo-
sés de sorte qu'une succession d'impacts apparais-
se comme une ligne continue.

Il est bien entendu que le motif représenté puis-
se avoir une fonction purement esthétique ou définir
un marquage a des fins commerciales. Ce motif vi-
sible ou invisible & I'ceil nu peut également consti-
tuer un code d'identification personnalisé destiné a
caractériser 'objet en cas de vol.

La glace de montre peut &tre en verre, en matie-
re synthétique, en verre minéral, en diamant ou en
tout autre matériau transparent; le marquage dans
f'épaisseur se fait au moyen d'un faisceau laser qui
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réalise les impacts ponctuels sans affecter I'état de
surface de cette glace.

Revendications

1. Procédé de marquage indélébile d'une glace
de montre, caractérisé en ce que ce marquage est
effectué au laser dans I'épaisseur de la glace sans
que l'état de surface des faces intérieure et exté-
rieure soit modifié. 10

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le marquage est réalisé sous la forme
d'au moins un impact ponctuel dans lequel la ma-
tiere a changé d'aspect.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé 15
en ce que le changement d'aspect est du a une
modification de la structure cristalfine.

4. Procédé selon la revendication 2, caractérisé
en ce que le marquage est réalisé sous la forme
d'une succession dimpacts ponctuels juxtaposés 20
qui constituent un motif.

5. Glace de montre comportant un marquage
indélébile obtenu par le procédé selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que le
marquage forme un motif. 25

6. Glace de montre selon la revendication 5, ca-
ractérisée en ce que le motif est un code d'identifi-
cation personnalisé.

7. Glace de montre selon la revendication 5, ca-
‘ractérisée en ce que le motif est une marque com- 39
merciale.

8. Glace de montre selon la revendication 5, ca-
ractérisée en ce que le motif est invisible a I'eeil nu.

9. Montre, en particulier du type bracelet-montre,
équipée d'une glace selon I'une des revendications 35
5as8.
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