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Description

Titre de I'invention : Joint d’étanchéité sous radiateur

La présente invention concerne un dispositif d’étanchéité pour un échangeur de
chaleur de type radiateur d’un véhicule automobile.

Dans les véhicules automobiles, il est nécessaire de diriger le flux d’air d’une part, au
niveau d’un radiateur, de facon a permettre de maintenir une température de fonc-
tionnement appropriée du moteur, d’autre part, au niveau d’un condenseur pour
permettre le refroidissement du réfrigérant du systeme de climatisation du véhicule.
Cependant, lorsque le véhicule est en mouvement, les régions situées derricre le
radiateur et le condenseur comprennent généralement des régions a basse pression. En
raison de la disposition des composants dans le compartiment moteur, il existe géné-
ralement un espace entre le bas du radiateur et le haut du support de radiateur. Ainsi,
I’air sous haute pression situé devant le radiateur et le condenseur a tendance a fuir a
travers cet espace, ce qui provoque une trainée aérodynamique sur le véhicule. Or,
I’aérodynamisme d’un véhicule automobile est une caractéristique importante car il
influence notamment la consommation de carburant ainsi que les performances du
véhicule, ce qui est particulierement important lorsque le véhicule se déplace a grande
vitesse. Pour minimiser la trainée sur le véhicule, il est donc souhaitable d’empécher
I’air de passer sous le radiateur et de le diriger sous le véhicule.

Actuellement, pour obturer 1’espace entre le bas du radiateur et le haut du support de
radiateur et ainsi assurer 1’étanchéité vis-a-vis de 1’air haute pression des régions
situées derricre le radiateur et le condenseur, une solution connue consiste a rapporter
des mousses, fixées par collage au radiateur ou au support de radiateur. Ce type
d’installation d’étanché€ité n’est toutefois pas completement satisfaisant. La pose de la
mousse est chronophage et, de surcroit, I’étanchéité ne tient pas dans le temps dans la
mesure ol la mousse utilisée a tendance a s’abraser.

On connait également du document US8408344, un élément d'étanchéité pour un
ensemble de radiateur du type comprenant un radiateur et un condenseur monté sur une
face avant du radiateur. L’ensemble de radiateur est congu pour €tre positionné dans le
compartiment moteur d’un véhicule de sorte que le fond du radiateur soit positionné de
facon adjacente a une surface supérieure d’un élément de support profilé de radiateur,
en étant espacé de la surface supérieure de I’élément de support de radiateur, créant
ainsi un intervalle entre le fond du radiateur et la surface supérieure de 1’élément de
support de radiateur. L’élément d’étanchéité est prévu pour €tre disposé sous
I’ensemble de radiateur. Il est constitué€ d’un joint en maticre thermoplastique formé
par extrusion, s’étendant sous toute la largeur de I’ensemble de radiateur. Le joint

comprend principalement deux parties respectivement rigide et souple. La partie plus
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rigide comporte un connecteur de montage de section transversale en forme de U,
destiné a étre assemblé par clipsage a un élément de joue inférieur couplé au radiateur,
et la partie plus souple comporte une lame flexible qui s’étend sous le connecteur de
montage sur toute la largeur de celui-ci, a I’opposé de élément de joue inférieur, et qui
est destinée a venir en contact avec la surface supérieure de 1’élément de support de
radiateur lorsque le radiateur vient &tre positionné sur celui-ci, jouant ainsi un role de
barrage et de déflecteur d’air pour assurer la fonction d’étanchéité.

Cependant, 1’élément d’étanchéité décrit dans ce document ne permet pas d’assurer
de facon optimale la fonction d’étanchéité entre le fond du radiateur et la face su-
périeure de 1’élément de support de radiateur. En particulier, dans certaines situations,
notamment lorsque le véhicule se déplace a haute vitesse, le connecteur peut s’avérer
étre insuffisamment maintenu, au risque que le déflecteur ne puisse jouer correctement
son role.

Un but de I’invention est de proposer un dispositif d’étanchéité amélioré sous
radiateur de véhicule automobile.

A cette fin, la présente invention concerne un dispositif d’étanchéité apte a obturer un
passage d’air sous un radiateur d’un véhicule automobile, comprenant un joint
d’étanchéité en deux parties, respectivement une partie relativement plus rigide et une
partie relativement plus souple, la partie relativement plus rigide comportant un profilé
adapté a coopérer par clipsage avec une joue inférieure du radiateur présentant une
paire de bords tombés opposés et la partie relativement plus souple comportant au
moins une levre d’étanchéité flexible adaptée a s’étendre sous le profilé a I’opposé de
la joue inférieure lorsque le joint d’étanchéité est monté sous le radiateur, caractérisé
en ce que le profilé présente une section transversale en forme de U, dont chaque
branche est adaptée a s’engager sur un bord tombé respectif de ladite paire de bords
tombés opposés de la joue inférieure du radiateur, lesdites branches du profilé en U
étant adaptées pour coopérer par friction avec au moins une paroi externe d’un bord
tombé respectif de ladite paire de bords tombés opposés de la joue inférieure du
radiateur, tandis que 1'ame du profilé en U est destinée a s’étendre en regard d’une face
de fond du radiateur s’étendant entre ladite paire de bords tombés.

Grace a cet agencement, en particulier de son organe de connexion avec la joue in-
férieure du radiateur, le dispositif d’étanchéité peut Etre fixé par clipsage sur les deux
bords tombés a la fois de la joue inférieure couplée au radiateur et encadre com-
pletement par I’extérieur au moins les deux bords tombés opposés de la joue inféricure
du radiateur, rendant I’assemblage particulicrement robuste et pérenne.

Avantageusement, chaque branche du profilé en U peut comporter une gorge de
clipsage dans laquelle est destiné a venir se clipser un bord tombé respectif de ladite

paire de bords tombés opposés de la joue inférieure du radiateur. De la sorte, les bords
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tombés respectifs de la paire de bords tombés opposés de la joue inférieure du radiateur
peuvent venir s’engager a I’intérieur des gorges de clipsages des branches du profilé en
U, dont les faces internes opposées cooperent par friction respectivement avec les
parois interne et externe de chaque bord tombé respectif.

Avantageusement, le dispositif d’étanchéité comprend au moins une levre
d’étanchéité s’étendant depuis au moins une branche du profilé en U.

Selon un mode de réalisation particulier, la présence d’au moins une levre
d’étanchéité s’étendant depuis chacune des branches respectives du U permet
d’améliorer I’efficacité de la fonction d’étanchéité tout en procurant une certaine mo-
dularité en jouant sur leur nombre et/ou disposition relative sur chacune des branches
du U, dans le but de s’adapter a différentes configurations d’étanchéité.

En particulier, selon différentes variantes de réalisation possibles :

le dispositif peut comprendre au moins une levre d’étanchéité formée au niveau de
chaque branche du profilé en U, lesdites levres d’étanchéité s’étendant dans des plans
sensiblement orthogonaux au plan de 1’ame du profilé¢ en U ;

le dispositif peut comprendre au moins une levre d’étanchéité formées au niveau de
chaque branche du profilé en U, lesdites levres d’étanchéité s’étendant suivant des
plans respectifs divergents par rapport au plan de I’ame du profilé en U ;

le dispositif peut comprendre au moins une levre d’étanchéité formées au niveau de
chaque branche du profilé en U, lesdites levres d’étanchéité se rejoignant de fagon a
former un unique bourrelet dont la concavité est orientée vers I’ame du profilé en U ;

le dispositif peut comprendre au moins deux levres d’étanchéité pouvant s’étendre
depuis au moins une branche du profilé en U suivant différents plans d’orientation
respectifs.

Selon un mode de réalisation, chaque levre d’étanchéité s’étend depuis une extrémité
libre d’une branche respective du profilé en U, a I’opposé de I’ame du profilé€ en U par
rapport aux branches respectives du profilé en U.

Avantageusement, selon ce mode de réalisation, I’ame du profilé en U forme un talon
destiné a venir en appui avec la face de fond du radiateur s’étendant entre les deux
bords tombés de ladite paire de bords tombés opposés de joue inférieure du radiateur.
Ainsi, la liaison entre le dispositif d’étanchéité et la partie inférieure du radiateur au
niveau de la joue inférieure s’en trouve encore améliorée.

Selon un autre mode de réalisation, chaque levre d’étanchéité s’étenddepuis un pied
d’une branche respective du profilé en U, a I’opposé des branches respectives du
profilé en U par rapport a ’ame du profilé en U.

Avantageusement, selon cet autre mode de réalisation, I’adme du profilé en U peut
comporter une gorge de clipsage intermédiaire agencée entre les gorges de clipsage des

branches respectives du profilé en U. Ainsi, griace a cet agencement, I’organe de
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fixation, pour une méme section, peut s’adapter a différentes épaisseurs de radiateur,
respectivement une premicre épaisseur relativement plus grande en utilisant ensemble
les gorges de clipsage des branches respectives du profilé en U et une seconde
épaisseur relativement plus petite en utilisant la gorge de clipsage intermédiaire
ensemble avec I’une ou I’autre des gorges de clipsage des branches respectives du
profilé en U.

L’invention concerne également un véhicule automobile comprenant une traverse
support de radiateur s’étendant en travers d’un compartiment moteur du véhicule et un
module d’échange de chaleur comprenant un radiateur positionné sur la traverse
support de radiateur, une joue inférieure couplée au radiateur et un dispositif
d’étanchéité tel que décrit ci-dessus, ladite au moins une levre d’étanchéité étant
adaptée pour venir obturer de facon continue des passages d’air entre le fond du
radiateur et la traverse support de radiateur.

D’autres caractéristiques et avantages de la présente invention apparaitront plus
clairement a la lecture de la description suivante donnée a titre d’exemple illustratif et
non limitatif et faite en référence aux figures suivantes :

[fig.1] est une vue en coupe en perspective, depuis le c6té droit du véhicule, de la
zone d’implantation de la partie inférieure du radiateur dans le véhicule automobile,
avec un dispositif d’étanchéité selon I’invention en position ;

[fig.2] est une vue isolée en perspective du dispositif d’étanchéité de la [fig.1] ;

[fig.3a] est une vue de détail en perspective d’un dispositif d’étanchéité selon un
mode de réalisation de I’invention ;

[fig.3b] est une vue de détail en perspective du dispositif d’étanchéité de la [fig.3a],
avec la partie relativement plus souple du dispositif d’étanchéité réalisée selon une
variante ;

[fig.3c] est une vue de détail en perspective du p du dispositif d’étanchéité de la
[fig.3a], avec la partie relativement plus souple du dispositif d’étanchéité réalisée selon
une autre variante ;

[fig.4a] est une vue de détail en perspective d’un dispositif d’étanchéité selon un
autre mode de réalisation de I’invention, avec la partie relativement plus souple du
dispositif d’étanchéité réalisée selon encore une autre variante ;

[fig.4b] est une vue de détail en perspective d’une variante de réalisation du dispositif
d’étanchéité de la [fig.4a], dans une premicre configuration d’utilisation ;

[fig.4c] est une vue de détail en perspective du dispositif d’étanchéité de la [fig.4b],
dans une seconde configuration d’utilisation ;

[fig.4d] est une vue de détail en perspective d’une variante de réalisation du dispositif
d’étanchéité illustré aux figures 4a et 4b ;

[fig.5] est une vue de détail en perspective d’un dispositif d’étanchéité selon encore
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un autre mode de réalisation de I’invention.

Dans la suite de la description, les termes « supérieur», « inférieur »,

« longitudinal », « transversal », « vertical », haut, bas etc. sont définis par référence au
systeme d’axe orthogonal usuel des véhicules automobiles représenté sur les figures,
possédant un axe longitudinal X dirigé de 1’avant vers 1’arriere du véhicule, un axe
transversal Y dirigé vers la droite, et un axe vertical Z dirigé vers le haut.

La [fig.1] représente schématiquement la zone d’implantation en face avant d’un
véhicule automobile de la partie inférieure d’un module d’échange de chaleur 10
comportant un radiateur 11 et un condenseur 12. Le radiateur 11 comprend clas-
siquement un faisceau de tubes de circulation de fluide caloporteur. Deux boites col-
lectrices non représentées, disposées de chaque coté du radiateur suivant la direction
transversale et opposées par rapport au faisceau de tubes, sont prévues pour accueillir
respectivement I’une et ’autre des extrémités de chacun des tubes du faisceau de tubes.
Une entrée de fluide est en communication avec 1’'une de ces boites, tandis qu’une
sortie de fluide est en communication avec 1’autre boite.

Au dessus et au-dessous du faisceau de tubes du radiateur, sont disposées deux
plaques, encore appelées joues, respectivement supérieure et inférieure, destinées a
protéger I’ensemble des tubes des parties respectives supérieure et inférieure du
radiateur. Sur la [fig.1], seule la joue inférieure 13 s’étendant sous le faisceau de tubes
du radiateur, est représentée. La joue inférieure 13 est constituée d’une plaque 130,
constituant le fond du radiateur et qui s’étend sous le faisceau de tubes sur toute la
largeur du radiateur, et de deux bords tombés opposés 131 et 132, s’étendant sen-
siblement verticalement sous le fond 130 du radiateur. Autrement dit, les deux bords
tombés 131, 132 s’étendent suivant deux plans verticaux transversaux paralleles
espacés sensiblement de 1’€paisseur du radiateur.

La zone d’implantation du module d’échange de chaleur 10 comprend une traverse
support de radiateur 14, qui s’étend en travers du compartiment moteur du véhicule. Le
module d’échange de chaleur est positionné de sorte que le fond du radiateur 130 soit
adjacent a une surface supérieure 140 de la traverse 14. Comme illustré a la [fig.1],
lorsque le radiateur est fixé sur la traverse 14, le fond du radiateur se trouve po-
sitionnée a une certaine distance de la surface supérieure 140 de la traverse 14, créant
ainsi un espace entre le fond du radiateur et la surface supérieure de la traverse, que le
joint d’étanchéité 15 de I’invention vise précisément a venir obturer pour bloquer le
passage d’air a travers cet espace.

Le joint d’étanchéité 15 de I’invention, destiné a étre utilisé€ avec le radiateur 11 de la
[fig.1], comporte deux parties, respectivement une premicre partie relativement plus
rigide 16, se présentant sous la forme d’un profil€ jouant le réle d’un organe de

connexion du joint, prévu pour coopérer par clipsage avec la joue inférieure 13 du
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radiateur 11 pour la fixation du joint au radiateur, et une deuxieme partie relativement
plus souple 17, comportant une ou plusieurs levres d’étanchéité flexibles 170, qui
s’étendent sous 1’organe de connexion formé par la partie relativement plus rigide 16,
pour venir obturer de facon continue le passage d’air entre le fond du radiateur et la
traverse support de radiateur et ainsi assurer la fonction d’étanchéité.

Le joint d’étanchéité 15 est formé d’une seule piece par extrusion de matériaux
polymere thermoplastique, chacune des premicre et deuxieme parties 16 et 17 étant
réalisée en un matériau a dureté différente pour obtenir les caractéristiques souhaitées
associées respectivement a la premicre partie relativement plus rigide et a la deuxicme
partie relativement plus souple. Ainsi, la ou les levres d’étanchéité 170 présentent une
dureté plus faible que le profilé 16 formant organe de connexion avec la joue inférieure
13 du radiateur 11. L’avantage de prévoir une dureté plus faible pour la ou les levres
d’étanchéité 170 est ainsi de faciliter leur flexion lorsque le radiateur 11 équipé du
joint 15 vient se poser verticalement sur la traverse support de radiateur 14 en les
écrasant, ce qui favorise la fonction d’étanchéité.

Comme illustré sur les figures, ’organe de connexion 16 présente une section
transversale en forme de U, comportant une ame 160, disposée de fagon a venir
s’étendre en regard de la face de fond 130 du radiateur 11, sur toute la largeur de celui-
ci, et deux branches 161, 162.

Suivant ’exemple de réalisation illustré a la [fig.5], chaque branche 161, 162 du
profilé en U formant 1’organe de connexion 16 est adaptée a s’engager sur un bord
tombé respectif 131, 132 de la joue inférieure 13 du radiateur 11. Plus précisément,
suivant ’exemple de réalisation de la [fig.5], les faces internes en regard 1’une de
1’autre des branches respectives 161, 162 du profilé en U sont adaptées pour coopérer
par friction (ou montage serré) avec les parois externes des bords tombés respectifs
131, 132 de la joue inférieure du radiateur. Dans cette disposition, le dispositif
d’étanchéité encadre completement par I’extérieur les deux bords tombés de la joue in-
férieure du radiateur.

Selon un autre mode de réalisation, comme illustré sur les autres figures, chaque
branche 161, 162 du profilé en U comportant une gorge de clipsage, respectivement
1610, 1620, dans laquelle vient se clipser un bord tombé respectif de la paire de bords
tombés opposés 131, 132 de la joue inférieure 13 du radiateur 11.

Chaque branche 161, 162 du profilé en U est pour ce faire constituée deux parois,
externe et interne, en vis-a-vis et distantes I’une de 1’autre, respectivement 1611, 1612
et 1621, 1622, et chaque gorge de clipsage 1610, 1620 s’étend entre ces deux parois en
vis-a-vis distantes ’une de 1’autre des branches respectives du profilé en U. Ainsi, les
branches 161, 162 du profilé en U forment chacune respectivement un premier et un

deuxieme moyen de clipsage avec un bord tombé respectif 131, 132 de la joue in-
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férieure 13 du radiateur 11. Les gorges de clipsage 1610, 1620 des branches du profilé
en U forment donc deux rainures ouvertes vers le haut, recevant chacune un bord
tombé de la joue inférieure du radiateur.

Les gorges de clipsage 1610, 1620 de chaque branche du profilé en U présentent un
profil sensiblement rectangulaire défini par les paires de parois respectives externe et
interne 1611, 1612 et 1621, 1622. La distance séparant lesdites parois en vis-a-vis des
gorges de clipsage de chaque branche du profilé en U, est adaptée a 1’€paisseur des
bords tombés de la joue inférieure du radiateur, de facon a permettre de recevoir en
force par clipsage ces bords tombés dans les gorges de clipsage respectives des
branches du profilé en U. Par ailleurs, la profondeur des gorges de clipsage est adaptée
a la hauteur des bords tombés de la joue inférieure. Ainsi, les faces internes opposées
des gorges de clipsage 1610, 1620 cooperent par friction (ou montage serré) respec-
tivement avec les parois interne et externe de chaque bord tombé respectif. Dans cette
disposition, le dispositif d’étanchéité encadre completement par 1’extérieur les deux
bords tombés de la joue inférieure du radiateur.

Les faces internes des gorges de clipsage, par exemple les faces internes des parois
internes 1612, 1622 respectives des gorges de clipsage 1610, 1620, comprennent préfé-
rentiellement des nervures flexibles 1613, 1623, faisant saillie vers 1’intéricur de la
gorge et destinées a se déformer élastiquement lors de I’insertion des bords tombés
respectifs de la joue inférieure, assurant ainsi un ajustement serré des bords tombés
dans les gorges de clipsage respectives. Ces nervures permettent également de rendre
malaisé le retrait des bords tombés de leur gorge de clipsage respective.

Les gorges de clipsage de chaque branche du profilé en U présentent un profil
constant sur toute la longueur du joint d’étanchéité. Les gorges de clipsage de chaque
branche du U présentent préférentiellement un profil dissymétrique. Ainsi, les parois
externes respectives 1611 et 1621 des branches du profilé en U sont plus hautes que les
parois internes respectives 1612 et 1622. Plus précisément, les parois externes res-
pectives 1611 et 1621 des branches du profilé en U sont dimensionnées de fagon a
venir prendre appui contre une portée des faces transversales respectives du radiateur
s’étendant au dessus de la joue inférieure lorsque les bords tombés de la joue inférieure
sont clips€s dans les gorges de clipsage. La tenue du joint sous le radiateur s’en trouve
ainsi encore améliorée.

Selon un mode de réalisation, la partie relativement plus souple du joint d’€étanchéité
de I’'invention peut étre constituée d’une unique levre d’étanchéité 170. Comme illustré
par exemple sur la [fig.5], cette unique levre d’étanchéité 170 s’étend depuis 1’une des
branches du profilé en U.

Selon un autre mode de réalisation, la partie relativement plus souple du joint

d’étanchéité de I’invention comprend au moins une leévre d’étanchéité 170 s’étendant
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depuis chaque branche du profilé en U. Comme illustré sur I’exemple de la [fig.1],
ainsi que sur les figures 3a a 3c, les levres d’étanchéité respectives 170 de la partie re-
lativement plus souple 17 du joint d’étanchéité 15 s’étendent depuis I’extrémité libre
des branches respectives 161, 162 du profilé en U, a I’opposé de I’ame 160 du U par
rapport aux gorges de clipsage 1610, 1620 des branches respectives du profilé en U.
Ainsi, selon ce mode de réalisation, lorsque le joint est fixé sous le radiateur, I’ame 160
du profilé en U forme un talon qui vient en appui avec la face de fond 130 du radiateur
s’étendant entre les deux bords tombés 131, 132. Dans cette position montée du joint
15 sous le radiateur, les bords tombés 131, 132 de la joue inférieure sont clipsés avec
ajustement serré dans les gorges de clipsage 1610, 1620 des branches respectives 161,
162 du profilé en U, tandis que 1I’ame 160 du profilé€ en U est en appui contre la face de
fond 130 du radiateur et les parois externes respectives 1611 et 1621 des branches du
profilé en U sont en appui contre les faces transversales respectives de part et d’autre
du radiateur, soit contre les parois extérieures respectives des bords tombés de la joue
inférieure 13 du radiateur, en s’étendant jusqu’au-dessus de la joue inférieure 13. Cette
disposition procure un maintien optimal du joint d’étanch€ité sous le radiateur.

Selon un autre mode de réalisation, comme illustré sur I’exemple des figures 4a-4c,
les levres d’étanchéité respectives 170 de la partie relativement plus souple 17 du joint
d’étanchéité 15 s’étendent depuis le pied des branches respectives 161, 162 du profilé
en U, a ’opposé des gorges de clipsage 1610, 1620 des branches respectives du profilé
en U par rapport a I’ame 160 du profil€ en U. Ainsi, selon ce mode de réalisation, dans
la position montée du joint 15 sous le radiateur 11, les bords tombés 131, 132 de la
joue inférieure 13 sont clipsés avec ajustement serré dans les gorges de clipsage 1610,
1620 des branches respectives 161, 162 du profilé en U et les parois externes 1611 et
1621 des branches respectives du profilé en U viennent en appui contre les faces trans-
versales respectives de part et d’autre du radiateur, soit contre les parois extérieures
respectives des bords tombés de la joue inférieure 13 du radiateur, en s’étendant
jusqu’au -dessus de la joue inférieure 13, tandis que I’ame 160 du profilé en U s’étend
sensiblement a distance de la face de fond 130 du radiateur 11. A nouveau, dans cette
disposition, comme indiqué précédemment, le dispositif d’étanchéité encadre com-
pletement par I’extérieur les deux bords tombés de la joue inférieure du radiateur.

Aussi, selon cet autre mode de réalisation, comme illustré aux figures 4b et 4c, I’ame
160 du profilé en U peut comporter une gorge de clipsage intermédiaire 1630 agencée
entre les gorges de clipsage 1610, 1620 des branches respectives 161, 162 du profilé U.
Cette gorge de clipsage intermédiaire 1630 est délimitée par deux parois internes 1631
et 1632 qui s’étendent chacune respectivement en vis-a-vis de la paroi interne des
gorges de clipsage 1610 et 1620 des branches respectives du profilé en U. Ainsi, pour

une méme section du profilé en U, le joint 15 pourra s’adapter a différentes épaisseurs



[0050]

[0051]

[0052]

[0053]

[0054]

de radiateur, respectivement une premiere épaisseur relativement plus grande en
utilisant ensemble les gorges de clipsage 1610, 1620 des branches respectives 161, 162
du profilé en U, comme illustré a la [fig.4b], et une seconde €paisseur relativement
plus petite en utilisant ensemble la gorge de clipsage intermédiaire 1630 avec par
exemple la gorges de clipsage 1610 de la branche 161 du profilé en U, comme illustré
a la [fig.4c].

On va maintenant décrire plusieurs configurations possibles pour les leves
d’étanchéité de la partie relativement plus souple du joint d’étanchéité selon
I’invention. Comme illustré a la [fig.4a], les levres d’étanchéité respectives 170 de la
partie relativement plus souple 17 du joint d’étanchéité 15, qui sont formées sous le
profilé en U de la partie relativement plus rigide 16 du joint, sont au nombre de deux et
s’étendent depuis chaque branche respective du profilé en U, en I’occurrence depuis le
pied de chaque branche du profilé en U dans I’exemple de la [fig.4a], suivant deux
plans verticaux transversaux paralleles, soit suivant des plans sensiblement or-
thogonaux au plan de I’ame du profilé en U. Egalement, comme illustré sur la [fig.4d],
le joint d’étanchéité peut comprend une unique levre d’étanchéité 170, agencée par
exemple sous la gorge de clipsage intermédiaire 1630 agencée entre les gorges de
clipsage 1610, 1620 des branches respectives 161, 162 du profilé U.

Comme illustré a la [fig.3a], les levres d’étanchéité respectives 170 formées au
niveau des branches respectives du U et en I’occurrence de leur extrémité libre selon
I’exemple de la [fig.3a], peuvent également s’étendre sous le profilé en U suivant des
plans respectifs divergents par rapport au plan de I’ame du U.

Comme illustré a la [fig.3b], les levres d’étanchéité respectives 170 peuvent s’ étendre
depuis chaque branche respective du profilé en U, en se rejoignant de fagon a former
un unique bourrelet sous le profilé en U dont la concavité est orientée vers I’ame du U.
Une telle configuration de la partie relativement plus souple du joint d’étanchéité en un
bourrelet d’une seule piece sous le profilé en U est particuliecrement avantageuse pour
permettre au joint de s’adapter a des zones d’accostage difficile tout en maintenant la
fonction d’étanchéité.

Egalement, comme illustré sur I’exemple de la [fig.3c], on peut avoir plusieurs levres
d’étanchéité 170 distinctes qui s’étendent depuis au moins une branche et, en
I’occurrence suivant I’exemple de la figure 3, depuis chaque branche 161, 162 du
profilé en U et ce, suivant différents plans d’orientation respectifs, selon les besoins
d’étanchéité dans la zone.

L’ensemble des variantes de configuration de la partie relativement plus souple 17 du
joint d’étanchéité 15, qui ont été décrits précédemment, est applicable indifféremment

aux différents modes de réalisation décrits pour le profilé en U du joint.
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Revendications

Dispositif d’étanchéité apte a obturer un passage d’air sous un radiateur
(11) d’un véhicule automobile, comprenant un joint d’étanchéité (15) en
deux parties, respectivement une partie relativement plus rigide (16) et
une partie relativement plus souple (17), la partie relativement plus
rigide étant formée d’un profilé adapté a coopérer par clipsage avec une
joue inférieure (13) du radiateur constituée d’une plaque (130) formant
le fond du radiateur et présentant une paire de bords tombés opposés
(131, 132) s’étendant sensiblement verticalement sous le fond (130) du
radiateur et la partie relativement plus souple comportant au moins une
levre d’étanchéité flexible (170) adaptée a s’étendre sous le profilé a
I’opposé de la joue inférieure lorsque le joint d’étanchéité est monté
sous le radiateur, caractérisé en ce que le profilé présente une section
transversale en forme de U, dont chaque branche (161, 162) est adaptée
a s’engager sur un bord tombé respectif de ladite paire de bords tombés
opposé€s de la joue inférieure (13) du radiateur, lesdites branches du
profilé en U étant adaptées pour coopérer par friction avec au moins une
paroi externe d’un bord tombé respectif de ladite paire de bords tombés
opposé€s de la joue inférieure (13) du radiateur, tandis que 1'ame (160) du
profilé en U est destinée a s’étendre en regard d’une face de fond (130)
du radiateur s’étendant entre ladite paire de bords tombés.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que chaque branche
(161, 162) du profilé en U comporte une gorge de clipsage (1610, 1620)
dans laquelle est destiné a venir se clipser un bord tombé respectif (131,
132) de ladite paire de bords tombés opposés de la joue inférieure du
radiateur.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce qu’il
comprend au moins une levre d’étanchéité (170) s’étendant depuis au
moins une branche du profilé en U.

Dispositif selon 1’une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce qu’il comprend au moins une levre d’étanchéité (170) formées au
niveau de chaque branche (161, 162) du profilé en U, lesdites levres
d’étanchéité s’étendant dans des plans sensiblement orthogonaux au
plan de I’adme (160) du profilé en U.

Dispositif selon 1’une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce qu’il comprend au moins une levre d’étanchéité (170)formées au

niveau de chaque branche (161, 162) du profilé en U, lesdites levres
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d’étanchéité s’étendant suivant des plans respectifs divergents par
rapport au plan de I’ame (160) du profilé en U.

Dispositif selon 1’une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce qu’il comprend au moins une levre d’étanchéité (170) formées au
niveau de chaque branche (161, 162) du profilé en U, lesdites levres
d’étanchéité se rejoignant de facon a former un unique bourrelet dont la
concavité est orientée vers I’ame du profilé en U.

Dispositif selon 1’une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce qu’il comprend au moins deux levres d’étanchéité (170) s’étendent
depuis au moins une branche (161, 162) du profilé en U suivant
différents plans d’orientation respectifs.

Dispositif selon I’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que chaque levre d’étanchéité (170) s’étend depuis une
extrémité libre d’une branche respective (161, 162) du profilé en U, a
I’opposé de I’ame (160) du profilé en U par rapport aux branches res-
pectives du profilé en U.

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en ce que I’ame (160) du
profilé en U forme un talon destiné a venir en appui avec la face de fond
(130) du radiateur s’étendant entre les deux bords tombés (131, 132) de
ladite paire de bords tombés opposés de joue inférieure (13) du
radiateur.

Dispositif selon I’une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé
en ce que chaque levre d’étanchéité (170) s’étend depuis un pied d’une
branche respective (161, 162) du profilé€ en U, a I’opposé des branches
respectives (161, 162) du U par rapport a I’ame (160) du profilé en U.
Dispositif selon les revendications 2 et 10, caractéris€ en ce que I’ame
(160) du profilé en U comporte une gorge de clipsage intermédiaire
(1630) agencée entre les gorges de clipsage (1610, 1620) des branches
respectives (161, 162) du profilé en U.

Véhicule automobile comprenant une traverse (14) support de radiateur
s’étendant en travers d’un compartiment moteur du véhicule et un
module d’échange de chaleur (10) comprenant un radiateur (11) po-
sitionné sur la traverse (14) support de radiateur, une joue inférieure
(13) couplée au radiateur présentant une paire de bords tombés opposés
et un dispositif d’étanchéité selon I’une quelconque des revendications
précédentes, ladite au moins une levre d’étanchéité (170) étant adaptée
pour venir obturer de facon continue des passages d’air entre le fond du

radiateur et la traverse support de radiateur.
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[Fig. 2]
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[Fig. 3a]

[Fig. 3b]
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[Fig. 4d]
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[Fig. 5]
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