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64 Vorrichtung an einer Strecke zur Verarbeitung eines Faserverbandes aus Faserbindern.

@ Bei einer Vorrichtung an einer Strecke zur Verarbei-

tung eines Faserverbandes aus Faserbandern (7) mit
Einlauftisch und Streckwerk (3) gelangen die Faserbander
(7) von dem Einlauftisch zum Streckwerk (3) und durchlau-
fen anschliessend das Streckwerk (3). Dem Streckwerk (3)
sind eine Vliesfuhrung (27) und ein Bandtrichter (30) nach-
geschaltet. Um eine Vorrichtung zu schaffen, die ohne un-
erwinschte Beeintrachtigungen des Fasermaterials aus-
kommt, konstruktiv einfach ist und eine hohe Produktions-
geschwindigkeit ermdglicht, verlaufen die Faserbander (7)
vom Einlauftisch mindestens bis zum Ausgang des Streck-
werks (3) — in Draufsicht gesehen — im Wesentlichen ge-
radlinig und sind parallel zueinander ausgerichtet.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer
Strecke zur Verarbeitung eines Faserverbandes aus
Faserbandern mit gemass dem Oberbegriff von Pa-
tentanspruch 1.

In der Praxis sind Textilfaserbander enthaltende
Spinnkannen ein- oder beidseitig langs eines gestell-
artigen Einlauftisches angeordnet. Oberhalb jeder
Spinnkanne ist eine Abzugseinrichtung vorhanden,
mit der das Faserband aus der Spinnkanne heraus-
gezogen und in Richtung auf die Strecke umgelenkt
wird. Die Textilfaserbander werden Uber den Einlauf-
tisch geférdert und anschliessend zu einem Faser-
verband zusammengefihrt. Der aus den mehreren
Faserbiandern bestehende Faserverband gelangt
Uber eine Messeinrichtung in das Streckwerk, wird
dort verzogen und doubliert, in einer dem Ausgang
des Streckwerks nachgeschalteten Vliesfiihrung zu-
sammengefihrt und in einem Bandtrichter in ein Fa-
serband (Streckenband) dberfiihrt, das anschliessend
weiterverarbeitet wird.

Bei einer bekannten Vorrichtung (DE-OS
4212 720) ist als Speichereinheit ein Speicherband
vorgesehen, auf dem auf mehreren Speicherplatzen
jeweils Anhaufungen von Faserbdndern abgelegt
sind. Oberhalb des Speicherbandes ist ein Transport-
band vorhanden, das die Faserbander der Strecke
zufthrt. Dabei ist oberhalb jedes Speicherplaizes
dem Transportband jeweils eine Andrickwalze zuge-
ordnet. Diesen Walzen sind Umlenkfihrungen vorge-
schaltet, welche das vom Speicherplatz abgezogene
Faserband dem zwischen der Andriickwalze und dem
Transportband befindlichen Keilspalt zufihren. Die
Abzugseinrichtung wird im Wesentlichen durch die
Andriickwalzen und die Umlenkfihrungen gebildet.
Dem Transportband ist unmittelbar vor der Strecke
eine angetriebene Umlenkwalze zugeordnet. Unmit-
telbar vor der Strecke ist ein trichterartiger Verdichter
vorgesehen, der die zugelieferten Faserbander zu ei-
nem verdichteten Band (Faserverband) zusammen-
fuhrt. Das Band (der Faserverband) gelangt an-
schliessend Uber das Einzugswalzenpaar der Strecke
in ein nachgeschaltetes Walzenpaar, das als Mess-
glied (Kontrollstelle) eine Massenkontrolle durchfthrt.
Dabei wird eine mechanische Massenmessung vor-
genommen. Man lasst dabei das Faserband (den Fa-
serverband), welches gentgend verdichtet ist, mittels
eines Einlauftrichters unter einer hochbelasteten
Druckwalze hindurchlaufen und misst deren Abhe-
bung von einer Unterwalze, wobei die Grosse der Ab-
hebung durch die Masse des Faserbandes verursacht
ist. Die Messstelle (Kontrolistelle) arbeitet mit drei
nachgeordneten Walzenpaaren des Streckwerks zu-
sammen, an die sich ein Ausgangswalzenpaar an-
schliesst. Von der Strecke wird das Streckenband in
eine Kanne abgeliefert. Nachteilig bei der bekannten
Vorrichtung ist, dass das Fasermaterial von der Auf-
lage auf das Transportband bis zum Abzug durch die
dem Streckwerk nachgelagerten Ausgangswalzen
mehrfach in seiner Laufrichtung beeinflusst wird, wo-
bei jede Richtungsanderung entsprechende konstruk-
tive Elemente erfordert und mit Reibverlusten verbun-
den ist. Ausserdem stort, dass die Form (Gestalt) des
Fasermaterials zwischen mehreren Faserbandern, ei-
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nem zusammengepressten Faserverband, wieder Fa-
serbandem und zuletzt einem einzigen Faserband
(Streckenband) wechselt. Namentlich im Bereich des
Streckwerks werden die Faserbdnder zwischen der
Druckwalze und der Unterwalze in die Gestalt eines
Faserverbandes zusammengepresst, der in an sich
bekannter Weise anschliessend wieder in Breitenrich-
tung auseinander lauft, derart durch das Streckwerk
gelangt und an dessen Ausgang durch eine Vliesfih-
rung seitlich zusammengefasst und in das Strecken-
band Gberfahrt wird. Dadurch erfahren die Faserban-
der zusatzlich zu den erwédhnten Umlenkungen un-
erwinschte Strukturbeeinflussungen. Ein weiterer
Nachteil besteht darin, dass die bekannte Vorrichtung
anlagemassig aufwandig ist. Schliesslich stehen die
mehreren Richtungs- und Gestaltanderungen einer
hohen Produktionsgeschwindigkeit entgegen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde,
eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art zu
schaffen, die die genannten Nachteile vermeidet, die
insbesondere ohne unerwinschte Beeintrachtigun-
gen des Fasermaterials auskommt, konstruktiv ein-
fach ist und eine hohe Produktionsgeschwindigkeit
ermdglicht.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsge-
mass durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des
unabhangigen Patentanspruchs 1. Vorteilhafte Aus-
fohrungsbeispiele bzw. Weiterbildungen ergeben sich
aus den Merkmalen der abhangigen Patentansprii-
che.

Dadurch, dass vom Einlauftisch bis zur Vliesfiih-
rung durchgehend die Faserbander als Einzelbander
vorliegen, die ihre Laufrichtung beibehalten, werden
unerwlnschte Strukturveranderungen, insbesondere
Reibverluste, vermieden. Die Faserbander durchlau-
fen den Einlauftisch und das Streckwerk parallel und
praktisch unbeeinflusst in ihrer Richtung, sodass
eine wesentlich hohere Produktionsgeschwindigkeit
ermédglicht ist. Insbesondere entfallen eine Mehrzahl
von Bauelementen fiir Richtungsanderungen u. dgl.,
wodurch konstruktiv und montagemassig eine erheb-
liche Vereinfachung entsteht. Die im Wesentlichen
gerade Ausrichtung der Faserbénder in Laufrichtung
erméglicht in kombinativer Weise mit der durchge-
henden Beibehaltung der Gestalt der Faserbander
die konstruktiven und funktionellen Vorteile der erfin-
dungsgemassen Massnahmen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von
zeichnerisch dargesteliten Ausfihrungsbeispielen na-
her erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1a schematisch in Seitenansicht den Einlauf-
tisch einer Strecke mit der erfindungsgemassen Vor-
richtung;

Fig. 1b eine Draufsicht geméss Fig. 1a;

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Einlauftisch mit
Spinnkannen und geradlinig verlaufenden Faserban-
dern;

Fig. 2a die Umlenkung eines Faserbandes durch
eine Ose und zwischen einer Zufihrwalze und einer
Oberwalze;

Fig. 2b die Fihrung der Faserbander in Fhrungs-
organen;

Fig. 3a eine Seitenansicht im Schnitt des Messor-
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gans mit Nut- und Federwalze und mechanischem
Tastelement mit Einzelbandabtastung;

Fig. 3b eine Vorderansicht gemass Fig. 3a;

Fig. 4 eine Draufsicht auf das Streckwerk mit ge-
radlinig durchlaufenden Faserbdndem und

Fig. 5 ein Blockschaltbild mit elektronischer Steu-
er- und Regeleinrichtung far die Strecke.

Die Seitenansicht nach Fig. 1a zeigt den Einlauf-
bereich 1, den Messbereich 2, das Streckwerk 3 und
die Bandablage 4 einer Strecke, z.B. Tritzsch-
ler-Strecke HSR. Im Einlaufbereich 1 sind drei
Spinnkannen 5a bis 5c (Rundkannen) einer Strecke
mit zwei Kannenreihen (s. Fig. 1b) unterhalb des
Bandeinlauftisches 6 (Gatter) angeordnet, und die
Vorlagebander 7a bis 7c werden Gber Zufiihrwalzen
8a bis 8c abgezogen und dem Streckwerk 3 zuge-
fihrt. Jeder angetriebenen Zufiihrwalze 8a bis 8c ist
eine mitlaufende Oberwalze 9a bis 9¢ zugeordnet.
Im Bereich des Einlauftisches 2 befinden sich sechs
Walzenpaare 8e bis 8f, 9a bis 9¢ (vgl. Fig. 1b), wel-
che jeweils aus einer Oberwalze und einer Zufahr-
walze bestehen. Aus den Spinnkannen 5a bis 5c
werden Faserbander 7a bis 7c gehoben und auf
dem Einlauftisch 6 zur Strecke gefihrt. Nach dem
Passieren des Streckwerks 3 gelangt das verstreckte
Faserband 10 in einen Drehteller eines Kannen-
stocks und wird in Ringen in der Ausgangskanne 11
abgelegt. Der Einlauftisch 6 erstreckt sich bis zur
Strecke (iber den Bereich der gesamten Bandeinlauf-
vorrichtung. Uber die Faserband-Einlaufvorrichtung
wird aus den Spinnkannen 5a bis 5¢ je ein Faser-
band 7a bis 7c der Strecke zugefihrt. Die Zufuhrung
erfolgt durch je eine Bandeinlaufstelle, von denen
jede ein Walzenpaar 8a, 9a; 8b, 9b; 8¢, 9¢c (Walzen-
einlauf) aufweist. Im Bereich jeder unteren Walze 8a
bis 8c ist ein Fihrungsorgan 43 (s. Fig. 2a) zur Fh-
rung der Faserbander 7a bis 7c vorhanden. Mit A ist
die Laufrichtung der Faserbander 7a bis 7¢ bezeich-
net. Die Faserbinder 7a bis 7c werden zwischen
den Walzenpaaren 8a bis 8c, 9a bis 9c gequetscht.
Die aus den Spinnkannen 5a bis 5¢c abgezogenen
Faserbander 7a bis 7¢ schwingen insbesondere bei
einer grossen Abzugsgeschwindigkeit Gber den Kan-
nen 5a bis 5c¢ in einer ballonartigen Form.

Nach Passieren der Zufiihrwalzen 8a bis 8c sind
die Faserbander 7a bis 7c¢ unterwegs beruhigt. Die
Drehrichtung der Zufihrwalzen 8a bis 8c und der
Oberwalzen 9a bis 9c ist durch gebogene Pfeile an-
gegeben. Dem Einlauftisch 6 nachgeordnet ist am
Eingang der Strecke eine angetriebene Walzenein-
richtung, z.B. zwei Reiter-Unterwalzen 12 und drei
Reiter-Oberwalzen 13. Jede Zufiuhrwalze 8a bis 8c
ist an eine Antriebseinrichtung angeschlossen.

Wie Fig. 1b zeigt, ist auf jeder Seite des Einlaufti-
sches 6 jeweils eine Reihe von drei Spinnkannen Sa
bis 5f parallel zueinander aufgestellt. Im Betrieb kann
aus allen sechs Spinnkannen 5a bis 5f gleichzeitig
jeweils ein Faserband 7° abgezogen werden. Es
kann aber im Betrieb auch derart verfahren werden,
dass nur auf einer Seite, z.B. aus den drei Spinn-
kannen 5a bis 5¢ Faserband 7 abgezogen wird,
wahrend auf der anderen Seite die drei Spinnkannen
5d bis 5t ausgewechselt werden. Weiterhin sind auf
jeder Seite des Einlauftisches 6 jeweils drei in Ar-
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beitsrichtung A hintereinander angeordnete Zufihr-
walzen 8a, 8b, 8c bzw. 8d, 8e, 8f vorhanden. Zwei
Zufihrwalzen 8a, 8d; 8b, 8e; 8¢, 8d sind jeweils koa-
xial zueinander angeordnet. Die Zufiihrwalzen 8a bis
8f weisen gleichen Durchmesser, z.B. 100 mm, auf.
Die Drehzahlen n der Zufihrwalzen nehmen in Ar-
beitsrichtung A ab, d. h. n; > ny > ng. Die Drehzah-
len ny, n, und ng werden durch die Steuer- und Re-
geleinrichtung 38 vorgegeben, z.B. ny= 900 min~",
n, = 850 min~', ny = 800 min~!, d.h. Uy = 282
m/min, U, = 267 m/min, Uz = 251 m/min. Auf diese
Weise nehmen die Umfangsgeschwindigkeiten U der
Zufiihrwalzen 8a bis 8f in Arbeitsrichtung A ab. Da-
durch gelingt es, die Umfangsgeschwindigkeiten Uy,
U,, Us der Zufuhrwalzen 8a bis 8f individuell einzu-
stellen, sodass die Einlaufanspannung aller Faser-
bander 7a bis 7f in der gewlnschten Weise verwirk-
licht werden kann. Der Antrieb der Zufiihrwalzen 8a
bis 8f kann Uber (nicht dargestelite) Getriebe o. dgl.
Ubertragungseinrichtungen verwirklicht werden. Die
Zufihrwalzen 8a bis 8f sind jeweils (in an sich be-
kannter Weise) zweiteilig ausgebildet und weisen in
Bezug aufeinander unterschiedliche Lénge auf. Die
Lange der Faserbénder 7a bis 7f im Einlaufbereich 1
nimmt von innen nach aussen ab. Gemass der
Draufsicht nach Fig. 1b verlaufen die Faserbander
7a bis 7f vom Einlauftisch 6 des Einlaufbereichs 1
iber ein Messelement 14 (s. Fig. 3a, 3b) bis zum
Ausgang des Streckwerks 3 (s. Fig. 4) im Wesentli-
chen geradlinig und sind parallel zueinander ausge-
richtet.

Nach Fig. 2 sind auf jeder Seite des Einlauftisches
6 jeweils vier Kannen 5a bis 5¢” bzw. 5d bis 5f” vor-
handen. Die Linge der Faserbander 7a bis 7f" im
Einlaufbereich 1 nimmt von innen nach aussen zu.
Nach Fig. 2a wird ein Faserband 7" z.B. aus der
Kanne 5d in_Richtung B abgezogen, durchiuft die
Offnung der Ose 43, wird dabei in Richtung A umge-
lenkt und tritt anschliessend durch den Walzenspalt
zwischen der angetriebenen Zufiihrwalze 8 und der
mitlaufenden Oberwalze 9 hindurch. Nach Fig. 2b
werden die Faserbander 7 durch oben offene Fih-
rungsnuten zwischen Fihrungsorganen 15 hindurch-
geflhrt. Die Zufihrwalzen 8 sind jeweils einstlickig
durchgehend ausgebildet und weisen gleiche Lange
auf.

Nach Fig. 3a, 3b ist ein Paar von angetriebenen
Walzen vorhanden, welche in Bezug aufeinander als
Nutwalze 15 und als Federwalze 16 ausgebildet sind
und deren Drehrichtungen mit den gebogenen Pfei-
len E bzw. F bezeichnet sind. Die Nut und die in die
Nut eingreifende Feder umgrenzen einen geschlos-
senen Raum (Walzenspalt), durch den ein Faser-
band 7a bis 7f hindurchfihrbar ist (s. Fig. 3b). Die
Walzen 15, 16 sind im Betrieb ortsfest zueinander,
der Achsabstand kann einstelibar sein. Vor dem
Walzenspalt - in Arbeitsrichtung A gesehen — ist das
Messglied 14 angeordnet, das ein langliches, belast-
bares Tastelement 17 (Fihlelement), z.B. Tasthebel,
und einen Messwertwandler 18, z.B. induktiven Weg-
aufnehmer, aufweist. Das in Richtung der Pfeile G
und H bewegliche Fihlelement 17 ist an seinem ei-
nen Ende an einer drehbaren Achse angebracht, die
in einem Lager 41 gelagert ist. Das andere (offene)
Ende des Tastelements, das in die Nut der Nutwalze
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15 eingreift (hineinragt), ist nahe am Walzenspalt
zwischen den Walzen 15, 16 angeordnet. Das Fa-
serband 7a bis 7f wird in Richtung A durch den ge-
schlossenen Raum zwischen den Walzen 15, 16 hin-
durchgefthrt. Nach Fig. 3a weisen die Federn der
Federwalze 16 eine zylinderférmige Federmantelfia-
che 16" und zwei Federseitenflichen und die Nut
der Nutwalze 15 eine zylinderformige Nutgrundflache
15" und zwei Nutseitenflachen, auf. Im Betrieb drickt
das offene Ende des belasteten Tastelements 17
das Faserband 7a bis 7f gegen die in Richtung E
bewegte Nutgrundflache. Die Nutgrundflache bildet
die Gegenftache. Das Faserband 7a bis 7f gleitet an
dem Tastelement 17 entlang. Dabei wird das Faser-
band 7a bis 7f abgetastet und verdichtet. Die in
Richtung E bewegten Nutseitenflachen bilden eine
seitliche Fuhrung, stitzen das Faserband 7a bis 7f
seitlich ab und verhindern eine Ausbreitung des Fa-
serbandes 7a bis 7f in beiden Seitenrichtungen. Fig.
3a wurde am Beispiel der Messung jeweils eines Fa-
serbandes 7a bis 7f durch ein Tastelement 17 dar-
gestelit (Einzelbandabtastung).

Entsprechend Fig. 3b ist eine Federwalze 16 mit
einer Mehrzahl von Federn 16a bis 16f und eine
Nutwalze 15 mit einer Mehrzahl von Nuten 15a bis
15t — im dargesteliten Beispiel jeweils sechs — vor-
gesehen. Die Fedem weisen eine Breite a auf, die
dem Abstand b zwischen den Nutseitenflachen der
Nutwalzen entspricht. Die Federn und die Nuten sind
jeweils auf einer gemeinsamen drehbaren Achse 19
bzw. 20 angeordnet. Nach Fig. 3a weisen die Feder-
mantelfliche 16 und die Nutgrundfliche 15° einen
Abstand ¢ zueinander auf. Die Durchmesser d; und
d, der Federwalzen 16 bzw. der Innenwalze 15°" der
Nutwalze sind gleich. Der Durchmesser dy der Aus-
senwalzen der Nutwalze ist grosser als dp. Die Brei-
te des Tastelements 17 entspricht im Wesentlichen
den Abstinden a bzw. b. im Betrieb wird das Faser-
material 7a bis 7f zwischen den Tastelementen 17a
bis 17f (nur ein Tastelement 17 ist in Fig. 3a darge-
stellt) und den Nutgrundflachen nur in dem Masse
verdichtet, wie es fur die Abtastung der Dicke
und/oder von Ungleichmassigkeiten erforderlich ist,
ohne die Férderung in Richtung A zu beeintrachti-
gen. im Walzenspalt zwischen den Flachen wird das
Fasermaterial nur so weit verdichtet, wie es far die
Férderung erforderlich ist. Das Fasermaterial braucht
nicht bis zum Substanzquerschnitt verdichtet zu wer-
den. Die in den Fig. 3a, 3b dargestelite Ausfihrungs-
form ermdglicht eine Einzelbandabtastung. Das
Messelement 14 weist eine Mehrzahl von Fuhlele-
menten 17a bis 17f auf, wobei jedes Fuhlelement
beweglich fir eine Verlagerung bei Dickenabwei-
chungen des jeweiligen Faserbandes 7a bis 7f mon-
tiert und vorgespannt (Feder 42) ist, wobei die Verla-
gerungen der einzelnen Fahlelemente 17a bis 17f
summiert werden (vgl. Fig. 5). Die Ausbildung nach
Fig. 3a, 3b ermdglicht — in Draufsicht gesehen —
eine im Wesentlichen oder ganzlich parallele Fih-
rung der Faserbander 7a bis 7f vom Streckwerksein-
lauf, durch das Streckwerk bis zur Vliesfiihrung des
Streckwerksauslaufs. Dadurch werden Zusammen-
fahrungen, Spreizungen, Umlenkungen u. dgl. der
Faserbander 7a bis 7f vermieden.

Entsprechend Fig. 4 sind die Faserbander 7a bis
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7§ paralle! zueinander ausgerichtet und laufen gerad-
linig in das Streckwerk 2 in Richtung A ein. Die Fa-
serbander 7a bis 7f liegen eng nebeneinander, be-
rihren einander und bilden auf diese Weise einen
Faserverband 7°~". Erst am Einzug der Vliestihrung
27 indem die Faserbander ihre Richtung zusam-
menlaufend. Im Bandtrichter 30, der an die Viiesfih-
rung 27 unmittelbar angeschlossen ist, wird aus dem
Faserverband das verzogene Streckband 10 gebil-
det, tritt aus dem Bandtrichter 30 aus und in die
nachgeschaltete Kanne 11 (s. Fig. 1a) ein.

Nach Fig. 5 weist die Strecke das Streckwerk 3
auf, dem ein Streckwerkseinlauf 21 vorgelagert und
ein Streckwerksauslauf 22 nachgelagert sind. Die
Faserbander 7 werden, gezogen durch die Abzugs-
walzen 15, 16 an dem Messglied 14 vorbeitranspor-
tiert. Das Streckwerk 2 ist als 4-{ber-3-Streckwerk
konzipiert, d.h. es besteht aus drei Unterwalzen |, lI,
Il (I Ausgangs-Unterwalze, il Mittel-Unterwalze, I
Eingangs-Unterwalze) und vier Oberwaizen 23, 24,
25, 26. Im Streckwerk 3 erfolgt der Verzug des Fa-
serverbandes 7 aus mehreren Faserbandemn 7a bis
7f. Der Verzug setzt sich zusammen aus Vorverzug
und Hauptverzug. Die Walzenpaare 26/11l und 25/l
bilden das Vorverzugsfeld, und die Walzenpaare
25/ll und 23, 24/l bilden das Hauptverzugsfeld. Die
erstreckten Faserbénder 7 erreichen im Streckwerks-
auslauf 22 eine Viiesfiihrung 27 und werden mittels
der Abzugswalzen 28, 29 durch einen Bandtrichter
30 gezogen, in dem sie zu einem Faserband 10 zu-
sammengefasst werden, das anschliessend in Kan-
nen 11 abgelegt wird.

Die Abzugswalzen 15, 16, die Eingangs-Unterwal-
ze 1ll und die Mittel-Unterwalze Il, die mechanisch
2B. uber Zahnriemen gekoppelt sind, werden von
dem Regelmotor 31 angetrieben, wobei ein Sollwert
vorgebbar ist. (Die zugehorigen Oberwalzen 26 bzw.
25 laufen mit) Die Ausgangs-Unterwalze | und die
Abzugswalzen 28, 29 werden von dem Hauptmotor
32 angetrieben. Der Regelmotor 31 und der Haupt-
motor 32 verfiigen je iiber einen eigenen Regler 33
bzw. 34. Die Regelung (Drehzahlregelung) erfolgt je-
weils tber einen geschlossenen Regelkreis, wobei
dem Regelmotor 31 ein Tachogenerator 35 und dem
Hauptmotor 32 ein Tachogenerator 36 zugeordnet
ist. Am Streckwerkseinlauf 21 wird eine der Masse
proportionale Grosse, z.B. der Querschnitt der einge-
speisten Faserbander 7, von dem Einlaufmessorgan
14 gemessen. Am Streckwerksauslauf 22 wird der
Querschnitt des ausgetretenen Faserbandes 10 von
einem dem Bandtrichter 30 zugeordneten Auslauf-
messorgan 37 gewonnen.

Eine zentrale Rechnereinheit 38 (Steuer- und Re-
geleinrichtung), z.B. Mikrocomputer mit Mikroprozes-
sor, Ubermittelt eine Einstellung der Soligrosse far
den Regelmotor 31 an den Regler 33. Die Mess-
grossen des Messorgans 14 werden wahrend des
Streckvorganges an die zentrale Rechnereinheit 38
abermittelt. Aus den Messgrossen des Messorgans
14 und aus dem Soliwert far den Querschnitt des
austretenden Faserbandes 10 wird in der zentralen
Rechnereinheit 38 der Stellwert fur den Regelmotor
31 bestimmt. Die Messgrossen des Auslaufmessor-
gans 37 dienen der Uberwachung des austretenden
Faserbandes 10 (AusgabebandubenNachung). Mithil-
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fe dieses Regelsystems kdnnen Schwankungen im
Querschnitt der eingespeisten Faserbdnder 7 durch
entsprechende Regelungen des Vorverzugsvorgan-
ges kompensiert bzw. eine Vergleichmassigung des
Faserbandes 10 erreicht werden. Mit 39 ist eine Ein-
gabevorrichtung und mit 40 ist schematisch die An-
triebseinrichtung fiir die Zufihrwalzen 8a bis 8f (s.
Fig. 1 und 2) bezeichnet.

Die Erfindung wurde am Beispiel einer Regulier-
strecke erlautert. Umfasst ist auch eine nicht-regu-
lierte Strecke.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung an einer Strecke zur Verarbeitung
eines Faserverbandes aus Faserbandern (7; 77, 7a
bis 7f, 7¢c”, 7f") mit Einlauftisch (6) und Streckwerk
(3), bei der die Faserbander (7, 7", 7a bis 7f, 7¢’,
7f) von dem Einlauftisch (6) zum Streckwerk (3) ge-
langen und anschliessend das Streckwerk (3) durch-
laufen, wobei dem Streckwerk (3) eine Vliesflhrung
(27) und ein Bandtrichter (30) nachgeschaltet sind,
dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbénder (7;
7" 7a bis 7f, 7¢’, 7f) vom Einlauftisch (6) mindes-
tens bis zum Ausgang des Streckwerks (3) — in
Draufsicht gesehen — im Wesentlichen geradlinig
verlaufen und paralle! zueinander ausgerichtet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen Einlauftisch (6) und Streck-
werk (3) ein Messelement (14) fur die Dicke der Fa-
serbander (7; 77; 7a bis 7f, 7¢’, 7f") angeordnet ist,
dessen Messsignale zur Regulierung herangezogen
werden.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbander
(7; 77 7a bis 7f, 7¢’, 7f") aus Spinnkannen (5a bis
5f) im Bereich des Einlauftisches (6) abgezogen wer-
den.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Faserbéander (7; 7°; 7a bis 71, 7¢’,
71) ringformig in den Spinnkannen (5a bis 5f, 5¢’,
5f") abgelegt sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das Faserband (7; 7;
7a bis 7f, 7c’, 7f) in Richtung (B) auf den Einlauf-
tisch (6) abgezogen wird.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich jeder
Spinnkanne (5a bis 5f, 5¢, 5f) dem Einlauftisch (6)
ein Umlenkelement (8a, 8b, 8c; 8 bis 8,) zugeord-
net ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Umlenkelement (8a, 8b, 8c; 8,
bis 84) das aus der Spinnkanne abgezogene Faser-
band (7; 7"; 7a bis 7f, 7¢’, 7f") in die im Wesentli-
chen gerade Richtung (A) zu lenken vermag.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Umlenkelement (8a, 8b,
8c; 84 bis 84) das Faserband (7; 7; 7a bis 7f, 7c’,
7f") in die parallele Ausrichtung zu lenken vermag.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Umlenkelemente
(8a, 8b, 8c; 84 bis 8,) in Arbeitsrichtung (A) versetzt
zueinander angeordnet sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis
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9, dadurch gekennzeichnet, dass das Umlenkele-
ment (8a, 8b, 8¢c; 8, bis 8,) jeweils mindestens eine
Oberwalze (9a bis 9f) umfasst.

11. Vorrichtung nach einem der Ansprache 6 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass das Umlenkele-
ment (8a, 8b, 8c; 8, bis 84) angetrieben ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass das Messelement
(14) Uber die Breite eine Mehrzahl von Fihlelemen-
ten (17) far Dickenabweichungen jeweils eines Fa-
serbandes (7a bis 7f) aufweist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fuhlelemente (17) parallet
zueinander angeordnet sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die einzelnen Fuhlele-
mente (17) dber die Breite an mehreren Stellen etwa
entstehende Dickenabweichungen mechanisch erfas-
sen.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass die Fihlelemente
(17) belastete Tastelemente sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass das Messelement
mindestens einen Messwertwandler (18) zur Um-
wandlung von Wegauslenkungen in elektrische Sig-
nale umfasst.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass die Signale der
einzelnen Fihlelemente (17) summiert werden.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbander
(7; 7; 7a bis 7f, 7¢’, 7°f) bis zur Vliesflihrung (27) im
Wesentlichen geradlinig und parallel verlaufen.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
18, dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbénder
(7; 77 7a bis 7f, 7¢’, 7°f) im Bereich des Einlaufti-
sches (6) sich gegenseitig berihren.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite des Fa-
serverbandes auf dem Einlauftisch (6), im Bereich
des Messelements (14) und im Streckwerk (3) im
Wesentlichen gleich ist.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
20, dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbander
(7; 7°; 7a bis 7f, 7c’, 7f’) in einer Richtung (A) lau-
fen.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
21, dadurch gekennzeichnet, dass die Faserbander
(7; 7 7a bis 7f, 7¢’, 7f') mindestens teilweise ober-
halb eines Gatterbalkens (6) laufen.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
22, dadurch gekennzeichnet, dass dem Umlenkele-
ment eine ringformige Ose (43) zugeordnet ist.

24, Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die ringformige Ose (43) in radia-
ler Richtung drehbar angeordnet ist.
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Fig. 4
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