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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia i sposobu wytlaczania podkowiakéw na
zimno z dlugiego drutu zapomoca tloczar-
ki czteroszczekowej. W maszynie, w mysl
niniejszego wynalazku, stosowane s3 szcze-
ki tloczarki z tak uksztaltowanemi po-
wierzchniami chwytajacemi, ze glowica
podkowiaka tworzy si¢ na przodzie w kori-
cu preta albo drutu. Powierzchnie chwy-
tajace wykroju tloczarki rozszerzaja sie
wiec klinowato w kierunku podsuwu dru-
tu, przyczem urzadzenié jest tego rodzaju,
ze przyrzad podsuwowy, ktéry przytrzy-
muje drut, podczas tloczenia dziala na
drut wyciagajaco.

Powyzszemi urzadzeniami osiaga sie
korzysci zaréwno co do wyrobu dobrze u-
ksztattowanych podkowiakéw, jak i co do

ukladu maszyny, przytem otrzymuje sie
tania maszyne, ktéra dokladnie pracuje.
Szczeki tloczarki mozna w przednim
koricu tak uksztaltowaé, aby mogly one
stuzyé za wykréj do tworzenia glowicy
przez pogrubianie; pogrubianie odbywa sig
wigc wowczas, gdy przerabiany na podko-
wiaki przedmiot polaczony jeszcze jest z
koricem drutu. Mozna réwniez dokonaé po-
grubiania po odcieciu przerabianego na
podkowiaki przedmiotu w ten sposéb, ze
si¢ go zaraz transportuje do oddzielnego
wykroju na glowice. PoniZzej opisana be-
dzie pierwsza forma wykonania tltoczarki.
Urzadzenie w mysl wynalazku umozli-
wia sposéb wytlaczania podkowiakéw na
zimno, w ktérym tloczenie kazdego prze-
rabianego na podkowiaki przedmiotu od-



bywa sig w.cztetech stopniach, a mianowi-
cie tak,”ze koniec preta’ przed pierwszem
tloczeniem w wyliroju pddsuwa sie tak da-
leko, ze materjal po obu stronach wycho-
dzi z wykroju, tworzac jakby piramidki,
nastepnie drugie tloczenie — pret
cofnigty w celu skrocenia glowicy, a przy
trzeciem i czwartem tloczeniu — pret jest
podsuwany w celu wytworzenia plaskiej
czesci podkowiaka z tylnej piramidki.

W mysl wynalazku podczas pierwszych
dwéch przebiegow tloczenia dziala, wbrew
przyrzadowi podsuwowemu, przeciwdzia-
lanie usilujace skrocié glowice. =

Forma wykonania nowego = urzadzenia
uwidoczniona jest schematycznie na rysun-
ku, gdzie fig. 1 wskazuje gtéwne czesci ma-
szyny, w.polozeniu poczatkowem, a fig. 2
do 8 przedstawiaja kolejno po sobie naste-
pujace polozenia jednego przebiegu pracy.
Narzedzie do tloczenia i doprowadzania
materjalu obrabianego sa czesciowo u-
ksztaltowane w sposéb znany. Do tlocze-
nia stuzy ttoczarka czteroszczekowa, "z
ktorej uwidocznione sa dwie szczeki b, b'.
Przyrzad doprowadzajacy sklada sie z
drazka doprowadzajacego e, ktéry dzwi-
gnia k, obracajac sig, moze posuwaé kilka-
krotnie. Posiada ona w tym celu cztery
punkty zaczepiania, okreslajace dlugosé
preta, ktéry ma byé obrobiony w ciggu
czterech operacji ttoczenia, oraz punkt pia-
ty, ktéry okresla dlugosé podkowiaka.,

Na drazek doprowadzajacy e, wbhrew
kierunkowi podsuwu, dziala silna sprezy-
na 8. Przyrzad zaciskowy f, ktérym przy-
rzad doprowadzajacy e zaczepia o pret a,
jest odpowiednio sterowany tarcza mimo-
srodowa, i.

W mysl wynalazku powierzchnie chwy-
tajace szczek ttoczarki czteroszczekowej sa
tak wykonane, ze wykréj ttoczarki w kie-
runku podsuwu (strzalka x) rozszerza sie
i to tak, ze poczawszy od strony tloczarki
skierowanej ku przyrzadowi doprowadza-
jacemu, powierzchnie chwytajace szczek

jest

prasy wpierw klinowato rozszerzaja sie w
celu tworzenia wykroju ¢ na trzpien, po-
czem nastepuje w przyrzadzie podsuwo-
wym rozszerzony w postaci piramidki wy-
kréj d na glowice.

Ttoczenie w celu wyrobu podkowiaka
odbywa sie, jak to uwidoczniono na fig. 2
do 8. W uwidocznionem na fig. 1 potozeniu
czesci szczeki b, b° poczynaja pracowaé.
W uwidocznionem na fig. 2 polozeniu cze-
$ci szczek — dokonany jest pierwszy prze-
bieg ttoczenia. Dzigki temu tloczeniu po-
wstaly glowica m, m’, trzpier n i piramid-
ka laczaca o pomiedzy trzpieniem n i pre-
tem a. Podczas tego tloczenia przyciskaja-
ca rami¢ doprowadzajace e silna sprezyna
g (fig. 1) pociagata (strzalka y) pret
wbrew kierunkowi podsuwu. Ma to na celu
piramidke glowicy m‘ utrzymaé mozliwie
mala, aby wigcej materjalu zostalo wtlo-
czone ku piramidce tylnej o, anizeli ku pi-
ramidce przedniej, gdyz powstaje podob-
ny skutek, jak w zwyklym przyrzadzie wy-

' ciagajacym; mozna powiedzieé, ze mate-

rjal tloczony pogrubia si¢ mna przednim
koricu preta, a wigc w glowicy m.

W uwidocznionem na fig. 3 polozeniu
czesci szczek, przyrzad tloczacy gotow
jest do drugiego tloczenia. Przedmiot ob-
rabiany jest o pewna wielko$é cofniety w
wykroju. W tem tloczeniu sprezyna g
dziala tak, jak w pierwszem ttoczeniu, i o-
procz tego jeszcze zapobiega posunigeiu
si¢ preta naprzod, gdyz, w tym przebiegy, -
miejsce zaczepiania szczek stanowi kra-
wedz rozwartokatna ¢, pomiedzy wykro-
jem na trzpieri ¢ i wykrojem na glowice d
tak, iz nawet szybkie i energiczne uchwy-
cenie ze strony szczek nie zapobiega prze-
sunigciu preta.

Po dokonaniu tego przebiegu tloczenia
(fig. 4), tloczenie jest dokonane zaréwno
glowicy m? jak i trzpienia n2. Teraz nalezy
dokonaé jeszcze tloczenia kotica trzpienia.

W potozeniu na fig. 5 szczeki tloczarki,
i to tylko ich tylne krawedzie ¢, zaczepia-



ja tylng’ piramidke ¢ i' dokottywuja pierw-
szego jej tloczenia, poczem nastepuje dru-
gte ttoczenie tej piramidki (fig. 6); przy-
czem piramidka ¢ przyjmuje: ksztalt pla-
skiego gwozdzia. W tych przebiegach: jest
wigc do wykonania tylko maldi praca.
Szczeki i przedmiot obrabiany- posiadaja
polozenie i ksztalt, uwidocznione. na fig. 7.

Po pogrubieniu glowity (ktére: zteszta
najlepiej uskutecznione jest bezpesrednio
po uwidocznionym na fig. 4 przebiegu tto-
czenia) zapomoca sposobéw znanych, na-
stepuje oddzielenie wykoriczonage podko-
wiaka w ten sposéb, ze ramie dogrowada-
jace e posuwa pret z osadzonym na nim
gotowym podkowiakiem do polozenia uwi-
docznionego na fig. 8, ktére jesti identycz-
ne z polozeniem poczatkowem; uwidocz
nionem na fig. 1/

Odlegtos¢ (fig 1) miedzy krawedzia.
glowicy s i szczgekami doprowadkajacemi Fi.
niezaleznie od tegb, jak si¢ odbywa tlo-:
czenie przy tworzeniu piramidki glowicy,.
jest zawsze matematycznie $ciéle ta samas.

Dlatego tez po ostathim podsuwie (fig. 8)
odlegto$é miedzy krawedziami s i ¢’ w kaz-
dym przebiegu pracy jest: matematycznie
$cisle ta sama, czyli inmemi stowami kazda
nieregularnosé, ktéra podczas tloczenia
zdarzyla si¢ co do przesuniecia materjatuy,
wedlug powyiszego sposobu, przenoszona
jest na trzpien podkowiaka. Oczywiscie jest
obojetne, czy trzpienie sa jednakowej diu-

gosci, gdyz podkowiaki po ich wykorcze-
niu w tloczarce, sa, podczas ostrzenia ich
koricow, odcinane na jednakowa dlugosé.

Zastrizezenia patentowe.

1. Urzadzenie dor wytlaczania podko-
wiakéw na zimno z dlugich pretéw, zapo-
moag. ttoczarki czteroszazekowej, znamien-
ne tem; ze podczas tloczenia obrabianego
preta' dzialhjaca wbrew kierunkowi podsu-
wu duza sila wyciagajgca wspéldziala z
wykrojem toczarki, ktérego powierzchnie
chwytajace w kierunku podsuwu rozsze-
rzaja si¢ klinowato.

2. Sposéb wytliczania podkowiakéow
na zimno w:urzadzeniu wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, Ze-widlaczanie odbywa sig
‘w czterech przebiegach tak, iz koniec preta
przed pierwszym przebiegiem tloczenia po-
suwa si¢ w wykroju tloczarki tak daleko,
iz materjal tloczony wychodzi z wykroju
po obu stronach, tworzac jakby piramidki,
przy drugim przebiegu tloczenia — pret
jest cofnigty w celu skrocenia glowicy (m),
przy trzecim za$ i czwartym przebiegu
tloczenia — pret jest podsuwany, aby z
tylnej piramidki (o) wytworzyé¢ trzpien
(n).

O. Mustad & Sén.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy.
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