CZ 302014 B6

PATENTOVY SPIS

(11) Cislo dokumentu:

302 014

a9 (21) Cislo ptihlasky:  2001-4457
EEIEIL(JQLIKA (22) Ptihlasena: 12.12.2001 (13) bruh dokument: B @
(30) Pravoptednost: 13.12.2000 JP  2000/379069 (31) Int. Ct.
(40) Zvetegjneno: 14.05.2003 DO5B 3/00 (2006.01)
(Véstnik &, 5/2003) DO5B 3/14 (2006.01)
(47) Udeleno: 30.07.2010 DOsB 19/02 (2006.01)
; . Qo DOSB 47/04 (2006.01)
24) Oznameni o udéleni ve Vistniku: .00,
O Vestnik &, 362010) o210 DosB 65/06  (2006.01)
URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI
(56) Relevantni dokumenty:

DE 3832124; DE 3815561; EP 368248, WO 9809012,

(73)

(72)

(74)

Majitel patentu:

JUKI CORPORATION, Chofu-shi, JP
Puvodce:

Sakamoto Shinichi, Chofu-shi, JP
Yoshida Fumihiko, Chofu-shi, JP
Sonoda Takahisa, Chofu-shi, JP
Zastupcee:

JUDr. Jan Mat&jka, Narodni 32, Praha, 11000

(54)

(57)

Nazev vyndlezu:

Stroj na ovijeni kréku knofliku

Anotace:

Stroj na ovijeni kréku knofliku je urden pro provadéni kroku
pfiivani knofliku na pracovni pfedim® a kroku ovijeni kréku
knofliku pro vyztuZeni Sici nit2 mezi ptisitym knoflikem a
praco vnim pfedmétem. Stroj na ovijeni kréku knofliku
obsahuje astroji (20) pro napinani nité pro zménu napéti,
ptsobiciho na nit, v Zivislosti na velkost pfivadéného
proudu, a mkropo&itad (50) pro Fizeni velikosti proudu,
prividén ého da G gtroji (20) pro napinani nitf, pro samostatné
nastaveni nap &ti, které ma byt vyvozovano ustrojim (20) pro
napindni nit¢ v kroku priivani knofliku a v kroku ovijeni
kréku knofliku.
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Stroj na ovijeni kréku knofliku

Oblast technik
Vynilez se tyka stroje na ovijeni kréku knofliku pro provadeni kroku pfisivani knofliku na pra-

covni piedmét a kroku ovijeni kréku knofliku pro vyztuZzeni Sici nité¢ mezi pfiSitym knoflikem a
pracovnim predmétem,

Dosavadni_stav techniky

Stroj 1 na ovijeni kr&ku knofliku provadi krok piisivani knofliku B na tkaninu S, jak je znazor-
néno na vyobrazenich podle obr. 14 (a) a podle obr. 14 (b), a krok ovijeni kréku knofliku pro
ovijeni nité¢ T kolem nit&, jsouci mezi knoflikem B a tkaninou S po provedeni kroku pfisivani
knofliku, jak je znazornéno na vyobrazenich podle obr. 14 (c) a podle obr. 14 (d).

Nyni bude v dalsim podan popis mechanizmu pro napinani nit¢ u znameého stroje 1 na ovijeni
kréku knofliku, znazorn&ného na vyobrazeni podle obr. 14.

Mechanizmus pro napinani nité obsahuje Gstroji 3 pro napinani nit& pro ovijeni kreku knofliku,
které je uspofadano na horni &asti télesa Siciho stroje, a které je vyuzivino béhem ovijeni kréku
knofliku, prvni Gstroji 2 pro napinani nité pro pfisivani knofliku, které je vyuzivano behem prisi-
vani knofliku, druhé ustroji 4 pro napinani nit¢, &len 5 pro odvijeni nit€, a tieti Ostroji 7 pro
napinani nité, uspofadané na boéni éasti Siciho stroje.

Nit T, pfivadéna ze zasobniho zdroje, ktery neni znazornén, je ptivadéna do ustroji 6 pro nataho-
vani nit&, do tfetiho astroji 7 pro napinani nit&, a dale do jehly 8 prostfednictvim ustroji 3,2a 4
pro napinani nité a ¢lenu 5 pro odvijeni nité.

Ustroji 3 pro napinani nité pro ovijeni kreku knofliku a prvai Gstroji 2 pro napinani nité pro pfi-
Sivani knofliku jsou opatfena vieobecné znamou pruzinou pro napindni nité (na vyobrazenich
neznazornéno), pricemsz jsou regulovana s pomoci matice pro sefizovani napéti (na vyobrazenich
neznézornéno), uspofadané na prislusnych astrojich pro napindni nit¢ tak, Ze je uplatiovano
vhodné napéti pro kazdy pfislusny krok.

Piepinaci paka S, ktera je ovladana plunZrovym pistem, ktery neni na vyobrazenich znazorn¢n
a ktery se piesouva v pfiéném sméru, vyznageném Sipkou J, je usporadana tak, Ze vrcholova Cdst
K miize byt vloZena do kotouge pro napinani nité u jednoho Gstroji 3 pro napinani nit& pro ovije-
ni kréku knofliku a prvniho ustroji 2 pro napinani nité pro pfidivani knofliku, pficemZ jedno
astroji pro napinani nité, do kterého je prepinaci paka S vlozena, je nastaveno do neplatného
stavu (otevFeno), zatimco druhé fistroji pro napinani nité je nastaveno do platneho stavu.

V diisledku toho je mozno zvolit Gginné Gstroji 2 a 3 pro napinani nité v kroku ovijeni kréku
knofliku a v kroku pfisivani knofliku.

Druhé Gstroji 4 pro napinani nité miiZe na druhé strané otevirat a uzavirat dvojici kotouét pro
napinani nité, pri¢em? nit T nemizZe byt pfivadéna, pokud jsou kotouce pro napinani nit¢ uzavie-
ny. U druhého Gstroji 4 pro napinani nité jehelni ty& (na vyobrazenich neznizornéno) pro ovla-
dani jehly vzdy dosahuje horni Givraté béhem $iti, pfi¢emz nit je uvolfiovana, pokud tyg pro
vykyvny pohyb jehelni tyée (na vyobrazenich neznazornéno) pro svislé ovladani jehelni tyce
piitladuje kotoud vzhiiru, takZe kotoud je uzavien a stlacuje nit pii pohybu tye pro vykyvny
pohyb jehelni tyée smérem doli.
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Stroj 1 na ovijeni kréku knofliku vytvafi steh prostiednictvim spoluprace svislého pohybu jehly 8
a chapae 9 v kazdém kroku pfigivani knofliku (viz obr. 15 (a) a obr. 15 (b)) a kroku ovijeni
kréku knofliku (viz obr. 15 (¢) a obr. 15 (d)).

Smycky R1 a R2 nité T, vytvoiené v jedné z prichozich direk pro nit v knofliku B a tkanin& S
prostiednictvim svislého pohybu pfedchazejici jehly 8, a nové smycky t1 a t2 nit¢ T, prochazejici
daliimi prichozimi dirkami v knofliku B prostfednictvim svislého pohybu néasledujici jehly 8,
vytvateji uvolnéné smycky R1 a R2. V tomto okamziku je druhé 1stroji 4 pro napinini nit¢ udr-
Z0vano v uzavieném stavu,

V tomto stavu proto pokud je Gstroji 6 pro natahovani nit¢ p¥ipevnéno k jehle 8, pficemz je
jehelni ty& zdvihana vzhiiru, je nit T vytahovéna smérem vzhiru, jak je znazornéno Sipkou na
obr. 15 (b) a na obr. 15 (d), pficemz smycky R1 a R2 se postupné zuzuji smérem dolil pro vytvo-
feni uzlikd R1'a R2" (viz obr. 15 (b) a obr. 15 (d)).

Jelikoz je ustroji 6 pro natahovani nit& dale zdvihano nepfetrzité po celkovém spleteni stehu, je
nit T odstfizena, pokud neni nit T uvolnéna z druhého Ustroji 4 pro napinani nité. Takze druhé
Gstroji 4 pro napinani nit¢ uvoliiuje nit T téméF ve stejném okamziku, kdy je nit T zcela spletena.

Za Oéelem zabranéni tomu, aby vrchol niti T sklouzl z jehly pii zahajeni 3ici operace v kroku
ptisivani knofliku a v kroku ovijeni kréku knofliku, a za ucelem zajisténi regulace délky nitg,
vy&nivajici ze stehu po ukondeni 3iti, je nit dale pfedem odvijena v pfedem stanoveném mnoZstvi
prostfednictvim ¢lenu 5 pro odvijeni nité po odstfiZeni nité.

Clen 5 pro odvijeni nité obsahuje dvé ha¢kové &asti F na svém vrcholu, pfi¢emz pohéni plunZro-
vy pist P za (&elem otaceni odvijeci desky R kolem Sroubu N béhem odstiihdvani nité,
v diisledku &ehoz dochazi k odvijeni nité na obou stranach vodicihe ¢lenu G pro udrZovani pre-
dem stanovené velikosti nité.

Jelikoz jsou déle mnoZstvi nité, kterd maji byt spotfebovana pro kazdy steh, vzajemné od sebe
odlisna v kroku pfigivani knofliku a v kroku ovijeni krcku knofliku, jsou zde uspofadany dorazy
M1 a M2 pro omezeni odvijeci desky R pro omezeni velikosti otaceni odvijeci desky R za Gde-
lem odvijeni nit& v takovém mnoZstvi, kieré odpovida zahajeni Sici operace v piislusném kroku.

V piipadg, kdy ma byt jako nasledujici krok provadén krok pfidivani knofliku, otaci se odvijeci
deska R ve stavu, kdy je doraz M2 pohanén plunzrovym pistem, ktery neni znizornén, a kdy se¢
pohybuje z pohotovostni polohy do zatazené polohy, pti¢emZ je odvijeci deska R zastavena
v poloze dorazu M1, v disledku ¢ehoz dochazi k odvijeni del3i nité.

V pripadé, kdy je jako nasledujici krok provadén krok ovijeni kréku knofliku, ota¢i se odvijeci
deska R ve stavu, kdy doraz M2 neni pohanén, pFi¢em? je zastavena s pomoci dorazu M2,
v diisledku &ehoz je odvijena nit krat3i.

Obsluha reguluje sefizovaci matice M1a a M2a, uspofadané na jednom z koncl kazdeho dorazu,
odpovidajicim Sicim podminkam v kazdém okamziku, &imZ je nastavovana poloha, ve ktere se
druhy konec kazdého dorazu M1 a M2 opie o odvijeci desku R. Timto zplisobem je odvijené
mnozstvi nité¢ v kazdém kroku nastaveno. Horni konec R1 odvijeci desky R je ohnut smérem
k této strané papiru, takZze maze snadno dosednout na dorazy M1 a M2.

JelikoZ je viak druhé istroji 4 pro napinani nit¢ pohanéno mechanicky s pomoci ty¢e pro
vykyvny pohyb jehelni tyge, je vZdy otevirdno v konstantnim ase pro svisly pohyb jehelni tyce.

Jelikoz vak na druhé strané jsou mnoZstvi nité, kterd maji byt spotiecbovana pro jeden cyklus,
vzajemné od sebe odlisna v kroku pfisivani knofliku a v kroku ovijeni kiCku knofliku je Cas
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splétani proménlivy. Jelikoz viak druhé ustroji 4 pro napinani nité uvoliiuje nit v konstantnim
tase, nemiize byt druhé dstroji 4 pro napinani nité¢ otevieno v optimalnim ase pro prisluné
kroky. V diisledku toho dochazi ke zhor$eni kvality Sitého vyrobku.

Optimalni asovy sled splétani se ddle méni v zdvislosti na 3icich podminkach, jako je napfiklad
typ nité nebo typ a velikost knofliku, pfi¢emz u bézné znamého 3iciho stroje nelze piijmout
zadna protiopatfeni.

Pokud je nutno zménit regula¥ni hodnoty napéti nité u astroji 3 pro napinani nité pro ovijeni kré-
ku knofliku a prvniho Gstroji 2 pro napinani nité pro pfisivani knofliku v zavislosti na pfislus-
nych Sicich podminkach, musi dojit k otageni dvou typd matic pro nastaveni napéti u ustroji pro
napinani nit&, a to pro nastaveni napéti nité€ v kazdém Case.

Nastavovani je tak velice pracné a naroéné, pfidemsz je dale stav nastaveni potvrzen pouze velice
obtizné, takZe nastavovani je obtizné opakovateiné, pficemz mize dojit k chybam pfi nastaveni,
nebo maze dojit k tomu, Ze na pkisluiné nastaveni je zapomenuto.

Za ucelem zajisténi odezvy na nastaveni pfislusného napéti nit¢ v kroku pfisivani knofliku
a v kroku ovijeni kréku knofliku je dale vyuZivat velky pocet ¢lenii pro napéti nité, takze celkova
konstrukce se stava velice slozitou.

V piipadé, kdy odvijené mnoZstvi nit¢ s pomoci ¢lenu 5 pro odvijeni nit¢ ma byt zménéno
v zavislosti na gicich podminkéch, musi obsluha nastavit dva typy odvijeného mnozstvi pro krok
ptidivani knofliku a pro krok ovijeni kréku knofliku v kazdém Case a stejnym zpiisobem, jako
v piipadg, kdy ma byt nastaveno napéti nité. Nastavovani je tak velice obtiZné.

JelikoZ lze stav nastaveni potvrdit pouze s obtiZemi, jsou nastavené hodnoty velice tézko opako-
vatelné, takZe mizZe dojit k chybam pfi nastaveni, nebo mize byt na nastaveni zcela zapomenuto.
Za O&elem zajisténi odezvy na nastaveni pfislusného odvijeného mnoZstvi nité v kroku pfiSivani
knofliku a v kroku ovijeni kréku knofliku dochazi dale k tomu, Ze konstrukce ¢lenu 5 pro odvije-
ni nité je velice sloZita.

Podstata vynalezu

Ukolem tohoto vynalezu je proto vyvinout stroj na ovijeni kréku knofliku, ktery bude schopen
fidit a regulovat napéti nité na zakladé optimalniho ¢asovani a velikosti, pfitemz bude dale scho-
pen fadné tidit a regulovat mnoZstvi odvijené nité, odpovidajici kroku pfi§ivani knofliku a kroku
ovijeni kréku knofliku nebo ptislu§nym Sicim podminkam.

Za Olelem vyfefeni shora uvedenych problémi je prvni aspekt pfedmétu tohoto vynalezu zame-
fen na stroj na ovijeni kréku knofliku pro provadéni kroku pfisivani knofliku na pracovni pred-
mét a kroku ovijeni kréku knofliku pro vyztuZeni Sici nit€ mezi pfiditym knoflikem a pracovnim
predmétem.

Stroj na ovijeni kréku knofliku obsahuje:

Gistroji pro napinani nit¢ pro zmé&nu napéti, pisobiciho na nit, v zavislosti na velikosti piivadé-
ného proudu, a

mikropogita¢ pro fizeni velikosti proudu, pfivadéného do dstroji pro napinani nit€, pro samostat-
né nastaveni napéti, které ma byt vyvozovano Gstrojim pro napinani nité v kroku pfidivani knof-
liku a v kroku ovijeni kréku knofliku.
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V souladu s prvnim aspektem pfedmétu tohoto vyndlezu miZe byt napéti fizeno a regulovano
v kazdém kroku pfidivani knofliku a kroku ovijeni kréku knofliku s pomoci napét'ovych fidicich
prostiedki. Je tak proto moZné uplatiiovat optimalni napéti prosttednictvim jednoduchého nasta-
veni v kazdém kroku, takZe vét$i napéti je uplatiiovano v kroku pfisivani knofliku, ve kterém je
jehla vkladéana do tkaniny, zatimco mensi napéti je uplatiiovano v kroku ovijeni kréku knofliku,
ve kterém neni jehla vklidana do tkaniny.

Druhy aspekt pfedmétu tohoto vyndlezu je zaméfen na stroj na ovijeni kréku knofliku podle prv-
niho aspektu pfedmétu tohoto vynalezu, ktery dile obsahuje:

pamért pro uloZeni do paméti napéti v kroku pfisivani knofliku a v kroku ovijeni kréku knofliku
pro kazdy §ici vzor, a
vzorové vybeérové prostiedky pro vybér Siciho vzoru,

pfitemz mikropogitaé fidi velikost proudu pro nastaveni napéti na zékladé Siciho vzoru, zvolené-
ho vzorovymi vybérovymi prostiedky.

V souladu s druhym aspektem pfedmétu tohoto vynalezu i tehdy, pokud obsluha neprovede fadné
nastaveni pro kazdou ici operaci, je Sici vzor jednoduse zvolen s pomoci vzorovych vybérovych
prostiedkii tak, Ze Sici operace miZe byt provadéna pii fadném napéti v zavislosti na stanoveném
vzoru jak v kroku prisivani knofliku, tak i v kroku ovijeni kréku knofliku. Je tak moZno provadét
Sici operaci opakovatelné a prostfednictvim jednoduché operace.

Klasifikace prostfednictvim Ziciho vzoru udava tidaje o hodnoté napéti pro jeden steh, zcela
nastavené pro kazdy typ knofliku nebo pro kazdy typ pracovniho pfedmétu, pfitemz tyto udaje
mohou byt pfedem uloZeny do paméti, nebo mohou byt Sici iidaje, plivodné vytvofené obsluhou,
ulozeny do paméti,

Treti aspekt predmétu tohoto vynalezu je zaméfen na stroj na ovijeni kréku knofliku (Sici stroj)
pro provadéni kroku pfisivani knofliku na pracovni pfedmét a kroku ovijeni kréku knofliku pro
vyztuZeni Sici nité mezi piisitym knoflikem a pracovnim pfedmétem, ktery dale obsahuje:

detekni prostiedky polohy jehly pro zjist'ovani polohy jehly, ktera je svisle pohybliva,
pritemZ mikropoditad samostatné Fidi zmény asu napéti, odpovidajici poloze svislého pohybu
jehly v kroku pfisivani knofliku a v kroku ovijeni kréku knofliku.

V souladu s tietim aspektem predmétu tohoto vyndlezu je napéti ménéno v zavislosti na poloze

svislého pohybu jehly jek v kroku pfisivani knoftiku, tak i v kroku ovijeni kréku knofliku
s pomoci Fizeni prostiednictvim ¢asovych fidicich prostiedki.

Je tak mozno fidit &asovani, ve kterém ma byt napéti pro urtitou polohu jehly zménéno jak
v kroku pfisivani knofliku, tak i v kroku ovijeni kréku knofliku.

Na rozdil od dosavadniho znamého stavu techniky, kde je napéti nit€¢ otevirano a uzavirano
v konstantnim ¢ase pro polohu jehly v kazdém stehu, je moZno otevirat napéti v takovém opti-
malnim &asovani, Ze smy&ka je skuteéné spletena jak v kroku pfiivani knofliku, tak i v kroku
ovijeni kréku knofliku. V diasledku toho dochazi k vyraznému zvyseni kvality Sitého vyrobku.

Pokud je dale prvni steh tizen a ovladan tak, Ze je neustile uplatiiovano velké napéti nité, mlze
byt zabranéno tomu, aby nit sklouzla z jehly v dasledku zdvihani jehly vzhiru na zacatku Sici
operace, pii¢emz miiZze byt dale zabranéno tomu, aby délka zbyvajici nité byla pfili§ dlouha, jak
je tomu u znamého stavu techniky. Rovnéz z tohoto hlediska dochazi k vyraznému zvyseni kva-

lity.
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Ctvrty aspekt predmétu tohoto vynalezu je zaméfen na stroj na ovijeni kréku knofliku podle
tietiho aspektu pfedmétu tohoto vynalezu, ktery dale obsahuje:

pamét pro uloZeni do paméti zm&ny asu napéti pro kazdy 3ici vzor v kroku pfisivani knofliku
a v kroku ovijeni kréku knofliku, a

vzorové vybérové prostiedky pro vybirani Sictho vzoru,

pfidemZ mikropodita¢ nastavuje zménu ¢asu nap&ti na zakladé 3iciho vzoru, zvoleného vzorovy-
mi vyb&rovymi prostfedky.

V souladu se &tvrtym aspektem pfedmétu tohoto vynalezu dokonce i tehdy, pokud obsluha
neprovede nastaveni pro kazdou ici operace, je $ici vzor jednoduse zvolen s pomoci vzorovych
vybérovych prostredki, takZe Sici operace miZe byt provadéna s pomoci zmény napéti v fadném
Zase jak v kroku pfigivani knofliku, tak i v kroku ovijeni kréku knofliku. Je tak moZno provadét
Sici operaci opakovatelné s pomoci jednoduché operace.

Klasifikace prostfednictvim $iciho vzoru udava adaje o hodnoté napéti pro jeden steh, zcela
nastavené pro kazdy typ knofliku nebo pro kazdy typ pracovniho ptedmétu, pfiemz tyto Udaje
mohou byt predem uloZeny do paméti, nebo mohou byt 3ici idaje, plivodné vytvofené obsluhou,
uloZeny do paméti.

Paty aspekt pfedmétu tohoto vynalezu je zaméfen na stroj na ovijeni kréku knofliku (Sici stroj)
pro provadéni kroku piidivani knofliku na pracovni predmét a kroku ovijeni kréku knofliku pro
vyztuZeni fici nité mezi pfisitym knoflikem a pracovnim piedmétem, a pro kone¢né odstfizeni
nité na konci kroku pfisivani knofliku a kroku ovijeni kréku knofliku, ktery obsahuje:

prostfedky pro odvijeni nit, uzpiisobené pro zménu mnoZstvi odvijené nit¢ na zakladé velikosti
pfivadéného proudu,

pFitemz mikropogitad Fidi velikost proudu, pfivadéného do prostfedkil pro odvijeni nité, a pro
jeho nastaveni vzhledem k odvijenému mnoZstvi, odpovidajicimu nasledujicimu kroku po kroku
odstFizeni nité na konei kroku pfigivani knofliku a kroku ovijeni kréku knofliku,

V souladu s patym aspektemn pfedmétu tohoto vynalezu mize byt mnoZstvi odvijené nité nasta-
veno tak, aby bylo piiméfené po odstfizeni nité, a aby odpovidalo nasledujicimu kroku, a to s
pomoci fidicich prostiedkd odvijeného mnozstvi.

Operace odstfihavani nité neni omezena tak, ¢ musi byt provadéna na konci kroku pfiSivani
knofliku a kroku ovijeni kréku knofliku, nebot’ miize byt provadéna uprostied operace pfidivani
knofliku, pokud ma knoflik &tyfi dirky.

Sesty aspekt pfedmétu tohoto vynalezu je zaméfen na stroj na ovijeni kréku knofliku podle pate-
ho aspektu pfedmétu tohoto vynalezu, ktery déle obsahuje:

wtwr

ku a v kroku ovijeni kréku knofliku, a
vzorové vybérové prostiedky pro vybér itého vzoru,

pfi¢emZ mikropoditad nastavuje odvijené mnoZstvi na zikladé Siciho vzoru, zvoleného vzorovy-
mi vybérovymi prostiedky.

V souladu s $estym aspektem pfedmétu tohoto vynalezu dokonce i tehdy, pokud obsluha nepro-
vede nastaveni pro kazdou $ici operace, je ici vzor jednoduse zvolen s pomoci vzorovych vybe-
rovych prostiedk, takze nit miZe byt odvijena ve vhodné délce po odstfiZeni nité. Je tak mozno
provadsét 3ici operaci opakovatelng s pomoci jednoduché operace.
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Klasifikace prostfednictvim 3iciho vzoru udava ddaje o hodnoté napéti pro jeden steh, zcela
nastavené pro kazdy typ knofliku nebo pro kazdy typ pracovniho pfedmétu, pfi¢emz tyto udaje
mohou byt pfedem uloZzeny do paméti, nebe mohou byt Sici idaje, pivodné vytvorene obsluhou,
uloZeny do paméti.

Nit je ohybana s pomoci ohybového ¢lenu, pFidemz je nastavena ve dvou pfimkach, které jsou
vzajemné téméF rovnobéZné, a je pfidrzovana mezi kotoudi pro napinani nit€ v tomto stavu.

V porovnani se znamym dosavadnim stavem techniky, u kterého je nit vloZena v jedné pfimce, je
proto postaujici pouze poloviéni sila. Rovnéz v pfipadé, kdy ma byt uplatiiovano vysoké napéti,
lze pouZit pohanéci prostiedky malych rozméri, které maji srovnateln€ maly vykon, pfiCemz
citlivost hnacich prostfedkd mize byt zvy3ena, zatimco celkové naklady mohou byt snizeny.

Piehled obrazki na vykresech

Vynalez bude v dal$im podrobnéji objasnén na piikladech jeho konkrétniho provedeni, jejichz
popis bude podan s piihlédnutim k pfiloZzenym obrazkdm vykresi, kde:

obr. | znazorfiuje perspektivni pohled, zobrazujici hlavni soucasti ptikladného provedeni Siciho
stroje na ovijeni kréku knofliku podle tohoto vynalezu,

obr. 2 znazortiuje perspektivni pohled, zobrazujici vzhled astroji pro napinani nité ve stavu, kdy
je usporadan kryt 30 a upeviiovaci deska 61;

obr. 3 znazoriiuje rozlozeny perspektivni pohled, zobrazujici kotou¢ pro napinani nité;

obr. 4 znazoriiuje narysny pohled zepfedu, zobrazujici pohotovostni stav Gstroji pro napinani nit¢
a Ustroji pro odvijeni nité pfi Sici operaci;

obr. 5 znazorituje perspektivni pohled, zobrazujici zadni &ast ustroji pro napinani nit€ a stroji
pro odvijeni nitg;

obr. 6 znazoriiuje narysny pohled zepfedu, zobrazujici stav, ve kterém je nit odvijena ustrojim
pro napinani nit¢ a ustrojim pro odvijeni nité;

obr. 7 znazorfiuje blokové schéma, zobrazujici fidici obvod Ziciho stroje na ovijeni kréku knofli-
ku podle obr. 1;

obr. 8 znazorfiuje postupovy diagram, zobrazujici proces nastavovani;

obr. 9 znazorfiuje postupovy diagram, zobrazujici proces Siti;

obr. 10 znazorfiuje postupovy diagram, zobrazujici pokracovani z obr. 9;
obr. 11 znazoriuje postupovy diagram znazorfiujici pokracovani z obr. 10;

obr. 12 znazoriuje Easovy diagram, zobrazujici zménu napéti v kroku pfiSivani knofliku
a v kroku ovijeni kréku knofliku, odpovidajici otoéné fazi hlavniho htidele Siciho stroje;

obr. 13 znazorfiuje znamy stroj na ovijeni kré¢ku knofliku, pficemz
obr. 13 (a) znazoriuje pudorysny pohled, a
obr. 13 (b) znazoriiuje boéni narysny pohled;
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14 znazorfiuje krok pfisivani knofliku a krok ovijeni kréku knofliku, pfi¢emz

14 (a) znazoriiuje perspektivni pohled, zobrazujici krok pfiSivani knofliku,

14 (b) znazorfiuje boéni narysny pohled, zobrazujici krok pfisivani knofliku,

14 (¢) znazoriiuje perspektivni pohled, zobrazujici krok ovijeni kréku knofliku, a

14 (d) znazorfuje boéni narysny pohled, zobrazujici krok ovijeni kréku knofliku;

15 {a) znazorniuje pohled, zobrazujici stav, kdy je nit zapletena s chapacem v kroku

pigivani knofliku,

obr,

15 (b) znazortuje pohled, ukazujici stav, kdy je zadni nit podle obr. 15 (a) vytazena

a spletena,

obr.

15 (¢) znazoriiuje pohled, zobrazujici stav, ve kterém je nit zapletena s chapacem

v kroku ovijeni kréku knofliku, a

obr.

15 (d) znazoriiuje pohled, zobrazujici stav, kdy je zadni nit podle obr. 15 (c) vytaZzena

a spletena.

obr. 16 znazoriiuje pohled v fezu, zobrazujici solenoid, ptedstavujici jiné hnaci Gstroji, které
miiZze byt vyuZito pro Gstroji pro napinani nité u Siciho stroje na ovijeni kréku knofliku podle
tohoto vynélezu;

obr. 17 znazorfiuje graf, zobrazujici hysterezni kiivku solenoidu podie obr. 16; a

obr. 18 znazorfiuje perspektivni pohled, zobrazujici Gstroji pro napinani nité, obsahujici solenoid
podle obr. 16.

Legenda k obr. 8 :

(S1) Nastaveni kazdého Siciho stavu

(S2) Nastaveni faze a hodnoty napéti pro piisivani knofliku

(M
(2)

3)

@

Prvni steh: 0 -359°/100
Druhy steh: 0 - 289°/100

290 - 359°/20
Treti a dalsi steh:

0-19°/20
20-319°/100
320 - 359°/30

Koncovy steh: 0-29%/30
30 - 339°/100

Qdstiizeni nité; 340 - 360°/50

(83) (5) Nastaveni odvijeného mnozstvi nité pro pFi§ivani knofliku na velikost 50

(S4) (6) Nastaveni odvijeného mnoZstvi nit¢ pro ovijeni kréku knofliku na velikost 30

(S5) Nastaveni faze a velikosti napéti pro krok ovijeni krtku knofliku

(D
2)

(3)

Prvni steh: 0-339°/100
Druhy steh: 0 - 309°/100

310 -359°/20
Tieti a dal3i steh:

0-19°/20
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20-329°/100
330 -359°/10

{(4) Koncovy steh: 0-29°/10
30 -339°/100
Odstfizeni nité: 340 - 360°/50

(S6) Ulozeni podminek do paméti

Legenda k obr. 9:

(S20) Zahajovaci signal je zadan?

(521) Odegitani nastaveného obsahu

(522) Zahajeni provozu Siciho stroje

($23) Zahajeni Siti pravé dirky

(S24) Siti prvniho stehu: (1) Nastavena hodnota

(S25) Siti druhého stehu: (2) Nastavena hodnota

(526) Siti tietiho a nasledujicich stehii: (3) Nastavena hodnota
(827) Koncovy steh (desaty steh)?

(528) KFizova nit?

(829 Siti desatého stehu: (3) Nastavena hodnota

(S530) Siti desatého stehu: (4) Nastavena hodnota

(831) Operace odstiihdvani nité

(832) Mechanizmus pro odvijeni nité?

(833) Provoz mechanizmu pro odvijeni nité; (5) Nastavend hodnota
(S34) Siti koncové pravé dirky

(S35) Siti koncové pravé dirky

Legenda k obr. 10:

(S35) Zahajeni siti levé dirky

($36) Siti prvniho stehu: (1) Nastaven hodnota

(S837) Siti druhého stehu: (2) Nastavena hodnota

(S38) Siti tetiho a nasledujicich stehii: (3) Nastavena hodnota

(539) Koncovy steh (desaty steh)?
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(540) Siti desatého stehu: (4) Nastavena hodnota

(S41) Operace odstiihavani nité

(542) Mechanizmus pro odvijeni nité?

(S43) Provoz mechanizmu pro odvijeni nité: (6) Nastavena hodnota
(S44) Siti koncové levé dirky

(S46) Zahajeni 3iti levé dirky

(S47) Siti prvniho stehu: (3) Nastavend hodnota

(S48) Siti druhého stehu: (3) Nastavené hodnota

Legenda k obr. 11:

(S49) Otageni ramena pro piidrzovani knofliku o 90°

(S50) Zahajeni siti pro ovijeni kréku knofliku

(S51) Siti prvniho stehu: (7) Nastavena hodnota

(552) Siti druhého stehu: (8) Nastavena hodnota

(S853) Siti tfetiho a nasledujicich stehii: (9) Nastavena hodnota
(S54) Koncovy steh (desaty steh)?

(S55) Siti desatého stehu: (10) Nastavena hodnota

(556) Operace odstiihdvani nité

(S57) Mechanizmus pro odvijeni nit&?

(S58) Provoz mechanizmu pro odvijeni nit¢: (5) Nastavena hodnota

Piiklady provedeni vynalezu

Provedeni pfedmétu tohoto vynalezu bude nyni v daldim podrobnéji popsano s odkazem na pfilo-
#ené obrazky vykresi.

Sici stroj 10, znazomnény na vyobrazeni podle obr. 1, pfedstavuje Sici stroj na ovijeni kréku knof-
liku, uréeny k neptetrzitému provadéni kroku p¥idivani knofliku na tkaninu (na ity pfedmét) a
krok ovijeni nité¢ pro ovazani §ité nit¢ mezi pfisitym knoflikem a tkaninou.

Sici stroj 10 je pohanén motorem 43 Siciho stroje 10 (viz obr. 7) pro zajidtovani svislého pohybu
jehelni tyte 1l1a a jehly 11, pfipevn&né ke konci jehelni ty¢e 11a a pro pohanéni chapagového
mechanizmu (na vyobrazenich neznazornéno), uspofadaného pod pracovnim kusem, a to
v synchronizaci s jehlou 11 pro vytvafeni steh( prostiednictvim spolupréace jehly 11 a chapace.
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Jelikoz je operace vytvafeni stehd s pomoci jehly a chapale vieobecné znama, jak je znazornéno
na vyobrazenich podle obr. 14 a podle obr. 15, bude jeji podrobnéjsi popis vynechan.

Ustroji 15 pro natahovani nité je pfipevnéno k jehelni ty&i 11a, pfi€emz se spolu s ni pohybuje ve
svislém sméru.

Jak je znazornéno na vyobrazenich podle obr. | a podle obr. 2, tak tstroji 20 pro napinani nité
a Gstroji 30 pro odvijeni nit& jsou uspofadana na horni ploe ramena 10a Siciho stroje 10. Ustroji
20 pro napinani nit¢ a ustroji 30 pro odvijeni nit¢ jsou téméf zcela zakryta krytem 60
a upeviiovaci deskou 61, pfipevnénou k horni plose ramena 10a 3iciho stroje 10, pfi¢emz pouze
¢len, do kterého ma obsluha vkladat nit T, je pFistupny z vnéjsi strany.

Ustroji 20 pro napinani nité je tvofeno motorem 41 pro napinani nit¢, kotou¢em 21 pro napinani
nité¢ a vodici 22, 23 a 24 nité.

Motor 41 pro napinani nité, piedstavujici elektrické hnaci prostiedky, je tvofen motorem
s kmitaci civkou, ptiéemZ hfidel 41a motoru 41 je pohanén ptedem stanovenou rychlosti
v podélném sméru v zavislosti na velikosti pfivadéného hnaciho elektrického proudu.

Kotou¢ 21 pro napinani nit¢ je tvofen nosnou deskou 25, pfedni deskou 26 a matici 27, jak je
znazornéno na vyobrazeni podle obr. 3. Poté je nosna deska 25 uchycena na vnéjsi strané predni
Zelni &asti upeviovaci desky 61 s pomoci Sroubil 25¢ a prostiednictvim rozpérnych viozek 25d.

Kromé toho je motor 41 pro napinani nité uchycen na vnitini strané ptedni &elni ¢asti upeviiova-
ci desky 61 s pomoci Sroubu, ktery neni znazornén, pficemz hiidel 41a motoru 41 prochazi hfi-
delovym otvorem 6la v upeviiovaci desce 61.

Na vyobrazenich podle obr. 1, obr. 4, obr. 5, obr. 6 a obr. 12 je upeviiovaci desky 61 vynechana
pro jasnéjii znazornéni a popis vnitini konstrukce.

Nosna deska 25 je opatfena hiidelovym otvorem 25b, do kterého mize byt vloZen hfidel 41a
motoru 41, a nosnymi ¢epy 25a a 25¢, pficemz pfedni deska 26 je opatfena hfidelovym otvorem
26b, do kterého mdze byt vloZen hfidel 41a motoru 41 a vyfezy 26a ve tvaru pismene U, ve kte-
rych mohou byt uchyceny nosné Cepy 25a a 25c¢.

Ve stavu, kdy vy&nivajici nosné epy 25a a 25¢ jsou uchyceny ve vytezech 26a ve tvaru pismene
U, je hiidel 41a motoru 41, prochdzejici upeviiovaci deskou 61, vioZzen do htidelovych otvoril
25b a 26b, na¢ez je matice 27 naSroubovana na koncovou &ast hfidele 41a motoru 41. Nit T je
pfidrzovana mezi nosnou deskou 25 a piedni deskou 26.

Pokud se hiidel 41a motoru 41 pohybuje v podéIném sméru, pasobi na nit T, uchycenou mezi
nosnou deskou 25 a predni deskou 26, napéti, jehoZ velikost odpovidé velikosti pohybu,

Vyénivajici nosné epy 25a a 25¢ zabrariuji otaZeni predni desky 26, pfi¢emZ rovnéz zabrafiuji
tomu, aby nit T sklouzla z kotouge 21 pro napindni nité.

Vodiée 22, 23, 24 a 28 nité slouzi pro vedeni nite, pi¢emz vodice 22, 23 a 24 nit€ jsou pfipevné-
ny k pfedni ¢elni stran& upeviiovaci desky 61, zatimco vodi¢ 28 nité je pripevnén k desce 32 pro
odvijeni nité, ktera bude podrobnéji popsana v dalsim.

Ustroji 30 pro odvijeni nité slouzi pro navijeni pfedem stanoveného mnoZstvi nité pro zahajeni

dal3i Sici operace po odstiizeni nité. Ustroji 30 pro odvijeni nité je tvofeno impulznim motorem
42, otoénym ramenem 31, deskou 32 pro odvijeni nité a dorazovym ¢élenem 33,
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Impulzni motor 42, predstavujici elektrické hnaci prostfedky, je Fizen s pomoci impulzi pro-
stfednictvim mikropoéitate 50, pficemz jeho hfidel 42a se otadi o pfedem stanoveny (hel.
Impulzni motor 42 je pfipevnén k vnitini koncové Zelni stran€ ramu lob 3iciho stroje 10, pfidemz
h¥idel 42a impulzniho motoru 42 prochazi rimem lob a jeho pfedni konec vyéniva z upeviiovaci
desky 61 (viz obr. 2).

Otoéné rameno 31 je uspofadano mezi rdmem lob a upeviiovaci deskou 61, pficemz hiidel 42a
impulzniho motoru 42 je pfipevnén k zakladové koncové &asti, kterou prochazi, pfi¢emz vyni-
vajici ¢ep 31a, ktery vyéniva smérem dopiedu, je pfipevnén ke koncové Casti.

V desce 32 pro odvijeni nité je vytvofen na jejim zdkladovém konci 32b dlozny otvor 32a, ve
kterém je uloZen vyénivajici Sep 31a, pfi¢emzZ Stérbina 32d je vytvofena v prodlouzené ¢asti 32¢,
rozprostirajici se smérem doleva od zdkladového konce 32b. Jak jiz bylo shora popsano, je
v prodlouZené &asti 32¢ rovnéz uspofadan vodic 28 nité.

Dorazovy &len 33 obsahuje upevilovaci ¢ast 33a, otoéné pfipevnénou k ramu lob Siciho stroje 10
na stfedovém hiideli 33b, a dorazovy kus 33c pro pfitlatovani nité, pficemz je vytvofen tak, Ze
ma hakovity tvar, jak je vidét z ptedni Casti.

Piedni ¢elni strana upeviiovaci ¢asti 33a je opatiena pfednim ¢epem 34, uréenym pro uchyceni
ve §térbiné 32d v desce 32 pro odvijeni nité.

Jak je dale znazornéno na vyobrazeni podle obr. 5, tak zadni Celni strana upeviiovaci &asti 33a je
opatfena zadnim &epem 33, vyénivajicim smérem dozadu, pficemz jeden z koncil pruZiny 36 je
zav&3en na zadnim &epu 35. Druhy konec pruZiny 36 je zavéden na pruzinovém hacku 12, pfi-
pevnéném k télesu Siciho stroje 10.

Pokud je dorazovy &len 33 aktivovan pruzinou 36 tak, Ze se otali proti sméru pohybu hodino-
vych rudidek (ve sméru 3ipky B na obr. 4), je staciondrni ve stavu podle obr. 4 prostiednictvim
desky 32 pro odvijeni nit¢ a pfedniho Cepu 34 na zikladé vyvaZzenosti krouticiho momentu na
strané impulzniho motoru 42 a pruzné sily pruziny 36 v pohotovostnim stavu.

Nit T, pfivaddéna z pfivodniho zdroje nité, ktery neni na vyobrazenich znazornén, prochazi vodi-
&em 23 nité, jak je znazormé&no na vyobrazenich podle obr. 1 a podle obr. 4, nateZ poté prochazi
tak, Ze je piidrzovana predni deskou 26 a nosnou deskou 25 mezi hfidelem 41a motoru 41 a
vyénivajicim nosnym Eepem 25a na pravé strané, nadez je poté prehnuta prostfednictvim spodni-
ho vodice 22 nité a prochazi tak, Z¢ je ptidrZovana pfedni deskou 26 a nosnou deskou 25 mezi
h¥idelem 41a motoru a vyénivajicim nosnym Eepem 25¢ na levé strané.

Nasledné nit T prochazi vodi¢em 23 nit¢, voditem 28 nité na desce 32 pro odvijeni nité
a vodidem 24 nité, nateZ poté prochdzi navlékadem 14 nité, uspofadanym na bocni &asti ramena
10a, a Gstrojim 15 pro natahovéni nit¢ v tomto pofadi, nacez je dale vlioZena do ouska jehly 11
v pfedem stanovené draze.

Nit T je tak piehnuta pfes vodi¢ 22 nité, takze na ni pasobi napéti ve dvou pfimkach, kter¢ jsou
téme&i rovnob&zné. Jinymi slovy lze fici, Ze vodi¢ 22 nit¢ tvofi pfehybaci &len podle tohoto
vynalezu.

U astroji 30 pro odvijeni nité se hfidel 42a impulzniho motoru 42 otac¢i proti sméru pohybu
hodinovych ru¢i¢ek (ve sméru $ipky A) v pohotovostnim stavit na obr. 4, takZze se deska 32 pro
odvijeni nit& pohybuje ve sméru $ipky C prostiednictvim oto&ného ramena 31, jak je znazornéno
na vyobrazeni podle obr. 6.
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Jelikoz soudasné pohyb pfedniho Cepu 34 neni blokovan deskou 32 pro odvijeni nité, tak se
dorazovy ¢len 33 otadi ve sméru Sipky B prostfednictvim pilisobeni pfedpinaci sily pruziny 36 pro
pritlatovani vodite 24 nité, v dusledku &ehoz je nit T pfidrzovana spole¢né s vodiéem 24 nité
a je zastavena.

Dale se impulzni motor 42 otadi ve sméru Sipky, A takZe nit T je taZena vodiem 28 nité, pfipev-
nénym k desce 32 pro odvijeni nité. V této dob& neni na kotou¢ 21 pro napinani nité vyvozovano
Zadné napéti, pficemz nit T je odvijena z pfivodniho zdroje nité.

Po dokonéeni odvijeci operace se impulzni motor 42 otaci ve sméru sipky A" , takZe deska 32
pro odvijeni nité se pohybuje smérem doprava prostfednictvim otoéného ramena 31 a vyénivaji-
ciho ¢epu 31a. V diisledku toho se dorazovy ¢len 33 otaéi ve sméru pohybu hodinovych rudicek,
piicemz se vzdaluje od vodice 24 nité a navraci se do stavu podle obr. 4. Tim je operace odvijeni
nité dokondena.

vt

pro napinani nitg.
Na vyobrazeni podle obr. 7 je zndzomén fidici obvod 40 Siciho stroje 10.

Vstupni ustroji 533 obsahuje tladitko, spina¢ a dale zobrazovaci panel, pfi¢emz slouZi pro zadava-
ni ¢asu, ve kterém maji byt hodnota napéti nité a napéti nité ménény na zakladé faze jehly a dal-
gich sicich podminek, tykajicich se kroku ptidivani knofliku a kroku ovijeni kréku knofliku, nebo
pro volbu pfedem uloZeného §iciho vzoru (coz bude podrobnéji popsano v dalSim,

Jinymi slovy lze fici, Ze vstupni ustroji 53 tvofi prostiedky pro volbu vzoru podle tohoto vynale-
Zu.

Fazové detekeni Ustroji 54 (detek&ni prostfedky pro zjist'ovani polohy jehly, slouzi pro zjistovani
ota¢eni horniho h¥idele (hlavniho hiidele 3iciho stroje) pro pohanéni jehelni ty€e pro jeden stu-
peil otoéné faze pro vytvédieni detekéniho signalu, a v ddsledku toho napfiklad pro zjistovani
ototné faze horniho hfidele. Otoéna faze odpovida svislému pohybu jehly 11.

Pokud je jehla 11 umisténa v horni Ovrati, je otoénd faze nastavena na 0°. Pokud je jehla 11
umisténa ve spodni Gvrati je oto¢na fize nastavena na 180°. Pokud se jehla 11 navriti opét do
horni Ovrati, je oto¢na faze nastavena na 360° (na 0°).

Spoustéci tstroji 55 je tvofeno napiiklad pedalem, pFicemz slouzi pro vydavani pokynu pro zaha-
jeni $ici operace.

Kromé toho je v trvalé paméti ROM 51 uloZen fidici program nebo jsou zde uloZena fidici data
pro Siti.

V paméti RAM 32 s libovolnym pfistupem jsou dodasné uloZena zjisténa data nebo provozni
udaje.

Dile jsou v elektricky vymazatelné programovatelné paméti EEPROM 356 uloZeny riizné sousta-
vy udaji.

Konkrétnéji fe¢eno jsou v elektricky vymazatelné programovatelné paméti EEPROM 56 ulozeny
adaje o velikosti napéti nit& pro kazdy &ici vzor, odpovidajici typu knofliku a dob& zmény, a dale
casovy sled odvijeni nité a mnozstvi odvijené nit&, pfi¢emz je mozno vyvolat vzor do pameti
RAM 52 s libovolnym pfistupem prostiednictvim vstupniho Ostroji 53.
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Jinymi slovy lze Fici, Ze elektricky vymazatelna programovatelna pamét’ EEPROM 56 slouzi jako
pamétové prostiedky pro uloZeni tidaji o nap&ti, pamétové prostfedky pro ulozeni doby zmény
a pamétové prostfedky pro uloZeni odvijeného mnoZstvi podle tohoto vynalezu.

Kromé toho je rovn&z moné zménit &ast Siciho vzoru, vyvolaného z elektricky vymazateiné
programovatelné paméti EEPROM 56, nebo nastavit hodnotu napéti nit€¢ a dobu jeji zmény,
¢asovy sled odvijeni nité a mnoZstvi odvijené nité nezivisle na ulozeném vzoru.

V takovém pfipadé je rovnéz moZno uloZit zménova data nebo nastavené data v paméti RAM 52
s libovoinym pfistupem a déle je uloZit jako novy Sici vzor v elektricky vymazatelné programo-
vatelné paméti EEPROM 56.

Mikropo&ita® 50 je rovnéz vyuzivan pro napétové fidici prostiedky, ¢asovaci Fidici prostfedky
a fidici prostfedky pro mnozstvi odvijeni pedle tohoto vynalezu, pficemz slouzi pro fizeni a ovla-
dani celé Fady operaci, tykajicich se $iti, a to prostfednictvim budiciho obvodu 43 pro pohon
motoru 43 Siciho stroje 10, budiciho obvodu 46 pro napinani nité, budiciho obvodu 47 pro pohon
impulzniho motoru 42 a budiciho obvodu 48 pro odstfihavani nité na zéklad¢ pfijeti spoustéciho
signalu, zasilaného ze spoustéciho Ustroji 55 prostfednictvim nastaveni paméti RAM 52 s libo-
volnym pfistupem jako pracovni oblasti na zakladé tidiciho programu a Fidicich (daji, které jsou
uloZeny v trvalé paméti ROM 51.

Mikropogita¢ 50 slouzi naptiklad pro pohan&ni motoru 41 pro napinani nit€ -pro zajistovani pie-
dem stanoveného napéti nit&, a pro pohanéni impulzniho motoru 42 pro zajidtovéni odvijeni nit€
o ptedem stanovené délce v pfedem stanovené Zasové fazi v zivislosti na nastavenych pod-
minkach pii sledovani vstupniho signalu, zasilaného z fdzového detekéniho Gstroji 54.

Budici obvod 45 pro pochon motoru 43 $iciho stroje 10 je hnacim ustrojim pro fizeni a pohanéni
motoru 43 Siciho stroje 10 v zavislosti na piisluiném signdlu, odesilaném z mikropocitace 30.
Budici obvod 46 pro napinani nité¢ a budici obvod 47 pro pohon impulzniho motoru 42 tvofi
hnaci Gstroji pro fizeni a ovladani motoru 41 pro napinani nit¢ a impulzniho motoru 42 v zavis-
losti na signalech, odesilanych z mikropocitae 50.

U siciho stroje 10 je déle nit, pfipojend ke knofliku, automaticky odstfizena po ukonceni Siti
nebo béhem iti, pficemz budici obvod 48 pro odstfihavini nité je ur¢en jako budici dstroji pro
pohangni solenoidu 44 pro odstfihavani nit& za ugelem provadéni operace odstfihdvani nité, fize-
né mikropoditadem 50.

Na vyobrazeni podle obr. 8 je zndzomén postupovy diagram pro nastaveni hodnoty napéti nité
a hodnoty fidici f4ze napéti nité prostfednictvim vstupniho Gstroji 53 v ptipadé, kdy maji byt
krok pfisivani knofifku a krok ovijeni kréku knofliku provadény kontinudlng.

Nyni bude v dal3im podan popis kroku pfigivani knofliku, ktery ma byt nastaven za pfedpokladu,
Ze $ici operace je nejprve provadéna prostfednictvim nastaveni dvou direk knofliku, opatfeného
&tyfmi dirkami, napiiklad stehu bl na vyobrazeni podle obr. 14 (a) pro pravé dirky, poté je
nasledné provedena operace odstfihdvani nité, nadez je provadéna Sici operace prostiednictvim
nastaveni dvou zbyvajicich otvord, napfikiad stehu b2 na vyobrazeni podle obr. 14 (a) pro levé
dirky.

V kroku S1 je nejprve ovladéan spinad pro zahdjeni nastaveni podminek vstupniho dstroji 53 pro

nastaveni kazdé¢ $ici podminky, jako je pocet direk v knofliku (napfiklad ¢tyfi dirky), pfitomnost
kiizové nité (naptiklad Z4dna) nebo rozte¢ mezi dirkami v knofliku.
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V kroku S2 je dale nastaveno napéti nité€ v zavislosti na otoéné fazi horniho hfidele v kroku pfi-
§ivani knoftiku. U pfedmétného provedeni mhze byt napéti nité nastaveno napfiklad tak, ze ma
relativni hodnotu od 0 do 100, pfi¢emz 100 odpovida 250 g.

Nastaveni se provadi nastedovné:
{1} prvni steh,

(2) druhy steh,

(3) tieti a nasledujici stehy, a poté
(4) koneény steh,

pfi¢emz napéti 100 je nastaveno pro fazi od 0 do 359° pro prvni steh, napéti 100 je nastaveno pro
fazi od 0 do 289° a napéti 20 je nastaveno pro fizi od 290 do 359° pro druhy steh.

Pro koneény steh je nit odstfiZzena s napétim 50 v ramci koneéné faze od 340 do 360°. Podrob-
nosti postupu nastaveni budou popsany v dalsim s odkazem na &asovy diagram podle obr. 12.

V kroku 83 je dale nastavena hodnota 50, vyjadfujici mnoZstvi odvijené nité pro pfisivani knof-
liku. MnoZstvi odvijené nité je nastaveno za G¢elem zahajeni 3iti levé dirky po pfisiti pravé dirky

a pro zahajeni pfisivani knofliku pro nasledujici pravou dirku pro provedeni kroku ovijeni kréku
knofliku.

U predmétného provedeni pak hodnota odvijeného mnoZstvi slouzi pro relativni nastaveni
pohyblivé vzdalenosti desky 32 pro odvijeni nité v rozmezi od 0 do 100, pfi¢emz 100 odpovida
napiiklad vzdalenosti 40 mm.

Postup pokracuje do kroku S4, kde je nastavena hodnota 30, predstavujici mnoZstvi odvijené nité
pro ovijeni kréku knofliku. Nastaveni je provadéno za u€elem zahdjeni Sici operace v kroku ovi-
Jjeni kréku knofliku po ptigiti levé dirky. Qdvijené mnozstvi je mensi, nez je odvijené mnoZstvi,
nastavené v kroku 83, a to z nasledujicich divodi.

Mnozstvi nité, spotfebované pro jeden steh pfi ovijeni kréku knofliku, je mensi, nez mnoiZstvi
nité pro prisivani knofliku. V ptipadé pfidivani knofliku dokonce i tehdy, pokud je délka zbyvaji-
ci nité na pocatku Sici operace mirné vétsi, je skryta prostiednictvim nasledujici operace ovijeni
kréku knofliku.

V ptipadé ovijeni kréku knofliku, pokud je délka zbyvajici nité velka, visi nit doli ze stehu knof-
liku, takze dochazi ke zhordeni kvality.

Po kroku S4 je hodnota napéti, odpovidajici oto¢né fazi horniho hiidele, nastavena pro kazdy
steh v kroku ovijeni kréku knofliku, a to v kroku $5. Postup nastavovani bude podrobnéji popsan
v dal§im. Béhem nastavovaci operace v krocich S2 a7 S5 jsou nastavena mnoizstvi zobrazena
v kazdém okamziku na zobrazovacim panelu vstupniho ustroji 33.

Pokud jsou nezbytné udaje zcela nastaveny, jsou uloZeny do paméti RAM 52 s libovolnym pfi-
stupem pfi fizeni s pomoci mikropoéitate 50 v kroku $6.

PfestoZe je na vyobrazeni podle obr. 8 znazornéna pouze nastavovaci operace, tykajici se Ostroji
20 pro napinani nité, mohou byt nastaveny i jiné podminky pro $iti. Kromeé toho se napéti nenas-
tavuje pfi kazdém stehu, jako je tomu podle obr. 8, aviak miZe byt nastavovano prostfednictvim
vyvolani Sicitho vzoru, uloZeného v elektricky vymazatelné programovatelné paméti EEPROM
56.
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Tyto nastavené hodnoty jsou zobrazeny na ovladacim panelu vstupniho Ustroji 53, pokud je toto
vstupni tstroji 53 v provozu. Obsluha si tak mbZe snadno ov&Fit a potvrdit dany stav nastaveni.

Nyni bude v dal$im popsén 3ici proces, ktery ma byt provadén pfi Fizeni mikropocitatem 50 na
zikladé nastavenych podminek podle obr. 8, a to s odkazem na postupové diagramy podle obr. 9
a2 obr. 11 a na asovy diagram podle obr. 12.

V asovém diagramu podle obr. 12 znazorfiuje horni ast piidivani knofliku (které je spolene
pro $iti pravé dirky a pro §iti levé dirky), pficemz spodni Zast znazoriiuje ovijeni kréku knofliku.
Jak prisivani knofliku tak ovijeni kréku knofliku ma celkem 10 stehd.

Sici proces zadina od kroku pfisivani knofliku. Jak je znazornéno na obr. 14, tak beéhem operace
piisivani knofliku je knoflik pfidrzovén ve sméru kolmém na smér pohanéni jehly prostfednic-
tvim ramene pro pfidrzovani knofliku, které neni znazornéno.

V kroku S20 je nejprve rozhodnuto, zda byl nebo neby! vydan zahajovaci signal spoustécim
ustrojim 55. Toto rozhodovén{ se opakuje, az je zahajovaci signal vydan. Pokud je zahajovaci
signél vydan, tak proces pokratuje do kroku 821, kde je provadén proces odecitani dat o napéti
nité pro kazdy steh podle obr. 8, as rovnéz fazové ¢asovani pro zménu napéti nité.

V kroku S22 je dale pohan&n motor 43 $iciho stroje 10 pro uvedeni 3iciho stroje 10 do provozu.
Kromé toho soucasné mikropotita® 50 zadind sledovat signal, vysilany z fazového detek&niho
ustroji 54.

Poté je v kroku $23 zapogato §iti pravych direk, pfi¢emz nasledné mikropo¢itat 50 pohani motor
4] pro napinani nité pro zajiténi pfedem stanoveného napéti v pfedem stanovené fazi (vysky
jehly), jak je uvedeno na obr. 8, pfi¢emz rovnéZ pohani impulzni motor 42 pro odvijeni nité
v pfedem stanoveném mnoZstvi a v piedem stanovené Easové posloupnosti.

V kroku $24 se $ije prvni steh na zikladé adaji (1) v kroku S2 na obr. 8.

Prvni steh je udrzovin tak, aby m&! maximalni hodnotu napéti o velikosti 100 jak je znazornéno
na obr. 12. Divod spo&iva v tom, Ze je nutno zabranit situaci, ve které je nit odvijena
z pfivodniho zdroje, ktery neni znazornén, pfi¢emz délka aZ ke konci nité, vychazejici z tkaniny,
je véti, nez je predem stanovena hodnota se svislym pohybem jehly 11 na potatku Sici operace.

V kroku $25 se §ije druhy steh na zakladé adaji (2) v kroku S2 na obr. 8.

Jak je zndzornéno na obr. 12, tak druhy steh ma napéti o velikosti 100 pfi fazi horniho hfidele od
0 do 290°, a napéti o velikosti 20 pfi fazi horniho hiidele od 290 do 359°. Piedtim, nez faze
dosahne pFiblizng 290°, Gstroji 15 pro natahovani nité zdviha nit, zamotanou na chapati (viz tl
na obr. 15 (a)) pro splétani a udruje nit s maxim4lnim napétim za G¢elem zabranéni odvijeni
nité v této dobé.

Napéti je snizeno na velikost 20 pro odvijeni nité ve fazi 290°, kdy je smycka témét spletena (viz
obr. 15 (b)). Po tietim stehu je napéti snizeno na 30 beéhem splétani. JelikoZ viak druhy steh neni
stabilni pFi prvnim splétani, ma nizsi hodnotu, neZ jsou hodnoty tietiho stehu a nasledujicich
stehi, takZe nit miiZze byt odvijena v po¢ateCnim stadiu.

V kroku S26 se dale 3ije tieti steh na zakladé udajt (3) kroku S2 na obr. 8.

U tietiho stehu je nastaveno napéti o velikosti 20 ve fazi od 0 do 20° nasledné za druhym stehem,
piidemy napéti je nastaveno na velikost 100 pfi fazi od 20 do 320° za G€elem vytahovani nitg,
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prochazejici chapacem, jak je znazorméno na obr. 12. Napéti je snizeno na velikost 30 ve fazi
320°, kde je smycka opét spletena. Jelikoz je steh stabilni po tfetim stehu, je hodnota napéti sni-
7ena na 30 pfi splétani smycky.

Po kroku S26 je rozhodnuto, zda ma nebo nema byt 3it koncovy desaty steh v kroku S27. Pokud
desaty steh neni $it, to znamena, Zze maji byt Sity Etvrty aZ devaty steh, navraci se proces do kroku
§26, kde je Sici operace nepfetrzité¢ provadéna pfi stejném napéti a Casovani, jako je tomu
u tietiho stehu.

Pokud je rozhodnuto, ze desaty steh ma byt §it v kroku S27, je dale rozhodnuto, zda ma ¢i nema
byt vytvofena kFiZzova nit v kroku S28. U ptikladu nastaveni podle obr. 8 neni Zidna kfizova nit.
V takovém piipadé proces pokrauje do kroku S30.

V kroku S30 se §ije desdty steh na zakladé udaji (4) kroku 82 na obr. 8.

U desatého stehu je nastaveno napéti o velikosti 30 ve fazi od 0 do 30° nasledné po devatém
stehu, pficemz napéti je nastaveno na velikost 100 ve fazi od 30 do 340°, za ucelem vytahovani
nité, prochazejici chapacem, jak je znazornéno na obr. 12.

Po fazi 340°, kdy je splétani dostateéné provedeno, je napéti nastavenc na hodnotu 50 tak, Ze nit
maZe byt napnuta do urdité miry a miiZze byt odstfiZzena ve stabilnim stavu jesté nez je operace
odsttihavani nité¢ v nasledujicim kroku 831 dokoncena.

Po provedeni operace odstfihavani nité v kroku S31 je rozhodnuto, zda je ¢i neni mechanizmus
pro odvijeni nité p¥itomen v kroku S32. Diivedem je to, Ze pfitomnost tstroji pro odvijeni nité
zavisi na typu Siciho stroje.

JelikoZ &ici stroj 1 podle provedeni pfedmétu tohoto vynalezu je opatfen ustrojim 30 pro odvijeni
nité, tak proces pokraiuje do kroku $33, kde je nit odvijena v odvijeném mnozstvi podle udaji
(5), nastavenych v kroku S3 na obr. 8, pficemz operace 3iti pravé dirky je ukon&ena v kroku S34.

Pokud neni §ici stroj opatfen ustrojim pro odvijeni nité, tak proces pokraduje do kroku S34, aniz
by absolvoval krok 833 po kroku §32.

Jak je znazornéno na obr. 10, je dale zahajeno 3ici levych direk v kroku S35. Prvni, druhy a tfeti
steh jsou Sity s hodnotou napéti podle udaju, uvedenych na obr. 8, a to v krocich 836, 837 a 5§38
stejnym zpilsobem jako u krokl 524, §25 a §26.

V kroku S39 je dale rozhodnuto, zda ma ¢i nema byt 3it koncovy desaty steh stejnym zpilsobem,
Jako v kroku S27.

Pokud koncovy desaty steh nema byt Sit, to znamend, 7e maji byt ity &tvrty az devaty steh,
navraci se proces do kroku S38, kde je 3ici operace provadéna tejnym zpiisobem, jako u tietiho
stehu.

Pokud je rozhodnuto, Ze koncovy desaty steh ma byt §it v kroku S39, tak proces pokratuje do
kroku S40, kde je provadéna Sici operace na zikladé udaji (4) podle obr. 8 stejnym zplisobem,
jako v kroku 8§30, pficemz proces pokratuje do kroku S41 s koncovym napétim o velikosti 50,
nacez je nit odstfizena.

V kroku 842 je zjistovana piitomnost Gstroji pro odvijeni nité. Jelikoz je Ostroji 30 pro odvijeni

nité uspofadano u daného provedeni, tak proces pokracuje do kroku S43, kde je nit odvijena na
zakladé adaji (6), nastavenych v kroku S4 podle obr, 8, pfi¢emz jsou levé dirky zcela prisity
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(viz krok S44). Jak jiz bylo shora popsano, je tak operace piisivani knofliku ukonena, nacez
proces pokratuje do kroku 549 na obr. 11.

Pokud je rozhodnuto, ze v kroku S$28 podle obr, 9 je pFitomna kfizova nit, to znamena, Ze Sici
operace levé dirky je nastavena k provadéni bez odstiihavani nité¢ po ukonceni 3ici operace prave
dirky, tak proces pokraguje od kroku S28 do kroku 529, kde je napéti koncového desatého stehu
f{zeno na zaklad& stejnych iidajil, jako jsou adaje pro tfeti steh v kroku $26, pfiemz Sici operace
pravé dirky je takto ukoncena (krok S45).

Poté je zahdjena Sici operace levé dirky v kroku S46, pfi¢emZ prvni steh je Sit v kroku S47
a druhy steh je 3it v kroku S48. V tomto pfipadé jelikoZ je ¥ici nit pfipojena od pravych direk, je
Fizeni napéti provadéno na zikladé udaji (3) v kroku S2 podle obr. 8. Po provedeni kroku S48
pokraduje proces do kroku S38.

V kroku S49 podle obr. 11 se rameno pro pfidrzovéni knofliku otaci o 90° pro zajisténi zmény
sméru knofliku B tak, aby leZel rovnobézné ve sméru pohanéni jehly 11, jak je znazornéno na
vyobrazenich podle obr. 14 (c) a podle obr. 14 (d).

Poté je po provedeni SSO zahdjen krok ovijeni kréku knofliku. V kroku 851 je prvni steh §it
v souladu s nastavenou hodnotou podle udaji (7) v kroku S5 na obr. 8. Prvni steh je udrzovan
tak, aby mél maximalni hodnotu 100, jak je znidzornéno na vyobrazeni podie obr. 12. To je udr-
zovéno ze stejnych divodd, jako na zatatku operace pfisivani knofliku (krok S24).

Nasledné proces pokraduje do kroku §52, kde je 8it druhy steh na zdklad¢ adaji (8), nastavenych
v kroku S5 na obr. 8. Nit, uchycena v chapadi (viz &ast 12 na obr. 15 (c)), je vytahovana prostied-
nictvim Gstroji 15 pro natahovani nité, a to s pomoci napéti o velikosti 100, udrzovaného ve fazi
otaéeni horniho hiidele o velikosti 310° nebo mensi. Napéti je snizeno na hodnotu 20 ve fazi
310°, ve které je splétani téméf ukondeno (viz obr. 15 (d)).

Napéti je zmé&n&no ve fazi o hodnot& 290° pfi operaci pfisivani knofliku v kroku S25. JelikoZ
viak mnoZstvi nit&, kterd ma byt spotiebovéna pro kazdy steh, je men3i v kroku ovijeni kréku
knofliku, nez v kroku pfidivani knofliku, je Sasovani splétani vice zkraceno tak, Ze maximalni
napétovy interval je nastaven tak, Ze je v&tSi, ne pfi operaci piisivani knofliku, pfi¢emz mnoz-
stvi vytahované nité se zvétduje.

V kroku S53 je déle it t¥eti steh na zakladé udaji (9), nastavenych v kroku S5 podle obr. 8.

Jak je znazornéno na vyobrazeni podle obr. 12, je napéti o hodnot& 20 nastaveno ve fazi od 0 do
20° nésledn& za druhym stehem, piicemZ napéti ma maximalni hodnotu 100 ve fézi od 20 do
330° a napéti o hodnoté 10 je nastaveno ve fazi 330° nebo vy38i. Casovani pro uvolnéni nap&ti je
pomalejii, neZ v kroku S26, a to ze stejnych diivodd, jako v kroku S52.

Kromé toho je napéti nité o hodnoté 10 béhem uvoliiovani mensi, nez pti operaci ptidivani knof-
liku, nebot’ jehla nepropichuje tkaninu v kroku ovijeni kréku knofliku, takze odpor je maly
a napéti je pfisludné sniZeno.

Po provedeni kroku $53 je rozhodnuto, zda ma &i nema byt &it koneény desaty steh v kroku 554,
Pokud koneény desaty steh neni $it, to znamena, Ze maji byt Sity tvrty az devaty steh, navraci se

proces do kroku $53, kde je 3ici operace providéna stejnym zpiisobem, jako u tietiho stehu.

Pokud je rozhodnuto, e koneény desaty steh mé byt it v kroku 834, pokraCuje proces do kroku
S55.
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V kroku 855 je kone&ny desaty steh 3it na zakladé udajt (10) z kroku S5 podle obr. 8.

U desatého stehu je napéti o hodnoté 10 nastaveno ve fazi 30° nebo mensi nasledné po devatém
stehu, maximalni napéti je nastaveno na hodnotu 100 ve fazi od 30 do 340° pro splétani, pficemZ
je poté nastaveno napéti o hodnoté 50, jak je zndzornéno na vyobrazeni podle obr. 12. Napéti je
nastaveno na hodnotu 50 ze stejnych divodi, jako v kroku S30.

V kroku 856 je nit odstfizena pfi napéti o hodnoté 50.
Nasledné je pfitomnost mechanizmu pro odvijeni nité potvrzena v kroku S57.

Pokud je Gstroji 30 pro odvijeni nité uspofadano, pokraduje proces do kroku S58, kde je nit odvi-
jena v nastaveném mnozstvi podle 0daji (5), nastavenych v kroku 83 na obr. 8, nadez je 3ici ope-
race ukonéena.

Pokud je rozhodnuto, Ze Gstroji pro odvijeni nité neni uspotadano v kroku 857, je 3ici operace
uréité ukoncéena.

U shora popsaného $iciho stroje 10 je pouZito motoru 41 pro napinani nité jako pohanéciho zdro-
je pro pohanéni dstroji 20 pro napinani nité pro provadéni hnaciho fizeni prostfednictvim mikro-
pocditace 50 bez vzaijemného vztahu s mechanickym svislym pohybem jehelni tyce.

Hodnota napéti nité tak miize byt zménéna na predem stanovenou hodnotu v riiznych Casovych
intervalech v zavislosti na konkrétni situace Sici operace.

Konkrétnéji feteno, jak je znazornéno na vyobrazeni podle obr. 12, je hodnota napéti zménéna z
maximalni hodnoty 100 na hodnotu 30 v takovém &ase, aby bylo dosazeno faze 320° podie splé-
tani smy¢ky od tietiho do devatého stehu v kroku piisivani knofliku, zatimco je napé&ti nité snize-
no z hodnoty 100 na hodnotu 20 ve fazi 330°, protoZe nastaveni smycky je zpozdéno v kroku
ovijeni kréku knofliku.

Kromé toho je hodnota rovnéz fizena tak, aby méla velikost 30, coZ je pon&kud vétsi v kroku
piidivani knofliku, ve kterém je jehla 11 vkladana do tkaniny a odpor je vysoky, pfiemz je fize-
na tak, aby méla hodnotu 20, coZz je mensi v kroku ovijeni kréku knofliku, ve kterém neni jehla
11 vkladana do tkaniny.

Jak v kroku pfisivani knofliku, tak i v kroku ovijeni kréku knofliku jsou hodnota napéti, ptitom-
nost zmény a zménové Casovani radné fizeny v kazdém prvnim, druhém, tietim az devatém a
desdtém stehu.

U &iciho stroje 10 mize byt napéti ménéno tak, aby mélo poZadovanou hodnotu ve zvoleném
Case pii vratné operaci u jednoho stehu. V disledku toho je mozno provadét Fizeni za afelem
dosazeni poZadovaného napéti nit¢ v &ase, vhodném jak pro krok pfidivani knofliku, tak i pro
krok ovijeni kréku knofliku, nebo v optimalnim ¢ase, odpovidajicim situaci §iti pro jeden steh
a dale sicim podminkam, jako je naptiklad typ knofliku. V disledku toho lze dosahnout vysledku
o vysoke kvalité.

JelikoZ je maximalni napéti o hodnoté 100 uplatiovano, neZ jsou smy¢ky pro prvni a druhy steh

spleteny na zadatku 3ici operace, mize byt délka zbyvajici nit¢ na zaCatku Sici operace Fizena
v zavislosti na délce nité, odvijené b&hem posledniho odvijeni nité.
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Na rozdil od dosavadniho znamého stavu techniky tak nedochazi k poruchdm 3iti, kdyZ je napé&ti
uvolnéno v etapé zahajovani $ici operace a nit je odvijena ze zdsobniho zdroje pro zvySeni délky
zbyvajici nit&. RovnéZz z tohoto hlediska maze byt kvalita Siti zvysena.

Na rozdil od dosavadniho zndmého stavu techniky neni dile vyuzivan velky polet napéti nité,
nebot’ je vyuZivan pouze jeden motor 41 pro napinani nité pro zajidténi zmény napéti nité. Pres-
toze tak miiZe byt provadéno velice jemné fizeni, je celkova konstrukce zjednodudena.

Kromé toho miie byt v paméti uloZena mnoZina soustav Sicich vzori. Prostfednictvim vyvolani
Sicich vzori s pomoci vstupniho ustroji 53 miZe byt Sici operace velice snadno provadéna s pre-
dem stanovenym $icim vzorem, i kdyZ obsluha nenastavi $ici vzor pro kazdou $ici operaci.

Kromé toho je uspofadan impulzni motor 42 pro fizeni operace odvijeni nité prostfednictvim
mikropoéitade 50.

Jak je znazornéno na vyobrazeni podle obr. 8, je tak mnoZstvi odvijené nité pro pfisivani knofli-
ku a mno#stvi odvijené nit¢ pro ovijeni kréku knofliku p¥isluiné nastaveno. Je prote mozno
nastavit mnozstvi odvijené nité tak, aby byla k dispozici vhodna délka, odpovidajici pfisludnému
kroku.

Pokud je obecné vyzadovano vysoké napéti nité, je nutno vyuzivat pfisluiné velky motor. Pokud
je pouzito velkého motoru, dochazi k ptislusnému zvy3eni mechanické ¢asové konstanty motoru,
takze mize dojit k tomu, Ze provoz motoru nemusi byt ukon¢en v pfedem stanoveném Casovém
obdobi.

U ptedmétného provedeni je viak nit T piehnuta s pomoci vodite 22 nité a je vioZena ve dvou
liniich témé&F rovnobézné mezi nosnou desku 25 a piedni desku 26 v kotouéi 21 pro napinani nité,
jak je zndzornéno na vyobrazeni podle obr. 1.

Je proto postadujici polovina béZného vykonu motoru pro dosaZeni stejného napéti. Proto tedy
rovné? i v piipadé, kdy mé byt uplatiiovano vysoké napéti, je mozno vyuZit motoru s pomeérné
malymi rozméry, takze pfiméfenost motoru je rovnéz zdokonalena.

Kromé toho v piipadé, kdy nit T neni pfehnuta s pomoci vodite 22 nité, aviak prochazi pouze
pies jeden kotou¢ 21 pro napinani nité, tak prostor mezi nosnou deskou 25 a pfedni deskou 26
vytvafi rozdil tloutky nité T mezi hiidelem 41a motoru 41 a vyénivajicim nosnym Eepem 25a,
a mezi hiidelem 41a motoru 41 a vy&nivajicim nosnym &epem 25c¢, pokud je nit T vloZena napfi-
klad pouze mezi vy¢nivajici nosny &ep 25a a hiidel 41a motoru 41.

Pokud je v této dobé uplatiiovano velké napéti, jsou piedni deska 26 a nosna deska 25 sklonény,
takZe nejsou rovnobézné, v distedku dehoz je uplatiiovana sila pro ptenos nité T na vagjsi stranu.
U predmétného provedeni viak nit T prochazi pfes obé strany htidele 41a motoru 41. Proto
i kdyZ je uplatiiovano velké napéti, tak sila pro pfenos na vné&j3i stranu velice zfidka piisobi na nit
T.

Je zcela pochopitelné, e pfedmét tohoto vynalezu neni nikterak omezen na shora uvedené pro-
vedeni, nebot’ miZze byt riizné ménén. Napiiklad Sasovani jednotlivych operaci ustroji pro napi-
nani nitd a stroji pro odvijeni nit¢ v kroku pfisivani knofliku a v kroku ovijeni kréku knofliku,
stejné jako urgité hodnoty, jako je napfiklad velikost napéti nebo pocet stehil, nejsou omezeny
pouze na ¢asovy diagram podle obr. 12,

Kromé toho je mo#no jako hnacich jednotek pro pohanéni Gstroji pro napinani nité vyuzivat riz-

nych jinych motoril, neZ je motor podle predmétného provedeni a solenoid 70, majici urcity
interval zdvihu, u kterého nasledujici tlak nezavisi na velikosti zdvihu.
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Na vyobrazeni podle obr. 16 je znazornén solenoid 70, ktery obsahuje ram 71 $iciho stroje, ram
72 pro civku 73, civku 73, plunZrovy pist 74 a magneticky ¢len 75. Plunzrovy pist 74 je uloZen
v loziskdch 71a a 71b pohyblivé a neotoéné v osovém sméru. Magneticky &len 75, pfipevnény
k plunzrovému pistu 74, je valcovy, pii¢emz je éaste¢né opatien osazenou ¢asti 75a pro dosaZeni
zmény priméru vzhledem ke stiedu hiidele. S pomoci takového tvaru je mozno dosahovat speci-
fického intervaiu zdvihu, u kterého tlak plunzrového pistu 74 nezavisi na velikosti zdvihu, jak
bude podrobnéji popsano v dalsim.

Solenoid 70 miZe ziskat charakteristiky, znazornéné hysterezni kiivkou na obr. 17 pfi tlakovém
zdvihu, pokud je budici proud konstantni. Jinymi slovy lze Fici, Ze je mozno dosahnout specific-
kého zdvihového intervalu W, ve kterém nebude tlak zaviset na zdvihu plunZrového pistu 74.

Jde o interval, vyjadieny vztahem
AFp/ASp= 0
s konstantnim Cs

kde
Sp - pfedstavuje zdvih plunzrového pistu 74,
Fp - pfedtavuje tlak plunzroveho pistu 74
Cs - pfedstavuje proud, pfivadény do solenoidu 70, a
A Sp - predstavuje velmi malou odchylku zdvihu Sp
A Fp - pfedstavuje velmi malou odchylku tlaku Fp.

U solenoidu se tlak obecné méni v zavislosti na zdvihu pohyblivé &asti, 1 kdyZ je mnoZstvi elek-
trického proudu konstantni. Pokud je tedy takovy solenoid pouZit pro napéti nitg, tak se napéti
nité méni v zavislosti na tlouit'ce nité tak, Ze stabilniho napéti nité nembze byt dosazeno.

Na vyobrazeni podle obr. 18 je zndzornéno ptikladné provedeni ustroji pro napinani nité, které
ma specificky zdvihovy interval, ve kterém tlak nezavisi na zdvihu.

Ustroji 80 pro napindni nité zejména obsahuje solenoid 70, hiidel 81 pro napinani nité, napinaci
kotou¢ 82, zahrnujici pohyblivy kotoué¢ 82a a pevny kotou¢ 82b, zakladovou desku 83, upeviio-
vaci §rouby 88 a 89 pro pfipevnéni zikladové desky 83 k solenoidu 70, matici 84 hridele 81 pro
napinani nité, podlozky 85 a 87, a taznou pruzinu 86, uspofadanou mezi nimi.

Ustroji 80 pro napinani nité slouzi pro vyvijeni tahu na nit prostfednictvim vyuzivani pouze spe-
cifického zdvihového intervalu W, znazornéného na vyobrazenich podle obr. 16 a podle obr. 17.

Jinymi slovy lze Fici, 7e upeviiovaci poloha matice 84 je nastavena tak, Ze zdvihovy interval
plunzrového pistu 74 je v takovém stavu, Ze pasobi na napinaci kotou¢ 82 ve specifickém zdvi-
hovém intervalu W. Stav, ve kterém plunZrovy pist 74 plisobi na napinaci kotou¢ 82, zahrnuje
stav od dostate¢ného dosedani pohyblivého kotoude 82a na pevny kotouc 82b, aniz by nit byla
vloZzena mezi pohyblivy kotoud 82a a pevny kotoud 82b.

Pokud je proud, pfivadény do solenoidu 70, vy3&i, bude tlak vétsi. Solenoid 70 je pfipevnén
v takovém sméru, ze elektricky proud je ptivadén do civky 72 pro vytahovani hiidele 81 pro
napinani nité, v diisledku coz piisobi na nit tah.
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Se zvySovanim budiciho proudu dochazi ke zvySovani napéti nitg, které je uplatiiovano prostied-
nictvim hfidele 81 pro napinani nit€. U astroji 80 pro napinani nit¢ dochazi ke zm&ng& napé&ti nité
pouze prostfednictvim zm&ny budiciho proudu. Velikost proudu je Fizena prostfednictvim budi-
ciho obvodu 46 pro napinani nit& v zavislosti na piisluiném signélu, odesilaném z fidictho obvo-
du 40 Ziciho stroje 10.

Ustroji 80 pro napinani nité, majici shora uvedenou konstrukei, miiZe pohanét hiide! 81 pro napi-
nani nit& prostfednictvim tlaku solenoidu 70, pohanéného fizenym budicim proudem, pfiem? je
nit vloZzena mezi pohyblivy kotoud 82a a pevny kotout 82b, piitem? dale mize ménit silu pro
vlozeni nit¢ mezi pohyblivy kotou¢ 82a a pevny kotou¢ 82b prostfednictvim hiidele 81 pro
napindni nité a zdkladové desky 83, v disledku cehoZz dochazi k napinani nité, pficemz mize byt
vyuzito jako hnaci jednotka pro pohon 0stroji pro napinani nité podle tohoto vynalezu.

Misto shora popsaného solenoidu miize byt pouZito rovn&? tstroji pro napinani nité, vyuZivajici
motor s kmitavou civkou, které je popsano v japonském patentovém spise JP-A-9-220 391, a to
pro fizeni proudu motoru s kmitavou civkou, a tim pro zmé&nu napéti nite.

Kromé toho pamétové prostfedky pro napéti, pamét'ové prostfedky pro zménu &asu a pamétove
prostiedky pro velikost odvijeni podle tohoto vynalezu nejsou nikterak omezeny pouze pro
pamé&tova média, uspotadana v §icim stroji, nebot’ mohou byt rovnéz tvofeny vnéjSimi paméto-
vymi médii.

Pramyslova vyuZitelnost

V souladu s prvnim aspektem pfedmétu tohoto vynalezu miZe byt napéti fizeno a regulovano jak
v kroku p#igivani knofliku, tak i v kroku ovijeni kréku knofliku s pomoci fizeni prostfednictvim
napé&tovych Fidicich prostfedkd. Je tak mozno uplatiiovat optimélni napéti v kazdém kroku tak,
%e vy$i napéti je uplatiiovano v kroku prisivani knofliku, ve kterém je jehla vkladana do tkaniny,
pFitemz nizéi napéti je uplatiiovano v kroku ovijeni kréku knofliku, ve kterém neni jehla vklada-
na do tkaniny.

Kromé toho neni nutno samostatné zajist'ovat Gstroji pro napinani nité, odpovidajici kazdému
kroku. V diisledku toho je dosaZeno zjednoduseni konstrukee.

V souladu s druhym aspektem pfedmétu tohoto vynélezu dokonce i tehdy, pokud obsluha nepro-
vede nastaveni pro kaZdou ici operaci, je Sici vzor jednoduie zvolen prostfednictvi vzorovych
vybérovych prostredki tak, Ze $ici operace miize byt provadéna s vhodnym nap&tim na zakladé
stanoveného vzoru pro krok pfisivani knofliku a pro krok ovijeni kréku knofliku.

Je tak moZno provadét sici operaci s vysokou opakovateinosti a s pomoci jednoduché operace.
Kromé toho jelikoZ miize byt nastaveni velice snadno potvrzeno, lze zabranit chybam pro nasta-
veni, pfi¢emz lze rovnéZ zabréanit tomu, aby bylo na nastaveni zapomenuto.

V soutadu s tfetim aspektem predmétu tohoto vynalezu je napéti ménéno v zavislosti na poloze
svislého pohybu jehly jak v kroku pii3ivani knofliku, tak v kroku ovijeni kréku knofliku, a to
s pomoci Fizeni prostfednictvim &asovych Fidicich prostiedki.

Je tak mo¥no Fidit Easovani, kdy dochazi ke zméné napéti pro polohu jehly jak v kroku pfiSivani
knofliku, tak i v kroku ovijeni kréku knofliku.

Na rozdil od znimého dosavadniho stavu techniky, kdy je napéti nité otevirano a uzavirano pfi

konstantnim &asovani pro polohu jehly kazdy steh, je proto tedy rovnéZ moZno uvolnit napéti
v takovém optimalnim &ase, Ze smycka je skutetné spletena jak v kroku pfisivani knofliku, tak
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i v kroku ovijeni kréku knofliku. V désledku toho lze dosdhnout zvysené kvality koneéného
vyrobku.

Kromé toho pokud je prvni steh fizen tak, Ze je neustale uplatiiovano vysoké napéti nité, je moz-
no zabranit tomu, aby nit sklouzla z jehly v disledku zdvihani jehly na pocatku Sici operace,
pfitemz lze rovnéz zabranit tomu, aby délka zbyvajici niti byla zvétSena, a to na rozdil od zna-
mého stavu techniky. Rovnéz z tohoto hlediska lze dosahnout vy3si kvality hotového vyrobku.

V souladu se &tvrtym aspektem predmétu tohoto vynalezu dokonce i tehdy, pokud obsluha
neprovede nastaveni pro kazdou Sici operaci, tak je §ici vzor jednoduie zvolen prostfednictvim
vzorovych vybérovych prostiedki tak, Ze $ici operace mizZe byt providéna pfi zmén& napéti ve
vhodném Case na zakladé stanoveného vzoru jak v kroku pfigivani knofliku, tak i v kroku ovijeni
knoftiku.

Je tak moZno provadét Sici operaci s vysokou opakovatelnosti prostiednictvim jednoduché ope-
race. Jelikoz mize byt kromé toho nastaveni velice snadno potvrzeno, lze zabranit chybam pii
nastaveni, pfi€emzZ je mozno rovnéZ zabranit tomu, aby bylo na nastaveni zapomenuto.

V souladu s patym aspektem pfedmétu tohoto vynalezu je nit ohybana s pomoci ohybaciho &le-
nu, pfi¢emz je nit, uspotadana do dvou pfimek, pfidrzovana mezi kotoudi pro napinni nité témér
rovnobézné.

V porovnani se zndmym stavem techniky, kdy je nit vkladana mezi kotoue v jedné piimce, je
tak postatujici pouze poloviéni sila. Rovnéz v pfipadé, kdy musi byt vyvijeno vysoké napéti,
mohou byt pouzity pouze hnaci prostfedky o malé velikosti, které maji srovnatelné maly vykon,
pti¢emz citlivost hnacich prostfedkid miiZze byt zvySena, zatimco naklady mohou byt snizeny.

V souladu se Sestym aspektem pFedmétu tohoto vyndlezu mizZe byt mnozstvi odvijené nité nasta-
veno v zavislosti na ndsledujicim kroku po odstfizeni nité s pomoci fizeni prostiednictvim Fidi-
cich prostiedki odvijeného mnozstvi. Nit je tak odvijena ve vhodné délce v nasledujicim kroku.

V souladu se sedmym aspektem predmétu tohoto vynalezu dokonce i tehdy, pokud obsluha
neprovede nastaveni pro kazdou Sici operaci, lze Sici vzor jednodue zvolit prostfednictvim vzo-
rovych vybérovych prostiedki tak, Zze nit miize byt odvijena ve vhodné délce po odstfiZeni nité,

Kromé toho mizZe byt §ici operace provadéna s vysokou opakovatelnosti prostfednictvim jedno-
duché operace, pficemz nastaveni mize byt snadno potvrzeno. Lze tak zabranit chybdm pfi
nastaveni, pii¢emz |ze rovnéz zabranit tomu, aby na nastaveni bylo zapomenuto.

PATENTOVE NAROKY

1. Stroj na ovijeni krcku knofliku pro provadéni kroku pfidivani knofliku na pracovni predmét
a kroku ovijeni kréku knofliku pro vyztuzeni Sici nit¢ mezi pFiSitym knoflikem a pracovnim
pfedmétem, vyznacujici se tim, Ze obsahuje:

0stroji (20) pro napinani nité pro zménu napéti, pusobiciho na nit, v zavislosti na velikosti pfiva-
déného proudu, a

mikropodital (50) pro fizeni velikosti proudu, pfivadéného do Gstroji (20) pro napinani nité, pro
samostatné nastaveni napéti, které ma byt vyvozovano ustrojim (20) pro napinani nité¢ v kroku
pfidivani knofliku a v kroku ovijeni kréku knofliku.
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2. Stroj na ovijeni kréku knofliku podle ndroku 1, vyznaéujici se tim, zedale obsa-
huje:

pamét’ (56) pro ulozeni do paméti napéti v kroku pfisivani knofliku a v kroku ovijeni kréku
knofliku pro kazdy $ici vzor, a

vzorové vybérové prostiedky (53) pro vybér Siciho vzoru,

pii¢emz mikropogitat (50) fidi velikost proudu pro mastaveni napéti na zaklade Ziciho vzoru,
zvoleného vzorovymi vyb&rovymi prostiedky (53).

3. Stroj na ovijeni kréku knofliku podle naroku |, vyznaéujici se tim, Ze dale obsa-
huje:

detekéni prostiedky (54) polohy jehly pro zjistovéni polohy jehly, ktera je svisle pohybliva,
pii¢emz mikropo&itaé (50) samostatné fidi zmény Casu napéli, odpovidajici poloze svislého
pohybu jehly v kroku pfiSivani knofliku a v kroku ovijeni kréku knofliku.

4. Stroj na ovijeni kréku knofliku podie naroku 3, vyznaéujici se tim, Ze dale obsa-
huje:

pamét (56) pro uloZeni do paméti zmeny &asu napéti pro kazdy gici vzor v kroku pfFisivani knof-
liku a v kroku ovijeni kréku knofliku, a

vzorové vybérové prosttedky (53) pro vybirani Siciho vzoru,

piicem? mikropo¢ita¢ (50) nastavuje zm&nu asu napéti na zdkladg Siciho vzoru, zvoleného vzo-
rovymi vybérovymi prostiedky (53).

5. Stroj na ovijeni kréku knofliku podle naroku 1 pro kone&né odsttiZeni nité¢ na konci kroku
piidivani knofliku a kroku ovijeni kréku knofliku, vyznalujici se t im, Ze obsahuje:
prostiedky (30) pro odvijeni nité, uzpisobené pro zménu mnoZstvi odvijené nité na zakladé veli-
kosti pFivadéného proudu,

pficemz mikropo¢ita& (50) fidi velikost proudu, pfivadéného do prostiedk (30) pro odvijeni
nité, a pro jeho nastaveni vzhledem k odvijenému mnoZstvi, odpovidajicimu nasledujicimu kroku
po kroku odst¥izen{ nité na konci kroku pfisivani knofliku a kroku ovijeni kréku knofliku.

6. Stroj na ovijeni kréku knofliku podle naroku 5, vyzmadujici se tim, Ze dale obsa-
huje:

pamét’ (56) pro ulozeni do paméti mnoZzstvi odvijené nit& pro kazdy $ity vzor v kroku pfiSivani
knofliku a v kroku ovijeni kr&ku knofliku, a

vzorové vybérové prostiedky (53) pro vybér Sitého vzoru,

pticem2 mikropogita¢ (50) nastavuje odvijené mnozstvi na zékladé iciho vzoru, zvoleného vzo-
rovymi vyb&rovymi prostfedky (53).

18 vykresd
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