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Sposéb wyrobu brykietow z ciat sypkich, zwlaszcza z mialu wegla kamiennego
lub brunatnego, oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Przy wyrobie brykietéw np. z mialu
antracytowego w prasie, w ktérej, w celu
otrzymania brykietéw o dostatecznej wy-
trzymalosci na $ciskanie, stosuje si¢ bar-
dzo duze ci$nienia, np. ponad 3000 kg na
1 cm?, czesto brykiety wytworzone roz-
pryskuja si¢ juz w chwili wywierania na
nie najwiekszego ci$nienia lub tez w chwili
zwalniania ich od nacisku.

Wynalazek jest oparty na przeswiad-
czeniu, ze rozpadanie si¢ brykietéw jest
powodowane nieréwnomiernem rozpreza-
niem si¢ sprasowanej masy, zachodzacem
po zakoficzeniu prasowania. Wspomniang
wade usuwa sposéb wedlug wynalazku w
ten sposéb, iz zwolnienie brykietéw od na-
cisku nastepuje o jednym czasie ze wszyst-
kich stron.

Najkorzystniej jest utrzymywaé pod-
czas zmniejszania ci$nienia jednakowe ci-
$nienie na jednostke powierzchni na calej
powierzchni brykietu. Warunek ten wyma-
ga jednak stosowania matrycy o szczegél-
nym ksztalcie, stanowigca jedna calo$é
lub tez utworzonej z pewnej liczby stempli
tloczacych, z ktérych kazdy jest przestaw-
ny.

W pewnych przypadkach warunkowi
temu trudno jest uczynié¢ zadosé. Zupelnie
zadowalajace wyniki mozna jednak osia-
gnaé, gdy zgodnie z wynalazkiem po spra-
sowaniu brykietu i podczas zwalniania ci-
$nienia dopuéci si¢ pewne réznice miedzy
ci$nieniami na jednostke¢ powierzchni na
poszczegdlnych powierzchniach- brykietu,
przyczem réznice te nie powinny wywoly-



waé w brykiecie natezen, przekraczajacych
ich Wwartosqi dopuszczalne, a okreslone np.
ﬂze& wytriymalosé na $ciskanie, wytrzy-
mglo$é ma . $cinagie i t. d.

" oWynalazek dotyczy réwniez urzadzenia
do wykonywania sposobu nieniejszego.
Urzadzenie wedlug wynalazku jest zna-
mienne tem, ze poléwki skrzynki, tworza-
cej komore ttoczenia, lub plaszczyzny tlo-
czenia, poruszaija si¢ do siebie lub od sie-
bie zaleznie od ruchu stempla lub stempli
tloczacych.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyréz-
nia si¢ ponadto tem, ze plaszczyzny tlo-
czace sg w taki sposéb ku sobie przybliza-
ne lub od siebie oddalane, iz podczas zwal-
niania ci$nienia wytwarza si¢ stale jedno i
to samo ci$nienie na calej powierzchni bry-
kietu lub tez rézne ci$nienia, ktérych war-
tosci sa uprzednio ustalone zgory.

Na rysunku przedstawiono dwa przy-
kltady budowy urzadzenia do wykonywa-
nia sposobu wedtug wynalazku, a mianowi-
cie fig. 1 przedstawia przekroj wzdluz
linji I — I urzadzenia, uwidocznionego na
fig. 2; fig. 2 — przekréj podluzny urzadze-
nia wzdluz linji I — II na fig. 1; fig. 3 —
odmiane wykonania urzadzenia w przekro-
ju wzdtuz linji 11l — III na fig, 4; fig. 4 —
przekraj urzadzenia wzdtuz linji IV — IV
na fig. 3; fig. 5 — widok perspektywiczny
plaszczyzn tloczacych, otaczajacych ko-
morg tloczenia wedlug drugiej odmiany
wykonania urzadzenia, a fig. 6 — przekroj
prostopadly przez komore tloczenia wraz
z plaszczyznami tloczacemi, ja otaczajace-
mi. ‘

Istotng cze$é prasy, przedstawiong
schematycznie, stanowi nieruchoma czesé
1, tworzaca wraz z dwiema czeSciami ru-
chomemi 2, 3 komore tlaczenia 4 Czesci
2, 3 sa przesuwne wzgledem siebie. Pta-
szczyzny czesci stalej 7 oraz czesci rucho-
mych 2, 3, przylegajacych do siebie, znaj-
dujg si¢ powyzej osi komory tloczenia.
Sprasowywanie stlaczanej masy uskutecz-

nia sie zapomoca dwéch stempli ttoczacych
5, 6, przesuwanych wzgledem siebie. Cyfra
8 oznaczono lej zasypczy. Na fig. 3 i 4 wy-
jasniono sposéb usuwania brykietow 7 z
prasy z chwilg réwnoczesnego odsuniecia
si¢ od siebie czgséci 2, 3 oraz stempli 5, 6.

Urzadzenie np. hydrauliczne, stosowa-
ne do poruszania cz¢sci 2, 3 oraz stempli
5, 6, nie jest uwidocznione na rysunku.
Réwnoczesne ruchy cze¢sci 2, 3 oraz stempli
5, 6 odbywajg si¢ celowo w S$cislej zalez-
nosci jedne od drugich.

Prasa sklada si¢ z szesciu plaszczyzn
tloczacych 11 — 16, tworzacych komore
tloczenia brykietéw o postaci kostki. Te
plaszczyzny tloczace sa w stosunku do
siebie ustawione tak, iz gdy sa poruszane
w prowadnicach w kierunku strzatek 17 —
22, to stale ograniczaja soba przestrzeri o
ksztalcie szescianu, ktorej punkt srodko-
wy, to jest punkt srodkowy komory tlocze-
nia stale pozostaje w tem samem miejscu.

Jezeli wzajemnie uzalezni si¢ dzialanie
wszystkich urzadzen napedewych, np. hy-
draulicznego, wszystkich plaszczyzn tlo-
czacych, to przy zwalnianiu ci$nienia ci-
$nienie na jednostke¢ powierzchni na
wszystkich powierzchniach brykietu bedzie
stale jednakowe tak, iz w brykiecie nie mo-
ga powstaé zadne naprezenia. W okresie
czasu, podczas ktérego brykiet przechodzi
ze stanu, odpowiadajacego duzemu cisnie-
niu, do stanu, odpowiadajacemu ci$nieniu
atmosferycznemu, nie moze nastapié jego
rozpad, pomimo iz istniejg warunki do nie-
zbednego jego rozszerzania sig.

Ze wzgledu na to, iz brykiet przepro-
wadza sie z jednego stanu réwnowagi do
drugiego bez jakichkolwiek w miedzycza-
sie zaklécen tej rownowagi, niema zadnych
powadéw do rozpadania si¢ brykiety,
wskutek czego brykxet opuszcza pras¢ bez
jego uszkodzenia.

Jesli sposéb wedtug wynalazku prze-
prowadza si¢ tak, iz dopuszcza sie réénice
w ci$nieniach na powierzchnie, ogranicza-



jace ‘brykiet, to mbina‘stosdwaé do prze-
prowadzania tego sposobu matryce o bar-
dzo prostej budowie, wskutek czego zosta-
je uproszczona réwniez i budowa urzadze-
nia prasujacego. )
Tak wigc mozna stosowaé np. matryce,
utworzona z pierscienia metalowego o stoz-
kowym otworze, zamykanym od dotu i od
gory dolnym oraz géitnym stemplami tto-
czacemi. W zaleznosci od wlasciwego
ksztaltu $cianek matrycy mozna osiggnaé
to, ze podczas zwalniania ci$nienia réznice
miedzy ci$nieniami, wywieranemi na po-
wierzchnie brykietéw zapomoca stempli tto-
czacych i $cianek matrycy, utrzymujg sie
w takich granicach, iz nie moga powstaé w
brykiecie zadne niefgézpieczne stany na-
prezen granicznych, uwarunkowane rodza-
jem lub wlasciwoscia prasowanego mate-
rjalu, a zatem ani podczas przeprowadza-
nia, ani po przeprowadzeniu brykietu ze
stanu, odpowiadajacego duzemu ci$nieniu,
do stanu, odpowiadajacego cisnieniu atmo-
sferycznemu, nie moga powstaé naprezenia
wewnetrzne, z powodu ktérych brykiet
moglby si¢ rozprysnaé lub rozpasé.
Oczywiscie moga byé stosowane i inne
matryce, niz o wspomnianej postaci stoz-
kowej, o ile tylko umozliwiaja zachowanie
przy zwalnianiu nacisku na brykiet warun-
kow, stanowiacych przedmiot wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu brykietéw z cial
sypkich, zwlaszcza z miatu wegla kamien-
nego lub brunatnego, znamienny tem, ze
ci$nienie, wywierane na brykiety przy ich
prasowaniu, znosi si¢ nastepnie po ich
sprasowaniu réwnoczesnie ze wszystkich
stron brykietéw przez zwolnienie nacisku
na plaszczyzny, ograniczajace zewnetrzne
zarysy tych brykietow.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze po sprasowaniu brykietu, pod-

¢zas zwalniania ci$nienia, utrzymuje si¢ na
powierzchniach, ograniczajacych cala po-
wierzchni¢ brykietu, jednakowe cisnienia
na jednostk¢ powierzchni, w celu uniknig-
cia zakidcenia rownowagi sit w brykiecie.

3. dposob wediug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze po sprasowaniu brykietu i pod-
czas zwalniania ci$nienia stosuje si¢ na
rozmaitych pfaszczyznach, ograniczajacych
zewngtrzne zarysy brykietu, rézne cisnie-
nia na jednostke powierzchnmi, przyczem
ci$nienia te obiera si¢ tak, aby nie powodo-
waly w brykiecie naprezen, przekraczaja-
cych jego wytrzymalo$¢ na $ciskanie, wy-
trzymafo$¢ na $cinanie i t. d.

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,
ze komora ttoczenia jest utworzona z czg-
$ci, przesuwanych wzgl¢dem siebie w za-
leznosci od ruchéw stempla lub stempli tlo-
czacych.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, Ze jest zaopatrzone w narza-
dy, sluzace do zsuwania lub rozsuwania
plaszczyzn, cisngcych na powierzchnie,
ograniczajace brykiet, i wywierajacych
przy zwalnianiu nacisku jednakowe cisnie-
nia na jednostk¢ powierzchni na calej po-
wierzchni brykietu.

6. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
5, znamienna tem, Ze urzadzenie jest zao-
patrzone w narzady, sluzace do zsuwania
lub rozsuwania plaszczyzn, cisnacych na
powierzchnie brykietu i wywierajacych
przy zwalnianiu nacisku niejednakowe ci-
$nienia na jednostke powierzchni na catej
powierzchni brykietu.
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Do opisu patentowego Nr 23459,
Ark 1.




Do opisu patentowego Nr 23457.
Ark. 2.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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