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(54) Zplsob zalisovéni lisovnice vysokotlakého ndetroje

Vynélez se tykd postupu zalisovéni
1isovnice vysokotlakého ndstroje, sestéva~
jictho z bezpednostni objimky 2z mdkké oce=
1i a urditého podtu p¥edepinacfch objimek
z kalené oceli, obepinajfcich vlastni ma-

trici ze slinutého karbidu,

Iisovnice vysokotlakého néstroje se
gk14dé z bezpednostni objfmky z mékké o-
celi, urditého po¥tu pFedepinac{ch objimek
z kalené oceli a z vlastnf matrice ze sli-
nutého karbidu, V soudasné dobé se prové-
af slisovéni ligsovnice nédsledujfcim zpi-
sobem napifklad u tiiobjimko#é lisovnice,
Do bezpednostni objfimky z m&kké ocell se
vlo#{ za tepla nebo za studena t¥et{ pFe~
depfnac{ objfmka a do této se do kone&né
polohy zalisuje druhé pFedepinact obji{mka,
Nynf se provede Sdstedné predlisovéni
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viastnf matrice do prvni p¥edepinac{ objimky, PFedlisovanéd sestava (metrice + prvni pF¥ede=-
. ptnacf obj{mke) se vloZf do sestavy (bezpeSnostni objimke + t¥etf a druhé4 predepinaci ob=-
jimka) a dolisuje se na vlofenou podloZku, Potom se provede doligovdni matrice do konedné
polohy v prvnf p¥edepinaci objimce, Teprve potom se vyjme podlofka a septava (matrice +

+ prvn{ pF¥edepinaci objimka) se dolisuje do konetné polohy v sestavé (bezpednostni{ obj{mka
+ t¥et{ & druhd predepinacf objfmka),

Nevyhodou popsaného zplsobu je zejména to, Ze zalisovédni vlastni matrice do konedné
polohy v prvnf p¥edepfnacf objfmce je rozd&leno na dvd 4sti, a to pFfedlisovéani a dolisové—.
n{, Tento posfup viak md dald{ nevihody, nife uvedené,

PFi predlisovén{ vlestni matrice do prvani predepinaci objimky dochdzf ke vzniku rozdf{lnych
deformac{ na rozhranf podepiené a nepodepfené plochy na vnit¥nim polcmdru objimky & tim se
~vytvor{ pFehrn materiflu objfmky, Po zalisovéni sestavy (metrice + prvni pFedepinaci objfim-

ka) do kompletu (tezpednostni objimka + t¥et! a druhd p¥edepinact objimka) vzroste opét
~deformace ra vnit¥nim polomdru prvni pi¥edepineci objimky v nepodepiené 6é§ti a tim 1 zvét=
Zenf p¥ehrnu u &imné zalisovacf hrany vlastni matrice, PFl dolisovéni do konedné polohy mu-
sf matrice p¥ekonat zpo¥étku p¥ehrn, vytvofeny p#i pFedchozim p¥edlisovéni, V této fdzi do=
chizf k velmi vysokému bodovému zatffenf &inné lisovac{ hrany matrice, kterd md za ndsledek
p¥i cyklickém provoznim naméhénf lisovnice vgnik trhlin a pozd$j5f destrukel matrice I ze
glinutého karbidu,

Déle lze konstatovat, ¥e p¥l rozddleni operace zalisovéni matrice do objimky na dvé &dsti,
je pot¥eba vyrobit prvni p¥edepinac{ objimku o takové vySce, aby v nf vlastni matrice bylé
po predlisovénf zapust&na, Po ukonSenf slisovén{ mus{ byt lisovnice 24 hodin umfsténa

v bezpednostnim prostoru, Teprve potom se mus{ dodate¥nd osoustruzit prvni piedepinac{ ob-
jimka z kalené oceli na skutedny rozmdr, Nehledé na zvy¥ené ndklady vznikd dal3f ztrdta a
to dleledkem ¥asové prodlevy, po kterou mife byt lisovnice nasazena k syatéze diamantid,

Uvedené nevyhody odstrafiuje zplsob zalisovéni lisovnice vysokotlakého néstroje, sestd-
vajfefho z bezpednostni objimky z m¥kké ocell a t¥l nebo vice pFedepinacich objimek z kale=-
né oceli obepfnajfcfch vlasinf matrici ze slinutého karbidu podle vynélezu, jehoZ podstata
spodfvé v tom, %e do bezpe¥nostni objimky se za tepla zallsuje vn¥j3f p¥edepfnaci objimka,
do které se 3dstednd zalisuje prostiednictvim spodni dorazové podloZky st¥edni piedepinaci
objfmka, do ni¥ se zalisuje Sdstednd vnit¥n{ pfedepfnacf objimka prost¥ednictvim horn{ do-
razové podlozky a plynule zalisuje do vnlt¥ni pFedepinaci objimky matrice, potom se odstra=-
nt hornf dorazové podlozka a dolisuje sestava matrice s vnit¥n{ predepfnacf objimkou a
gt¥edni pYedepfnac{ objfmkou, na¥e? se odstrani spodnf dorazovd podlofka a takto vytvofend
gestava matrice, vnit¥ni a gt¥edn{ predepfnac{ objimky se dolisuje do konedné poiohx ve

vndj&{ p¥edepinacf objimece,

Podstatnou vyhodou je odstran&ni nevyhodné operace piedlisovdni a zalisovdni, v nich¥
ge negativné projevuje Zivotnost matrice ze slinutého karbidu, zplsobend stykem slinutého
karbidu & kalenou ocelf{ ve dvou operacfch, Tato operace byla prevedena do zalisovénf pFede~

pinacfch objimek z kalené oceli, tedy ocel na ocel, piiSemf do pfedlisovanych objfmek zali-
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sujeme matrici najednou, Tento postup odstrant vyse uvedené nevyhody a je vhodny i ﬁro vi-
ceobjfmkové lisovnice, Daldf vyhodou je pouZiti pFedepinac{ objimky o poZadované vySce,

$i{m¥ se odstran{ dodatedné pracné a zdlouhavé soustruZenf kalené viit¥n{ predepinaci objim=
ky, Timto postupem se zkrdtf doba névratnosti lisovnice do provoznfho stavu e snf%1 nékla-

dy na p¥elisovéni provozu neschopné lisovnice,

Na vikrese je v obr, 1 zndzorn¥na sestdva vysokotlakého ndstroje a v obr, 2 je princip

zaligovédnf lisovnice vysokotlakého ndstroje,

Na vykrese je na obr, 1 zndzorndn vysokotlaky néstroj, ktery sestdvd z matrice 1 ze
slinutého karbidu obklopené urditym podtem napifklad vnit¥nf, st¥ednf a vn&jS{ predepinact
objfmkou 2, 3, 4, z kalené oceli chrén¥nych bezpednostni objimkou 3, Na obr, 2 je znézornén
princip kompletace zalisovénim pomoci hornf dorazové podloZky 6 a spodni dorazové podloZky
L

Novyj zptisob zalisovdni lisovnice vysokotlakého ndstroje vysvétlime na lisovnici t#{-
objfmkové; ale také to platf i pro viceobjimkovou lisovnici, Do bezpednostni objimky 3
z m¥kké oceli zalisujeme za tepla vndjSf pYedepinacf objfmku 4 z kalené oceli (nap¥fklad
oceli t¥fdy 19552) a tuto sestavu nechéme vychladnout, Potom tuto sestavu vloZime do lisu
a zalisujeme st¥ednf p¥edepfnac{ objimkou 3 na spodnf dorazovou podloZku 7, Do st¥edni pie-
depinacf objfimky 3 zalisujeme na hornf dorazovou podloZku 6 vnit¥n{ pF¥edepfnaci objimku 2,
do nf% zalisujeme plynule bez pFeruSenf matrici 1 ze slinutého karbidu, Lisovnici nadzvedne-
me, vyjmeme horni dorazovou podlofku 6 a sestavu (matrici 1 + vnit¥n{ p¥edepinaci objimku 2)
dolisujeme do konedné polohy ve st¥ednf pFedepinacif objfmce 3, Po vyjmut{ spodni dorazové
podlozky 7 dolisujeme sestavu (matrice 1 + vnit¥n{ pFedepfnacf objfmku 2 + st¥ednf predepf{=~
nac{ objfmku 3) do konedné polohy ve vnéjs{ predepinaci objimce 4, Tfmto je kompletnf sli- .
sovidn{ lisovnice ukondeno a lisovnice je schopna provozu, Princip navrZeného zpiaobu vyhod-
né rozklddd lisovacf tlaky, t¥enf, pFedepnutf a jiné faktury plynulym a jednordzovym zali-
sovdnfm matrice 1 na ostatnf &4sti ndstroje a to pfedepinac{ objimky, kdy se uvedené faktc-

ry kompenzujf ve vzdjemném styku ocel na ocel,

PEEDMET VYNLELEZU

1, Zpﬁsdb zalisovdnf lisovnice vysokotdakého ndsiroje, sestdvajfctho z bezpednostni objime
ky z m8kké oceli a t#{ nebo vice piedepinacfch objimek z kalené oceli obepfnajfcich
vliastn{ matrici ze alinutého karbidu, vyznadujfci{ se tim, %Ze do bezpednostnf objfmky ge
za tepla zalisuje vndj3f{ p¥edepinacf objimka, do které se 34stednd zalisuje progt¥ednic-
tvim spodnf dorazové podlofky st¥ednf predepfnaci objfmke a do té se opdt Zdstednd zali-
suje vnit¥nf p¥edepfinac{ objimka prost¥ednictvim hornf{ dorazové podlofky a poté se do
vnitfni pfedepinac{ objimky plynule zalisuje matrice, nafeZ se odstrani hornf dorazovd

podlo¥ka a dolisuje se nejprve sestava matrice s vnit¥nf p¥edepfnacf objimkou a st¥edni
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pFedepinact objimky a takto vytvoiend sesteva se po odstrandnf spodnf dorazové podlo¥=

ky dolisuje do koneéné polohy ve vnéjs{ pfedepfinact objimce,

2, Zpisod zalisovdni lisovnice vysokotlakého néstroje podle bodu 1, vyznaéeny tim, %e me~

zi vndjsd pfedgpinaci objfmku a stfednf pFedepfnaci objfmku se zalisuje alespon jedna
pfedepfnact objfmka,

2 vysresy
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