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Przedmiotem wynalazku jest forma do naprasowywania
folii drewnopodobnej lub podobnych materialéw na wy-
praskach z tworzyw sztucznych szczegélnie przydatna do
produke;ji scianek przednich dla sprzetu tele i radiotechni-
cznego.

Znana jest z opisu patentowego RFN nr 1729305 forma
zbudowana tak, ze posiada plyte przednig zaopatrzong
w wystep na czolowej powierzchni o ksztatcie kotowym lub
podobnymi. Obwéd krawedzi wystepu plyty przedniej
mniejszy od wymiaru zewng¢trznego wypraski stanowi kra-
wedzie tngce wspolpracujgce ze srodkowa plyta formujg-
. cg, ktoéra posiada od goéry otwor tnacy podsadzony o tym
samym wymiarze i ksztalcie co wystep w plycie przedniej,
przechodzacy w wybranie formujace. Plyta osrodkowa
osadzona jest przesuwnie od strony plyty przedniej i posia-
da odpowiedni dystans pomiedzy powierzchniami plyt
w ktorych umieszczana jest folia do wycinania a nastepnie
do zaprasowywania. Folia podawana jest z bebna zawie-
szonego nad forma i przechodzi pomiedzy dwiema gérnymi
rolkami posrednimi i dolng rolka odprowadzajacg wyciety
* azur. Wedlug tego rozwigzania nie mozna naprasowywacé

folii na powierzchnie o zlozonych ksztaltach z wybraniami .

na plaszczyzZnie, szczegélnie o ksztalcie pierscieni lub pros-
tokata posiadajacego odpowiednio rozmieszczone otwory
i wybrania, jak réwniez nie mozna naprasowywa¢ folii
.0 malej wytrzymalosci mechanicznej na zginanie lub folii
kruche;j.

Istota wynalazku. Forma do naprasowywania folii
drewnopodobnej na wypraskach z tworzyw sztucznych
wedlug wynalazku zbudowana jest z elementéw tngco-for-
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mujgcych i posiada uklad konstrukcyjny wykroju zbloko-
wanego, ktory sktada sie z uktadu konstrukeyjnego ciecia
wspolbieznego, ukladu konstrukcyjnego ciecia przeciw-
bieznego oraz ukladu konstrukcyjnego wtryskowego.
Uklad konstrukcyjny ciecia wspétbieznego zawiera plyte
gorng zaopatrzong w wystep na powierzchni strony czoto-,
wej zgodny z zewnetrznym ksztaltem prasowanego ele-
mentu. Krawedzie tego wystgpu przystosowane sg do cie-
cia materialéw zaprasowywanych. Poza tym plyta gérna
wspolpracuje z plyta dolng, wspartg na sprezynach tale-
rzykowych, i prowadzong na stupach i zaopatrzong we
wglebienia zgodne z zewnetrznym ksztaltem prasowanego
elementu. Wgtlebienie plyty dolnej od pewnej wysokosci od
powierzchni czolowej posiada krawedzie przystosowane
do ciecia materialéw zaprasowywanych.

Uktad konstrukcyjny ciecia przeciwbieznego posiada
przelotowe otwory umieszczone w wewnetrznym zarysie
ciecia wspélbieznego na wystepie plyty gérnej, oraz posia-
da otwér tnacy nieprzelotowy w ktérym umieszczona jest
przesuwnie poduszka podtrzymujaco-tngca wsparta na
sprezynach talerzykowych. Otwory przelotowe z krawe-
dzig tnaca przezaczone sa do wspoélpracy ze stemplami
tngco-formujacymi osadzonymi w nieprzelotowych otwo-
rach umieszczonych we wglebieniu plyty dolnej. Nieprze-
lotowy otwor tnacy zawierajacy poduszke przytrzymujg-
co-tngcg wspodlpracuje z wktadem formujacym, ktéry znaj-
duje sie w owtorze plyty dolnej. .

Konstrukeyjny uklad wtryskowy zawiera tulejke wle-
wowa zaopatrzong na przedniej czolowe] czesci w cylin-
dryczne krawedzie tngce. Tulejka wlewowa osadzona jest
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na stale w plycie gérnej i przesuwnie w poduszce przytrzy-
mujgco-tngcej. Ponadto tulejka wlewowa wspélpracuje
z dolng tulejka wlewu zaopatrzong w cylindryczne wgte-
bienia o krawedzi tngcej i zakoriczone powierzchnig kulis-
ta. Poza tym dolna tulejka wlewu oparta jest na sprezynie
Srubowej i osadzona jest wsuwliwie we wkiadzie formujg-
cym, ponadte w dolnej tulejce wlewu znajduje si¢ wyrzut-
nik wlewu, ktéry napiety jest sprezyna srubowa przemie-
szczajacg go do dotu. Natomiast wklad formujacy zaopa-
trzony jest w kanatly przetryskowe, rozstawione od §rodka
otworu cylindrycznego, w ktérym znajduje si¢ dolna tulej-
ka wlewu, przy krawedzi zewngtrznej wkiadu formujgce-
go. Dzigki takiemu rozwigzaniu zgodnie z wynalazkiem,
mozna foli¢ naprasowywaé na plaszczyzny o skompliko-
wanych ksztaltach i z r6znymi wybraniami.

Opis rysunku. Przedmiot wynalazku jest blizej objasnio-
ny na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia forme w prze-

‘kroju A—A w widoku z boku, zas fig. 2 dolng poléwke formy
w widoku z géry.

Przyklad wykonania. Forma do naprasowywania folii
drewnopodobnej posiada uklad ciecia wspétbieznego wy-
posazony w gorna plyte 1, prowadzong na stupach 30, ktéra
zaopatrzona jest w wystep 2 o wysokosci L, zawierajgcy na
plaszczyzZnie czolowej krawedZ tnaca 9 o wymiarach
i ksztalcie prasowanego przedmiotu. Z ukladem wspélpra-

. cujedolna ptyta 7, podparta sprezynami talerzykowymi 28.
Dolna plyta 7, posiada wglebienie formujace & zgodne
z zewnetrznym ksztaltem wystepu 2 i krawedzi tnacej 9
gornej piyty 1. .

Uktad konstrukcyjny cigcia przeciwbieznego stanowig

przelotowe otwory 3,4 usytuowane w gérnej ptycie 1 zao- .

patrzone w krawedzie tnace 5,6 oraz plyta dolna 7 posiada-
jaca otwor 25, ktéry zawiera umieszczong przesuwnie
poduszke podtrzymujaca-tngca 26, podparta sprezynami
talerzykowymi 27. Dolna plyta 7 posiada stemple tnagco-
formujace 10,11 o krawedziach tnacych 12,13 ktére osa-
dzone sa w otworach oraz wklad formujgcy 29 umieszczo-
ny w otworze 25. Uklad konstrukcyjno-wtryskowy posiada
tulejke wlewowg 16, ktéra na powierzchni czolowej 18
zawiera krawedz tngcg 17, natomiast tulejka wlewowa 19,
zaopatrzona w powierzchnie kulistg 14, posiada wewne-
trzng krawedz tngcg 20 oraz sprezyne sSrubowga 24 umiesz-
czong w otworze cylindrycznym 21 na wyrzutniku 22,
ktéry przemieszczany jest do dolu osadzong w nim sprezy-
ng 23. Po zamknieciu formy nastepuje wtrysk tworzywa
poprzez otwor tulejki wlewowej 16. Wyciety krazek folii
w otworze wlewowym przemieszcza si¢ do powierzchni
kulistej przez cisnienie tworzywa w dolnej tulejce 19 wle-
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wui przez szczeling pomiedzy tulejkami 16,19, przemiesz-

cza sig tworzywo pod folig kanatami wlewowymi do otwo-
ru ksztaltowego 25, ktérego ksztalt jest zgodny z ksztaltem
lampy kineskopu. Przy otwieraniu formy, sprezyny tale-
rzykowe 28 przemieszczajg dolng plyte 7 ku gorze, nato-
miast poduszka przytrzymujaco-tnaca 26 jest przesuwana
sprezynami talerzykowymi 27 do dolu i wycina otwér
ksztaltowy 25 i wlewy dotywowe wypraski. Wyciety uktad
wlewowy i wypraska, zostajg wypychane z plaszczyzny
formy w koricowej fazie otwierania formy.

Zastrzezenia patentowe

1. Forma do naprasowywania folii drewnopodobnej lub
podobnych materialéw na wypraskach z tworzyw sztucz-
nych, posiadajgca uklad konstrukecyjny wykroju zbloko-
wanego wyposazony w uklad ciecia. wspétbieznego, prze-
ciwbieznego, uklad przetryskowy i elementy tngco formu-
jace, znamienna tym, ze posiada plyte gérna (1) zaopatrzo-
ng w wystep (2), ktérego krawedz tngca (9) ma ksztalt
i wymiary zgodne z wymiarami przedmiotu naprasowywa- .
nego folig oraz wyposazona jest w plyte dolng (7) opartg na
sprezynach talerzykowych (28) prowadzonych na stupach
(30) i zaopatrzong we wglebienie tngco-ksztattujgce o kra-
wedzi tnacej (8) ktorej obrzeze jest zgodne z ksztaltem
zewnetrznym krawedzi tnacej (9) gornej plyty (1), nato-
miast konstrukcyjny uklad do ciecia przeciwbieznego na
wystepie (2) ukladu ciecia wspétbieznego gérnej plyty (1)
posiada przelotowe, o krawedzi tnacej otwory (3,4) i zawie-
ra przesuwng poduszke przytrzymujaco-tnaca (26) oparta
na sprezynach talerzykowych (27) oraz ze stemplami tng-
co-formujgcymi (10, 11) ktére znajduja sie w nieprzeloto-
wych otworach wglebienia formujgcego (8) dolnej plyty (7),
ponadto posiada konstrukcyjny uklad wtryskowy, ktéry
stanowi tulejka wlewowa (16) zaopatrzona na powierzchni
czolowej (18) w cylindryczne krawedzie tnace (17), przy
czym tulejka (16) umieszczona jest na stale w otworze
goérnej plyty (1) oraz przesuwnie w otworze poduszki pod-
trzymujaco-tnacej (26), poza tym dolna tulejka wlewu
zaopatrzona jest w powierzchnie kulistg (14) ktéra posiada
krawedz tnaca (20), ponadto posiada sprezyne srubowg
(24) w otworze (21) umieszczong na wyrzutniku wlewu
(22), ktéry posiada sprezyne (23).

2. Forma do naprasowywania folii wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze posiada szczeling pomiedzy powierzch-
nig czolowa (18) tulejki wlewowej (16) i dolnej tulejki
wlewu (19) przeznaczong do przeplywu tworzywa pod folie
kanalami podwtryskowymi do otworu ksztaltowego (25).
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