S W B T ML IV N AT F AN Bl 1A RN

- AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

PATENTSCHE

Wirtschaftspatent
Erteilt-gemaB § 5 Absatz 1 des Anderungsgesetzes zum Patentgesetz

In der vom Anmelder eingereichten Fassung verdffentlicht

: 23 lnt.CL3
‘(11) 146.559 - : ‘(44). 18.02.81 ~ 3(51) B 21 D 37/10

(21) WP B 21 D / 216 044  (22)  05.10.79 _ .

\1715A siehe (72)

" {72) Falke, -Jlirgen, Dipl.-Ing.; Martin, Harry, Dipl.-Ing.; Rabe,
: Reiner, DD , , ) .

(73)  siehe (72)

(74) Dipl.-Ing. Jiirgen Falke, VEB Auer Werkzeugbau, 9400 Aue,
Marie-Mlller-StraBe 2 - - -

cor

(54) Fihrungseinheit

(57) Die Erfindung betrifft eine FithrungScinheit als Wdlzfihrung fir
Umformwerkzeuge, insbesondere Schneid-. und Lochwerkzeuge., Die
Exrfindung gilt ebenfalls fiir Werkzeuge zur Herstellung.
asymmetrischer Teile, die auf Stufenumformmaschinen eingesetzt werden
und eine wdhrend des .Arbeitszyklus unterbrochene Flihrungsvariante
aufweisen miissen, Durch die Erfindung soll eine Flihrungseinheit
.in Wdlzflihrung geschaffen werden, die eine unterbrochene Fihrung
‘ermdglicht und die Standzeit der Umfornwerkzeuge bei geringem
. Platzbedarf und Aufwand erhdht. Die Ausbildung der Fihrungseinheit
-ist dadurch gekennzeichnet, daB wihrend des Arbeitshubes eine im
Oberwerkzeug ausgefiihrte Filhrungssiule einen kegeligen Formschlug
mit einem im Unterwerkzeug angeordneten spielfrei und wdlzgefiihrten
Gegenbolzen eingeht, - : S

.
.6 Seiten
469 Boow
seewareo ottt 4 &0 ~ 9
B M 54 ] I%100K] IRI20 K
o o
eraess seen wei s 280464 90

AfEP BS7



\k71j‘ siche (72)

DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK
 AMY FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

PATENTSCHRIFT 146 559

. Wirtschaftspatent
Erteilt gemaB § 5 Absatz 1 des Anderungsgesetzes zum Patentgesetz

In der vom Anmelder eingereichten Fassung verdffentlicht

. Int.C13

(1) 146 559 (44)  18.02.81  3(51) B 21 D 37/10

(21) WP B 21 D / 216 044 (22) '0?.10;79 _ . .

Zur PS Nr. JCZF%?{Zéqj.JS?

ist eine Zweitschrift erschienen.
(Teilweise bestdtigt gem. § 18 Abs.1 d. And.Ges.z.Pat.Ges.)

'(72) Falke, - Jiirgen, Dlpl.-Ing., Martln, Harry, Dlpl -Ing.; Rabe,

Reiner, DD
(73)  siehe (72)

(74) Dipl.-Ing, Jiirgen Falke, VEB Auer Werkzeugbau, 9400 Aue,
Marie-Miller-StraBe 2

(54) Fihrungseinheit

|

(57) Die hrflndung betrifft eine Flhrungseinheit als Wdlzfihrung fiir
Umformwerkzeuge, insbesondere Schneid- und Lochwerkzeuge. Die
Exfindung gilt ebenfalls fiir Werkzeuge zur Herstellung.

asymmetrlscher Teile, die auf Stufenumformmaschinen eingesetzt werden
und eine wéhrend des .Arbeitszyklus unterbrochene Fllhrungsvariante
aufweisen miissen. Durch die Erfindung soll eine Fiihrungseinheit

-in Wdlzfihrung geschaffen werden, die eine unterbrochene Fihrung
ermdglicht und die Standzeit der Unfornwerkzeuge bei geringem
Platzbedarf und Aufwand erhdht. Die Ausbildung der Fiihrungseinheit
-ist dadurch gekennzeichnet, da8 wihrend des Arbeitshubes eine im
Oberwerkzeug ausgeflihrte Flihrungssdule einen kegeligen Formschlug

mit einem im Unterwerkzeug angeordneten spielfrei und wdlzgefihrten
Gegenbolzen eingeht, : ' o : S

6 Seiten

V6O 090y
®0 “o

ey
=1 ~+o 13
. :m': IRI00R e r¥iil s
res 23 'Y

o8
veLe oleu

A{EP 857



Anwendungseebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft eine PFlihrungseinneit als WalzflUhrung
flir Unformwerkzeuge, inshesondere Scuneid- und Lochwerkzeuge,
sowlie VWerkzeuge zur Herstellung asymmetrischer Teile, die aufl
Stufenumformautomaten eingesetzt werden und eine wihrend des
Arbeitszyklus unterbrocnene Flihrungsvariante aufweisen niissen.

Charakteristik der bekannten technischen Logungen:

Bs wurde bereits eine Fuhrungsvariante avsgefiihrt, welche
ebenfalls innerhalb des irbeitsbereiches der Transportein-
richtung angeordnet ist und eine unterbrochene Fihruns dar-
gtellt, deren Fihrungselemente allerdings nach dem Prinzip
der Gleltfihrung ausgefiinrt sind. A

llachteilig treten bei dieser Variante das vorhandene Spiel
der aktiven PFlihrungselemente sowie die Meigung zun Kaltauf-
schweiflen durch grolere Reibungskrdafte bei dynamischer Be-
lastung auf, wobei relativ geringe Standzeiten der Umform-
werkzeuge erreicht werden. Desweiteren wurde eine PRilhrungs-
einheit auch als Wilzfihrung auvsgefiihrt, wobei deren An-
ordnung auBerhalb des Arbeitsbereiches der Transportein-
richtung liegt und deren Filhrungselemente sich stindig

im FEingriff befinden. Bei dieser Logung wird durch lber-

groBe, materialintensive Traversen ein grofer Rewmbedars

benotigt. Es ist weiterhin bekannt Plinrungs- und Schneid-
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platten von Schneidwerkzeugen durch}Fﬁhfungsstifte.und
Flihrungsbuchsen in Gleitfilhrung mit Kegelzentrierflichen

in ihrer Tage zu fixieren (CS-PS 141 089). Dazu ist eine
'abgefederte, bewegliche Filhrungsplatte notwendig. Die Lo-
sung eignet sich nicht zur Anordnung innerhalb des Arbeits-
bereiches einer Transporteinrichtung. '

Ziel der Erfindung:

Ziel der Erfindung ist die Schaffung eiﬁer Fiihrungseinheit,
die als Wdlzfihrung ausgefiihrt eine unterbrochene Filhrung
fiir Unformwerkzeuge ermdoglicht, um die Standzeit der Umform-
werkzeuge bel geringem Platzbedarf und Aufwand zu erhdhen,

-Darlegung des Wesens-der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Fithrungseinheit
zu entwickeln, die eine unterbrochene Walzfiihrung, angeordnet
vorteilhafterweise im Arbeitsbereich der Transporteinrichtung,
ermdglicht. '

Wahrend des Werkstoff- und Teiltransportes milssen die TFiih-
rungselemente der jeweiligen Ober~ und Unterwerkzeuge aufler
Eingriff sein. Die Aushildung der Mihrungseinheit stellt im
Unterwerkzeug .eine bekannte Wilzfilhrung mit Flihrungsbuchse
und K&fig sowie einem Gegenbolzen dar, die beim StdBelnieder-
gang vor Beginn des Umformprozesses mit der im Oberwerkzeug
ausgeflihrten Flhrungssdule in Wirkverbindung tritt, indem

der untere Abschlufl der Flihrungssdule und ebenso der obere
Abschluf des Gegenbolzens durch konische fvugfiihrung eine
gpielfreie Verbindung herstellen, ’

Augfithruncsheigpiel s

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel -
_ngher erliutert. Es zeigt:

Figur 1: einen Schnitt. durch eine Fithrungseinheit
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Wach Pigur 1 ist eine Pihrungseinheit dargestellt, -deren Fith-
‘rungssiule 7 durch Sicherungsringe 10 im Oberwerkzeug 9 ge-~
halten wird. Desweilteren befinden sich im Unterwerkzeug 1

eine PFliarungsbuchse 2, ein K&fig 4 mit den Kugeln 5 und dem
innenliegenden Gegenbolzen 3, welcher .durch eine Druckfeder 11
,nach»obeﬁ gedrickt wird und an der Fiihrungsbhuchse 2 einen An-
schlag besitzt. '

Der mit der Fihrungsbuchse 2 iiber die Kugeln 5, die in einem
Kefig 4 gehalten sind, spielfrei gefilhrte Gegenbolzen 3 be-
sitzt im oberen Teil einen konischen AbschlufB 12 gpielfrei
pagssend zu dem unteren AbschluB 6 von der Tunrunbsswule 7
deg Oberwerkzeuges 9.

‘Durch das niedergehende Oberwerkzeug 9 wihrend eines Arbeits-
hubes stellt die Flihrungssiule 7 vor Beginn des Umformvor=-
ganges mit dem Gegenbolzen 3 einen kegeligen Pormschlufl 8

her und nimmt den Gplelme_ gefilhrten Gegenbolzen 3 mit nach
unten, dabei wird die Gegenkraft der Druckfeder 11 iiberwvunden,

Die Druclfeder 11 bringt beim Hochlaufen des Oberwerkzeuges 9.
den Gerenbolven 3 wieder in seine obere Endstellung. Bei wei-
terem Hochlaufen des Oberwermzeuges wird die dargegtellte Plih-
rungselinneit dedurch getrennt, daB 'der Gegenbolzen einen oheren
Anschlag z. Ber an deerUhruanbuchse 3 besitzt. Tach dieser
Trennung der Flhrungselemente ist ein ungehindertes Arbeiten
der Transporteinrichtung ermdglicht.
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Erfinduvngsansgpruch.:

Pihrungseinheit als VWdlzfihrung filir Unformverkzeuge, die
begonders auf Stufenumformmaschinen eingesetzt wird und
eine unterbrochene Fihrung darstellt, die jedoch mindestens
iiber den Bereich des Arbeitshubes in Wirkverbindung steht,
gekennzeichnet dadurch, dafl wdhrend deg Arbeitshubes die
Pihrungsssule (7) des Oberwerkzeuges (9) einen kegeligen
Formschluf (8) mit dem zum Unterwerkzeug (1) gpielfrei und
wilzgefilhrten Gegenbolzen (3) eingeht.

Pihrungseinheit nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf
der wilzgefithrte Gegenbolzen (3) vorgespannt einen kege-
ligen FormschluB (8) mit der Fiihrungssiule (7) des Ober-
werkzeuges (9) vollzieht. |
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