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-~-RESUMO -

"DISPOSITIVO DE CORTE POR CISALHAMENTO DE MATERIAIS DE ENXUGAMENTO ARMA-
ZENADOS SOB A FORMA DE UMA BANDA ESTREITA DOBRADA EM HARMONIO, INTEGRAD(]
NUM APARETHO QUE ASSEGURA A DISTRIBUICAO AUTOMATICA DOS REFERIDOS MATE~

RTAIS"

Descreve~se um dispositivo de corte por cisalhamento
de materiais de enxugamento armazenados scb a forma de uma banda estreital
dobrada em harmonio, integrado num aparelho que assegura a distribuigéo
automitica dos referidos materiais, caracterizado por ser constituido
por duas laminas metalicas perfiladas cam bordo cortante (5 e 6) montadag
com articulagao elastica entre dois pares (1-2) e (3-4) de arrastamento
do material dobrado, num ponto deteﬁninado para que, por rotacao dos
ditos pares, as laminas se scbreponham progressivamente duma extremidadé
a outra a medida que se faz a rotacdo ficando em contacto permanente e
em posicdo sensivelmente paralela aos eixos de rotacdo dos pares de ro-
das dentadas durante todo o tempo de corte para cortar por cisalhamento
a banda dobrada do material, introduzida entre os ditos pares e arrastadd
por traccao manual sobre a banda emergente do aparelho provocando a rotad
cao dos pares.

Figuras 1, 2 , 5 e 6.
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Descrigao do objecto do invento

que
MAURICE GRANGER, frances, industrial, resi-
dente em 17 Rue Marcel Pagnol, 42270 SAINT
PRIEST EN JAREZ, Franga, pretende obter em
Portugal, para "DISPOSITIVO DE CORTE POR
CISALHAMENTO DE MATERTAIS DE ENXUGAMENTO AR-
MAZENADOS SOB A FORMA DE UMA BANDA ESTREITA
DOBRADA EM HARMONIO, INTEGRADO NUM APARELHO
QUE ASSEGURA A DISTRIBUICAO AUTOMATICA DOS
REFERIDOS MATERIATS"

A invencao diz respeito a um dispositivo de corte
por cisalhamento de materiais de enxugamento armazenados sob a forma de
uma banda estreita dobrada em harmonio, integrado num aparelho que asse-
gura a distribuigdo automitica dos referidos materiais.

O cbjecto da invencdo integra-se no sector técnico
dos aparelhos de distribuicao de materiais de enxugamento do tipo papel,
algodao, nao tecidos ou outros.

Sao conhecidos numerosos aparelhos e dispositivos
concebidos para distribuir automaticamente ou ndo comprimentos de mate-

riais de enxugamento nos sanitarios piblicos ou privados.

Estes meios utilizam materiais diversos: papeis ,
algodoes, nao tecidos, que sdo dotados dum certo poder de absorcao. Por
razoes essencialmente econdmicas os materiais utilizados s3o cada vez

mais finos e portanto
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mais frageis,

Quando se quer pdr a disposigfio do uti-
lizador um aparelho permitindo uma distribuig¢fo automdti=-
ca de comprimentos determinados destes tipos de materiais
por simples tracgdo sobre uma parte emergente do aparelho,
como é o caso dos aparelhos tendo feito objecto de protec
gdo por patentes e de que o depositante é igualmente o
titular, compreende-se que, tendo em conta as resisténcias
a tracgdo, por mais fracas que sejam, e pelo facto do uti
lizador ter as mdios molhadas, pode acontecer com materi-
ais muito frdgeis que a banda puxada se rasgue antes do
fim da distribuigio.

Para remediar este inconveniente, o de-
positante propdés, segundo os pedidos 8805939 e 8807823,um
aparelho permitindo cortar e distribuir antomaticamente,
comprimentos de materiais de enxugamento, mesmo os mais fi
nos, sem risco de rasgfio imprevisto, Para isso foram pre
vistos meios combinados entre si para, sucessivamente, do
brar em arménio a bomba desenrolada, arrastd-la e cortd -
-la em comprimento de maneira automdtica quando se puxa a
extremidade dobrada e emergente do aparelho, tendo assim
na m3o uma bomba estreita e resistente que se desdobrara
naturalmente em seguida oferecendo uma superficie de enxu

gamento suficiente,

Neste tipo de aparelho, o dispositivo ce
arrastamento e corte da bomba dobrada, montado sobre uma
parte fixa ou numa caixa permutavel, responde bem ao pro-
blema posto. No entanto, conforme o género de material de
enxugamento utilizado, o corte por penetracgiio e rasgadela
obtido por uma lamina dentada e a acgfo de aperto de duas
maxilas de apoio e de contra-apoio, pode ser modificado,
quer dizer que a bomba dobrada pode ser cortada muito ce=-

do e entdo a banda seguinte arrisca-se an3o emergir do a-
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parelho, ou muito tarde, o que pode acarretar um excesso
de banda emergente e um esforgo mais importante de trac-

cdo.

Para obter uma separagio nitida e pre-
cisa da banda dobrada quando da tracg3o sobre a parte e
mergente do aparelho, com todos os géneros de materiais
de enxugamento, desde os mais frageis aos mais resisten
tes, com as m3os molhadas e segundo qualquer direccgfio de
safda do aparelho, concebeu-se o dispositivo de corte se
gundo a inveng¢H3o que é colocado entre os pares de rodas
dentadas de arrastamento do material dobrado a montante,
pelas saliéncias complementares orientadas e espagadas de

finidas no pedido No. 8805939.

Segundo uma primeira caracteristica, o
dispositivo de corte é constituido por duas laminas meta
licas perfiladas e com bordo cortante, montadas com arti
culag¥o elastica entre os pares de rodas dentadas de ar-
rastamento do material dobrado, num ponto determinado pa
ra que por rotagsio dos ditos pares as laminas se sobre-
ponham progressivamente duma extremidade a outra a medi-
da que se faz a rotagdo, ficando em contacto permanente,
com pressfo e em posigfio sensivelmente paralela aos ei-
xo0s de rotagdo dos pares de rodas dentadas durante todo
o tempo de corte, para cortar por cinzelamento a banda
dobrada do material introduzida entre os ditos pares, e
arrastada por tracgfio manual sobre a banda emergente do

aparelho provocando a rotagdo dos pares,

Segundo uma outra caracteristica,as 13
minas metalicas que s#o mantidas em contacto permanente,
e em posigdo sensivelmente paralela aos eixos de rotacgdo
dos pares de rodas dentadas, por um dispositivo compreen
dendo uma pequena biela articulada elasticamente em rela

¢30 a um dos pares de rodas dentadas na sua parte infe-

]
W
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rior e formatada na sua extremidade superior, para que,

quando as laminas estZo face a fase, uma saliéncia forma-
da sob a lamina metdlica soliddria com o outro par de ro-
das dentadas se apoia sobre essa extremidade perfilada e
provoque, ao mesmo tempo, o basculamento da dita pequena
biela e a rotagfio da dita lamina que obriga assim a outra

lamina situada por cima a rodar igualmente,

Uma outra caracteristica encontra-se no
facto da pequena biela articulada ser posicionada da ma-
neira precisa sobre o par de rodas dentadas e perfilada na
suasextremidade superior de tal forma que ela esteja em
contacto com a saliéncia da lamina de impuls3o durante to
da a fracg3o da rotag3io correspondente a sobreposigio com
pleta das laminas duma extremidade 3 outra do seu bordo
cortante e se escape da dita saliéncia durante todo o res

to da rotacdo.

Segundo outras caracteristicas, as lami
nas tém os bordos cortantes opostos um ao outro e curvos
. ~ - . - .
no comprimento das laminas para permitir o cinzelamento
progressivo e os seus eixos de rotag3o s3o ligeiramente in
clinados de maneira inversa no sentido transversal para

assegurar o contacto entre elas.

Estas caracteristicas e outras ainda re

sultardo da descrig3fo que se segue,

Para fixar o objecto da inveng#o sem to

davia o limitar, nos desenhos anexos, onde:

- A figura 1 é uma vista de cardcter sistemdti
co ilustrando um aparelho de distribuicfio de material de
enxugamento integrando o dispositivo de corte segundo a
inveng@o e 0s meios de guia e de arrastamento do material

montados numa caixa permutavel,
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- - A figura 2 é uma vista de frente, segundo
a seta (F1) da figura 1, da caixa ilustrando o dispositi-

vo de corte na posig3io de repouso,

- A figura 3 é uma vista de baixo da caixa

segundo a figura 2.

- A figura 4 é uma vista de frente, segun-
do a seta (F2) da figura 1, mostrando o mecanismo de lan-

gamento dos pares de rodas dentadas,

- Msfiguras 5 e 6 sfo vistas esquematicas
respectivamente de frente e de cima ilustrando o disposi-
tivo de corte no inicio do seccionamento da banda dobrada

e puxada.

- As figuras 7 e 8 s3o vistas esquematicas
respectivamente de frente e de cima ilustrando o disposi-
tivo de corte no final do seccionamento da banda dobrada

e puxada.

-~ A figura 9 é uma vista equemdtica da fren
te ilustrando o dispositivo de corte imediatamente depois

do seccionamento da banda dobrada e puxada.

A fim de tornar mais concreto o objecto
da invenc3o, ele é descrito agora sob forma nZo limitati-

va de realizagf3io ilustrada nas figuras dos desenhos,

Referindo-se a figura l,relembram-se su
cessivamente os principais componentes do aparelho ilus-
trado, sendo entendido que o dispositivo segundo a inven-

¢do pode ser combinado com outros tipos de aparelhos.

O aparelho é essencialmente constituido
por um suporte (A) de fixaglio em relacBo a uma superficie

qualquer, dum elemento (B) portador do rolo, duma tampa
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de fecho (D) e duma caixa permutdvel (E) levando todos os
mecanismos necessarios ao arrastamento e ao corte das ban
das precedentemente dobradas em harmdnio pelas saliéncias
(Gl'Gz) estabelecidas complementarmente sobre o suporte
(A) e sobre o elemento portador do rolo (B) que tem igual
mente um meio, (H) de devolugfio e de conformacZo da banda

desenrolada,

A caixa (E) apresenta lateralmente ra-
nhuras (E1) guias de deslizamento sobre corredicgas equipa
do as paredes do suporte (A) onde ela é fixada de forma

automatica e libertada por acg¢#o manual.

Entre as faces anterior e posterior da
caixa s8o montados em rotagfo livre dois pares de rodas
dentadas coaxiais (1-2) e (3-4) destinadas a guiar e ar-
rastar a bomba dobrada a montante, que passa entreos dois
pares, Na parte posterior, as rodas dentadas de guia(l-B)
completamente dentadas t&m um mddulo inferior ao das ro~-
das dentadas de arrastamento (2-4), Desta forma, as rodas
dentadas de guia engrenam entre elas sem folga, enquanto,
que as rodas dentadas de arrastamento engrenam entre elas
com uma folga regular permitindo a passagem sem aperto da
bomba dobrada.

Por outro lado, as rodas dentadas de ar
rastamento apresentam do lado exterior uma cardura arre-
dondada facilitando a entrada da banda quando do carrega-
mento do aparelho, enquanto que o interior dos dentes é
de preferéncia de superficie rugosa, em particular dum la
do e doutro dos entalhes (2a - ha) de passagem do disposi
tivo de corte, a fim de assegurar o arrastamento sem des-

lizamento depois do corte da banda separada.

A fim de ajustar de maneira precisa o
espago entre as rodas dentadas (2-4) em fungfio da espessu

ra do material a distribuir, é prevista uma montagem regu
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lavel de pelo menos um dos pares de rodas dentadas ao ni-
vel do seu eixo de rotagdo. Esta regulagsio pode ser ob-
tida por meios tais como o basculamento segundo varias po
sigBes do dito par em relagfio as faces de caixas,montagem
do eixo numa abertura ovalisada, ou ainda pela utilizagfo
da caixa de pares de rodas dentadas com afastamentos dife

rentes,

0 dispositivo de corte segundo a inven-
g3o por duas l3minas metdlicas (5 e 6) articuladas em ( 7
e 8) as duas rodas dentadas de cada par e atravessando os
entalhes (2a-4a) das rodas (2-4), O bordo cortante (5a -
-6a) de cada limina é em forma de bisel invertido e a a=-
resta é curva como mostra a figura 3, quer dizer que adis
tincia (x) da aresta ao eixo de rotagfio de cada lémimadeg
creve progressivamente desde a extremidade articulada so-

bre as rodas dentadas (1-3) até & outra extremidade.

De notar que os eixos (a e b) de rota-
gdo das liminas (5 e 6) s8o ligeiramente inclinadas de ma
neira inversa no sentido transversal por razdes eXxplica-

das no seguimento da descrigédo.

As laminas s3o posicionadas entre as
rodas dentadas de cada par de tal forma que, por TrotagHo
dos ditos pares, possam encontrar-se face a face em ligei

ra decalagem com as suas arestas cortantes sobrepostas.

A lamina (5) é ligada, na sua estremida
de oposta ao cortante, a roda dentada (2) por uma mola(9)
orientada para puxar a dita l&@mina no sentido da rotaglo
da roda dentada; da mesma forma, a lamina (6) é puxada
por uma mola (10) e as duas laminas em reposo apoiam-se

sobre o cubo entre as rodas dentadas (3-4).

Uma pequena biela (11) é articulada em

(12) perto da sua extremidade inferior sobre a roda denta
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da (3) por baixo da lamina (6) em repouso. A sua extremi-
dade superior situada imediatamente sob a lamina forma uma
concavidade (1lla) destinada a cooperar com uma saliéncia

convexa (5b) da limina (5) quando as duas liminas chegam

face a face,

Uma mola (13) convenientemente ligada &
extremidade inferior da pequena biela e a roda dentada(3)
puxa elasticamente a pequena biela que se apoia contrauma

espera de travagem (3a) da dita roda dentada.

Descreve-se agora o funcionamento do a-
parelho equipado com o dispositivo de corte segundo a in-

vengdo.,

No carregamento do aparelho, a banda de
material é desenrolada da bobina montada sobre o seu su-
porte (B), depois posicionada sobre o orgdo de devolugdo
e de conformagfo (H) e introduzida por tras do suporte (B)
afastado da parte fixa (A) até que a sua extremidade 1i =

vre saia da parte inferior do aparelho.

Aplica-se, em seguida o suporte (B) con
tra a parte fixa (A) originando assim a dobragem da banda
pelas saliéncias (Gl'Gz)‘ Quando se puxa manualmente pela
extremidade emergente, a banda dobrada passa automatica-
mente entre os pares de rodas dentadas (1-3) e (2-&) que
sdo entdo arrastadas em rotagdio. Vendendo uma mola (14)1i
gada as extremidades dos exc&ntricos (15) formados no pai
nel dos eixos de rotagdo dos pares de rodas dentadas e
no exterior das rodas (1 e 3). A mola (14) é pré-tendida,
em posigZo de repouso (figura 4) e os excentricos (15)550
orientados de tal forma que a mola esteja em fase de re-
torno elastico quando as duas laminas de corte chegam fa-
ce a face. Desta forma a energia armazenada pela mola 1i

berta-se para se adicionar ao esforgo de traccgio manual
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a fim de vencer a resisténcia originada pelo corte do ma

terial.,

Logo que as duas laminas est3o face a
face (figuras 5 e 6), atendendo & sua montagem sobre as
rodas dentadas, a sua parte activa esta sensivelmente pa
ralela a linha passando pelos eixos de rotagfiio das rodas
dentadas, e o cortante da lamina (6) estd em contacto ou
quase com o cortante da lamina (5) estando prontos a so-
breporem-se na sua extremidade situada do lado das rodas
dentadas (l e 3). Neste instante, a saliéncia (5b) da 1@
mina (5) apoia-se sobre a concavidade (1la) da pequena
biela (11) que, dado o seu ponto de articulagfio (12) ju
diciosamente caléulado, roda ao encontro da sula mola(l3)
sob o impulso da ldmina (5) arrastada em rotag#io pela
tracgfo manual sobre a banda emergente. A dita 1l&mina (5)
assim amparada pela sua saliéncia (5b) conserva-se alji-
nhada com a linha dos eixos e mantem a lamina (5) igual-
mente arrastada; a mola da 1l&mina (5) é ajustada para

assegurar a pressdo sobre a limina (6) durante o corte,

Durante esta fase, a banda dobrada de
material puxado manualmente é cortado progressivamente
dum bordo ao outro (figuras 7 e 8) dado o perfil curvo

dos cortantes das laminas.

Na pratica, a regulag3o e a configura-
¢8o das laminas € tal que no final do corte fica uma es-
pessura de material que nZio é cortada, isto affim de que
na acgfio manual de tracg3o a banda seguinte seja igual -
mente arrastada entre as rodas dentadas para emergir do
aparelho. A separag¢so completa opera-se em seguida muito
naturalmente por reacg¢do no final da traccdo quando as
rodas dentadas arrastadas igualmente pela chamada da mo-
1a (lh) retomam a sua posicgd@o de repouso depois que um

linguete (16) articulado elasticamente sobre a roda den-
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tada (2) tenha passado uma salidncia (17) formada sobre o
cubo da roda dentada e munido pelo menos dum entalhe de
travagem (17a) impedindo o recuo das rodas dentadas.De no
tar que a banda puxada é cortada, as laminas (5 e 6)estdo
sensivelmente sobre a linha dos eixos de rotacgfio das ro-

das dentadas (figura 7).

Neste momento, a concavidade (lla) da
pequena biela escapa da saliédncia (5b) da lamina (5) que
pode ent3o rodar por chamada eldstica para voltar & posi-
c3o de repouso, enquanto que a limina (6), que ja nHo es-

t4a mais sustentada, faz o mesmo (figura 9). A pequena bi-

ela (11) volta igualmente a posigZo de apoio sobre a espe

ra de travagem (3a). O aparelho estd ent3o pronto para o=
perar uma nova tracg%o manual sobre a banda seguinte que
estd emergente. De notar ainda que um espago vazio (18)e§
td arranjado na parte de trds da caixa para recolher even
tualmente os residuos de materiais de enxugamento que po-

dem entdo ser retirados por aberturas (19).

As vantagens resultam bem da descrigio
subliha~se nomeadamente o corte nitido e preciso de todos
os tipos de materiais de enxugamento por laminas de cor-

te perfiladas actuando por cinzelamento progressivo,

0 depdsito do primeiro pedido para o

invento acima descrito foi efectuado em Franga em 3 de Mar

go de 1989 sob o N?, 89.03416.

10
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~REIVINDICAGCOES-=-

12 ~ Dispositivo de corte de materiais de
enxugamento armazenados sob a forma duma handa estreita,
dobrada em harmdnio, integrado num aparelho que assegura
a distribuicfo automdtica dos referidos materiais carac-
terizado pelo facto de ser comstitufdo por duas lfminas
metdlicas perfiladas com bordo cortante (5 e6)montadas
com articulaclo eldstica entre dois pares (1-2) e (3=4)
de arrastamento do material dobrado num ponto determing-
do para que, por rotagao dos ditos pares, as 18minas se
sobreponham progressivamente duma extremidade & outra, a
medida que se faz a robtagdo ficando, em contacto perma-
nente, com pressdo e em posicdo sensivelmente paralela
aos eixos de rotacado dos pares de rodas dentadas durante
todo o tempo de corte para cortar por ..cisslhamento a
banda dobrada ‘do material, introduzida ertre 6s ditos pa~
res e arrastada por trac¢@o manual sobre a banda emergen=—
te do aparelho provoecando a rotagfo dos pares.

28 = Dispositivo de corte de acordo com a
reivindicagao 1, caracterizado pelo facto das laminas me
tdlicas 5 e 6 serem mantidas em contacto permanente e em
posicBo sensivelmente paralela aos eixos de rotagao dos
pares de rodas dentadas por um dispositivo compresndendo
uma pequena biela (11) articulada elasticamente em rela=}.
¢cdo a um dos pares de rodas dentadas na sua parte infe-
rior e formulada na sua extremidade superior (1la) para
que, quando as l3minas estdo face a face uma saliéncia
(5b) formada sob a l8mina metdlica (5) solidaria ao ou=
tro par de rodas dentadas se apoie sobre essa extremida-
de perfilada e provoque ao mesmo tempo o basculamento da
dita pequena biela e a rotacgao em torno do seu eixo da
dita l8mina (5) que obriga, assim, a outra lémina (6),
situada por cima, a rodar igualmente em torno do seu ei~
X0

11

]
il
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328 = Dispogitivo de corte de acordo com a
reivindicagdo 2, caracterizado pelo facto da pequena big
la (11) articulada ser posicionada de maneira precisa 50
bre o par de rodas dentadas 2 perfila&a na sua extremidad
de superior de tal forma que ela esteja em contacto com g
saliéneia (5b) da l&mina (5) de impuls8o durante toda a
fraccedo de rotacdo correspondente 3 sobreposicdo comple=
ta das l8minas duma extremidade & outra do seu bordo cor-
tante e . se escape da dita saliéncia durante todo o
resto da rotacdo.

48 = Dispositiveo de corte de acordo com a
reivindicacso 1, caracterizado pelo facto das l8minas de
corte (5 e 6) terem os bordos cortantes (5a e 6a) opos-
tos um ao outro para permitir o corte por cisalhamento.

52 = Dispositivo de corte de acordo com a
reivindicacBo 1, caracterizado pelo facto das l8minas de
corte (5 e 6) terem bordos cortantes (5a e 6a) curvos corn
uma distincia (x) entre o sew dito bordo e o seu eixo de
rotacao (7 e 8) decrescente desde a extremidade situada
do lado das rodas dentadas (L e 3) de arrastamento até
a outra extrémidade para realizar um corte por cisalha-

mento.progressivo na largura da banda dobrada.

68 - Disposgitivo de corte de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo facto dos eixos de rg
tagao (7 e 8) serem ligeiramente inclinados de maneira in
versa no sentido transversal para assegurar o countacto
permanente durante todo o corte.

72 - Dispositivo de corte de acordo com a
reivindicac8o 1, caracterizado pelo facto das lZminas de
corte (5 e 6) serem posicionadas e counformadas de tal
forma que para um dado tipo de material, o corte se rea-
liza sobre todas as dobras da banda puxada salvo uma es=-
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pessura e pelo facto da dita banda ser destacada natural-

mente no fim da tracgfo por reacgfio devida ao apoio das ro
das dentadas sobre uma escova anti=retorno, isto a fim de
permitir a emerg8ncia automdtica da banda seguinte.

82 = Dispositivo de corte de acordo com a
reivindicag8o 1, caracterizado pelo facto do afastamento
da passagem da banda de material dobrado entre as rodas
dentadas (2 e 4) ser reguldvel em funcfo do tipo de mate-
rial debitado.

02 « Dispositivo de corte de acordo com a
reivindicag8io 1, caracterizado pelo facto das rodas denta-
das (2 e 4) apresentarem pelo menos de ambos os lados en-
talhes (2a e 4a) de passagem das 18minas de corte (5 e 6)
uma superffcie interna rugosa para arrastar por escorrega—
mento a banda de material que segue a banda seccionada.

108 =~ Dispositivo de corte de acordo com a
reivindicacgfo 1 integrado numa caixa (E) permutdvel com os
pares de rodas dentadas e os outros elementos necessdrios
ao funcionamento, caracterizado pelo facto de na dita cai=-
xa ser arranjado um espaco (18) permitindo recolher os re—
sfduos de materiais que podem ser retirados por aberiuras
apropriadas (19).

Lisboa, 1AM1199

Por MAURICE GRANGER

0 AGENTE OFICIAL
VASCO GAERQUES 1oeE /
Agente Oficial

éo Propriccade Industrisl -
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