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1

Vyndlez se tjkd ga¥izen{ k tepelnému zpracovédni strojnich souddsti, zejména rypnych
orgéml, u nichi je t¥eba dosdhnout gradientu pevnosti od b¥itu do dchytné Edati, ZaFigen{
je vhodné zejména pro sériové kaleni souddsti v pFedepsané poloze.

V soudasné dob& se zékladn{ zuBlechiovdni strojnich souddst{, zejména zudbd rypadel,
provédi vcelku, p¥ilem¥ se nedoaahu3§ speciélniho odstuphovaného gredientu tvrdosti bFitové
gésti gubd, Zuby se do kalic{ lézn¥ ponoFujf bud jednotlivd, enebo voln& uloZené v kodich,
Uvedeny zpisodb je nejen gzdlouhavy & mflo produktivni, ale mé zejména nevyihody v tom, fe se
jim nedosahuje rovnomérného tepelného zpracovédni celyjch soudsti, nebo¥ tendi ¥dsti vyrobd-
i mohou se ochladit pod kalici teplotu a nedosénnou pak potiebné tvrdosti. RovnEi Je gné-
mo jednovilelové za¥izen{, které umoifiuje kaleni jednotlivych anebo n¥kolika gubd v kalic{
1ézni s dodrienim stanoveného Yasgvého prib¥hu ochlagovédni, Tento zplsob je viiak mélo pro-
duktivni e vyfaduje samostatné zaifizeni s obsluhou,

Uvedené nedostatky odstrabuje saFizeni k tepelnému zpracovéni strojnich soudésti podle
vynélezu, urdené zejména ke kaleni rypnych orgéni. Podstata vyndlezu spolivé v tom, Ze za-
¥iszen{ sestévd z rdmu, v jehoi horn{ stin$ jsou vytvo¥eny tvarované wchytné otvory pro vse-
zen{ pracovni Sdsti strojnfch souddsti v pledepsané poloze. Na bo¥nich st¥ndch rému jeou
vytvoFfeny odvdtrdvaci otvory.
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Vnit¥ni strana bodni atdny rdmu je smérem k horn{ st&én¥ rdmu sklonéna, Pro transport

gpracovdvanjch vyrobkd z pece do kaliof léené je za¥{zeni podle dalifho vysznaku vyndlesu
opatfeno krytem, umistdnym p¥es odvdtrdvaci otvory v bolnich sténdch rému,

Vyhody safizen{ podle vynélesu se projevuji zejména vyrasnym aniiﬁnin manipuladnich Sa=-
sl na zudlechtdn{ jednoho vyrobku a s tim spojenym snifenf{m virobnich ndkledld. Za¥{zen{ lze
vyrobit bé¥nym spilsobem technologif odlévdni, Polet soulasn¥ tepelnd spracovdvanich zubd je
cca 50 a¥ 60 kusd podle chidh velikosti a hmotnosti. Tvarované dchytné otvory v horni sté-
né rému umofnujf pevné usazeni zpracovévané louéiativv pfedepsané poloze a vi¥l vzhledem
k rdmu & tim 1 moZnost kontroly pono¥eni zaFizenf do kalic{ 14zn& z hlediska hloubky i Za=-
sového prib&hu tepelnéhe zpracovdni, nap¥iklad ponofeni celé ¥édsti s nédslednjm povytafenim
a doohlazenim b¥itové Sdsti, Tvarované dchyiné otvory v této rézi procesu tepelného spraco-
vén{ bréni rozst¥ikovén{ anebo vyst¥ikovdn{ chladici kapaliny nad urdemou ddst mouddsti a
brén{ tak jejimu nefddoucimu ochlazovdni v této Sdsti tepelného zpracovdni, zejména p¥i po-
pouditdni vnit¥nim teplem. Uchytné otvory jlou>a vyhodou v celé plo¥e horni at&ny-rinu vyst¥{-
dény, &im¥ se svySuje nejen polet spracovdvanjch souddsti, ale zajikfuje se i rovmomdrné
ochlazovéni v kalicim médiu, Sklondni vnit¥ni strany bodni stény rdmu viresné omesuje rog-
st¥ik chladf{of kapaliny do okol{ a zaji¥iuje rovnom¥rné ochlasovéni i okrajové uloZenych
souddst{, Relativnd® husté ulofeni souddsti sniZuje jejich nefédouci nadmérné ochlazeni,
sejména bFitové Xdati, pFi transportu saffzen{ z pece do chladfof 14zn¥. Odvétrdévaci otvo-
ry umo¥fiuj{ volny odchod par & plynii, vzniklych v pribéhu ochlasovéni.

PF1 transportu za¥isenf s kalici pece jsou odvétrdvaci otvory s vyhodou pFekryty leh-
kym krytem, ktery omezuje iinik tepla na minimum a tim podetatné snifuje nefddouci ochlase-
pfl funkdpich Sdsti zubd pod kaliecl teplotu, Za¥{zeni lze rovndf s vyhodou pouZit v obrdcené
polose jako transportni paletu. Tvar pfipravku je volen tak, aby spodni &det plnila soudas-
né funkeci podstavce, vystuhy a wsmérnéni proudéni vody p¥i keleni., Tim je dosafeno rovmo-
mérného & rychlého zakalenf. Zafizen{ podle vyndlezu p¥inds{ tvsporu m¥rné elektrioké ener-
gle na zu¥lechtdnf zubl a umoZihuje svysit produktivitu prdce p¥i dosa¥eni pofadovanych vlias~
tnostf. Materidl sa¥izeni{ je volen s ohledem na maximéln{ Fivotnost.

P¥{kladné provedeni za¥izeni podle vyndlesu je schematiocky sobraseno na p¥ipojenych
vyobrazenich, kde na obr, 1 je vysnafen rdm za¥igen{ v p¥{&ném ¥ezu, na odr, 2 je zobraze-
na plocha horni atdny rdmu v pohledu a na obr, 3 je vyznaden rém s krytem.

ZaFizeni sestdvd z rému 1, v jehof horni stén¥ jsou vytvoFeny tvarovaené dchytné otvory
2, urdené pro vsaseni gpracovdvané Sésti zubl v pFedepsané poloze. Uchytné otvory 2 jsou
uspoidddny v ¥addoh a jeou vsdjemnd prosti{dény. V lichyoch ¥addch je vytvoremo po 7 dchyt-
nych otvorech 2 a v sudych ¥addch 6, Celkem tedy 59 k¥f¥ovyoh dchytnjch otvord. Hloubka po-
nofeni b¥itu gubu &in{ 120 mm. Na bod¥nich sténdch rdmu j jsou vytvofeny odvétrévact otvory
3 - na del¥ich bodnich strandch 8 a na kratéfch bo¥nich strandch po 3 odvétrévacich otvorech
3. Vnit¥nl strana 5 bodn{ stény rdmu 1 je sklondna coa o 15°, Krats{ protilehlé bodn{ stra-
ny rému 1 jsou opatfeny sdvéanymi Sepy. P¥i dopravé spracovédvanfch subl z pece do kaliocf
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14zné jsou odvdtrdvaci otvory 3 bodnich stdn rdmu 1 zakryty lehkym krytem 6.

Kalen{ v zai{zeni podle vyndlegu probihd tak, Ze zuby se vlo¥i do tvchyinych otvord 2
b¥ity dold. Zasazeni je v deném pF¥ipedd 120 mm. Zai{zeni se vlo%{ do pece. Po oh¥dt{ zaf{~-
zeni se zuby ne sustenitizadni teplotu se zaPfizeni vysune z pece, zavési pomoci zdvésnych
dept na jefdb a premisti nad kalic{ 1ézef, do ni¥ se spusti. Pro transport mezi peci a ka-
liecf 14znf je mo¥no zaiizeni s vyhodou zakryt lehkym krytem.

PREDMET VYNAKLEZU

1. Za¥{zeni k tepelnému zpracovéni strojnich soulésti, zejméne rypnyoch orgdni, vyznadené
tim, %e sestévd z rému (1), v jehoZ horni st&nd jsou vytvo¥eny tvarované tchytné otvory
(2), pro upevnén{ strojni souddsti, p¥idem? na bo&nich sténdch rému (1) jsou vytvoFeny
odvétrdvact otvory (3) a wvnit¥ni sirany (5) bodnfch stén jsou smérem k horni sténd rému
(1) sbihavé.

2. “a¥fzen{ podle bodu 1, vyznadené tim, ¥e pies odvitrédvaci otvory (3) v bo¥nich sténdch
rému (1) je umfstén kryt (6).

3 vysresy
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