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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do-’sa-
moczynnego podawania pojedynczych odcinkéw
materialu tasmowego do maszyny roboczej, w kto-
rej podlegaja okreslonej - obrébce. Wynalazek do-
tyczy zwlaszcza podawania odcinkéw materialu
kruchego i latwo ulegajacego $cieraniu, ktére do-
starczane sa do stanowiska pracy w stosach w po-
zycji poziomej.

Odcinki tasmy materiatu kruchego i latwo Scie-
rajacego sie podawane sg do maszyn roboczych
funkcjonujacych w systemie cigglym, zazwyczaj
recznie. Préby zmechanizowania czynno$ci poda-
wania nie dawaly zadawalajgcych wynikéw, gdyz
powstawaly uszkodzenia przemieszczanych odcin-
k6w, zwlaszcza wykruszaly sie ich brzegi. W przy-
padku wytwarzania z mikanitu przekladek izola-
cyjnych wystepowalo ponadto rozwarstwianie sig
i luszczenie odcinkéw taémy. Gléwng trudno$é w
zmechanjzowaniu czynnos$ci podawania stanowilo
przemieszczenie pojedynczego odcinka, jako ma-
terialu wsadowego, od nieruchomych elementéw
urzgdzenia podajacego do elementéw ruchomych,
kierujagcych dany odcinek bezposrednio do maszy-
ny roboczej.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu dwéch
podajnikéw: przyssawkowego i zaciskowego. Po-
dajnik przyssawkowy pobiera pojedyncze odcinki
ze stosu i wsuwa do szczeliny chwytowej podaj-
nika zaciskowego, ktérego suwak wykonuje ruch
posuwisto-zwrotny pomiedzy dwoma progami. Je-
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den prég znajduje sie od strony podajnika przy-
ssawkowego, a drugi od strony maszyny roboczej.
Kazdy z progébw ma od strony suwaka zeby usy-
tuowane poziomo, a suwak ma odpowiadajgce im
z¢by na obydwéch koficach. Podczas przesuwania
si¢ suwaka przedni jego koniec zaz¢bia sie z pro-
giem od strony maszyny roboczej, a koniec tylny
z progiem od strony podajnika przyssawkeowego.
Zeby sg réwniez na przednim koficu plyty do-

_ciskajacej odcinek materiatu wsadowego do suwa-

ka. Plyta ta zazgbia sie z poprzeczng belka znaj-
dujacy sie nad progiem od strony maszyny robo-
czej.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest w eksploata-
cji dogodne, gdyz funkcjonuje automatycznie i nie
powoduje uszkodzefn podawanych odcinkéw ma-
teriatu wsadowego.

Istota wynalazku pokazana jest w przykfado-
wym rozwigzaniu na rysunku na ktérym fig, 1
przedstawia urzadzenie do podawania odcinkéw
tasmy mikanitu i prase do wykrawania przekla-
dek izolacyjnych, w widoku z boku, fig. 2 to samo
urzadzenie do podawania odcinkéw oraz wykrojnik
w widoku z géry, a fig. 3 podajnik zaciskowy w
przekroju poprzecznym.,

Stos odcinkéw 1 mikanitu wprowadzony jest do
przestrzeni podajnika przyssawkowego, ktéry skla-
da si¢ z ruchomej belki 2 polaczonej z pionowym
sitownikiem 3 zabudowanym przesuwnie za pomo-

30 ca ramion 4 na dwéch stalych prowadnicach 8§,
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wspartych na ramach 6. Do belki 2 przymocowane
sq dwie przyssawki 7,  ktére polaczone sa gietkimi
przewodami rurowymi z instalacja prézniowa. Po-
ziomy sitownik 8 stuzy do przesuwania sitownika
3 wraz z belkg 2 i przyssawkam1 . Silownik ten
ma moznosé funkcjonowania tylko wtedy, gdy
belka 2 znajduje si¢ w polozeniu gérnym. Gléw-
nymi cze$ciami podajnika zaciskowego sa: rucho-
ma plyta dolna stanowigca suwak 9 i znajdujaca
sie powyzej zaciskowa pityta 10. Suwak 9 ma na
obydwoch koficath poziome zeby: przednie zeby
11 j tylne zeby 12. Natomiast dociskowa piyta 10
ma zeby tylko na koficu przednim. Suwak 9 i do-
ciskowa piyta 10 wykonuja ruch posuwisto-zwrot-
ny na drodze pomiedzy dwoma uzebionymi pro-
gami 13 i 14. Prég 13 przymocowany jest do kor-
pusu podajnika zaciskowego, a prég 14 jest inte-
gralng czeécia wykrojnika 16.

Energia mechaniczha, powodujgca ruch posu-
wisto-zwrotny suwaka 9 i zaciskowej piyty 10
doprowadzona jest od napedu prasy 16 za pomoca
korbowodu 17. Plyta 10-dociskana jest do suwaka
9 dwoma sitlownikami 18 i 19, natomiast sitownik
20 stuzy do dociskania podawanego odcinka 1 wsa-
dowego mikanitu do progu 13, a sitownik 21 do
dociskania tego odcinka 1 do progu<14. Silowmik
21 zabudowany jest w poprzecznej belce 22 przy-
mocowanej do wykrojnika 15. Zéby poprzecznej
belki 22 wspéldzialaja z zebami plyty 10. Cale
urzadzenie wyposazone jest w uklad sterowania
automatycznego.

Urzadzenie wedlug wynalazku funkcjonuje na-
stepujaco. Za pomoca pionowego silownika 3 opu-
szcza sie belke 2 do takiego poziomu, aby przy-
ssawki T przylegaly do odcinka 1 mikanitu znaj-
dujacego si¢ na wierzchu stosu. W tym polozeniu
wiacza sié mstalac:e prozniows.. Za pomoca tego
samego sitownika 3 podnosi sie belke 2 wraz z od-
cinkiem 1 mikanitu do skrajnego gérrnego poloze-
‘nia, gdzie automatycznie wlacza sie poziomy sitow-

nik 8. Sitownik ten przemieszcza belke 2 z poda-
wanym odcinkiem 1 w kierunku podajnika zacis-
kowego i wsuwa koniec odcinka 1 do szczeliny za-
ciskowej pomiedzy suwak 9 i dociskows plytke 10
tak gleboko, ai zostanie wywolany impuls wiacza-
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jacy naped prasy 16. Od tego momentu caly agre-
gat funkcjonuje automatycznie wedlug rytmu pra-
cy prasy 16, przy czym belka 2 podajnika przy-
ssawkowego wraca do potoZenia wyjSciowego. Z

“chwilg skrécenia si¢ odcinka mikanitu do minimal-

nej zaprogramowanej diugosci, praca 18 wykrawa-
jaca przekladki izolacyjne zatrzymuje si€ .i jed-
noczednie przerywa sie¢ funkcjonowanie. pedajhika
zaciskowego, a rozpoczyna kolejny cykl funkcjo-
nowanid podajnika przyssawkowego. Konlec¢ przed-
ni nastepnego odcinka mikanitu wyprowadza sie
do szczeliny podajnika zaciskowego tak gieboko,
az zetknie si¢ z tylnym koficem poprzedniego od-
cinka mikanitu.

Szczelina pomiedzy suwakami 9 a dociskows
plyta 10 jest tak wyregulowana, 2e stykajace sie
kofice mikanitu nie zachodza na siebie. Nastepny
cykl funkcjonowania podajnikéw, i calego agre-
gatu, maja przebieg analogiczny do otbi'saneg-o po-
wyzej. Przy zastosowaniu urzadzenia wedlug wy-
nalazku wyeliminowano reczne podawanie odcin-
kéw mikanitu 1 do prasy 16, ktére nalezato do
czynno$ci ucigzliwych.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do podawania odcink6w materiatu
taSmowego do maszyny roboczej, zwlaszcza mi-
kanitu do wykrojnika zabudowanego w prasie
mimosrodowej, skladajace sie z podajnika przy-
ssawkowego, pobierajace cyklicznie pojedyncze
odcinki tasmy ze stosu, i podajnika zaciskowego,
ktérego suwak wykonuje ruch posuwisto zwrotny
na drodze pomiedzy dwoma stalymi progami, przy
czym jeden prég znajduje sie od strony podajnika
przyssawkowego, drugi stanowi integralng cze$é
maszyny‘roboczeq, znamienne tym, ze obydwa pro-
gi (13 i 1) maja od strony suwaka (9) zeby usy-

tuowane poziomo, a suwak (9) ma zeby (11 i 12)

na obydwoch konicach, natomiast zaciskowa piyta
(10) ma zeby tylko na koficu przednim, przy czym
przednie konce suwaka (9) i dociskowej ptyty (10)
zazebiaja sie z progiem (14) i poprzeczng belkg
(22), a tylny koniec suwaka (9) zazebia sie z pro-
giem (13).
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