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Monoblokové zatkova ty& na vhéiianie plynu poéas odlie-
vania roztaveného kovu obsahuje teleso zitkovej tyce, vy-
bavené vniitornou komorou (1) a kanalom (2) na vypusta-
nie plynu, d’alej otvorom (3), prepajajicim vnitorni komo-
ru (1) s kanalom (2) na vypu$tanie plynu, priom v otvore
(3) st usporiadané kalibratné prostriedky na zaistenie ob-
medzenej drahy. Kalibratné prostriedky obsahuju ty¢ku (4)
zasahujlicu na dno vnutornej komory (1) a vybavent aspoit
jednym osovo prebiehajicim plynovym kanalikom. Plyno-
vy kandlik alebo plynové kandliky maju prierez na zaistenie
vopred stanoveného odporu proti prietoku. Pri uskutofio-
vani spdsobu vyroby zétkovej tyée sa Ziaruvzdorny mate-
rial privadza do vhodnej formy, Ziaruvzdorny material sa
lisuje do formy, lisovand zatkova ty€ sa vybera z formy a
vypal'yje sa, pri¢om sa dalej ty¢ka (4) vklada do otvoru.
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka monoblokovej zétkovej tyde, pouZivanej na reguléciu prietoku roztaveného kovu z vy-
pustacej vylevkovej hubice v nddobe potas odlievania kovu, pri€om tato zatkova ty¢ je upravena na vhaia-
nie plynu.

Vynilez sa tieZ tyka spdsobu vyroby monoblokovej zatkovej tyde.

Doterajsi stav techniky

Pri postupoch plynulého odlievania kovov bolo preukazané, Ze vyuZivanie plynov, vhatanych za zétko-
vou ty€ou, ma vyrazne priaznivé u¢inky na kvalitu odlievaného kovu. Napriklad inertné plyny, ako si argén
alebo dusik, mdZu byt vhatiané s cielom zmiernit' problémy vznikajiice v désledku vyvijania oxidu hlinitého
a zanafania alebo upchavania, alebo s ciePom napomahat’ pri odstratiovani produktov tuhnutia z blizkosti vy-
levkovej hubice.

Reaktivne plyny mézu byt tieZ pouZivané vtedy, ked’ je nutné modifikovat’ zlo¥enie taveniny.

Zatkova ty¢ byva beZne vybavend vnitornou komorou pripojenou na jednom konci k prostriedkom na
privadzanie plynu a na druhom konci ku kanalu na vyputanie plynu.

Boli vyvinuté rozne systémy, aby bolo zaistené, Ze do zétkove;j tyce je privadzany presne merany prietok
plynu. Existuji vSak urcité problémy z hfadiska utesnenia takych systémov a z hladiska zaistenia, Ze plyn
prudi po poZadovanej drahe a nedochddza k jeho tiniku.

Zatkove tyce, ktoré sa osvedcili ako ispesné pri rieSeni celého radu z tychto problémov, sii opisané napri-
klad v patentovych spisoch EP 358 535, WO 00/30785 a WO 00/30786.

Napriek tomu, Ze existuje cely rad hodnotnych zdokonaleni, je nutné tieZ rieit’ ete aj d'al$ie problémy.

Jeden taky problém vznikd v dosledku efektu podas odlievania velkého objemu roztaveného kovu, pri-
diaceho za nosom zétkovej tyce cez vylevkovii hubicu. Na konci zétkovej tyée mbze byt vytvarany podtlak,
ktory méZe byt prendfany cez kandl na vypustanie plynu do telesa a spat’ k privodnej trubici, kde méZe vyu-
Zivat nedokonalé spoje spdsobujtice nasdvanie vzduchu do pridu plynu, v désledku &oho dochadza aj na vy-
razné zhorSenie kvality odlievaného kovu.

S ciefom odstranenit’ toto riziko boli navrhnuté rozne riesenia, ktoré zahmujii obmedzenie priidenia plynu
v zatkovej tyCi s cielom vytvarat kladny tlak v priestore zatkovej tyde.

Je napriklad znime jednoduché obmedzenie medzi vmitornou komorou a kanalom na vyptistanie plynu
na zaistenie regulacie.

Pri poZadovanom tlaku bola velkost’ priemeru otvoru vnitornej komory vypoéitani na hodnotu od
0,2 mm do 0,5 mm, takZe samotna je vel'mi citlivd na zablokovanie prostrednictvom neg&istot alebo prachu
unasanych v prude plynu, v désledku &oho dochadza k strate prietoku.

Je tieZ zndme vloZit’ zatku prepustajicu plyn do zatkovej ty&e na dosiahnutie poZadovaného obmedzenia
prietoku a natlakovat' zitkovi ty¢.

Tieto systémy v3ak trpia problémom zmien charakteristik priepustnosti Ziaruvzdornych materidlov pocas
Zivotnosti zatkove] tyce, priom su nachylné na rychly nérast teploty po¢as odlievania, takZe v dosledku ich
nedostatocnej spol'ahlivosti nasli iba obmedzené vyuZitie.

V stilade s d'al$im zndmym zariadenim, opisanym napriklad v patentovom spise GB 2 254 274, bola vy-
vinuta monoblokova zatkova ty¢, prispdsobend na privddzanie plynu poéas odlievania roztaveného kovu, kto-
14 obsahuje teleso zatkovej tyCe, vybavené vmitornou komorou a kandlom na vypditanie plynu, d'alej otvor
prepéjajuci vmitorni komoru s kandlom na vypustanie plynu, priom kalibraéné prostriedky su usporiadané
v tomto otvore na zaistenie obmedzenej drahy.

Kalibra¢né prostriedky st vytvorené s vyuZitim strateného dutého tffia na vytvorenie &asti otvoru, spaja-
juceho vnutornti komoru s kanalom na vypist'anie plynu, a tym na vytviranie obmedzenej $trbinovitej drahy,
ktora ma vopred stanoveny odpor proti prideniu a mi tendenciu udrZiavat’ pretlak v priestore zatkove;j tyce.

Ale vytvaranie Strbinovitej drahy, vytvorenej s vyuZitim strateného dutého tvérniaceho ¢lena, je mimo-
riadne nespolahlivé, pri¢om neumoZiiuje vytvorit obmedzenie s presne vopred stanovenymi odporom proti
prudeniu.

Tento spdsob vytvarania okrem toho neumoZiiuje vytvorit' vel'mi vizke kanaliky. Je nutné zdbraznit, Ze
pretlak v zatkovej tySi znamens, Ze tento tlak je aspoii rovnaky ako tlak v okoli zatkovej tySe.

V silade s inym zndmym zariadenim, ktoré je opisané napriklad v patentovom spise FR 2 787 045, bola
vyvinuta monoblokova zatkova ty& prispdsobend na prividzanie plynu podas odlievania roztaveného kovu,
ktora obsahuje teleso zitkovej tyce, vybavené vnitornou komorou a kandlom na vypistanie plynu, pricom
otvor prepaja vautorni komoru s kanalom na vypustanie plynu. Kalibrainé prostriedky st vytvorené vo for-
me Venturiho trubice vloZenej do vnitornej komory.
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Takato konstrukcia kalibraénych prostriedkov vSak neumoziiuje flexibilitu po€as vyrobného procesu. Ok-
rem toho musia byt prijimané zvla¥tne vybavenia na zamedzenie problému upchavania Venturiho trubice,
napriklad prachom.

Podstata vynélezu

Ulohou predmetu tohto vynalezu je odstrénit alebo aspoti zmiernit’ zhora uvedené problémy, vyskytujiice
sa pri dosial’ znamych zatkovych ty¢iach, a odstranit’ najmé ich nedostatoéni spol'ahlivost’.

V silade s jednym aspektom predmetu tohto vynalezu bola preto vyvinutd monoblokova zatkova ty¢
upravena na vhatianie plynu pocas odlievania roztaveného kovu a obsahujica teleso zatkovej tyce, vybavené
vntitornou komorou a kanilom na vypustanie plynu, dalej otvorom prepajajicim vmitorni komoru s kana-
lom na vypu$tanie plynu, pri¢om v otvore si usporiadané kalibraéné prostriedky na zaistenie obmedzenej
dréhy.

Kalibraéné prostriedky obsahuju ty€ku zasahujicu nad dno vmitornej komory a vybavenu aspoii jednym
osovo prebiehajiicim plynovym kandlikom, pricom plynovy kanalik alebo plynové kanaliky maja prierez na
zaistenie vopred stanoveného odporu proti prietoku.

Tyc¢ka je vyhodne vytvorena zo Ziaruvzdorného materialu.

Ty¢ka mdze byt vyhodne vytvorena z rekrystalizovaného oxidu hlinitého, najmi pretla¢aného.

Kanaliky maji vyhodne tvar kapilarovych otvorov alebo $trbin.

Okolo ty¢ky je vyhodne umiestené tesnenie, najma Ziaruvzdorné tesnenie alebo grafitové tesnenie.

Medzi spodnym koncom ty&ky a kanilom na vypustanie plynu je vyhodne umiestena pérovita hmota.

Zatka z porovite] hmoty mézZe byt’ vyhodne vloZena v Casti otvoru, ktora je umiestend medzi spodnym
koncom ty¢ky a kanalom na vypustanie plynu.

Plynovy kanalik alebo plynové kaniliky su vyhodne prepojené s vmitornou komorou a s kanalom na vy-
pustanie plynu.

Tycka vyhodne prebieha smerom hore a je pripojena k prostriedkom na privadzanie plynu.

V stilade s dal¥im aspektom predmetu tohto vynalezu bol d'alej tieZ vyvinuty sposob vyroby zhora uve-
denej zatkovej ty¢e, ktory obsahuje nasledujuce kroky:

Ziaruvzdorny material sa privadza do vhodnej formy,
Ziaruvzdorny material sa lisuje do formy,

lisovana zatkova ty¢ sa vybera z formy,

lisovand zatkova ty¢ sa vypal'uje,

ty¢ka sa vklada do otvoru.

Otvor sa pred vkladanim ty¢ky vyhodne vita alebo zvicsuje.

Ty¢ka sa vyhodne pripaja k prostriedkom na privadzanie plynu.

Vopred stanoveny odpor proti prideniu pri plynovych kanilikoch, prebiehajiicich pozdiZ tyeky, je vypo-
gitany tak, aby umozZiioval vel'mi presné a spol'ahlivé riadenie prislu$ného pridenia plynu alebo vnitorného
tlaku a/alebo aby umozZiioval udrziavanie pretlaku plynu v zatkovej ty¢i.

VyuZivanie takej tyCky, ktord mézZe byt vioZena do telesa zatkovej ty&e na konci vyrobného procesu zat-
kovej ty€e umoziuje mimoriadnu flexibilitu pri nastavovani ,,vopred stanoveného odporu proti prideniu,
takZe zatkova ty€ podla tohto vynalezu méZe byt prispdsobena pre $iroké rozmedzie prevadzkovych para-
metrov jednoducho vymenou tycky.

Okrem toho ty€ka, ktora je vyrabana samostatne, méZe byt vyrabana s ovela vi¢Sou pozomostou, nez je
tomu v pripade, ked je ty¢ka vyrdband spoloéne so zatkovou tylou, tak¥e v dosledku toho méZe byt’ ovela
spol'ahlivejsia.

Také ty&ky su komeréne dostupné na vyuZivanie ako termoelektrické puzdro.

Tycka je vyhodne vyrdbana zo Ziaruvzdorného materialu, ktory neprepusta plyny, takZe uniku plynu v
trovni tyéky je zabranené, v ddsledku &oho dochadza na zvySenie spol'ahlivosti kalibrécie.

Material tyeky je tieZ vyhodne odolny proti opotrebeniu, takZe vopred stanoveny odpor proti prideniu
zostava konstantny pocas celej Zivotnosti tycky.

Vhodné materialy zahrnuji kremiitan hlinity, paleny hlinitokremicitan alebo aluminosilikat, oxid hlinity,
rekrystalizovany oxid hlinity, oxid zirkonitity a oxid hlinity, alebo iné vysoko Ziaruvzdorné materidly, ktoré
maju poZadované vlastnosti.

Kanalik (alebo mnozina kanalikov) prebiehajici v osovom smere pozdiZ tyéky m4 tvar kapildrneho otvo-
1u alebo §trbiny, a to s cielom zvysit stratu tlaku.

Je vak nutné poznamenat, Ze vicsie plynové kandliky aZ do velkosti 2 alebo 3 mm boli tieZ ispeSne vy-
uzivane.

Najmi je vyhodné nastavit' kanéliky tak, Ze zatkova ty& pracuje za priaznivych zvukovych podmienok
(plyn pridi kanalikmi rychlostou, ktora je aspofi rovnaka ako rychlost’ zvuku).
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Je vieobecne znime, Ze za tychto podmienok méze byt’ dosiahnuté ovela spolahlivejsie pridenie plynu,
pretoZe prudenie vypustaného plynu je nezévislé od vonkajSieho tlaku na konci na vypustanie plynu, pricom
je zavislé iba od tlaku v priestore zatkovej ty&e alebo v priestore prostriedkov na privadzanie plynu.

Tycka mozZe byt vyhodne vybaveni mnoZinou kanalikov.

Je nutné poznamenat,, Ze jemné vyladenie alebo nastavenie kalibricie méze byt uskuto¢iiované bud’ zme-
nou celkového prierezu plynovych kanalikov, alebo dizkou tyeky.

V silade s obzvla$t' vyhodnym alternativnym uskutoénenim predmetu tohto vynélezu potom tycka vy-
¢nieva z otvoru za dno vmitornej komory. Toto usporiadanie skutocne poskytuje ,,pascu® okolo vyénievajiicej
Casti ty¢ky, ktord zachytéva prach a Castice pritomné v zétkovej ty&i, takZe neméze dojst’ k upchévaniu ply-
nového kanalika alebo plynovych kanalikov.

V tomto pripade by mala ty¢ka vyénievat' dostatocne za dno vnitornej komory, aby bolo zabrénené tomu,
Ze Castice budii dosahovat’ aZ k vstupu plynovych kanalikov. Vyska aspoii 1 cm, vyhodne viak aspoii 2 cm,
za dno vnitornej komory umozituje dosiahnut’ tento ciel’.

V sulade s d'al8im uskuto¢nenim predmetu tohto vynalezu je tesnenie, vyhodne vyrobené zo stladitelného
Ziaruvzdorného materidlu, umiestené medzi aspoii €ast'ou tyéky a stenami otvoru.

Na tieto iely s vhodné tesnenia z grafitu s nizkou hustotou. Tesnenie méZe byt’ usadené na svoje mies-
to bud’ pocas vyroby ztkovej tyCe, alebo aZ v neskorsej etape.

Tycka mbZe tieZ zasahovat' aZ k vypiistaciemu otvoru. Toto uskutodnenie je obzvlaf vyhodné vtedy,
ked' su plynové kaniliky vytvorené v tyéke ako kapilarové otvory alebo 3trbiny. To umoziuje vstrekovat
plyn do roztaveného kovu vo forme jemnych plynovych pridov namiesto vel’kych bublin.

Pri alternativnom uskutocneni je tieZ moZné umiestit’ pérovity material v asti otvoru, ktory je umiesteny
medzi spodnym koncom ty€ky a kanilom na vypuStanie plynu. Pri takomto usporiadani sii plynové priudy
rozbijané a prevadzané na rozptylené malé bublinky.

V sitlade s vyhodnym uskuto¢nenim je pérovita zatka vloZena do otvoru kanilom na vypustanie plynu.

TyCka bude vieobecne zasahovat na dno vmitornej komory iba o niekolko centimetrov, takZe plynovy
kanilik alebo plynové kanaliky, ktoré tu prebiehajt, st prepojené s vmitornou komorou a s kanalom na vy-
pustanie plynu.

Ale pri alternativnom uskuto¢neni prebieha tycka smerom hore a je pripojens k prostriedkom na priva-
dzanie plynu. Za tychto podmienok je plyn privadzany do zatkovej ty&e, priamo vypustany z otvoru na vy-
pustanie plynu cez plynovy kandlik alebo plynové kandliky v tycke bez toho, Ze by bol vypustany do vmi-
tornej komory.

Toto usporiadanie zamedzuje stratam plynu, ku ktorym by mohlo dochadzat v dosledku priepustnosti ma-
terialu zatkovej tyce.

Zatkova ty¢ podla tohto vynélezu mdZe byt vyrabana roznymi vyrobnymi postupmi.

V sulade s prvym spdsobom je tycka vybavena aspoii jednym osovo prebiehajticim plynovym kanalikom,
lisovana spoloéne s telesom zatkovej tyce.

Pri vjhodnom alternativnom uskutocneni tohto spdsobu je Ziaruvzdorné tesnenie umiestnené okolo tyéky
pred krokom spolo¢ného lisovania, takZe tesnenie je stlatené medzi tySku a material predstavujiici teleso zat-
kovej tyce.

V siilade s inym vyronym postupom je tycka vloZené do otvoru v neskore] etape. Tycka mézZe byt vlo-
Zena do otvoru cez kanal na vypustanie plynu alebo cez vitorni komoru. Je mo#né pridat’ maltu alebo ce-
ment okolo tycky na jej zaistenie viitri otvoru.

Vyhodne mbZe byt jedno alebo niekolko tesneni umiestenych okolo tyky pred jej vioZenim tak, aby boli
vyrovnivané pripadné rozdiely pri tepelnom rozt'ahovani odliinych materidlov. Méze byt nevyhnutné nasil-
ne zatlacit’ tesnenie do otvoru.

Material tesnenia je vyhodne chrineny pred oxiddciou pomocou malty alebo cementu. Oblast’ otvoru, ur-
Cena na uloZenie tesnenia, mbZe byt vytvorena ako kuZelovitd, takZe tesnenie je udrZiavané v stlatenom sta-
ve pocas jeho vkladania, pri€om si zachovava tento stlateny stav po&as celej Zivotnosti tyky.

Druhy vyrobny postup je vyhodny z niekolkych dévodov. UmoZiuje mat’ Standardny tvar a kon3trukcie
zatkovej tyCe, ktora je iba prispdsobena tesne pred ukonéenim vyrobného procesu prislusnym prevadzkovym
parametrom, pri¢om je tieZ zabranené tomu, aby do$lo na prasknutie kalibrovanej ty&ky pocas jej lisovania a
naslednych operacii vypalovania.

Pri vyhodnom uskuto¢neni druhého vyrobného postupu je najniZ$ia oblast’ otvoru vybavend vnitornym
z4vitom a prispdsobena na vloZenie pérovitej vioZky vybavenej vonkaj$im zavitom. Této vloZka plni funkciu
difizie plynu do roztaveného materialu, pri¢om chrani spodmi ¢ast’ tyeky (pred pristupom roztaveného mate-
rialu) a tesnenie (pred oxidaciou).

V tomto pripade sa méZe porovitd zatka tieZ dotykat’ spodnej Sasti tesnenia, takZe mbdZe tieZ prispievat’
tomu, aby tesnenie bolo udrZiavané v stlatenom stave.
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Pri dalgich alternativach vyrobnych postupov zodpovedajiicich pripadu, ked' ty¢ka smeruje hore a je pri-
pojena k prostriedkom na privadzanie plynu, predmetny spdsob d’alej obsahuje krok prip4jania tycky k pro-
striedkom na privadzanie plynu.

PrehPad obrizkov na vykresoch

Vynalez bude v daliom podrobnejiie objasneny na prikladoch jeho konkrétneho uskuto¢nenia, ktorych
opis bude podany s prihliadnutim k priloZenym obrazkom vykresov, kde:

obr. 1 znézoriiuje schematicky pohl'ad v reze na spodnu &ast’ zétkovej tyCe podla jedného uskutoénenia
predmetu tohto vynalezu;

obr. 2 znézoriiuje schematicky pohl'ad v reze na spodnu ast’' zétkovej tyde podla iného uskutoénenia
predmetu tohto vynalezu;

obr. 3 znézorfiuje schematicky pohPad v reze na spodnu &ast’ zatkovej tyée podla daldieho vyhodného
uskutonenia predmetu tohto vynalezu; a

obr. 4 znazortiuje schematicky pohlad v reze na spodnu &ast’ zatkovej tyCe podfa este dalSieho uskutod-
nenia predmetu tohto vynélezu.

Priklady uskutotnenia vynilezu

Na obrazkoch vykresov je znizornena vnitorna komora 1 vytvorena vmitri telesa zétkovej tyCe. Tato vnu-
torna komora 1 je prepojena s prostriedkami na privadzanie plynu (neznézornené). Zatkova ty¢ je tieZ vyba-
vena kanalom 2 na vypu§tanie plynu, umiestenym pri najni?$om konci zatkovej tye. Otvor 3 prepaja vni-
torni komoru 1 s kanilom 2 na vypu§tanie plynu.

V otvore 3 je umiestena tycka 4. Tato tycka 4 je vybavena jednymi alebo niekolkymi osovo prebiehaju-
cimi kanalikmi na prechod plynu. Celkovy prierez tychto kandlikov na prechod plynu je vypocitany tak, aby
poskytoval vopred stanoveny odpor proti prietoku na udrZiavanie pretlaku plynu v zatkovej tyci.

Tesnenie § vytvorené z grafitu s nizkou hustotou a umiestené okolo ty&ky 4 umoZiiuje zabranit' tiniku
plynu, ¢im je dosahované zvy3enie spol'ahlivosti celého systému,

Tycka 4 zitkovej tySe podl'a obr. 1 je vyrovnana vo vodorovnej rovine s dnom vnitornej komory 1.

Obdobné zétkové ty&e st znizornené na obr. 2 aZ obr. 4, pri¢om tu viak tycka 4 vyCnieva za dno vnutor-
nej komory 1, takZe prach a astice, ktoré su pritomné vo vmitornej komore 1 (napriklad unasané pridom
plynu alebo vytvarané oderom vnitri zatkovej tyée), nemézu dosahovat' do vstupov kandlikov na privod ply-
nu.

Na obr. 3 je znizornené vyhodné uskuto¢nenie, pri ktorom boli tyc¢ka 4 a tesnenie S z grafitu s nizkou
hustotou vytvorené lisovanim spolo¢ne so zatkovou tyCou.

Na obr. 4 je znazomnené dalSie vytvorenie predmetu tohto vynalezu, pri ktorom bola zétka z pérovitej
hmoty 6 vloZena do otvoru vyvitaného okolo otvoru 3 v tirovni kanéla 2 na vypustanie plynu.

PATENTOVE NAROKY

1. Monoblokova zatkova ty& upravena na vhafianie plynu podas odlievania roztaveného kovu a obsahuji-
ca teleso zatkovej tyde, vybavené vmitornou komorou (1) a kanilom (2) na vypiStanie plynu, dalej otvorom
(3) prepajajiicimi vniitorni komoru (1) s kanalom (2) na vypustanie plynu, pri¢om v otvore (3) su usporiada-
né kalibra¢né prostriedky na zaistenie obmedzenej dréhy, vyznaéujthca sa tym, Ze kalibralné
prostriedky obsahuji ty¢ku (4) zasahujicu nad dno vmitornej komory (1) a vybavenu aspoii jednym osovo
prebiehajiicim plynovym kanalikom, pri¢om plynovy kanlik alebo plynové kanaliky maju prierez na zaiste-
nie vopred stanoveného odporu proti prietoku.

2. Zatkova tyé podfandroku 1, vyzna&ujlica sa tym, Ze tycka(4) je vytvorend zo Ziaru-
vzdorného materidlu.

3. Zatkova tyé podlaniroku2, vyznadéujica sa tym, Zetycka(4)je vytvorend z rekrysta-
lizovaného oxidu hlinitého, najmi pretlaéaného.

4. Zatkova ty¢ podla ktoréhokolvek z nérokov 1 az3, vyzna&ujica sa tym, Ze kandliky
maju tvar kapildrovych otvorov alebo $trbin.

5. Zatkové ty& podra ktoréhokol'vek z nirokov 1 az4, vyzma&ujlica sa tym, Zeokolo tyé-
ky (4) je umiestené tesnenie (5), najmi Ziaruvzdorné tesnenie alebo grafitové tesnenie.

6. Zatkova ty& podla ktoréhokolvek z nirokov 1 aZ 5, vyznadujica sa tym, Ze medz
spodnymi koncom, tySky (4) a kanalom (2) na vypustanie plynu je umiestena pérovita hmota (6).
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7. Zatkova ty€ podla ndroku 6, vyzna&ujlica sa tym, Ze zitkaz pérovitej hmoty (6) je
vloZena v Casti otvoru (3), ktora je umiestena medzi spodnym koncom tyCky (4) a kandlom (2) na vypustanie
plynu.

8. Zatkové ty€ podla nirokov 1277, vyznadujtca sa tym, Ze plynovy kanilik alebo ply-
nové kanéliky su prepojené s vmitornou komorou (1) a s kandlom (2) na vypiistanie plynu.

9. Zatkova ty¢ podla nirokov 1 a2 7, vyzna&ujhca sa tym, Ze tycka (4) prebieha smerom
hore a je pripojena k prostriedkom na privédzanie plynu.

10. Spdsob vyroby zatkovej tyée podra ktoréhokol'vek z narokov 1 a# 9, obsahujtici nasledujice kroky:

Ziaruvzdorny materiél sa privadza do vhodne;j formy,
Ziaruvzdorny materil sa lisuje do formy,
lisovana zatkova ty¢ sa vybera z formy,
lisovana zatkové ty¢ sa vypal'uje,
vyznadujici sa tym, Zesadalejtycka (4) vklada do otvoru.

11. Spdsob podla naroku 10, vyzna&ujici sa tym, Ze sadalejotvor pred vkladanim tycky
(4) vfta alebo zvisuje.

12. Spbsob podla naroku 10 alebo 11, vyznadujhci sa tym, Zesadalejtytka (4) pripdja k
prostriedkom na privadzanie plynu.

1 vykres
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