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ELTRA S.A. 

Bydgoszcz, Polska 

Twórcy wzoru przemysłowego: 

Landowski Lech 

Mnich Andrzej 

Naścienne gniazdo wtyczkowe 

Prawo z rejestracji wzoru przemysłowego trwa 

od dnia 26 października 2001 r. 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jes t naścienn e gniazd o wtyczkowe , 

przejawiające si ę w  kształcie , charakteryzując e si ę oryginalnym i cecham i w 

stosunku d o znaneg o gniazd a wtyczkoweg o z  wzor u użytkoweg o D E n r 8 3 0 3 

929.5 Ul . Wzó r nadaj e si ę d o wielokrotneg o odtwarzani a w  produkcj i 

przemysłowej. 



Przedmiot wzoru przemysłowego przedstawiony jest na załączonym rysunk u 

w rzutach prostokątnyc h w siedmi u odmianach wykonani a -  postaciach, z  których 

każda ma wspólne istotne cechy. 

Fig. 1  d o fig . 4  pokazuj e w  czterec h rzutach , pierwsz ą posta ć wzor u 

przemysłowego, któr ą stanow i naścienn e gniazd o wtyczkow e z  okrągły m 

wgłębieniem d o znormalizowanyc h wtycze k z  okrągły m kołnierze m i  dwom a 

kształtowym wgłębienie m d o wtycze k typ u EURO , prz y czy m ob a wgłębieni a 

usytuowane są symetrycznie, z góry i dołu, w stosunku do płytk i czołowej. 

Fig. 5  d o fig . 8  pokazuj e w  czterec h rzutach , drug ą posta ć wzor u 

przedstawiającą podobn e naścienn e gniazd o wtyczkowe , ja k przedstawion o 

poprzednio, z innym ukształtowaniem płytki czołowej. 

Fig. 9  d o fig . 1 1 pokazuj e w  trzec h rzutach , trzeci ą posta ć wzoru , któr a 

zawiera osłaniając ą płytk ę czołow ą zawierając ą o d czoł a okrągł e wgłębieni e d o 

znormalizowanej wtyczki z  okrągłym kołnierzem, a  od góry kształtowe wgłębieni a 

do wtyczki EURO, przy czym płytka czołowa usytuowana jest w ramce. 

Fig. 1 2 i  1 3 pokazuj e w dwóc h rzutac h czwart ą posta ć wzoru , w  które j 

okrągłe wgłębieni e d o znormalizowanyc h wtycze k z  okrągły m kołnierze m i 

kształtowe wgłębieni e d o wtyczk i EURO , usytuowan e s ą prostopadl e d o czoł a 

osłaniającej płytki czołowej, która usytuowana jest w ramce. 

Fig. 1 4 do 1 6 pokazuje w trzech rzutach , piątą postać wzoru, o  tym samy m 

usytuowaniu kształtowyc h wgłębie ń d o wtyczek, jak w  postac i czwartej , różniącej 

się nieco innym ukształtowaniem płytki czołowej. 



Fig. 1 7 i  1 8 pokazuj e szóst ą posta ć wzoru , o  tym samy m ukształtowani u 

wgłębień d o wtyczek , ja k w  postac i czwartej , różniące j si ę niec o inny m 

ukształtowaniem płytki czołowej. 

Fig. 1 9 do 2 1 pokazuj e siódmą posta ć wzoru, o  tym samy m ukształtowani u 

wgłębień d o wtyczek , ja k w  postac i czwartej , różniące j si ę niec o inny m 

ukształtowaniem płytki czołowej, która ni e jest w ramce. 

Istotną wspóln a cech ą wzor u przemysłowego , który przedstawion y jest w 

siedmiu różnyc h postaciach , jes t to , ż e każd a z  siedmi u postac i wzor u 

przemysłowego, stanowiąc a naścienn e gniazd o wtyczkowe , m a jedn o 

znormalizowane okrągł e wgłębieni e d o znormalizowane j wtyczk i z  okrągły m 

kołnierzem i  co najmniej jedno kształtow e znormalizowan e wgłębieni e d o wtyczki 

typu EURO, jak pokazano na załączonym rysunku fig. 1 d o fig. 21. 

W pierwsze j i  drugie j postac i wzor u ukształtowan e są , opróc z jedneg o 

znormalizowanego okrągłeg o wgłębienia, dw a kształtow e wgłębieni a d o wtyczk i 

EURO, któr e usytuowan e s ą symetryczni e względe m siebie , z  gór y i  dołu , po d 

kątem 90° do płytki czołowej, jak pokazano na załączonym rysunku fig. 1 do fig. 8. 

W trzecie j postac i wzoru , ukształtowan e jest , opróc z znormalizowaneg o 

okrągłego wgłębienia, tylk o jedno kształtowe wgłębienie do wtyczki EURO, które 

usytuowane jes t u  gór y po d kate m 90 ° d o płytk i czołowej , ja k pokazan o n a 

załączonym rysunku fig. 9 do fig. 11. 

W czwartej , piątej , szóste j i  siódme j postac i wzoru , wykonan e jes t tylk o 

jedno kształtowe wgłębienie do wtyczki EURO, które usytuowane jest w płytce 



czołowej na d znormalizowany m okrągły m wgłębieniem , ja k pokazan o n a 

załączonym rysunku fig. 12 do fig. 21. 

Pierwsza postać wzoru, charakteryzuje się dodatkowo tym, że nadbudowan a 

środkowa częś ć płytk i czołowe j jes t płask a z  bocznym i zfazowanym i 

powierzchniami, przechodzącymi na dwie czołowe powierzchnie uformowanymi po 

dużym łuku , przy czym znormalizowane kształtow e wgłębienia d o wtyczki EUR O 

uformowane są w części głównej gniazda wtyczkowego, ja k pokazano na fig. 1  do 

4. 

Druga posta ć wzoru , charakteryzuj e si ę dodatkow o tym , ż e nadbudowan a 

środkowa częś ć płytk i czołowe j jes t płask a z  bocznym i zfazowanym i 

powierzchniami, przechodzącymi na dwie czołowe powierzchnie uformowanymi po 

linii kolistej , przy czym znormalizowane kształtow e wgłębieni a d o wtyczki EUR O 

uformowane są na bocznych ściankach płytki czołowej, jak pokazano na fig. 5 do 8. 

Trzecia postać wzoru, charakteryzuje się dodatkowo tym, że znormalizowane 

kształtowe wgłębieni e d o wtyczk i EURO , uformowan e jes t w  wystające j 

nabudowanej n a płytc e czołowe j części w  postac i brył y geometrycznej , płaskie j u 

góry z e ukośnym i trzem a bocznym i ściankami , łączące j si ę części ą zawierając ą 

znormalizowane okrągł e wgłębienie otoczon e o d doł u okrągły m kołnierzem , prz y 

czym pozostał a powierzchni a czołow a płytk i uformowana  jest p o lini i łukowej , a 

płytka osadzona jest w prostokątnej ramce, jak pokazano na fig. 9 do 11. 

Czwarta posta ć wzoru , charakteryzuj e si ę dodatkow o tym , ż e 

znormalizowane kształtow e wgłębieni e d o wtyczk i EUR O uformowan e jest n a te j 

samej nadbudowanej części płytki czołowej na której znajduje się znormalizowane 



okrągłe wgłębienie , któr e o d doł u otoczon e jest kołnierzem , prz y czy m pozostał a 

powierzchnia czołow a płytk i uformowana  jest p o lini i łukowej , a  płytk a osadzon a 

jest w prostokątnej ramce, jak pokazano na fig. 12 i 13. 

Piąta postać wzoru , charakteryzuj e si ę dodatkow o tym , ż e znormalizowan e 

kształtowe wgłębieni e d o wtyczk i EUR O uformowan e jes t n a te j same j 

nadbudowanej części płytki czołowej, w prostokątnym wgłębieniu, przy czym dwie 

boczne powierzchni e płytk i czołowe j uformowan e s ą p o lini i łukowej , a  płytk a 

czołowa osadzona jest w kwadratowej ramce, jak pokazano na fig. 14 do 16. 

Szósta postać wzoru, charakteryzuje się dodatkowo tym, że znormalizowan e 

kształtowe wgłębieni e d o wtyczk i EUR O uformowan e jes t n a te j same j 

nadbudowanej częśc i płytk i czołowej , w wgłębieniu o  zarysie prostokąta z dwom a 

półkolistymi bokami , prz y czy m powierzchnia czołow a płytk i uformowan a jest p o 

linii łukowej, a płytka osadzona jest w ramce, jak pokazano na fig. 17 i 18. 

Siódma postać wzoru, charakteryzuje się dodatkowo tym, że znormalizowane 

kształtowe wgłębieni e d o wtyczk i EUR O uformowan e jes t n a te j same j 

nadbudowanej częśc i płytk i czołowej , w  wgłębieni u o  zarysi e zbliżony m d o 

prostokąta złożony m z  dwóc h lini i półkolistyc h n a górnyc h rogac h i  półkol u w 

części dolnej, przy czym nadbudowana część uformowana jest na nieco wystającym 

nad powierzchni ę prostokącie , a pozostała powierzchnia płytki uformowana jest po 

linii kolistej, jak pokazano na fig. 19 do 21. 

Zgłaszający: Pełnomocni k 
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