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Dysza uchwytu spawalniczego
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Przedmiotem wynalazku jest dysza uchwytu
spawalniczego o chlodzeniu naturalnym przezna-
czona do spawania pé6lautomatycznego w ostonie
gazéw ochronnych.

Znane rozwigzania mocowania obsady dysz
uchwytéw spawalniczych o chlodzeniu naturalnym
wykonane sg za pomocg stalych zacisk6w sprezy-
nujacych. Tulejka sprezysta zaprasowana jest cze$-
ciowo w warstwie izolacyjnej posiadajacej ksztalt
tulei z duzym kolnierzem. Niezaprasowana cze§é
tulejki sprezystej posiada kilka przecig¢ wzdiuz-
nych zezwalajacych na jej sprezyste odksztalcenia.
Srednica wewnetrzna tulejki sprezystej jest mniej-
sza od $rednicy zewnetrznej obsady dyszy w cze$§-
ci wlotowej i w zwiagzku z tym zacisk jest reali-
zowany na powierzchni zewnetrznej wymienionej
obsady dyszy. Warstwa izolacyjna jest przyklejo-
na, wzglednie zaprasowana bezpoSrednio na rur-
kach pradowych.

Wyzej wymienione rozwigzanie posiada szereg
niedogodnosci techniczno-eksploatacyjnych. Stoso-
wane tulejki sprezyste po pewnym czasie eksploa-
tacji dyszy traca swoje wlasnoSci sprezynujace
i zamocowane na nich obsady dyszy samoczynnie
zmieniajag prawidlowe polozenie, powodujac za-
klocenia w trakcie procesu spawania. Utrata wla-
snoSci sprezystych wzglednie mechaniczne uszko-
dzenie tulejki sprezystej dyskwalifikuje caly ze-
spo6t.
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Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej
wymienionych wad i niedogodnoéci. :

Aby ten cel osiggnaé postawiono sobie zadanie
opracowania rozwigzania konstrukcyjnego dyszy
uchwytu spawalniczego o chlodzeniu naturalnym
przeznaczonego do spawania poétautomatycznego w
oslonie gazéw ochronnych.

Zgodnie z wynalazkiem rozwigzanie tego zagad-
nienia polega na tym, ze jednocze$nie elementem
izolacyjnym i mocujacym obsade dyszy jest tuleja
rozprezna wyposazona w kolnierz opierajacy sie
z jednej strony o wewnetrzne wybranie obsady
zewnetrznej a z drugiej strony o kolnierz lgczni-
ka polaczonego rozlgcznie z rurkami pradowymi,
przy czym tuleja rozprezna jest wykonana na
przyklad z materialu elektroizolacyjnego, a jej
kofice stozkowe przylegaja do stozkowej czeSci
zakretki rozpierajacej nakreconej na rurki pra-
dowe.

Konstrukcja dyszy uchwytu spawalniczego we-
dlug wynalazku umozliwia w pelni prawidlowe
i trwale zamocowanie obsady zewnetrznej, oraz
latwa wymiane uszkodzonego w trakcie eksploa-
tacji podzespolu, bez dyskwalifikowania catej dy-
szy.

Przédmiot wynalazku jest pokazany w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekr6j podiuzny dyszy, a fig. 2 —
czgSciowy wykr6j tulei rozpreinej.
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Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2, tuleja 4 roz-
prezna majaca ksztalt walca, zaopatrzona na cze$-
ci swej dilugosci w Kkilka przecieé zezwalajacych
na jej sprezyste odksztalcenia, posiada kolnierz
opierajgcy si¢ z jednej strony o wewnetrzne wy-
branie obsady 1 zewnetrznej, a z drugiej strony
o kolierz 1gcznika 3 bedacego elementem 1gcza-
cym rurki pradowe 6 z koncé6wka pradowa 2. Od
strony przeciwnej do koinierza, tuleja 4 rozprez-
na zaopatrzona jest w stozek wewnetrzny, ktére-
go powierzchnie przylegaja do stozkowej czeSci
nakretki 5 rozpierajgcej z nacietym gwintem we-
wnetrznym nakreconej na rurki pradowe 6, po-
krytej od strony zewnetrznej zaprasowang na niej
warstwg izolacyjna a. Tuleja 4 rozprezna wyko-
nana najkorzystniej z materialu elektroizolacyjne-
go stanowi jednocze$nie element mocujacy obsa-
de 1 zewnetrzng dyszy, oraz izolacyjny — przed
pradami spawania plynacymi rurkg pradowsa 6,
tacznikiem 3 oraz koncé6wka pradowsg 2.

Przekrecenie nakretki 5 rozpierajacej powoduje
jej przesuwanie sie wzdluz rurki pradowej 6, przy
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czym stozkowa powierzchnia tejze nakretki 5 na-
ciska na stozkowe powierzchnie tulei 4 rozpreznej
wywolujac w niej sile osiowa dociskajaca kolnierz
tulei 4 do kolnierza lacznika 3, oraz sile promie-
niowa powodujgca trwale zamocowanie obsady 1
zewnetrznej.

Zastrzezenie patentowe

Dysza uchwytu spawalniczego, ktérej obsada ze-
wnetrzna jest polaczona rozlgcznie za pomoca
elementu sprezystego z rurkami pradowymi, zna-
mienna tym, Ze jako lgcznikowy element sprezy-
sty zawiera tuleje (4) rozprezna wyposazong Ww
keolnierz opierajacy si¢ z jednej strony o wewnetrz-
ne wybranie obsady (1) zewnetrznej a z drugiej
strony o kolnierz lgcznika (3) polaczonego rozlacz-
nie z rurkami prgdowymi ¢6), przy czym tuleja (4)
rozprezna jest wykonana na przyklad z mate-
rialu elektroizolacyjnego a jej konce stozkowe
przylegaja do stozkowej cze§ci nakretki (5) rozpie-
rajgcej nakreconej na rurki pradowe (6).

Fig 2
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