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Pozadina izuma

Predmetni izum odnosi se na pletenu odjecu, posebno na Carape s gacicama ili visoke Carape 1 na nacin izrade pletene
odjece.

Kod nosenja finih Carapa, jos posebno Carapa s gacicama ili visokih Carapa, vrlo je vazan vizualni izgled nogavice 1
osjecaj kod nosenja iste.

Sve vise se traze fine Carape, koje imaju barem onaj dio, koji se prileze nozi, izraden iz materijala, koji ima dobre
clasti¢ne karakteristike, koje omogucavaju, da se rastegnuti materijal brzo vrati u osnovno stanje, i da samo rastezanje
ne uti¢e na vizualni izgled 1 osjecaj kod nosenja Carapa.

Takve elasti¢ne karakteristike dozvoljavaju materijalu da odmah obuhvati 1 stisne, te da se prilagodi obliku tijela
korisnika, a posto je istovremeno taj stisak njezan, korisnik se moZe neometano kretati, $to vise se nosi, prilagodavanje
tijelu je bolje. Uglavnom, da se poveca elastiCnost materijala, kao $to je poznato, u materijal se ugraduje elastomerna

uboda.

Bilo je predlozeno da se pokusa proizvoditi ¢arape s gacicama ili visoke Carape tako, da se prilikom pletenja dodaje
elastomerni konac, kao na primjer obuceni LYCRA (RTM) (robni Zig), tako da je svaki smjer materijala definiran sa
pletenim petljama elastomernog konca. Izrada takvog materijala je relativno skupa, jer je potrebno upotrebiti bas
obuceni elastomerni konac 1 to u relativno velikim koli¢inama. Takoder se tu pojavljuju skupe modifikacije masina za
pletenje, koje su potrebne, u smislu da mogu elastomerni konci biti pravilno pleteni.

Takoder je poznato, kako se proizvode elastomerni materijali, koji imaju smjerove pletenja odredene pomocu
elastomernog konca, prepletenog sa osnovnim ne-elastomernim koncem.

Alternativna mogucénost za izradu elastiCnog materijala, je da se plete osnovni materijal iz ne-elastomernog konca, na
primjer iz konca, koji se obi¢no upotrebljava kod pletenja Carapa s gacicama ili visokih Carapa;

(na primjer poliamidni filamentni konac) 1 da se kasnije u osnovnu strukturu materijala ugraduje neobuceni elastomerni
konac, pomocu uvodenja neobucenog elastomernog konca u osnovnu strukturu materijala u svakom smjeru materijala.

RazIi¢iti primjeri tog tipa materijala objasnjeni su u engleskom patentu br. UK 898983.

Uvodenje elastomernog konca u svakom smjeru je prednost, posto omogucava Zeljenu elasticnost materijala, a na taj
nacin potrosnja elastomernog materijala znatno se umanji.

Veliki nedostatak elasticnih materijala, kakvi su objasnjeni u engleskom patentu br. UK 898983 je u tome, da moze
neobudeni elastomerni materijal biti uz povr§inu materijala, a to moze prouzrokovati nezeljene posljedice kod osjecaja
prilikom noSenja Carapa 1 moze voditi do guzvanja materijala ili do Cupanja elastomernog konca iz osnovne strukture
materijala.

Opis izuma

Glavni cilj predmetnog izuma je proizvesti pletenu odjecu, ukljucujuéi materijal takvog tipa, koji najbolje da ima
osnovnu strukturu materijala pletenu iz ne-elastomernih konaca, u koju se u svakom smjeru uvode neobudeni
elastomerni konci, a u smislu, da se premoste gore navedeni veliki nedostaci.

Prva izvedba predmetnog izuma omogucava pletene proizvode, ukljucujuéi najmanje nogavicu koja je izradena iz
materijala koji je definiran s osnovnom pletenom strukturom koja ima vise nanizanih smjerova, pletenih iz osnovnog
konca 1 ne obucenog elastomernog konca, koji je uveden, najbolje u svakom smjeru, ili alternativno u izmjeni¢nim
smjerovima strukture pletenja osnovnog materijala, tako da prelazi glavu donjih petlji izmedu izabranih ¢vorova, a
osnovni 1 elastomerni konci su takvi, da osnovna pletena struktura definira lice 1 nalije materijala. Spomenuti
elastomerni materijal je lociran u sredini 1 odvojen od pomenutog lica 1 nali¢ja, kako da bi bio zasticen od kontakta sa
povrsinom 1 sa povr§inom drugog materijala, $to je vazno kada lice ili nalije materijala dolazi u direktan kontakt sa
povrsinom drugog materijala.

Iz druge izvedbe predmetnog izuma, proizvedeni su pleteni proizvodi, koji ukljucuju najmanje nogavicu izradenu iz
materijala koji je definiran sa pletenom strukturom koja ima vise nanizanih smjerova, pletenih iz osnovnog konca i
neobucéenog elastomernog konca koji je uveden, najbolje u svakom smjeru ili alternativno u izmjeni¢nim smjerovima
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strukture pletenja osnovnog materijala, tako da prelazi glavu donjih petlji izmedu prve 1 druge grupe susjednih ¢vorova
definiranih pomocu iglenih petlji osnovnog konca, a elastomerni konac ima dodane duzne odmjere, koji se prostiru
preko tehnicke zadnje strane svake prve grupe ¢vorova. Osnovni i elastomerni konac su takvi da su dodani duznoj
odmjeri elastomernog konca opkoljenog s glavama iglenih petlji osnovnog konca u spomenutoj prvoj grupi ¢vorova
tako da se spomenute duZine elastomernog konca nalaze ispod tehnicki zadnje povrSine materijala.

Tre¢a izvedba predmetnog izuma omoguéava nain izrade elastiCnog pletenog materijala, koji ukljucuje pletenje
osnovne strukture 1 osnovnog konca tako da iglene petlje definiraju mnostvo nanizanih smjerova i izmjeni¢nih prvih 1
drugih grupa ¢vorova. Uvodenje elastomernog konca je najbolje u svim smjerovima ili alternativno u izmjeni¢nim
smjerovima, tako da prelazi donje petlje izmedu spomenute prve i druge grupe ¢vorova, selekcioniranjem osnovnih i
elastomernih konaca, tako da su duZinski odmjeri elastomernog konca koji se prostiru preko tehni¢ki zadnje strane prve
grupe Cvorova upleteni u dio osnovnog materijala, kojega definiraju glave iglenih petlji u spomenutoj prvoj grupi
¢vorova, tako da su na taj nacin opkoljeni.

Razli¢ite izvedbe predmetnog izuma su opisane u daljnjem, tekstu, pozivajuéi se na priloZene crteze:

Slika 1 je ilustracija materijala, u skladu s prvom primjenom predmetnog izuma;

Slika 2 je ilustracija materijala, u skladu sa drugom primjenom predmetnog izuma;

Slika 3 je uvecana fotografija materijala, ilustriranog na slici 1, u rastegnutom stanju;

Slika 4 je fotografija sli¢na Slici 3, a prikazuje materijal, u opustenom stanju, sa veéim uvecanjem;

Slika 5 je shematski prikaz stanice za opskrbu s koncem kruzne masine za pletenje, na kojoj se uvodi elastomerni
konac;

Slika 6 je shematski prikaz kruzne masine za pletenje.

Na slici 1 je prikazan dio materijala 10, koji ukljuCuje nanizane smjerove 12 uboda formiranih pomocu osnovnog konca
14 1 karakterizira pletenu Jersey strukturu;

U svakom smjeru 12 uveden je elastomerni konac 26. Elastomerni konac 26 uveden je tako, da je upleten izmedu
pojedinih susjednih ¢vorova 16, 18 1 tako ponavljajuci uvijek prelazi glavu susjedne donje glave 15.

U prikazu na Slici 1 prikazani konac 26 uveden je tako, da je lociran na prednjoj strani svakog ¢vora 16 ili 18 u jednom
smjeru 1 sljedeci elastomerni konac 26 uveden je tako, da je lociran na zadnjoj strani istog ¢vora 16, 18 odnosno u
sljede¢em smjeru.

Materijal 50 prikazan na Slici 2 se razlikuje od materijala prikazanog na Slici 1 u tome $to su elastomerni konci uvedeni
u nizovima, kako bi mogli biti locirani na istoj strani pojedinog ¢vora 16 ili 18 u svakom smjeru.

Dakle, u Zeljenom smjeru u materijalu 10 ili 50 elastomerni konac prelazi glavu 15a petlje, da se prosiri prema tehnicko
zadnjoj strani materijala 1 onda prelazi glavu 15b sljedece petlje, da se prosiri prema tehnicko prednjoj strani materijala.
U stvari, tocke prijelaza preko glava petlji 15 dijele elastomerni konac 26 u dvije grupe duzinskih odmjera, koji su
izmjenicni po Citavoj duzini elastomernog konca 26.

U skladu s tim, ima elastomerni konac 26 prvu grupu duZinskih odmjera izmedu to¢aka A 1 B, a drugu grupu duZinskih
odmjera izmedu to¢aka C i D.

Duzinski odmjeri A-B elastomernog konca 26 koji su rasireni izmedu gore lezecih 1 dolje leze¢ih pregibnih odmjera
osnovnog konca 20a i 20b, spojenih iglenih petlji formirani su u isti ¢vor.

Elastomerni konac uvodi se zategnut, tako da je rastegnut za vrijeme postupka uvodenja. Zategnutost se moze postici sa
primjernim zateznim mehanizmima 1/ili brzinom rotacije iglenog cilindra.

Stupanj zategnutosti, koji se upotrebljava je takav da je rezultat, produZenje elastomernog konca u rangu od 3 do 5 puta
vece od njegove duZine u opuStenom stanju, jo§ bolje od 3 do 4 puta, a najbolje od 3 do 3,5 puta njegove duzine u
opustenom stanju.

Cim materijal napusti igle, elastomerni konac 26 se skupi.

Dakle, kao §to se vidi na Slikama 3 1 4, kad materijal napusti stroj za pletenje, elastomerni konac 26 teZi ka oblikovanju
uzorka iz ravnih linija, a glave susjednih donjih petlji, takoder daju u glavnom ravnu liniju po duzini spomenutog
uzorka.
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U skladu sa gore reCenim, leze¢i pregibni odmjeri osnovnog konca 20a sluZe za to da onemoguce odmjeru elastomernog
konca A-B, da se pojavi na povrSini tehnickog lica, a prelazne tocke, a sa donjim petljama sluZe za to da onemoguce
elastomernom koncu da se pojavi na povrSini tehnicki prednje 1 zadnje strane materijala. Pored toga, kao Sto je
prikazano na slikama 3 i 4, duzine A-B ostanu napete 1 leZe paralelno sa susjednom glavom donje iglene petlje.

Dakle odmjeri A-B nalaze se izmedu lica 1 nali¢ja materijala 1 tako su zasti¢ene sa osnovnim koncem od dodira ili
povrsinske abrazije.

Duzina odmjera C-D pruza se preko zadnje strane pregiba 20, koji su susjedni glavi iglene petlje 19¢. Dakle, kao §to je
pleteno, duzinski odmjer C-D leZi na tehnickoj zadnjoj strani materijala.

S ciljem da se elastomerni konac 26 zastiti ili izolira, tako da ne bi bio ispostavljen dodiru ili abraziji na povrsini
materijala, elastomerni konac 26 1 osnovni konac 14 izabrani su takvi, da je duzina svakog odmera C-D, koji se pruza
preko glave iglene petlje 19¢, ogradena sa ili utaknuta u odmjer konca 14, koji definira glavu iglene petlje 19¢ konca
14, da ogradi duzni odmjer elastomernog konca.

Putem pokusa mogucée je utvrditi, da li je elastomerni konac uspje$no opkoljen s glavama petlji 19¢ osnovnog konca 14.
Najbolje je da takve pokuse izvodimo vizualno, pregledom izgleda povrSine materijala, nakon §to je materijal bio
ispostavljen trenju na ravnoj povrsini, kao na primjer u slucaju, kada se Carape s gacicama ili visoke Carape navlace na
model za pripremu za susenje. Ako elastomerni konac nije uspjesno opkoljen, filamenti elastomernog konca pokazati ¢e
se na povrsini materijala. Uzrok tome je primjena trenja na povrsini elastomernog konca, a rezultat toga je, da se konac
¢upa iz materijala. Nasuprot tome, ako se prilikom takvog pokusa elastomerni filament uopée ne pojavi na povrsini
materijala, znaci da smo ga uspjesno upleli u osnovni konac.

Izbor osnovnog konca 14 1 elastomernog konca 26 je takav, da nam omogucava Zeljenu zastitu elastomernog konca 26
pomocu osnovnog konca 14,

U skladu s tim, moZe osnovni konac 14 sadrzavati bilo koji konac, koji ¢e u kombinaciji sa elastomernim koncem
postici taj efekt.

Materijal prikazan na Slikama 3 1 4 ima osnovni konac 14, koji je 16 dtex tkan od 10 poliamidnih filamenata 1
elastomernog konca, koji je 11 dtex LYCRA (RTM).

Kao $to se na Slikama 3 1 4 jasno vidi je elastomerni konac po duzinskim odmjerima C-D skriven izmedu tijela konaca
14, te je tako zasticen od dodira ili abrazije, pomocu osnovnog konca.

U skladu s tim su obje, prednja i zadnja strana definirane samo sa osnovnim koncem 14,a cjelokupna duZina
elastomernog konca 26 locirana je izmedu spomenutih, prednje i zadnje strane i to u takvom opsegu, da je zastita
elastomernog konca protiv povrsinskog dodira 1 abrazije zadovoljavajuéa.

Kao sto je gore naznaCeno, osnovni i elastomerni konac mogu biti konci bilo kakvog tipa, koji u kombinaciji
omogucéavaju zastitu duZinskih odmjera C-D.

U prednosnoj izvedbi osnovni konac nije elastomerni konac, na primjer poliamidni ili poliesterski konac.

U prednosnoj izvedbi je osnovni multi-filamentni konac, kao na primjer tkani konac koji na opustenim Cvorovima
omogucava prostore za elastomerni konac u predjelu ukrstanja konaca, i tako omogucava zastitni efekt.

U skladu sa tim, broj konaca osnovnog konca 1 broj filamenata izabrani su tako, da nam daju dovoljno velik prostor u
predjelu presjecanja konaca, da ima mjesta za elastomerni konac. Sli¢no je 1 elastomerni konac izabran po broju konaca
tako da je uveden u materijal sa predodredenim stupnjem zategnutosti tako da je elastomerni konac primjerne dimenzije
za predio presjecanja, koji moze biti ulozen ili ograden u osnovni konac.

Osnovni konac moZe biti opleteni ili obuceni konac, koji mora omogucavati postizanje Zeljenog zastitnog ucinka
elastomernog konca. Na primjer, osnovni konac mogao bi biti obuceni elastomerni konac, da na taj nacin postignemo
dodatnu elasti¢nost materijala. Primjerni obuceni elastomerni konac mogao bi biti obuceni konac, koji ima jezgro iz
clastana (15 dtex ili 20 dtex), obucen sa 15 dtex; 5 filamenata ili 22 dtex 7 filamenata ne-elasotmernim koncem. Pored
toga, za osnovni konac 14, mogu se upotrebiti 1 primjerni pljosnati ili zategnuti konci.

Elastomerni konac 26 moZe biti obi¢an elastomerni konac, kao na primjer elastan, (LYCRA).
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[zum se prije svega bavi s ne-noseéim tipom Caraparstva, gdje materijal pokazuje opseg tlaka prilikom stiskanja od 267
Pa do 800 Pa, mjereno na testnoj opremi u skladu BS6612 (1985); bolje od 267 Pa do 667 Pa, a jos bolje od 333 Pa do
600 Pa.

Visi tlakovi prilikom stiskanja povezani su sa nose¢im tipom odjece. Takva odjeca nije iskljucena iz predmetnog izuma,
posto moZze materijal iz predmetnog izuma biti pripremljen tako da dobiveno noseéu odjeéu, sa uvodenjem veceg broja

elastomernih konaca u materijal.

U skladu sa tim, planirano je da mogu pletenine, izradene iz materijala po predmetnom izumu, izdrzati tlak prilikom
stiskanja do 1600 Pa u skladu sa testom BS 6612 (1985).

U glavnom, za ne-noseci tip odjece broj konaca iz elastana iznosi od 7 do 18 dtex a za osnovni konac od 8 do 85 dtex.

Tipic¢ni primjeri kombinacija konaca za ne-noseci tip materijala po predmetnom izumu su:

Kombinacija Osnovni konac Elastomerni konac
(poliamid) LYCRA RTM mono-filamenti
1 8 dtex; 5 filamenata 8 dtex
2 11 dtex; 7 filamenata 11 dtex
3 17 dtex; 5 filamenata 11 dtex
4 26 dtex; 28 filamenata 11 dtex
5 16 dtex; 10 filamenata 11 dtex

(1 dtex ili 1 dtex =0,1 g/km)

U glavnom, iznosi broj konaca za elastan za nosecu odjecu preko 18 dtex, a za osnovni konac od 17 do 100 dtex.
Tipicni primjeri kombinacija konaca za nose¢i tip materijala po predmetnom izumu su:

Kombinacija Osnovni konac Elastomerni konac
(poliamid) LYCRA RTM mono-filamenti
1 26 dtex; 5 filamenata 22 dtex
2 22 dtex; 7 filamenata 22 dtex
3 22 dtex; 5 filamenata 44 dtex
4 27 dtex; 28 filamenata 20 dtex

Materijal 10 ili 50 prednosno se izraduje na kruznom stroju za pletenje, namjenjenom za izradu finih Carapa, kao $to su
Carape s gacicama ili visoke Carape. U tom slucaju materijal 10 ili 50 pleten je tako, da odjednom izradujemo cijelu
nogavicu visoke Carape ili ¢arape s gacicama.

U predmetnom izumu, izraz fine ¢arape odnosi se na bilo koje ¢arape, koje su pletene na kruznom stroju za pletenje
koje imaju gustocu od 300 igala na cilindar sa promjerom od 114,3 mm do 480 igala na cilindar sa promjerom od 114,3

mm. Prioritetan je odnos od 420 igala na cilindar s promjerom od 114,3 mm.

Za izradu Carapa s gacCicama 1ili visokih Carapa, jo§ poZzeljnija je gustoca izmedu 340-410 igli na cilindar sa promjerom
od 114,3 mm do 340-410 igli na cilindar s promjerom od 101,6 mm.

Za odjecu vecih dimenzija, primjeran je kruzni stroj za pletenje, koja ima 470 igala na cilindar od 114,3 mm.

Na Slici 6, shematski je ilustriran kruzni stroj za pletenje (30). Stroj se sastoji od iglenog cilindra 31, koji rotira u
pravcu strelica A 1 ukljucuje 4 stanice za opskrbu stroja koncem 33, 34, 351 36.

Nadomjesne stanice za opskrbu stroja s koncem upotrebljene su za dodavanje osnovnog konca 14 1 elastomernog konca
26. To omoguc¢ava da uvedemo elastomerni konac 26, za vrijeme pletenja smjera 12 na stanicama 34 1 36.

Stanica za dodavanje konca 61 prikazana je shematski na Slici 5. Igle stroja za pletenje rasporedene su u dvije grupe A 1
B, igle A imaju po dva kopita, a igle B imaju po jedno kopito.
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Igle koje putuju prema opskrbnoj stanici 33 locirane su na pogresnoj visini za pletenje, posto su zavrsile pletenje na
prijasnjoj opskrbnoj stanici 34.

Igle A podignu se na pravilnu visinu pomocu poluge za dizanje 60, koja prilikom dizanja zapne za gornja kopita igala
A. Igle B, koje nemaju gornjeg kopita ostaju na visini koja nije primjerna za pletenje.

Konac 26 uvodi se u uha igala A i povlaci konac 26 dolje pomocu donjih kopita 40 na iglama A koje ubadaju ili
spustaju polugu 61. Spustanjem konca 26 do visine koje nije primjerna za pletenje, konac 26 uhvacen je u kvake igala
A, ali prolazi iza posrednih igala B. U skladu sa tim, kada rade igle A, igle B se dizu na Cistu visinu, pomocu poluge za
dizanje 62 1 spremne su da prime konac 14 iz stanice 36, elastomerni konac 16 provucen je izmedu susjednih igala A 1
B.

Predvideno je, da se moze upotrebiti poluga za dizanje, kakva je opisana u specifikaciji naSeg evropskog patenta br.
541380. Upotreba takve poluge za dizanje omogucava da se igleni cilindar vrti brzinom koja je blizu maksimalne i tako
omogucava vecu kontrolu stupnja zategnutosti elastomernog konca.

Na primjer, sa masinom za pletenje koja ima najve¢u mogucu brzinu vrtnje cilindra 800 okretaja u minuti, uporaba
poluge za dizanje po EP 541380 omogucava brzine rotacije do 700 okretaja u minuti, za vrijeme uvodenja konca.

Da bi proizveli materijal 10, djeluju izmjenicne stanice 33, 36 za opskrbu s koncem 26, dizu razli¢ite igle na primjernu
visinu, §to znaci da su kod stanice 33 podignute igle A, a kod stanice 35 podignute su igle B.

Da bi proizveli materijal 50, iste igle A podignute su kod svake opskrbne stanice za konac 26.

Predvideno je da izmjeni¢ni ¢vorovi 16 1 18 mogu biti formirani u izmjeni¢ne grupe ¢vorova, gdje elastomerni konac
prelazi preko jednog lica vise od jednog od susjednih ¢vorova iz jedne grupe, prije nego §to prode iza ¢vorova sljedece
grupe. Takav materijal moZe se proizvesti tako, da igle A, B u grupama, na primjer tri susjedne igle A, odvojene sa dve
susjedne igle B. Predvideno je, da bi najveci broj igala A ili B u bilo kojoj grupi bio tri.

Predvideno je, da se mogu ubaciti nadomjestne opskrbne stanice sa koncem za smjerove pletenja 12, osnovnog konca
14 sa suprotnim namotavanjem. Na primjer na stanici 34 mozemo ubaciti konac 14 sa S-smjerom namotaja, dok
moZemo na stanici 34 ubaciti konac 14 sa Z-smjerom namotaja.

Potrebno je uzeti u obzir, da moZe kruzni stroj za pletenje imati samo jednu stanicu za opskrbu sa koncem 16 1 jednu
stanicu za opskrbu sa koncem 26. Ako su na raspolaganju vi§e od dvije stanice za opskrbu sa osnovnim koncem 14,
tada je na stanica za opskrbu sa koncem 26 smjestena izmedu svake susjedne stanice za konac 14 u smjeru rotacije
iglenog cilindra.

Pletena odjeca, izradena po postupku u skladu sa predmetnim izumom moZe biti 1 u drugom vidu hlaca kao $to su na
primjer duge Carape, dokoljenke ili elasti¢ne hlace.

Pozeljno je da se uvodenje elastomernog konca vrsi u oba smjera, kako bi postigli vizualno ¢vrsti 1 gus¢i materijal, sa
Zeljenim elastiCnim svojstvima. U svakom slu¢aju, ovim izumom predvideno je, da se jo§ uvijek se moZe proizvesti
materijal bolji od poznatih materijala, pomocu uvodenja elastomernog konca u izmjenicnim smjerovima.

PATENTNI ZAHTJEVI

1. Pleteni proizvodi, kod kojih se najmanje nogavica sastoji od materijala koji je, naznacen time, da ina osnovna
pletena struktura niz smjerova pletenih iz osnovnog konca i neobucenog elastomernog konca, koji je uveden, najbolje u
svakom smjeru, ili alternativno u izmjeni¢nim smjerovima osnovne pletene strukture, tako da prelazi glavu donje petlje
izmedu dva izabrana ¢vora, 1 da su osnovni 1 elastomerni konci takvi, da osnovna pletena struktura definira lice 1 nalije
materijala, a spomenuti elastomerni konac, lociran je izmedu i odvojen od spomenutog lica in nalija, tako da je
zasti¢en od povrsinskog kontakta sa suprotnom povrsinom, kada su lice ili nali¢je materijala u kontaktu sa spomenutom
suprotnom povrsinom.

2. Pleteni proizvodi, kod kojih se najmanje nogavica sastoji od materijala koji je, naznacen time, da ima osnovna
pletena struktura niz smjerova pletenih iz osnovnog konca i neobucenog elastomernog konca, koji je uveden, najbolje u
svakom smjeru, ili alternativno u izmjeni¢nim smjerovima osnovne pletene strukture, tako da prelazi glavu donje petlje
izmedu susjedne prve i druge grupe ¢vorova, koji su definirani sa iglenim petljama osnovnog konca, uvedeni
elastomerni konac ima dodane duzne odmjere koji se prostiru preko tehnicki zadnje strane prve grupe ¢vorova, i da su
osnovni 1 elastomerni konac takvi, da su spomenuti duzni odmjeri elastomernog konca ogradeni sa iglenim petljama u
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spomenutoj prvoj grupi ¢vorova, tako da se spomenuti duzni odmjeri elastomernog konca nalaze ispod povrSine
tehnicki zadnje strane materijala.

3. Pleteni proizvodi,po zahtjevu 1 ili 2, naznafen time, da je osnovni konac ne-elastomeran, tkan, multi-filamentni
konac, koji je u pletenoj strukturi koncentriran

4. Pleteni proizvodi, po zahtjevu 1, 2 ili 3, naznafen time, da se clastomerni konac zategnut pruza kroz pletenu
osnovnu strukturu.

5. Pleteni proizvodi, po bilo kojem prijasnjem zahtjevu naznaceni time, da su to proizvodi od ne-noseceg tipa
materiala i da je broj konaca za osnovni konac izmedu 8 1 85 dtex 1 za elastomerni konac izmedu 71 18 dtex.

6. Pleteni proizvodi, po bilo kojem zahtjevu od 1 do 4 naznaceni time, da su to proizvodi od noseceg tipa materijala 1
da je broj konaca za osnovni konac izmedu 17 1 100 dtex i za elastomerni konac vise od 18 dtex.

7. Pleteni proizvodi, po bilo kojem zahtjevu od 1 do 4 naznadeni time, da je elastomerni konac, konac elastan.

8. Pleteni proizvodi, po bilo kojem zahtjevu od 1 do 4 naznadeni time, da elastomerni konac, sadrzi jedno ili vise
pojedinacnih filamenata.

9. Pleteni proizvodi, naznaceni time, da su to pleteni proizvodi, kao §to su ovdje opisani 1 prikazani na priloZenim
crteZima.

10. Postupak izrade elasti¢nih pletenih proizvoda, naznacen time, da ukljucuje pletenje osnovne strukture iz osnovnog
konca, kao 1 da glave iglenih petlji definiraju niz smjerova 1 alternativnu prvu i drugu grupu ¢vorova, sa elastomernim
koncem uvedenim najbolje u svakom smjeru, ili alternativno u izmjeni¢nim smjerovima, tako da prelazi glave donjih
petlji izmedu spomenutih prvih i drugih grupa ¢vorova, i selekcioniranjem osnovnih 1 elastomernih konaca, tako da su
duzni odmjeri elastomernog konca, koji se pruZzaju preko tehnicki zadnje strane prve grupe Cvorova ogradeni sa
osnovnim koncem, koji definira glave iglenih petlji u spomenutoj prvoj grupi ¢vorova, tako da je s tim zasticen.

11. Postupak po zahtjevu 11, naznaden time, da je elastomerni konac uveden zategnut, s elongacijom od 2 do 5 puta,
prema njegovoj duzini u opustenom stanju.

12. Postupak izrade pletenih proizvoda, naznaden time, da sadrZi sve elemente izrade pletenih proizvoda, koji su
ovdje opisani 1 prikazani na priloZenim crtezima.

SAZETAK

Pleteni proizvodi, kod kojih se najmanje nogavica sastoji od materijala koji je naznacen time, da ima osnovna pletena
struktura niz smjerova pletenih iz osnovnog konca i neobucenog elastomernog konca, koji je uveden, najbolje u svakom
smjeru, ili alternativno u izmjeni¢nim smjerovima osnovne pletene strukture, tako da prelazi glavu donje petlje izmedu
dva izabrana ¢vora, 1 da su osnovni i elastomerni konci takvi, da osnovna pletena struktura definira lice 1 nalije
materijala, a spomenuti elastomerni konac, lociran je izmedu 1 odvojen od spomenutog lica 1 nali¢ja, tako da je zasticen
od povrsinskog kontakta sa suprotnom povrS§inom, kada su lice ili nalije materijala u kontaktu sa spomenutom
suprotnom povrsinom.
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