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TRAGE-ROHRKORPER

Die Erfindung betrifft einen Befestigungsarm fiir Heiz-
korper mit an einer Wand od.dgl. montierbarem, von der
Wand sich wegerstreckendem, zur Wand hin eine Offnung
fur die Befestigung aufweisendem, hohlem Tragerohrkérper
(101) und mit demselben gleitverschiebbar kooperierendem
und dort befestigbarem Halterohrk&rper (102) fur den Heiz-
kérper. Die Erfindung besteht darin, dass Tragerohrkérper
(101) und Halterohrkérper (102) rundrohrartig ausgebildet
sind, der Halterohrkérper (102) in den Tragerohrkérper
(101) einschiebbar oder aber auf denselben aufschiebbar
ist und sich - nach erfolgter Montage - im Tragerohrkérper
(101), an eine Randzone (82) desselben innen anliegend -
ein quer zur Rohrkdrperachse allseitig lose bewegliches
Montageplattchen (9) mit einem den Durchmesser (ds:) der
Offnung (81) tibersteigenden Durchmesser (dz) befindet,
dessen eigene Offnung (10) von einer in der Wand (50)
verankerbaren Montageschraube (12) durchsetzbar ist.
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Die vorliegende Erfindung betrifft einen neuen Befestigungsarm fur Heizkoérper, vorzugsweise
fir warmemediums-durchstrombare Rohrheizkorper, mit an einer Wand, Konsole, einem Trager
od.dgl. positions-einstellbar Iosbar montierbarem, in einer Richtung senkrecht von der Wand
od.dgl. sich wegerstreckendem und zum Heizkorper hin offenem, hohlem Trage-Rohrkorper und
mit demselben formschluss-gleitverschiebbar kooperierendem und an demselben wand-abstands-
einstellbar befestigbarem, mit dem Heizkorper verbundenem, sich von demselben bzw. von seiner
Haupterstreckungs-Richtung senkrecht - und zur genannten Wand od.dgl. hin - wegerstreckendem
Halte-Rohrkdrper, wobei der Trage-Rohrkérper zur Wand-Konsole, zum Trager od.dgl. hin eine
Randzone mit einer von ihr umsaumten Offnung fir eine Schraube od.dgl. zur Befestigung an der
Wand, Konsole, am Trager od.dgl. aufweist, sowie ein Verfahren zur Herstellung des Trage-Rohr-
kérpers des neuen Befestigungsarmes.

Es ist schon eine groRe Zahl an Befestigungssystemen fur die Aufhangung von Heizkorpern,
die nach den unterschiedlichsten Prinzipien aufgebaut sind, beschrieben worden und in den Ge-
brauch gekommen.

Aus dem Blickwinkel der Asthetik sind alle bisher bekannt gewordenen Konstruktionen jedoch
immer unbefriedigend geblieben.

Entweder handelt es dabei um tatsachlich primitive wandgeschraubte Haken/Einhak-Systeme
oder aber um aufwendigere, zwar schnell-montagefreundliche, jedoch mit fur den Betrachter unin-
teressanten oder auch storenden Details, wie Federn, Hebeln, Klappen, Stiften od.dgl. oft in Viel-
zahl vorliegenden Komponenten bestiickte, auffallige und oft auch schwerfallige Konstrukte.

Es besteht daher schon seit langerer Zeit das fur Produktion und Handel nicht mehr zu {iberse-
hende Bedirfnis des Kaufers und Benutzers von Heizungssystemen nach der Modernitat und
Eleganz heute auf dem Markt angebotener Heizkorper und insbesondere Rohrheizkorper tatsach-
lich adaquaten Heizkarper-Aufhangungs- und Befestigungssystemen, welche das Gesamibild der
Heizkérperanlage nicht unangenehm stéren.

Dies gilt fur die Form und fur die Farbabstimmung zum Heizkorper. Weiters ist es erforderlich,
dass trotz schoner Optik, die Montage der Heizkorper einfach vonstatten gehen muss und entspre-
chende Toleranzausgleichsmaoglichkeiten - z.B. Abstand der Befestigungsschrauben, Variationen
der Bautiefe usw. voll gegeben sein sollen.

Aus der EP 554 473 A1 ist ein lage-ein- und -verstellbarer Befestigungsarm fiir Radiatoren be-
kannt, welcher einen ersten, an einer Wand od.dgl. lage-einstelibar befestigbarem, zum Heizkorper
hin offenen, hohlen Trage-Rohrkérper aufweist, in welchen ein zweiter, dem quadratischen Hohl-
raum-Querschnitt des Trage-Rohrkérpers entsprechend geformter Halte-Kérper mit Klammern fir
die Halterung des Radiators formschluss-gleiteinschiebbar und in einer jeweils gewlnschten Lage
festlegbar ist.

Ein wesentlicher Nachteil dieses bekannten Befestigungsarmes besteht darin, dass der Halte-
Korper nur in jeweils um 90° verdrehten Positionen in den Trage-Rohrkorper einbringbar ist, was
die Flexibilitat bei der Montage, die in der Praxis immer mit gréReren oder geringeren Ungenauig-
keiten verbunden ist, ganz wesentlich einschrankt.

Dass der wandmontierbare Trage-Rohrkérper nur in Richtung der Erstreckung eines fur seine
Montage vorgesehenen Langloches lage-anpassbar ist, bedeutet eine weitere wesentliche Be-
schrankung der Flexibilitét bei der Montage.

Die vorliegende Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, einen formschonen Befestigungsarm
fur Heizkorper zu schaffen, bei welchem die nicht vermeidbaren Ungenauigkeiten bei der Montage
vor Ort zu keinen Problemen fuhren und sowohl eine Linearverschieblichkeit des an einer Wand,
auf einem Trager od.dgl. zu befestigenden Teiles des Befestigungsarmes als auch eine freie Dreh-
barkeit des fiir die eigentliche Halterung des Heizkérpers vorgesehenen Teiles desselben gewahr-
leistet sind.

Gegenstand der Erfindung ist somit ein Befestigungsarm fr Heizkorper der eingangs genann-
ten Art, welcher dadurch gekennzeichnet ist,

- dass der Trage-Rohrkorper und der Haite-Rohrkérper rundrohrartig ausgebildet sind,

- dass der zur Wand od.dgl. hin offene Halte-Rohrkérper entweder in an sich bekannter Weise in
den Trage-Rohrkérper einschiebbar oder aber aufenseitig auf denselben aufschiebbar ausge-
bildet ist und

- dass sich im Trage-Rohrkérper - nach erfolgter Montage an der Randzone innen anliegend -
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ein selbst drehbares und quer zur Rohrkérper-Achse allseitig lose radial bewegliches Montage-
plattchen mit einem den Durchmesser der Offnung bersteigenden Durchmesser befindet, des-
sen eigene Offnung von einer in der Wand od.dgl. verankerbaren Montageschraube od.dgl.
durchsetzbar ist.

Dazu kommt, dass beim erfindungsgeméRen Befestigungsarm mit der relativ grofien freien
Durchmesser aufweisenden Montagesffnung im Verein mit dem innenliegenden Halteplattchen die
Moglichkeit der Positionierung und Verschieblichkeit in alle Richtungen gegeben ist. Diese erwei-
tert sich noch durch die freie Drehbarkeit der beiden ineinander bzw. Ubereinander schiebbaren
Rohrteile relativ zueinander.

Mit der erfindungsgemaflen Rund-Rohrform ist weiters eine gestaltungsgerechte Anpassung
an die bevorzugt selbst mit Rohren in verschiedensten Anordnungen gebildeten, modernen Heiz-
kérper, und insbesondere auch ein Verbergen von bisher die Gesamterscheinung stérenden Kon-
struktions- und Montagedetails selbst erméglicht.

Das Vorsehen eines Langloches im Montageplattchen gemaR Anspruch 2 ist insbesonde-
re fur einen problemlosen Ausgleich auch gréberer Montage-Ungenauigkeiten, welche sich
insbesondere bei Arbeiten in Altbauten mit unregelmaRigen Wanden meist nicht vermeiden lassen,
von besonderem Vorteil.

Eine, bevorzugterweise pilzartige, Erweiterungszone des Trage-Rohrkorpers gemal An-
spruch 3 istinsbesondere deshalb von Vorteil, weil sie eine vergroRerte Anliege- und Anpress-
flache des MontagefuBes an die Tragerwand u.dgl. und damit eine erhéhte Tragfahigkeit und
Stabilitat desselben gewahrleistet. Dariiber hinaus ist hier das Montageplattchen echt "eingesperrt"
und kann absolut nicht mehr aus dem Trage-Rohrkérper "herausfallen”, was Unannehmlichkeiten
bei der Montage erspart.

Dies gilt insbesondere fir die bevorzugte Detailldsung gemaR Anspruch 4.

Die Ausfiihrungsvariante gem&R Anspruch 5 verhindert ein "Umfallen" des genannten, fir
die Schraubmontage des Trage-Rohrkérpers vorgesehenen Montageplattchens und halt es im
wesentlichen in einer von der Wandmontageschraube immer durchsetzbaren Quer-Position, was
die Montage des rohrférmigen TragefuRes insgesamt wesentlich erleichtert und beschleunigt.

Eine zum Montageplattchen hin sich nach innen zuriick-biegende Stulpzone, wie gemaB An -
spruch 6 vorgesehen, ermdglicht ein sattes Anliegen desselben nach erfolgter Montage des
Trage-Rohrkdrpers und schiieRt ein Wackeln od.dgl. desselben aus.

Einfach in Fertigung und Konstruktion und die Gesamterscheinung des neuen Heizkoérper-
Befestigungsarmes praktisch tberhaupt nicht beeintrachtigend ist eine Bauweise mit Konstrukti-
onsdetails gema Anspruch 7.

Was den heizkérperseitigen Halte-Rohrkérper betrifft, so erméglicht eine an sich sehr einfache
Konstruktion fur dessen Verbindung mit dem Trage-Rohrkérper gemaB Anspruch 8 eine
durchaus strapazfahige und robuste Heizkérper-Befestigung. Ein gewisser Nachteil besteht dort
eventuell darin, dass bei der Montage genauer gearbeitet werden muss, da die Anordnung von ein-
zelnen voneinander beabstandeten Vertiefungen fiir die Aufnahme des letztlich fiir eine Kiemmver-
bindung von Trage- und Halte-Rohrkérper sorgenden, freien Endes der Fixierschraube nur diskrete
und nicht kontinuierlich verénderbare Wandabstands-Einstellungen des Heizkérpers erméglicht.

In besonders eleganter Weise Abhilfe kann eine sehr effektive Ausfilhrungsform des Halte-
Rohrkérpers gemaR Anspruch 9 schaffen, wobei durch das Langloch am abgeflachten Piateau
desselben und die relativ dazu wandabstands-verschiebliche Blechmutter fiir eine hohe Flexibilitat
der Abstands-Einstellung zur Wand hin gesorgt ist.

Bezuglich der Materialien der neuen Heizkérper-Befestigungs-Komponenten bestehen, solan-
ge sie unabdingliche Bedingungen, wie z.B. mechanische Festigkeit, Warmestabilitat und Korrosi-
onsfestigkeit erfillen, praktisch keine wesentlichen Beschrankungen.

Bevorzugt ist es insbesondere im Sinne einer konomischen Lagerhaltung, wenn entweder der
Halte- oder der Trage-Rohrkérper aus dem fur die Heizrohre des Heizkorpers selbst verwendeten
Rohrmaterial hergestellt ist, wie dies aus Anspruch 10 hervorgeht.

Auch eine Angleichung von Oberflichenbeschaffenheit und Farbe der Befestigung an jene des
Heizkorpers ist, wie Anspruch 11 ausweist, vorteilhaft.

Gegenstand der Erfindung sind weiters ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung des Trage-
Rohrkérpers gemaR Anspruch 12 durch FlieRpressen, wobei hier das Montageplattchen sozu-
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sagen als Bestandteil der Presse fungiert.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung naher erlautert.

Es zeigen die Fig. 1 und 2 in Ansichten von vorne und von der Seite, einen Rohrheizkorper,
welcher mit den Halte-Rohrkorpern der erfindungsgemaien Befestigungsarme ausgestattet ist, die
Fig. 3 bis 6 einen wandmontierbaren Trage-Rohrkorper von auRen und im Langs- und Quer-Schnitt
sowie ein Detail desselben, die Fig. 7 bis 9 den Halte-Rohrkérper in Ansichten von der Seite sowie
von vorne bzw. von oben und im Schnitt, die Fig. 10 die beiden, insgesamt die erfindungsgemafie
Befestigungseinrichtung bildenden Rohrkérper mit Trage- und Haltefunktion im zusammengebau-
ten und montierten Zustand, die Fig. 11 schematisch eine einfachere Art der gegenseitigen Fixie-
rung von Trage- und Halte-Rohrkorper und schiieRlich Fig. 12 ein Schema fur eine bevorzugte Art
der Herstellung des Trage-Rohrkorpers des neuen Befestigungsarmes.

Die Fig. 1 und 2 zeigen einen mit vertikalem Heizmediums-Ver- bzw. -Entsorgungsrohr 151
und einer Mehrzaht von horizontalen Heizrohren 152 gebildeten Rohrheizkorper 150, von dessen
senkrechtem Rohr 151 sich zu einer Wand 50, einer Trag-Konsole od.dgl. hin jeweils ein oberer
und ein unterer, an das genannte Rohr 151 hier fix angeschweilter, den Halte-Rohrkorper 102 des
erfindungsgeméaRen Befestigungsarmes 100 bildender Rohrstutzen mit Abflachungszoné 3 und
Langloch 4 wegerstreckt.

Der in den Fig. 3 und 4 mit seinen Details in den Fig. 5 und 6 gezeigte Trage-Rohrkorper 101
bildet eine Art Montageful und weist eine wandseitige Erweiterungszone 7 mit einer inneren Hohe
h auf, welche Zone 7 hier Uber eine Abrundung 8 zu einer eine zentrale Offnung 81 mit dem Durch-
messer dg; freilassenden, rundumlaufenden, durch FlieRpressen erhaltenen, zum Anliegen an eine
Wand 50 oder einen sonstigen Heizkérpertrager nach erfolgter Montage vorgesehenen Randzone
82 eingebdrdelt ist.

Im Innenraum der Erweiterungszone 7 ist fur ein peripher vollumféngliches Anpressen an die
Innenseite der praktisch einen Wand-AbstitzfuR bildenden Randzone 82 ein mittels seine Lang-
loch-Offnung 10 durchsetzender Wand-Montage-Schraube 12 im montierten Zustand anpressba-
res Montageplattchen 9 untergebracht. Um ein "Verqueren" dieses lose beweglichen Montage-
plattchens 9 in der Erweiterungszone 7 und damit Schwierigkeiten bei der Montage zu vermeiden,
ist die Hohe h der Erweiterungszone 7 auf maximal drei Viertel des Durchmessers d; des Montage-
plattchens 9 beschrankt. Der genannte Plattchen-Durchmesser ds ist hier auferdem grofer als der
Innendurchmesser d; des Trage-Rohrkorpers 101 und des Durchmessers dgi bemessen, sodass
ein Herausfallen des Platichens 9 aus dem Trage-Rohrkorper 101 und damit ebenfalls Montage-
probleme vermieden sind.

in den Fig. 3, 4 und 5 ist eine kegelige Senklochbohrung 11 im Mantel des Trage-Rohrkorpers
101 gezeigt, welche von einer fur die stabile Lagefixierung eines hier nicht gezeigten, in den Trage-
Rohrkarper 101 einzuschiebenden Halte-Rohrkérpers, siehe Fig. 1 und 2, dienenden Fixierschrau-
be 13 durchsetzbar ist und zur Abstiitzung von deren Kopf dient.

Das Detail der Fig. 6 zeigt das Plattchen 9 mit einem mittig angeordneten Langloch 10, durch
welches zusammen mit der aus Fig. 4 ersichtlichen radialen Beweglichkeit des Montageplétichens
9 in der Erweiterungszone 7 eine weitestgehende Anpassung und Ausgleichung von in der Praxis
nicht zu vermeidenden Montageungenauigkeiten ermoglicht ist.

Im Detail zeigen die Fig. 7, 8 und 9 nun den am hier nicht gezeigten Heizkorper anzuordnen-
den bzw. angeordneten Halte-Rohrkérper 102 mit seiner Abflachungszone 3, welche auch z.B.
eine Eindellung od.dgl. sein kénnte, und dem mittig diesselbe durchsetzenden Langloch 4. Uber
diese Abflachung 3 und in das Langloch 4 einschnappend und infolge desselben axial verschieb-
lich bleibend, ist eine Blechmutter 6 gezogen, welche fiir die Verankerung der in Fig. 4 gezeigten,
den Mantel des Trage-Rohrkorpers 101 bzw. dessen Offnung 11 durchsetzenden Fixierschraube
13 vorgesehen ist.

Das gesamte Ensemble des neuen Heizkorper-Befestigungsarmes 100 zeigt - bei gleichblei-
bender Bezeichnungsweise der Einzelteile - die Fig. 10, wobei die in den vorangegangenen Figu-
ren im Detail erlauterten Trage- und Halte-Rohrkérper 101, 102 samt Zubehor im praktisch knapp
vor der Letztfixierung mit der in der Blechmutter 6 des Halterohres 102 verankerbaren, die Senk-
lochbohrung 11 des Trage-Rohrkérpers 101 durchsetzenden Fixierschraube 13 stehenden End-
montagezustand gezeigt sind.

Der Montagevorgang ist nun so, dass durch das Langloch 10 des Montageplattchens 9 die
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Montage-Schraube 12 gesteckt wird und der Trage-Rohrkérper 101 damit an die Wand 50 ge-
schraubt wird. Dadurch, dass das Montageplattchen 9 lose in der Erweiterungszone 7 angeordnet
ist, kann es gedreht werden, wodurch der Toleranzausgleich des Langloches 10 in vertikaler und
horizontaler Richtung voll nutzbar ist. Damit kénnen Fertigung und Bohrungsungenauigkeiten in
der Wand - man benétigt mindestens zwei Befestigungsarme im oberen Heizkdrperbereich - pro-
blemlos ausgeglichen werden.

Zu sehen ist weiters, wie die Randzone 82 der Erweiterungszone 7 des Trage-Rohrkérpers
(101) nach innen gestulpt ist und eine Stulpzone 83 bildet, auf welcher das Montageplattchen 9
satt aufliegt.

Der Heizkoérper 150 wird durch Einschieben des Halte-Rohrkdrpers 102 in den an die Wand 50
montierten Trage-Rohrkorper 101 gesteckt. Mit der Fixier-Schraube 13 werden der Trage-Rohr-
korper 101 und der Halte-Rohrkérper 102 uber die selbstsichernde Blechmutter 6 verbunden.
Durch Verschieben der Blechmutter 6 im Langloch 4 der Abflachungszone 3 kann der Heizkoérper-
Wand-Abstand variiert werden.

Mit dem Trage-Rohrkorper 101 mit seiner, einen Trage-FuR bildenden Erweiterungszone 7 und
dessen Verbindung mit dem Halte-Rohrkérper 102 kann eine einfache Wandmontage erfolgen, die
einen grolen Toleranzausgleichs-Spielraum zulésst. Zusatzlich jedoch passen durch Nutzung der
Rohrgeometrien von Trage- und Halte-Rohrkérpern 101, 102 die Befestigungsarme 100 geome-
trisch gut zum Heizkorper 150 und betreffend Farbgebung sind ideale Voraussetzungen gegeben,
da der Halte-Rohrkérper 102 mit dem Heizkérper in derselben Farbe mitlackiert und der Trage-
Rohrkérper 101, gefertigt aus Metall, in der gleichen Farbe lackiert werden kénnen. Dadurch kann
vermieden werden, dass z.B. ein weiler Befestigungsarm mit einem farbigen Heizkorper kombi-
niert werden muss.

Aus der Fig. 11 ist schematisch ersichtlich, wie der Mantel des Trage-Rohrkérpers 101 von
einer Bohrung 11 mit Gewinde 11' durchsetzt ist, und das untere Ende der dort verankerbaren
Fixierschraube 13 in eine der fir Montage des Heizkérpers 150 mit verschiedenen Abstanden von
der Wand 50 vorgesehenen Vertiefungen bzw. Eindellungen 4' der Abflachungszone 3 des einge-
schobenen Halte-Rohrkorpers 102 versenkbar ist und denselben durch Schraubklemmung in einer
gewinschten Position sichernd halten kann. _

Die - bei ansonsten gleichbleibenden Bezugszeichen-Bedeutungen - in der Fig. 12 schema-
tisch dargestelite, bevorzugte Art der Herstellung des Trage-Rohrkérpers 101 erfolgt im wesentli-
chen so, dass das lose Montageplattchen 9 mit Langloch 10 zentriert auf der Stirnseite des im
Inneren des Trage-Rohrkérper-Rohlings 101" angeordneten Pressstempels B aufgelegt ist. Der
Durchmesser d3 des in der noch nicht fertigen Erweiterungszone 7' des im Pressstempel A ange-
ordneten Roh-Trage-Rohrkérpers 101' angeordneten Plattchens 9 ist groRer als der Durchmesser
d; des Stempels B bzw. des nicht erweiterten Stiickes des Rohres 101'. Durch Aufschieben des
entsprechend geformten Pressenstempels C in Pfeilrichtung abwérts wird die Endzone 82', der
Erweiterung 7' durch die umlaufende Formungsrinne 820 flieRpressend waagrecht radial nach
innen gebdrdelt, wobei das Plattchen 9 als Widerlager dient, und so schlieBlich die aus den voran-
gegangenen Figuren ersichtliche und hier in unterbrochener Linie angedeutete Randzone 82
gebildet wird.

PATENTANSPRUCHE:

1. Befestigungsarm fiir Heizkérper, vorzugsweise firr warmemediums-durchstrémbare Rohr-
heizkorper, mit an einer Wand, Konsole, einem Trager od.dgl. positions-einstellbar I6sbar
montierbarem, in einer Richtung senkrecht von der Wand od.dgl. sich wegerstreckendem
und zum Heizkorper hin offenem, hohlem Trage-Rohrkérper und mit demselben form-
schluB-gleitverschiebbar kooperierendem und an demselben wand-abstandseinstellbar be-
festigbarem, mit dem Heizkérper verbundenem, sich von demselben bzw. von seiner
Haupterstreckungs-Richtung senkrecht - und zur genannten Wand od.dgl. hin - weger-
streckendem Halte-Rohrkorper, wobei der Trage-Rohrkdrper zur Wand-Konsole, zum
Tréager od.dgl. hin eine Randzone mit einer von ihr umsaumten Offnung fir eine Schraube
od.dgl. zur Befestigung an der Wand, Konsole, am Trager od.dgl. aufweist, dadurch



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

AT 408 804 B

gekennzeichnet,

- daR der Trage-Rohrkérper (101) und der Halte-Rohrkdrper (102) rundrohrartig ausgebil-
det sind,

- daR der zur Wand (50) od.dgl. hin offene Halte-Rohrkorper (102) entweder in an sich be-
kannter Weise in den Trage-Rohrkérper (101) einschiebbar oder aber auflenseitig auf
denselben aufschiebbar ausgebildet ist und

- daR sich im Trage-Rohrkérper (101) - nach erfolgter Montage an der Randzone (82) in-
nen anliegend - ein selbst drehbares und quer zur Rohrkérper-Achse allseitig lose radial
bewegliches Montageplattchen (9) mit einem den Durchmesser (dg;) der Offnung (81)
ubersteigenden Durchmesser (ds) befindet, dessen eigene Offnung (10) von einer in der
Wand (50) od.dgl. verankerbaren Montageschraube (12) od.dgl. durchsetzbar ist.

Befestigungsarm nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® die von der Montage-

schraube (12) zu durchsetzende Offnung (10) des Montageplattchens (9) als, bevorzugt

mittig angeordnetes, Langloch (91) ausgebildet ist.

Befestigungsarm nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal® der Trage-Rohr-

kérper (101) wandseitig eine - die von der Randzone (82) umsaumte Offnung (81) aufwei-

sende - bevorzugt pilzartige, im wesentlichen rotationssymmetrische Erweiterungszone (7)

aufweist, in welcher sich, allseitig radial beweg- und positionierbar, das Montageplattchen

(9) befindet.

Befestigungsarm nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da} der Durchmesser (ds)

des Montageplattichens (9) groRer ist als der Innen-Durchmesser (d) des Trage-Rohr-

kérpers (101).

Befestigungsarm nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daf die Hohe (h) der

Erweiterungszone (7) des Trage-Rohrkdrpers (101) geringer ist als etwa drei Viertel des

Durchmessers (ds) des Montageplattchens (9).

Befestigungsarm nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal die die

Offnung (81) umsaumende Randzone (82) eine kurze, sich dem Trage-Rohrkoérper-Inneren

zuwendende Stilpzone (83) aufweist.

Befestigungsarm nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft im

Mantel des Trage-Rohrkérpers (101) zumindest eine von einer Fixierschraube (13) od.dgl.

durchsetzbare Senklochbohrung (11) angeordnet ist.

Befestigungsarm nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dai® der

Trage-Rohrkérper (101) eine Fixieroffnung (11) mit Gewinde (11') aufweist, in welcher eine

Fixierschraube (13) verankerbar ist, deren freies Ende in an sich bekannter Weise in

zumindest einer zur Fixiersffnung (11) des Trage/-Rohrkorpers (101) korrespondierend

angeordneten Vertiefung (4') des Halte-Rohrkérpers (102) aufnehmbar ist.

Befestigungsarm nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl der

Mantel des Halte-Rohrkorpers (102) im Bereich seines heizkorper-abgewandten Endes

eine Abflachungszone (3) mit bevorzugt axial ausgerichteter Langloch-Offnung (4) auf-

weist, Uber weiche Zone (3) von der freien Seite her eine in die Langlochéffnung (4)

federnd einrastbare und dort im unmontierten Zustand verschiebliche Blechmutter (6) auf-

geschoben ist, in welcher das freie Ende einer die Fixieroffnung (11) des Trage-Rohr-
korpers (101) durchsetzenden Fixierschraube (13) schraubverankerbar ist.

Befestigungsarm nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dal} einer

der Rohrkorper (101, 102) aus mit den Heizrohren (152) des Heizkorpers (150) bzw. mit

den Heizmediums-Zu- und -Abfuhrrohren (151) identischen Rohren gebildet ist.

Befestigungsarm nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dalt zu-

mindest der auRenliegende der beiden Rohrkorper (101, 102) die gleiche Oberflachenbe-

schaffenheit, wie der Heizkorper (150) aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines Trage-Rohrkorpers (101) mit einer das Montageplattchen

(9) umfangenden Randzone (81) und einer Erweiterungszone (7) fur einen Befestigungs-

arm gemaR einem der Anspriche 3 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

- dal in einem ersten Schritt in eine Erweiterung (7') eines innerhalb eines dasselbe
aufen umgebenden Prelistempels (A) angeordneten und mit dieser Erweiterung (7') den
genannten Prefstempel (A) uiberragenden Rohrstiickes (101') ein auf seiner Stirnflache
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das Montagepléattchen (9) tragender Innenstempel (B) angeordnet wird, und

- daB in einem zweiten Schritt mittels einem eine entsprechend geformte rundumlaufende
Formungsrinne (820) aufweisenden Gegenstempel (C) unter Nutzung des Montageplatt-
chens (9) als Widerlager die Endzone (82') der Erweiterung (7') des Rohrkérpers (101')
unter Bildung einer allseitig einwarts gerichteten Randzone (82) radial nach innen hin
flieR-verformt wird.

HIEZU 4 BLATT ZEICHNUNGEN



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr.. AT 408 804 B

Ausgegeben am: 25.03.2002 Int. CL.7:  F24D 19/02
Blatt: 1

151 A
/ 14 45

FLg.’\



OSTERREICHISCHES PATENTAMT
Ausgegeben am: 25.03.2002

Blatt: 2

Patentschrift Nr.:
Int. CL.7:

AT 408 804 B
F24D 19/02

40 /\,\1/12-

Z
_\ \ f y d.g 9
///J/////z‘ /8 ] z\(a N WA 7o
ﬁ o g e =l — 7 S ///// : l///V// }z N
| iyt 3 ds " R
| ] \
S 1
A \‘ [// B r :! I 43
| | i N | £
\ &_—Z? T l y
| ’ | #
: 1L : N
| . {' | \
: | 4—
Fig.3 7 Figh
9 L




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr.. AT 408 804 B
Ausgegeben am: 25.03.2002 Int. Cl.7:  F24D 19/02
Blatt: 3

6 Lk o 102

FLg.?

402

—— T

FLg.Q




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr.. AT 408 804 B
Ausgegeben am: 25.03.2002 Int. Cl.":  F24D 19/02
Blatt: 4

| 452

T L7 W e Y A

2 P
Grresarer @® H
] S

Y Ry
l 3
0 . N
) 1
rr S @ SIS II7E)
n..
s

‘s




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

