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Zptsob vakuovdni ndloZe textilniho objemovaného materidlu

Zpusob vekuovdni ndloZe textilniho
objemovansho materidlu podle vyndlezu
umo¥nuje zejména u vydsich ndloZi se
znadnou stladitelnosti materidlu odstra=
nit ne¥ddouci vrdsnéni hornich vrstev a
borceni okraill nilo%e materidlu pri ph-
sobeni vekua tim, Ze p¥i vakuovdni je
ndlo? stabilizovdna vysuvnymi boénice=-
mi vyrezdveaciho stolu, resp. stabiliza-
ci jestd napomdhd ponoYeni vyPrezdvaciho
stolu. Phsobeni podtlaku se tek omezd
pouze na horni plochu ndloZe. Pred vlast-
., nim Pezdnim se ponorny vyrezdvaci stil
4 1 vysuvné boénice vrdti na Groven zdke-

ladni pracovani vysky, teJj. 850 mm od
podlahye.
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Vyndlez se tyk4 zplsobu vekuovéni néleZe textilnfho eobje-
movaného materidlu, zejména v souvislosti s ndslednym procesem
délent.

U celé rady vyrobkd oddvniho sortimentu, jako jsou napZ¥.
sportovni a pracovnf oddvy, kombinézy a jiné specidlni odé&vy,
se pou¥fvaji tepelnd izolaéni vloZky montované do t&chto 0dévll
jako ochrana proti chladu s nep¥{znivym pov&trnostnim vlivim.
Tyto vloZky Jjsou obvykle tvofeny'speciélnim vlioZkovym ob jemo-
vanym materidlem, ktery se vyznaluje znafnou objemnosti vzhle-
dem ke své nfzké specifické hmotnosti. V disledku tohe vznikajf
pPi zpracovéni tohoto materidlu obtiZe, které nepfizhivé ovliv=-
nuji{ produktivitu préce, ale i kvelitu findlnfho vyrobku.
Zejména v procesu ddleni se sniZuje vyraznd produktivita préce
tim, %e do obvyklé vySe ndloZe, kterd nepfesghuje s ohledem na
xonstrukei poutivanych ¥ezacich strojkd 150 mm, se misto obvyk-
1lych 100 listd b&Zného konfek&nfho materidlu naleZf pouze asi
20 listd textilnfho objemovaného materidlu. '

Byl proto navrien a popsén zpisob, ktery re3{ zmin&né pro-
blémy tak, Ze se celd ndlo¥ textilnfho objemovaného vloZkového
materidlu pied rezénim vakuuje, a tim se podstatn& sniZ{ jejt
vy8ka., Podle znémého postupu se pies ndloZ pretdhne neprodySné
"folie, presshujfcf okraje poklddacfho stolu, tim se uzgv¥e a
zgpnutim vyvevy se vzniklym podtlekem zredukuje vySka ndloZe na
hodnotu, kterou je mo¥no Pezacim sirojkem zpracovat. '
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P#i vgkuovéni nsloZeného textilnfho objemovaného mgteridlu
v8ak dochéz{ pPirozend i ke zkracovdnf daldfch rozm3ri ndloZe,
tj. 81¥ky e délky. S ohledem na nepPfznivy podfl zkrécenf se
redukce rozmé&ri nédloZe projevi krom& vysky zejména u 3{¥ky hra-
ni¥ky naloZeného msteridlu, zatfmco u dé1kPBfrdcent tak vyznam- -
né. Zkracovénim 3{fky nédloZe dochdz{ k vrdsnén{ jednotlivych
vratev materidlu, které je prakticky nulové u nejni%s{ vrstvy
a dosghuje maximélnf hodnoty u ne jho¥e j8f vrstvy textilnfho ob~-
jemovéhe materidlu. &fm je nélo¥ vy881 a materidl pruZnéjs{,
tim je zvrédsnéni vyrezn&jS{, Tato okolnost mé nep¥fznivy vliv
na presnost vyiezu jednotlivych vrstev ndloZe a tim se zvysuje
podfl odpadu p¥i vyrezévdni{. Je-li horn{ vrstva tvo¥ens papirem
8 nikresem polohy dfl%, které majf byt vy¥ezdny, vznikejf na
pepiru sklady, ¥imZ se presnost vyfezu ddle zhorduje.y b&%né
ndloZe vrchového textilnfho materidlu, kde se vakuovéni ufivé
pouze k zaji3ténf polohy vrstev v nédloZi a stlalenf je vcelku
zanedbatelné, je i zvrdsnénf nepatrné a nemd vliv na dalsd{ zpra-
covdni néloZe. Naproti tomu u textilnfich objemovanych materidld,
kde stlafeni miZe dosédhnout pomdru a% 9:1, je redukce rozmérd
ndloZe tak znaéné; Ze zvrésnéni{, které vznikéd na hornich vrst-
véch nédloZe zcela vyluduje moZnost p¥esného vydezu.

Vyndlez si klade za c{l navrhnout takovy postup vakuovéni
textilnfho ob jemovaného materidlu, ktery by odstrenil uvedené
nep*{znivé jevy, vyskytujici{ se v pribdhu vakuovédnf a umoZnil
tak nédsledné délenf s poZadovanou presnosti.

Podle vynalezeckého FeSeni je zplsob vekuovéni nédloZe
textilnfho objemovanéhe meteridlu navrZen tak, %¥e se vrstvy ms-
teridlu naloZi na ponorny poklddacf{ stil v zdkladnf pracovn{
vysce, ze kterého se premfstfi na vertikdlnd pohyblivy§ vyrezdva-
cl stﬁi, naléza jic{ se v drovni poklddacfho stolu, mezi podélné.
vertikdlné pohyblivé bolnice, které se nato zvednou 8% ng uro-
ven hornf plechy néloe materidlu, nafeZ se ndlo¥ materidlu
pfekryje neprodydnou vrstvou a pisob{ se na ni pedtlakem, p*i-
emZ soudasnd® s redukef{ vysky ndloZe se sniZujf bodnice

8% na udroven zékladnf pracovni

vyﬁky.
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Dgl81im vy¥znakem zptisobu podle vynédlezu je to, %e se vrstvy
materidlu naloZi na ponorny pokiddaci stdl nalézajic{ se ve sni-
Zené Urovni vi¢i zdkladni pracovni vySce, kteréZto vysce odpo-
vid4 i troven vyrezdvsctfho stolu a soulasnd s pisobenim podtla-
ku se zvedd i vyrezdvaci stil do drovn& zdkladnf pracovni vysky
@ ndvaznd nato se na tuto vysku spustf{ i bo&nice vyiezédveciho
stolu, které byly vysunuty do vySe hornf plohy ndloZe materidlu.

Postup podle vyndlezu je pro u&ely popisu a bliZ3{ objas=-
nénf{ predmétu vyndlezu zndzornén na pripojenych v& 285 .

kde na

obr. 1 je celkové schema precovist® pro vakuovdni textilnfho
objemovaného materiilu

obr. 2 a je bokorysny pbhled na f4zi vakuovdn{ t&sné& pred zapo-
jenim podtlskového zarizeni

obr. 2 b je bokorysny pohled na kone&nou fdzi vekuovéni piFed
vyrezédvaninm,

Textilnf objemovany materidl je naloZen v jednotlivych
vrstvéch obvyklym zplsobem ns ponorny poklddaci stil X na obr. 1,
ktery se s vyhodou podle zndmého zpisobu ponofuje dle potFeby
e% do nejniZ31 polohy. Pq)navrstveni celé ndloZe 4 textilniho
ob jemovaného materidlu se tato pomoci vzduchového polita¥e nebo
dopravnich pisd presune na vyFezdvaci stil 2, ktery je verti-
k41nd prestavitelny & v okamZiku p¥emfstdn{ ndloZe 4 je spudtin
do polohy, edpovidajici poloze poklddsciho stolu 1. Podél vyre-
zévactho stolu 2 jsou umfstdny vertikdlnd pFestavitelné bo&nice
které jsou v okam¥iku p¥esouvédnf nédlofe 4 ustaveny v zékladnf
poloze, tj. jejich hornf okraje jsou ve vy8i zdkladnf pracovni
vy8ky, kterd byla ergonomickymi metodami stanovena v hodnoté
850 mm od Urovn& podlahy. Po ukondent pFresunu ndloZe 4 textil-
nfho objemovaného materidlu na vyrezdvac{ stil 2, viz obr. 2 a,
pPevyduje obvykle p¥i optimélnfm vyuZit{ maximélnfho moZného
podtu vrstev textilnfho objemovaného materidlu ndloZ 4 droven
hornfho okrsje bodnic 3. Je to dédno tim, Ze jak naklédaci stil,
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tak i vyPezdvaci stil pokléddacf linky jsou ve svém zdvihu
na jedné strand limitovény optimélni vyBkou urlenou pro pracov-
n{ plochy, tj. 850 mm a na druhé strand nejniZ&{ poloha je vy-
mezena potiebou umfstit pod plochy obou stold nezndzornéné
vakuové zarizeni a pfisludné rozvody. Z uvedenych divodd jsou
za U¥elem zajidtdni celé vysky ndloZe 4 bolnice J provedeny
jako vysuvné a pred zapojenfm vakuovaciho zeffzenf se vysunou
8% na Uroven hornf plochy nédlo¥e 4. V této fdzi se provede pre-
kryt{ ndlo¥e 4 neprody3nou vrstvou 6, kterd se preloZi aZ prés
upravené 3ir3{ okraje bolnic 3. Nato se uvede v &innost vakuo-
vaci zaYizeni a soudesnd s vytvotenim podtlaku se zaln& zvedat
vytezdvaci stil 2 a eliminuje tak prostor, ktery se vakuovanim
@ tfm i stlalenim ndloZe 4 pod neprody3nou vratvou 6 vytvéad{
a soudasnd ge vraci do zdkladn{ pracovni vysSky, v niZ pak pro-
bfhajf daldf pracovni opersce. Po dosaZenf zdkladni pracovni
vy8ky se postup vyrezdvactho stolu 2, viz obr. 2 b, zastavi
a v ndvaznosti na to se spust{ do stejné vy3e i bolnice 3. Stla-
Send ndlo% 4 Je pripravena v zékladni pracovni vySce k vyieza-
véni,

P¥i postupu podle vynslezeckého Fedenf se diky boénimu
zaji3t¥ni ndlo%e eliminujf bodnf{ tleky na ndloZ a pisobeni pod-
tlaku, ktery stladuje ndloZ na redukovanou vysku, se v podstaté
omezuje pouze na hornf plochu. Nedochdz{ tak k neZddoucimu zbor-
ceni hranidky vytvorené ndlo%i textilnfho objemovaného materid-
lu @ v souvislosti s tfm i k nakrlenf hornfch vrstev v néloZi,
jek je tomu u néloZe bez zajidtédni bolnich ploch.

Pri zpracovédni objemovanych textilnich materidldé, u kterych
vzhledem k jejich fyzikdlnim vlastnostem stlaleni p¥i vakuovéni “
nedosédhne vy33fho pom&ru né% 3:1 a které je v Fadd pFipadl rovnii
tieba pou?ft v oddvni vyrob&, je moZno postupovat zjednoduSenym
zptisobem. V tomto pFfpad¥ nenf nutno pouZit ponorného usporddd-
ni{ poklddscfho stolu 1 a nédvaznd i vyrezdvecfho stolu 2.

V tomto p¥{pad® poklddaci stil 1 i vyPezédvaci stdl 2 jsou
umfstdny ve stejné vydi, obvykle v zdkladni pracovni vysce, tek
aby bylo moZno provést premisténi nédloZe 4.
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Bolnice 3 jsou ustaveny v zdkladn{ poloze. Po ukonent

pfesunu ndloZe 4 textilnfho objemového materidlu na vyrezdvact

stil 2, obr. 2 b, se zvednou bodnice 3 na uroven plochy nédlo¥e 4

s provede se prekryt{ ndloZe 4 a okraji bolnice 3 neprody&nou

vrstvou 6. Vytvor{ se pod¥lak, ktery zredukuje vySku ndloZe 4

a soulasné se podle rychlosti redukce vySky ndloZe 4 sniZuje

i poloha bolnic 3. Po této operaci zlstdvéd na vyrezévacim stole 2

pom&rné& nfzké vrstva textilnfho objemového materidlu, kterou

lze po nédsledném spudténi bo&nic 3 na droven zdkladni pracovn{

vy8ky zpracovat pouZzitim b&Znych Fezacichmstrojki. P¥i tomto

zptsobu vakuovédni ndlo¥e materidlu nenf t¥ebas manipulovat s vys-

kou vyrezdvaciho stolu a celd operace se zjednodusi.
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Zplisob vakuovénf ndloZe textilnfho objemovaného materidlu
yyesanadujicecdi se tim, Ze vrstvy materidlu se
nelofi ne penorny poklédasi stdil (1) nalésajici se v zé-
kxladn{ precovai vy#ce, ze kterého so pFemist{ na vertikdl-
n8 pehyblivy vyFezdvaci stil (2) usteveny do virovmé poklé-
daofhe stolu (1), mezi vertikd&In¥ pohyblivé boénice (3),
které se mate zvednou a¥ na vroven horni plochy néloZe (4)
materidlu, naldef se nélof (4) materidlu pFekryje neprodys-
now vrastveu (6) a plsobi se na ni podtlakem, pFilemZ sou-
Sasnd s redukef viiky ndloZe (4) se sni¥uji bo¥nice (3)

a¥ na Groven zédkladnf pracevni vyiky.

Zplsob podle bodu 1, vyznadujiecdi se tim, Ze

vestvy materidlu se nalo¥{ na ponorny poklédes{ stdl (1),
nalézejfof se ve sniZené rovni vidi zédkladni pracevni
vysice, kteréfto Urovni odpovidd i droven vertikilnd pohy-
blivéhe vyFezévacfho stolu (2) a soulasnd s plisobenim pod-
tlaku se zvedd i vyrezdvaci &tlil (2) do Yrovmnd zédkladni
pracovni vydky & mdvaznd nate se na tuto vysSku spusti i
bodnice (3) vyFezdvaciho stolu (2)

2 vykresy
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