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Sposéb odlewania walcéw staliwnych i urzgdzenie
do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 9 marca 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odlewa-
nia walcow staliwnych. Dotychczas powszech-
nie stosowany sposob odlewania walcow sta-
liwnych polega na odlewaniu walca w pozycji
pionowej z zastosowaniem w okolicy goérnego
czopa nadlewu, ktéry spelnia role zbiornika
z nadmiarem plynnego metalu, potrzebnym dla
uzupelnienia skurczu objetoSciowego w czasie
krzepniecia. Dotychczas stosowany sposéb wy-
konywania odlewéw walcéw wymagal dokony-
wania dolewek do nadlewu w okre§lonych od-
stepach czasu od chwili zalania formy walca
plynnym metalem. Dolewki do nadlewu walca
staliwnego stanowily uzupelnienie metalu, w
§lad za postepujacym skurczem objetosciowym
walca. Dotychczasowy sposéb odlewania odle-

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze wsp6i-
twércami wynalazku sg inz. Wiktor Karcinski,
inz, Tadeusz Derebisz i Stanistaw Mazur.

wow walcow nie gwarantowal dobrej jako$ci
oraz powstawal duzy wybrak na skutek wad
materialowych jak: rzadzizny materialowe,
wtérne jamy usadowe i peknigcia wewnetrzne.
Wady te byly powodem czestych zlaman wal-
céOw juz w pierwszych okresach ich eksploa-
tacji, lub nawet podczas obrébki mechanicznej
ujawniano pekniecia wewnetrzne, ktére dys-
kwalifikowaly walce.

Spos6b odlewania walcéw staliwnych we-
diug wynalazku ujmuje wszystkie zagadnienia
techniczne i problemy ruchowe jakie dyktujg
same warunki przy wykonywaniu formy i za-
lewaniu jej plynnym metalem, oraz 1gczy je
§ciSle w jedng calo§é. Sposéb wedlug wyna-
lazku jest latwy w wykonaniu, eliminuje do-
lewki ptynnego metalu, zapobiega powstawaniu
wad jak: rzadzizny materialowe, wtérne jamy
usadowe i pekniecia wewnetrzne oraz gwaran-
tuje dobra jako$§é, przedluza zywotnoéé wal-



céw 1 zwieksza uzyek do okolo. 83%, Spostb
odlewania wedlug wynalazku oparty jest na
zmianie ksztaltu nadlewu, wprowadzeniu otu-
liny z ubogich mas egzotermicznych i zastoso-
wania luku elektrycznego do podgrzewania
metalu w nadlewie z jednoczesnym oddziaty-
waniem przeplywajacego pradu przez odlew
walca w czasie krzepniecia, co powoduje roz-
bicie likwidacji wegla i sianki, czynnika bar-
dzo nie korzystnie wplywajacego na jako#é
waloéw.

_ Na rysunku uwid ny jest przyklad wy-
konania wynalazku. " 1 przedstawia urza-
dzenie do stosowania eposobu wedlug wyna-
lazku, fig. 2 — odlew walca odlewanego w pow-
szechnie stosowany sposéb, fig. 3 — wykres
czasu mnagrzewania nadlewu w zaleznofcl od
ciezaru walcéw; a fig. 4 — wykres natezenia
pradu w czasie grzania odlewu.

Utrzymanie staliwa w nadlewile walca w sta-
nie plynnym przez czas dluiszy niz krzepnie-
cie walca usuwa calkowicie z odlewu wtérne
jamy usadowe, pecherze gazowe i rozrzucone
rzadzizny materialowe. Sposéb odlewania we-
diug wynalazku walcéw staliwnych oparty jest
na czterech zasadniczych nowwoféclach: zmianie
ksztaltu nadlewu walca wraz z goérng czefcig
odlewu walca 1, otuliny 2 wykonanej z ubo-
giej mieszanki egzotermicznej do ocieplania
nadlewu, zastosowaniu tuku elektrycznego 3

i przeplywaniu pradu przez odlew walca 4

w czasie krzepniecia. Jako %r6dlo pradu zosta-
ly uzyte dwie spawarki 5, polgczone w jeden
obwéd do pracy réwnoleglej. Jeden przewdd
od spawarek jest polaczony z uziemieniem 6,
zalozonym do formy dolnego czopa walca, a
drugi przewéd 7 (od spawarek) przez izola-
tor 8 jest potaczony z elektrodg grafitowo-we-
glowy 9, umocowang w specjalnym przyrzadzie
10.  Regulacja luku elektrycznego odhywa sie
recznie - za pomocyg korby 11, przekladni ko6l
stoikowych 12, éruby 13 powodujgcej przesu-
wanie ramienia 14 po prowadnicy 15, ktéra
jest umocowana na pokrywie staliwnej 16
wymurowanej wewnatrz cegly szamotows 17
i posiadajacq otwér w frodku 18 na elektrode.
Pokrywa 16 zabezplecza przed stratami cie-
pla, jek réwniez jest konieczna dla wytworze-
nia odpowiedniej zjonizowanej atmosfery dla
osigganiecia dobrego iuku elektrycznego. Sklad
mieszanki egzotermicznej do omawianego spo-
sobit jest nastepujacy: 4—6%, aluminjum sprosz-
kowsanego, 7T—109%, Fe — Si miat (wykorzysta-
nie odpadu magazynowego), 30—35%, zendra,

EEN
1,5—2,5%, fluoryt, 10—149%, glina, 26—309, sza-
mot o granulacjl 0,5—1,5 mm, 12—159, piasku,
jako uzupelnienie 3—5% lug posiarczynowy,
1,5—2,5%, szklo wodne. Masa egzotermiczna
jest przygotowana w mieszarce mas rdzenio-
wych z uzupelnieniem wody do osiggniecia wil-
gotnosci okolo 6%, Z tak przygotowanej masy
wykonuje sie rdzenie wkladki, ktére sg wsta-
wiane do formy nadlewu walca i suszone ra-
zem w temperaturze 350—330°C przez okotlo
24 godziny.

Po zlozeniu formy walca, zalaniu jej me-
talem i przykryciu pokrywa wraz z urzadze-
niem regulujgcym wlgcza sle #rédlo pradu
i przy pomocy. przadzenia regulujacego ustawia
si¢ edektrode na tekiej odleglosci od metalu
na ktérej osigga si@ dobry luk elektryczny.
Czas ogrzania nadlewu uzaleiniony jest od
wielkoécl walea, co jest uwidocznione na wy-
kresie fig. 3, za§ natefenie pradu przeplywaja-
cego przez odlew w czasie grzania uwidocznio-
ny jest na wykresie fig. 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b odlewania walcéw staliwnych, zna-

mienny tym, z: metal w nadlewie podgrze-

wa sie¢ przy pomocy tuku -elektrycznego

przy jednoczesnym przeplywaniu pradu

" elektrycznego przez odlew walca w czasie

krzepnigcia co sprzyja rozblciu likwacji
wegla i slarki.

2. Sposéb odlewania wedlug zasirz. 1, zna-
mienny tym, Ze wprowadza stozkowy
ksztalt gérnej czeSci nadlewu walca, na
ktéry naklada sie otuline wykonang z ubo-
giej mieszanki egzotermicznej .

)‘3. Urzadzenie do stosowania spopobu wedlug

zastrz: 1, znamienne tym, e ma pokrywe
(16), dla zabezpieczenia przed iﬁetaml cie-
pla i stworzenia atmosfery 2zjonizowanej,
celem wytworzeni9 dobrych warunkéw dla
tuku elektrycznego, na ktdrej zamocowany
jest ukiad do sterowania elekt;roda w kie-
runku pionowym skladajgcy sie z prowadni-
cy (14), na kiérej zamocowane jest ruchome
ramig (13) podnoszone i opuszczane przy
pomocy éruby pociagowej (12) uruchamianej
reczng korba (10) poprzez przekladmie kot
zebatych stoikowych (11).

Huta im. F. Dzle_rtyhsklego
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
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Ark. 2

Do opisu patentowego nr 45549

fig- 3
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