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The International Searching Authority has determined that this international
application contains multiple (groups of) inventions, as follows:
1. Claims 1-8, 33
Method forthe production of atube-type body, comprising the additional features that
the stretching process is carried out using a stretching bar (claim 4), and tube-type
body.
2. Claims 1, 9-19, 33-46
Method forthe production of atube-type body, comprising the additional features that
the body (41) is provided with an undercut in the direction of a longitudinal axis (54) of
the tube (claim 9). Tube-type body comprising the additional features that the shape
deviating from the cylindrical basic contour is designed as an undercut which extends
in the direction of a longitudinal axis (54) of the tube (claim 34).
3. Claims 1, 20-21, 33, 47-48
Method forthe production of atube-type body, comprising the additional features that
the receptacle is provided , in the area of the sidewall thereof, with a substantially
irregular material thickness which extends in the circumferential direction (claim 20).
Tube-type body comprising the additional features that a sidewall of the body has a
substantially reguldr wall thickness in a circumferential direction (claim 47).
4. Claims 1, 22-23, 33, 49, 50
Method forthe production of atube-type body, comprising the additional features that
awelded seam is created as a decorative element in the area of the cut edge (49)
(claim 22). Tube-type body comprising the additional features that the sealing seam
(55) is designed as a decorative element (claim 49).
5. Claims 1, 24, 33, 51:
Method forthe production of atube-type body, and tube-type body, comprising the
additional features that the receptacle (41) is made of polypropylene (Claims 24, 51).
6. Claims 1, 25-28:
Method forthe production of atube-type body, comprising the additional features that
during blow-molding, blowing gas is supplied only once the stretching process has
been completed (claim 25), that the blowing pressure is supplied at a slow pressure
increase of no more than 100 bar/second (claim 26), or that the stretching process is
carried out at a maximum Stretch rate of 2.0 to 2.5 times the length of the receptacle (2)
in relation to the parison (1) (claim 28).
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7. Claims 1, 29-32:

Method for the production of atube-type body, comprising the additional features that
during an irregulér thermal treatment of the parison (1) in the circumferential direction,
the parison (1) is simultaneously heated by two opposite radiant heaters (30) (Claim 29).
8. Claims 52-55:

Hollow body which is designed at least in pari as a blow-molded and biaxially oriented
receptacle made of athermoplastic material and which has a cap in a mouth region,
wherein at least some sections of a sidewall (42) of the receptacle (41) have a contour
that extends in atwisted manner, similar to a screw (claim 52).




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent famlly member e

International application No

PCT/DE2Q07/001499
Patent document Publication Patent family Publication

cited in search repart date member(s) date

DE 19925695 Al 07-12-2000 AT 238897 T 15-05-2QQ3
AU 775363 .BZ Z9-Q7-2004:
AU 5528600 A 28-12-2000 -
BG 64086 BI 31-12-2003
BG 106656 A 31-01-2003
DK 1226015 . T3 25-08-2003
WO 0074924 Al 14-12-2000
EP 1226015 Al 31-07-2002
ES 2198320 T3 01-02-2004
HU 0203516 A2 28-03-2003
PL 354316 Al 12-01-2004
PT 1226015 T 30-09-2003
RU 2239558 C2 10-11-2004
us 6852267 Bl 08-02-2005 -

AU 746241 A B2 18-04-2002. AU 2365897 A 25-06-1998 -
CN 1185373 A - 24-06-1998 -
ID 19173 A 28-06-1998
SG 85588 Al 15-01-2002.

JP 55118834 A 12-09-1980 JF 1475599 C 18-01-1989

‘ JP 63026687 B 31-05-1988

FR 2902040 A 14-12-2007 NONE

JIP 10278102 A 20101998  NONE

EP 1439128 A 21-07-2004 CA 2460903 Al 10-04-2003
CN 1556764 A 22-12-2004
WO 03029095 Al 10-04-2003
JP 2003104404 A 09-04-2003
MX PA04002861 A 05-07-2004
TW 590875 B 11-06-2004
us 2004188376 Al 30-09-2004

FR 2766119 A 22-01-1999 NONE

Form PCT/I8A/210 [patent famlly annex) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales  Aktenzeichen

PCT/ DE2007/ 001499

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

I NV. B29C69/ 00 B29C49/ 64. - B29D23/ 20. B65D35/ 08 -
ADD. B65D35/ Q2 . B65D75/ 50 B29C49/ 6 B29C49/ 12 B29C49/36
B29C49/ 22 '

Nach der Intematlonaten Patentklassifikation (IPG) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. FIECHERCHIERTEGEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B29C B29D B65D B65B

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Interna wpPr Data

>

C. ALS WESENTLICHANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* } Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Mr.

X DE 199 25 695 Al (AUTOVATI ON | NDUSTRI ELLE. 1-8, 33
" SA [CH]) 7. Dezember 2000 (2000-12-07)
Spalte 2, Zeile 3 - Zeile 33; Anspriche
1,2,4,5,8; Abbildungen

X AU 746 241 B2 (NAKAYAMVA |IND LTD) 1-8, 33
18. April 2002 (2002-04-18)

Seite 4, Absatz 2 - Seite 6, Absatz 2;
Anspriche 1-4; Abbildungen 1-4,8
"Seite 2

X OP 55 118834 A (YOSH NO KOGYOCSHO €O LTD) 1-8, 33
12. Septenmber 1980 (1980-09-12)
Zusamenf assung; Abbi |l dungen

_J. ’
j ——
. —— N
Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmenIX | Siehe Anhang Patentfamilie
* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen  : "T" Spatere Vertffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
"A- Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, Xder tigm Prlqrﬁ?tfdlﬁqutverof;entllcht Wordec |s:__urgjd_m|gderd
" aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist nmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum verstandnis des der

N ] . . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

"EL &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist

Anmeldedatum verdffentlicht worden ist "X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

1L Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritdtsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden iy

-soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

. ausgefhrt) o ) o werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren anderen

O " Veroffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, . - Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fir einen Fachmann naheliegend ist

"P- Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

Veroéffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist "&' Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
3. Mé&az 2008 19/ 06/ 2008
Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde Bevollméchtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL-2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31651 epo nl, i i i
) Fax: (+31-70) 340-3016 KOSICkI ’ TQbIaS

Formblatt POT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

[FR]) 22. Januar 1999 (1999-01-22)
Abbi | dungen

PCT/DE2007/001499
C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN
Kategorie* | Bezeichnung derVert‘)ffentlichung,.sbweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teilé Betr. Anspruch Nr.
E FR 2 902 040 A (PRODUCTI ONS REALI SATI ONS 1-8
PLAST [FR]) 14. Dezenber 2007 (2007-12-14).
Seite 5, Zeile 16 - Seite 6, Zeile 30;
Abbi | dungen 3,4
A OP 10 278102 A (NAKAYAMA KOGYO KK) .1,33
20. Oktober 1998 (1998-10-20) .
Absatze: 7, 10, U , 13; Ubersetzung siehe-
"http://dossierl.ipdi .iTpit .go.jp/Al PN aipn’
_call _transl.ipdl ?NOOOO=7413&N01£Q=01&N200
| =2&N3001=H10- 278102
Zusamenf assung; Abbi | dungen
A EP 1 439 128 A (A K TECH -LAB INC-[JP]) 1,33
21. Juli 2004 (2004-07-21) ’
Abbi | dungen
A FR 2 766 119 A (DI OR CHRI STIAN PARFUNVS 1,33

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 200B)




Internationales Aktenzeichen
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT PCT/DE20Q7/001499
Feld Nr. Il Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf-Blatt t)

GemaR Artikel 17(2)a) wurde aus folgendén Grunden fur bestimmte Anspriiche kein jnternati dnalerReeherehe Tesrteht erstellt

1. D Anspriche Nr. -

weil sie sich auf Gegensténde- beziehen, zu deren Recherche diese Behdrde nicht verpflichtetist, namlich

2. l:l Anspriiche Nr.
weil sienicrt auf Teile-der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenerr Anforderungen sa wenig eTtspre-.- ~
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefiihrt werden kann, namlich

3. l J Anspriiche Nr.
weil es sich dabei um abhéngige Anspriiche handelt, die Tichte Ttspreche Td.Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehorde hat festgestellt, dass diese internationale- Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

si ehe Zusat zbl att

1. D Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2 "I 1 Dafir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
" — ' zusétzliche Recherchengebiihr gerechtfertigt héatte, hat die Behorde nicht zur Zahlung solcher Gebiihren aufgefordert.

3. l ] Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
— ' dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fir die Gebuhren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriiche Nr.

N
<

Der Anmelder hat die erforderlichen zuséatzlichen Recherchengebiihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Anspriichen erfasst:

1-8, 33
Bemerkungen hinsichtlich | Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengebiihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs -.gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebihr gezahlt.

Die zusatzlichen Recherchengebiihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt,
jedoch wurde die entsprechende Wlderspruchsgebuhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

[:l Die Zahlung der zusatzlicher Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.

Farmhlat PAT/IQA4N (Farteatmiina van Rial 4 (9Y) {Anril 20NRY
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Die internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese

internationale Anneldung nehrere (G uppen von) Erfindungen enthélt,
nam i ch:

1. Anspriche: I|-a 33

Verfahren zur Herstellung eines tubenartigen Koérpers nmt den
zusat zl i chen Merknal en, daR der Reckvorgang unter Verwendung
ei ner Reckstange durchgefihrt-wird (Anspruch 4) sow e
Tubenartiger Korper.

2. Anspriche: 1, 9-19, 33-46--

Verfahren zur "BersteTFing eines tubenartigen Korpers mtrderr
zuséatzl i chen MerkmaTen, daR der " Korper (41) in Richtung

ei ner Tubenl arrgsachse. (54) mt einem Hinterschnitt versehen”
wird. (Anspruch 9). Tubenartiger Korper mt den zuséatzlichen
Merkmal en, daB die  von der zylindrischen G undkontur

abwei chende. Gestaltung als ein sich in Richtung einer

Tuben | angs achse (54) erstreckender Hinter schnitt ausgebildet:
ist (Anspruch 34).

—

3. Anspriche: 1, 20-21, 33, 47-48

Verfahren zur Herstellung eines tubenartigen Koérpers mt den
zuséatzlichen Merkmalen, daB der Beh&alter im Bereich seiner
Seitenwandung mit einer in Unfangsrichtung verlaufenden im
wesent|ichen wungleichmaRigen Materialdicke versehen wird
(Anspruch 20). Tubenartiger Korper nit den zuséatzlichen
Merkmal en dall eine Seitenwand des Korpers in einer.

Unf angsrichtung eine im wesentlichen gleichnéfige Wandst ar ke .
aufwei st (Anspruch 47).

4. Anspriche: !, 22-23, 33, 49, 50

Verfahren zur Herstellung ei nes tubenartigen Korpers mt
den zusatzlichen Merkmalen, dal im Bereich des Schnittrandes
(49) eine Schwei Bnaht als Dekorel ement hergestellt wird ‘
(Anspruch 22). Tubenartiger Korper mt den zuséatzlichen
Merknal en daR die Siegelnaht (55) als Dekorel enent

ausgebil det ist (Anspruch 49).

5. Anspriche: 1, 24, 33, 5L

Verfahren zur Herstellung eines tubenartigen Korpers sow e
Tubenartiger Koérper nmit den zusatzlichen Merknalen, dal der

Behél ter (41) aus Polypropylen hergestellt wrd (Anspruch
24, 51).

6. Anspriiche: 1, 25-28




tTtemaboTates AkteTkzerchertPCT7DE2007

/00 1499

WEITERE ANGABEN

PCTASA/ 210

Verfahren zur Herstellung eines tuberrarttgeTUKorpers ntt
den zuséatzlichen Merkmalen, dall bei der Blasformung des
Behdalters (2) eine Blasgaszufuhr erst nach einer Beendigung
des Reckvorganges durchgefihrt wird (Anspruch 25), dall der
Bl asdruck mit einem |angsanen Druckanstieg von hdchstens 100
bar/ Sekunde zugefihrt wrd (Anspruch 26), bzw dall der
Reckvorgang nit einem Reckverhalt Tis von hochstens 2,0 bis
2,5 bezogen auf die Lange des Behdlters (2) relativ zum
Vorforming (1) durchgefihrt -wird (Anspruch 28).

7. Anspruche: 1, 29-32:

Verfahren zur HersteTTung eines tubenartigen Koérpers nmit
den zusatzlichen Merkmal eTl daR bei der' Durchfihrung einer
in Unfangsrichtung ungleichnéf3igen Tenperierung des
Vorformings (1) der Vorforming (1) gleichzeitig von zwei
ei nander gegenuberliegenden Heizstrahlern (30) beheizt wrd
(Anspruch 29).

8. Anspriche: 52-55

Hohl kérper, der mndestens teilweise als blasgefornter und
biaxial orientierter Behdlter aus einem thernoplastischen
Material ausgebildet ist und der in einem Mindungsabschnitt
mt einer VerschluBkappe versehen ist, wobei eine Seitenwand
(42) des Behalters (41) relativ zu einer Behélterlangsachse
(59) mndestens abschnittweise eine schraubenartig verdreht
ver | auf ende Kontur aufweist (Anspruch 52).
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