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(54)实用新型名称

一种用于打磨锅体的抛光机

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于打磨锅体的抛

光机，包括机架、第一驱动电机、第二驱动电机、

第三驱动电机、减速机、转臂、砂轮、支撑筒、传动

轴和升降丝杆，支撑筒设置在机架顶部，用于放

置锅体，减速机设置在支撑筒的下方，第一驱动

电机、第二驱动电机分别设置在机架内，第一驱

动电机通过减速机控制支撑筒内锅体转动，第二

驱动电机通过皮带与传动轴连接，传动轴通过皮

带与升降丝杆连接。本实用新型通过实现砂轮与

锅体的表面贴合位移，完成锅体的抛光打磨，且

抛光打磨过程中不需要使用者一直操控设备，使

得使用者能够同时操控多个抛光机进行打磨，节

省人力物力，提高了锅体抛光打磨效率，对促进

锅体的高效率、高质量生产具有重要意义。
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1.一种用于打磨锅体的抛光机，其特征在于，包括机架、第一驱动电机、第二驱动电机、

第三驱动电机、减速机、转臂、砂轮、支撑筒、传动轴和升降丝杆，所述支撑筒设置在机架顶

部，用于放置锅体，所述减速机设置在支撑筒的下方，所述第一驱动电机、第二驱动电机分

别设置在机架内，第一驱动电机通过减速机控制支撑筒内锅体转动，所述第二驱动电机通

过皮带与传动轴连接，传动轴通过皮带与升降丝杆连接，传动轴的两端分别与机架轴接，所

述升降丝杆的底部与机架轴接，升降丝杆的顶部与联动杆的一端连接，联动杆的另一端与

转轴连接，所述转轴的两端分别与机架轴接，所述转臂的一端通过联动架与转轴连接，所述

砂轮设置在转臂的另一端，所述第三驱动电机设置在转臂上，第三驱动电机用于控制砂轮

转动。

2.根据权利要求1所述的一种用于打磨锅体的抛光机，其特征在于，所述转臂与联动架

铰接。

3.根据权利要求1所述的一种用于打磨锅体的抛光机，其特征在于，所述联动架为U型

结构的联动架。

4.根据权利要求1所述的一种用于打磨锅体的抛光机，其特征在于，所述第一驱动电

机、第二驱动电机分别设置在减速机的下方，第一驱动电机通过皮带与减速机连接，减速机

的输出轴设置在支撑筒底部。

5.根据权利要求1所述的一种用于打磨锅体的抛光机，其特征在于，所述转轴的两端分

别通过UCP轴承与机架轴接。

6.根据权利要求1所述的一种用于打磨锅体的抛光机，其特征在于，所述砂轮靠近支撑

筒设置，所述转轴远离支撑筒设置。

7.根据权利要求1所述的一种用于打磨锅体的抛光机，其特征在于，所述第三驱动电机

通过皮带与砂轮连接。
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一种用于打磨锅体的抛光机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械加工设备技术领域，具体涉及一种用于打磨锅体的抛光机。

背景技术

[0002] 锅是一种炊事用具，可用于对食物进行烹、煮、煎、炸、炒等多种熟制工作。锅的使

用历史悠久，是中国人烹饪中必不可少的一种工具，可以补充人体中微量的铁元素。抛光机

也称为研磨机，常常用作机械式研磨、抛光及打蜡。其工作原理是：电动机带动安装在抛光

机上的海绵或羊毛抛光盘高速旋转，由于抛光盘和抛光剂共同作用并与待抛表面进行摩

擦，进而可达到去除漆面污染、氧化层、浅痕的目的。抛光盘的转速一般在1500-3000r/min，

多为无级变速，施工时可根据需要随时调整。

[0003] 在锅的生产制备过程中，需要对锅体进行抛光加工，而现有的锅体抛光设备中，如

中国专利公开号CN208342522U公开的一种铁锅外表面抛光装置，包括固定板面与抛光板，

固定板面的一侧两端对称转动设有驱动轴，驱动轴的一端贯穿固定板面并固定安装有旋转

连杆，旋转连杆远离驱动轴的一侧固定安装有第一球铰；在固定板面的内部转动设有驱动

轴，该驱动轴可外接电机使其转动，从而带动旋转连杆的转动，而旋转连杆带动抛光板的上

下移动，最终达到方便能够调节可处理的铁锅区域大小的目的，该抛光装置虽然能够实现

对锅体表面进行抛光，但是在抛光过程中需要使用者一直对抛光装置进行控制，费时费力，

抛光效率低。

[0004] 为此，本实用新型提供一种结构简单，使用便捷，不需要持续操控，节省人力的用

于打磨锅体的抛光机。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供一种用于打磨锅体的抛光机，

利用第二驱动电机控制转臂位置的调节，让设置在转臂上的砂轮与支撑筒内的锅体表面贴

合，利用第一驱动电机控制支撑筒内锅体自转，利用第三驱动电机控制砂轮转动，实现砂轮

与锅体的表面贴合位移，完成对整个锅体的抛光打磨，且抛光打磨过程中不需要使用者一

直操控设备，使得使用者能够同时操控多个抛光机进行打磨，节省人力物力，提高锅体抛光

打磨效率，对促进锅体的高效率、高质量生产具有重要意义。

[0006] 本实用新型的目的是通过以下技术方案来实现的：

[0007] 一种用于打磨锅体的抛光机，包括机架、第一驱动电机、第二驱动电机、第三驱动

电机、减速机、转臂、砂轮、支撑筒、传动轴和升降丝杆，所述支撑筒设置在机架顶部，用于放

置锅体，所述减速机设置在支撑筒的下方，所述第一驱动电机、第二驱动电机分别设置在机

架内，第一驱动电机通过减速机控制支撑筒内锅体转动，所述第二驱动电机通过皮带与传

动轴连接，传动轴通过皮带与升降丝杆连接，传动轴的两端分别与机架轴接，所述升降丝杆

的底部与机架轴接，升降丝杆的顶部与联动杆的一端连接，联动杆的另一端与转轴连接，所

述转轴的两端分别与机架轴接，所述转臂的一端通过联动架与转轴连接，所述砂轮设置在
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转臂的另一端，所述第三驱动电机设置在转臂上，第三驱动电机用于控制砂轮转动。

[0008] 进一步地，所述转臂与联动架铰接。

[0009] 进一步地，所述联动架为U型结构的联动架。

[0010] 进一步地，所述第一驱动电机、第二驱动电机分别设置在减速机的下方，第一驱动

电机通过皮带与减速机连接，减速机的输出轴设置在支撑筒底部。

[0011] 进一步地，所述转轴的两端分别通过UCP轴承与机架轴接。

[0012] 进一步地，所述砂轮靠近支撑筒设置，所述转轴远离支撑筒设置。

[0013] 进一步地，所述第三驱动电机通过皮带与砂轮连接。

[0014] 进一步地，所述机架上还设置有电源、控制器和控制按键，所述控制器分别与第一

驱动电机、第二驱动电机、第三驱动电机、电源、控制按键连接。

[0015] 本实用新型的有益效果是：本实用新型用于打磨锅体的抛光机，利用第二驱动电

机控制转臂位置的调节，让设置在转臂上的砂轮与支撑筒内的锅体表面贴合，利用第一驱

动电机控制支撑筒内锅体自转，利用第三驱动电机控制砂轮转动，实现砂轮与锅体的表面

贴合位移，完成对整个锅体的抛光打磨，且抛光打磨过程中不需要使用者一直操控设备，使

得使用者能够同时操控多个抛光机进行打磨，节省人力物力，提高锅体抛光打磨效率，对促

进锅体的高效率、高质量生产具有重要意义。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型抛光机的结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型抛光机的主视图；

[0018] 图中，1-机架，2-第一驱动电机，3-第二驱动电机，4-第三驱动电机，5-减速机，6-

转臂，7-砂轮，8-支撑筒，9-传动轴，10-升降丝杆，11-联动杆，12-转轴，13-联动架。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图进一步详细描述本实用新型的技术方案，但本实用新型的保护范围

不局限于以下所述。

[0020] 如图1和图2所示，一种用于打磨锅体的抛光机，包括机架1、第一驱动电机2、第二

驱动电机3、第三驱动电机4、减速机5、转臂6、砂轮7、支撑筒8、传动轴9和升降丝杆10，所述

支撑筒8设置在机架1顶部，用于放置锅体，所述减速机5设置在支撑筒8的下方，所述第一驱

动电机2、第二驱动电机3分别设置在机架1内，第一驱动电机2通过减速机5控制支撑筒6内

锅体转动，所述第二驱动电机3通过皮带与传动轴9连接，传动轴9通过皮带与升降丝杆10连

接，传动轴9的两端分别与机架1轴接，所述升降丝杆10的底部与机架轴接，升降丝杆10的顶

部与联动杆11的一端连接，联动杆11的另一端与转轴12连接，所述转轴12的两端分别与机

架11轴接，所述转臂6的一端通过联动架13与转轴12连接，所述砂轮7设置在转臂6的另一

端，所述第三驱动电机4设置在转臂6上，第三驱动电机4用于控制砂轮7转动。

[0021] 具体地，所述转臂6与联动架13铰接。

[0022] 具体地，所述联动架13为U型结构的联动架13。

[0023] 具体地，所述第一驱动电机2、第二驱动电机3分别设置在减速机5的下方，第一驱

动电机2通过皮带与减速机5连接，减速机5的输出轴设置在支撑筒8底部。
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[0024] 具体地，所述转轴12的两端分别通过UCP轴承与机架1轴接。

[0025] 具体地，所述砂轮7靠近支撑筒8设置，所述转轴12远离支撑筒8设置。

[0026] 具体地，所述第三驱动电机4通过皮带与砂轮7连接。

[0027] 具体地，所述机架1上还设置有电源、控制器和控制按键，所述控制器分别与第一

驱动电机2、第二驱动电机3、第三驱动电机4、电源、控制按键连接。

[0028] 使用时，在需要对锅体进行抛光打磨处理时，将锅体放置在支撑筒8内，然后控制

第二驱动电机3工作，第二驱动电机3通过皮带传动，带动传动轴9转动，传动轴9通过皮带带

动升降丝杆10转动，从而控制与升降丝杆10顶部连接的联动杆11跟随升降丝杆10上下移

动，联动杆11在上下移动的过程中，由于联动杆11的另一端与转轴12连接，同时联动架13也

与转轴12连接，使得联动杆11带动联动架13以转轴12为轴心转动，而转臂6又与联动架13连

接，从而实现转臂6位置的调节，让设置在转臂6上的砂轮7与支撑筒8内的锅体表面贴合，然

后控制第一驱动电机2、第三驱动电机4工作，利用第一驱动电机2通过减速机5控制支撑筒6

内锅体转动，利用第三驱动电机4控制砂轮7转动，实现砂轮7在锅体表面贴合位移，完成对

整个锅体的抛光打磨，且抛光打磨过程中不需要使用者一直操控设备，使得使用者能够同

时操控多个抛光机进行打磨，节省人力物力，提高锅体抛光打磨效率，对促进锅体的高效

率、高质量生产具有重要意义。

[0029] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当理解本实用新型并非局限于本文

所披露的形式，不应看作是对其他实施例的排除，而可用于各种其他组合、修改和环境，并

能够在本文所述构想范围内，通过上述教导或相关领域的技术或知识进行改动。而本领域

人员所进行的改动和变化不脱离本实用新型的精神和范围，则都应在本实用新型所附权利

要求的保护范围内。
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图1
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图2
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