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Stop do spawania ze stali austenitowej.

Zgloszono 27 maja 1936 r.
Udzielono 31 maja 1937 r.
Pierwszenstwo: IT stycznia 1936 'r. (Austria).

Frzedmiotem wynalazku sa stopy ze
stali austenitowej, sluzace do spawania nie-
austenitowych materialéw. Materiatem spa-
wanym moze by¢ badz stal zlewna bez do-
mieszek, badz stop stali o wigkszej lub
mniejszej wytrzymalosci.

Wynalazek polega na odpowiednim do-
daniu do austemtowe] stali manganowo-ni-
klowo-krzemowej znanych sktadnikéw, jak
np. chromu, molibdenu, miedzi, wanadu,
tytanu, tantalu wzglednie cyrkonu.

Wiadomo, ze dotychczas stosowane sa
austenitowe stale chromowo-niklowe, za-
wierajace okoto 20% chromu i okolo 20%
lub wigcej niklu. Wedlug wynalazku réow-
nie dobre wyniki osigga si¢ za pomoca sta-
li, zawierajacych znacznie mniej kosztow-

nych dodatkéw, co ma duze znaczenie dla
krajow, ubogich w odpowiednie surowce.
Azeby osiagnaé cel wynalazku, naleza-
to sposéréd réznych mozliwych rodzajow
stali austenitowych wybraé na podstawie
starannych badaf niewielka ilo§é odmian,
czyniacych zado$é zgdanym warunkom, to
jest dajacych spoiny o miezbgdnej wysokiej
wytrzymalosci, wynoszacej okoto - 60
kg/mm? i wiecej. Potrzebne bylo zatem od-
powiednie ustosunkowanie wzajemne za-
wartosci znanych i uzywanych do tego celu
skladnikéw stopu, jak niklu, manganu i
chromu, aby uniknaé tworzenia si¢ kryszta-
6w w postaci - precikow oraz otrzymaé
wspélczynniki rozszerzalnosci, nie powo-
dujace napigé wewnetrznych. Decydujaca
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role odgrywa przy tym odpowiedni wybér
zawartosci wegla. Okazalo sig, ze najlepsze

" wyniki otrgymuje si¢ pfzy zastosowaniu

zawartos’eixzv’/egla.od 0,09% do 0,20%. Po-
za tym nalezy tez i krzemowi przypisaé
wplyw na tworzenie si¢ krysztaléow w for-
mie precikéw. Spostrzezono, ze przy pod-
sktonnos$é

wyzszonej zawartosci krzemu
C Si Mn
0.10% 0,08% 1250%
0,10% 0,07% 16,50%
0,09% 0,09% 17,00%
010% . 0,09% 12,009

Zastrzezenia patentowe.

1. Stop do spawania ze stali austeni-
towej niklowo - manganowej, znamienny
{ym, ze zawiera 0,01 — 0,5% wegla, 3 —

25% manganu, 20 — 3% niklu 0,2 — 3%

krzemu.

2. Stop wedlug zastrz. 1, znamienny
{ym, Ze zawiera 0,05 — 0,2% wegla, 8 —
15% manganu i 8 — 4% niklu.

3. Stop wedlug zastrz. 11 2, znamien-
ny tym, ze zawiera 0,01 — 0,2% krzemu.

4. Stop wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze oprécz wspomnianych
skladnikéw stopu zawiera jeszcze 0% —
6% chromu.

5. Stop wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze zawiera 0% — 15%, a
najlepiej 1 — 3% molibdenu.

6. Stop wedlug zastrz. 5, znamienny

do powstawania takich krysztaléw byta
znaczna, jakkolwiek i z drugiej strony sa
inne powody, dla ktérych w pewnych przy-
padkach wskazane jest podwyzszyé zawar-
to$¢ krzemu.

Przy uwzglednieniu powyzszych okolicz-
nosci korzystnymi okazaly si¢ stale do
spawania o skladzie nastepujacym:

Ni Cr Mo
5,50% 3,80% 1,20%
6,00% 3,80% 1,10%

11,00% 4,00% 1,20%
11,00% 3,80% 1,15%

tym, ze molibden zastapiony jest calkowi-
cie lub czes$ciowo przez miedz, przy czym
zawarto$¢ miedzi nie przekracza 5%, naj-
lepiej za$ wynosi 2 — 3%.

7. Stop wedlug zastrz. 5, znamienny
tym, ze molibden zastapiony jest calkowi-
cie lub czesciowo wanadem, przy czym
zawarto$¢ wanadu nie przekracza 3%, naj-
lepiej za$ wynosi 0,4 — 1%.

8. Stop wedlug zastrz. 5, znamienny
tym, ze molibden zastgpiony jest calkowi-
cie lub czesciowo tytanem i (lub) tantalem,
i (lub) cyrkonem, przy czym ilosé¢ tych
pierwiastkéw stopowych nie przekracza
3%, najlepiej za$§ wynosi 0,5 — 1,5%.

. Gebr. Béhler & Co.
Aktiengesellschaft, Wien.
Zastepca: Inz. Cz. Raczyriski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL25056B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


