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(54) Zatizeni k déleni tyCového materidlu, zejména trubek.

i . Vynélez se tykd zafizeni k dé&leni tyCového
materidlu, zejména trubek, které umoziiuje déleni
 ty€ového materidlu mensich primérd na pozado-
ivané délky bez odpadu a které je soudasti valcovaci
traté, R ‘

. Na stavajicich vélcovacich tratich se trubky d&li
za redukovnou letmou pilou nebo n&kolika délici- -
{mi pilami po jedné trubce. Jsou zridma zafizeni

k déleni trubek ve svazku, kterd jsou upravenaza .

. chladnikem, a kterd obsahuji jednu nebo vice
{délicich pil, kde pfedni i zadni zesilené konce
'trubek se ofezdvaji jednou z t&chto délicich pil.
!Déle je zndmo zafizeni pro d&leni trubek za
: chladnikem ve skupindch — svazcich, sestavajici
.z n&kolika za sebou uspofddanych pfesvitelnych pil
| umoZiujicich dé&len{ trubek na poZadované délky
a odfezavdni pfednich zesilenych konci trubek
a jedné samostatné pily pro odfezavani zadnich
zesilenych konchi. '
Spole¢nou nevyhodou uvedenych zafizeni pfi
. d&leni trubek, aZ na posledni jmenované, je neeko-
; homické hospodéfeni s materidlem, vznik ¢asovych
ztrat pfi odfezdvdni zadnich zesilenych konct -
‘trubek a poruSovani kontinuity technologického
‘ toku materidlu. Nevyhodou posledniho jmenova-
’I ného zatizeni je omezens moZnost zvy§ovani vyko-

nu viivem omezené rychlosti podélné dopravy.
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trubek ‘po vélniku & déle pak makiadng pifvod

' energie k pfestavitelnym pildm.

Uvedené nevyhody stavajictho stavu techniky se

. odstrani zafizenim podle vynidlezu, jehoZ podstata

spocivd v tom, Ze chladnik je upraven po strané

'valniku na jeho nab&hové poloving, kde na vybé-
t hové poloving valniku je upravena staciondrni pila,

za kterou jsou ve sméru pohybu trubek stavitelné

. ndrazniky mezi nimiZ je na zékladu ulo¥end sbérn4

bedna. Na cpané stran& valniku v prostoru jeho
vyb&hové poloviny jsou upraveny vedle sebe dva

3%

_ valniky, které jsou navzijem propojeny pfiénymi

prepravniky ty&ového materilu a které kaskadovi-
t€ pfetnivaji pfed vyb&hovy konec valniku. Po
stran€ valniku, ktery svym zadnim koncem zasahu-
je do prostoru ndb&hové poloviny valniku, jsou
upraveny sbérné tasky a sbé&rnd bedna, pficems

.valnik je opatfen jednou staciondrni pilou a dalif
- valnik dvémi staciondrnimi pilami a oba valniky

stavitelnymi narazniky.

Vyhodou zafizeni podle vynilezu je to, Ze
umoziiuje postupné déleni skupin trubek od n4-
sobnych délek aZ po délky koneéné s vyuZitim

viechny pily jsou pevné, takZe prestavitelné jsou

.pouze néirazniky, coZ sniZuje investiéni a provozni

-

i

. pfiné dopravy skupin trubek za t&elem sni¥eni .
manipulaéniho &asu. Jeho dalsi vyhodou je to, Ze -
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néklady. Zatizen{>podle vynélezu dile umozituje

optimalizaci vychoziho materidlu a bezodpadové
déleni trubek. :

Na obr. 1 ptiloZeného vykresu je schematicky
v piidorysném pohledu znizornén piiklad prove-

“deni zafizeni podle vynilezu a na obr. 2 schema
postupného déleni a odfez4vani zesilenych konct
trubek.

Zatizeni podle vyndlezu sestdvd, v dpravé ve
sméru toku trubek 1, z chladniku 2, upraveného po
strané valniku 3, na jehoZ vyb&hové poloving je
upravena staciondrni pila 5, za kterou je ve sméru
toku trubek 1 upraven stavitelny naraznik 4 a stavi-
telny naraznik 7, mezi nimiZ je na zakladu po téze
strané jako chladnik 2 ulozena sbérnd bedna 6. Na

protéjsi strané valniku 3, vidi sb&mé bedné 6, je

upraven valnik 8, na jehoZ vyb&hovou polovinu
navazuje staciondrni pila 10, za kterou je ve sméru
toku trubek 1 upraven stavitelny naraznik 9.
Soub&#né s valnikem 8 je na téZe strané valniku
3 upraven dal§i valnik 12, jehoz zadni konec
zasahuje do prostoru nab&hové poloviny valniku
3 a jeho pfedni konec ptesahuje, ve sméru toku
trubek valnik 8, takZe pfedni konce valniki 8 a 12

kaskadovité pfeénivaji pfed vybéhovy konec valni- -

ku 3. Valniky 8 a 12 jsou navzdjem propojeny
p¥iénymi prepravniky 11, 17 trubek 1. Na odvrice-
né strané valniku 12, ve sméru toku trubek 1,
upraveny sb&rné tasky 25, 21, dile sb&md bedna
23 a v dal§im pofadi sb&rné tasky 20, 16, 15. Za
sbérnou bednou 23 jsou nad valnikem 12 ve sméru
toku trubek 1 upraveny stavitelné ndrazniky 18
a 22 za nimi# nésleduje stacionarni pila 19 a za ni
staciondrni pila 14, za niZ je stavitelny ndraznik 13,
ktery ukonduje pfedni konec valniku 12.
Vilcované trubky 1 jsou predavany ve skupinéch
z chladniku 2 na valnik 3, ktery dopravi trubky 1 ke
stavitelnému ndrazniku 4, ktery je nastaven podle
délky prednich zasilenjch koncli x trubek 1.
Stacionarni pilou 5 se odfeZou pfedni zesilené
konce x trubek 1, které se shromazdi do sbé&rné
bedny 6. Trubky 1 se pak valnikem 3 dopravi ke

stavitelnému nérazniku 7, hadeZ se staciondrni
pilou 5 ufiznou nasobné délky 4z skupiny trubek 1, -
které jsou pak p¥i¢nym pfepravnikem 17 pfedany
na valnik 8 a dopraveny ke stavitelnému narazniku -
9, ve kterézto poloze se staciondrni pilou 10 rozd€li '

" na délky 2z. Jedna skupina trubek o délce 2z je

pfiénym pfepravnikem 11 dopravena na valnik 12
a odtud ke stavitelnému nérazniku 13. V této

‘poldze se staciondrni pilou 14 skupina trubek

o délce 2z rozdéli na poZadované délky z, které se.
dopravi do sbérnych taek 15 a 16. Druhd skupina
trubek o délce 2z se pifénym piepravnikem 17
dopravi na valnik 12 a jim ke stavitelnému néraz-
niku 18. V této poloze se stacionarni pilou 19 sku-
pina trubek 1 o délce, 2z rozdélina pozadované dél-
Ky 2, které se dopravi do sbérnych tasek 20 a 21.
Tento cyklus déleni ndsobnych délek 4z skupiny-
trubek 1 se opakuje podle délek vyrobenych tru-
bek 1. :

Po tomto technologickém procesu zlstanou ne-,

‘stejné dlouhé zbytky U trubek 1, které se dopravi:

valnikem 3 za staciondrni pilu 5 a stavitelny:
naraznik 4, nade? se pfedaji na valnik 8 a pfi¢nym.
pfepravnikem 17 na valnik 12, kterym se dopravi‘?
ke stavitelnému nérazniku 22, ve kterézto poloze;
se stacionarni pilou 19 odfeZe zadni zesilené konce

'Y trubek 1, které se shromaZdi do sbérné bedny 23.

Nestejné dlouhé uZite¢né zbytky W trubek 1 se
valnikem 12 dopravi k pevnému nédrazniku 24
valniku 12 a odtud do sbérné tasky 25. Nestejnd
délka zbytkd trubek U vznika vlivem optimalizace.
vychoziho materidlu, propalem v pecich, opotiebe-
nim nafadi apod.

_Usporéadani déliciho dseku umoziuje rizné va-
rianty dgleni. Ku piikladu je mo¥no u krétkych:
délek trubek 1 odfezévat jen jejich zesilené konce
a pak jsou ve funkci jen staciondrni pily 5 a 19
a trubky 1 se dopravi do sbérné tadky 20. Dile
mohou byt nasobné délky 4z trubek 1 jen pileny na-
délky 2z, které se dopravuji do sbérnych tasek 16°
a 20 a nestejné uZitetné zbytky W trubek 1 do
sb&mé tasky 25. -

PREDMET VYNALEZU

Zafizeni k d&leni tySového materidlu, zejména
trubek, které je souddsti vdlcovacich trati, sestdva-
jici z chladniku, dile valnik a pil a nad valniky
upravenych stavitelnych néaraznikd, kde podél val-
nikd jsou uspofddany sbérné tadky tyového mate-
ridlu a sb&rné bedny ty&ového materiélu, vyznade-
1né tim, e chladnik (2) je upraven po strang valniku
(3) na jeho nébéhové poloving, kde na vyb&hové
poloving valniku (3) je upravena staciondrni pila
(5), za kterou jsou ve sméru pohybu trubek (1)
stavitelné ndrazniky (4 a 7), mezi nimiZ je na

zdkladu uloena sb&m4i bedna (6), pfi¢emZ na-

opatné strang valniku (3) v prostoru jeho vybého-

vé poloviny jsou upraveny vedle sebe dva valniky
(8 a 12), které jsou navzdjem propojeny pfi¢nymi
pfepravniky (11 a 17) tyového materidlu a které
kaskadovit& preénivaji pfed vyb&hovy konec valni-
ku (3), kde po strané vélniku (12), ktery svym
zadnfm koncem zasahuje do prostoru ndb&hové
poloviny valniku (3), jsou upraveny sbé&rné tasky
(25, 21, 20, 16 a 15) a sb&€rnd bedna (23), pticemz
valnik (8) je opatfen jednou staciondrni pilou (10)
a valnik (12) dv&ma staciondrnimi pilami (19 a 14)

'a oba valniky (8 a 12) stavitelnymi néraznfky (,

18,22, 13).
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