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63 Verfahren zur Herstellung von zugeschnittenen Lamellentiiren oder Lamellen-Blendldden und
zugehériger Bausatz.

@ Es soll die Herstellung von beliebig zugeschnittenen

Lamellentiiren oder dgl. unter Verwendung eines Fla- oo "
chenelementes (1) aus Holz mit einem zwischen zwei Sei- / / 2
tenrahmenteilen (2, 3) liegenden Lamelienfeld (5) ermdg- ~ //
licht werden. Hierfir wird der zurechtzuschneidende [ A= e
Bereich des Lamellenfeldes (5) beidseits zwischen zwei TR =7
Holzplatten (9, 10), deren Riickseite formschliissig dem /! F—————3\

Schuppenrelief des Lamelienfeldes (5) angepasst ist, derat [ [=—————"]

eingespannt, dass die Holzplatten (9, 10) die volie Schneid- : s
linie (13) und den an die Schneidlinie angrenzenden T .
Bereich des Lamellenfeldes (5) auf Rahmenbreite Giberdek- e
ken. Anschiiessend werden das Fldchenelement (1) und die
Holzplatten (9, 10) gleichzeitig ldngs der Schneidlinie (13)
zugeschnitten, und danach werden die Holzplatten (9, 10) 1
parallel zur ersten Schneidlinie (13) léngs einer zweiten
Schnittlinie (17) zu Rahmenteilen (18) zurechtgeschnitten. 21T

N

Die Rahmenteile (18) werden dann wieder beidseits auf das ;
Lamellenfeld (5) unter Einfassung der zugeschnittenen
Lamellen (4) aufgelegt und mit diesem verleimt.

NNRIMAIHIMNNG cH 683630 AS



; CH 683 630 A5 2

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Herstellung von zugeschnittenen Lamelilentiiren
oder Lamellen-Blendiaden geméss dem Oberbegriff
des Patentanspruchs 1 sowie einen Bausatz zur
Herstellung von Lamellentiiren oder Lamellen-
Blendladen nach diesem Verfahren.

Zur Herstellung von Schranktiren, Zimmertiiren,
Blendladen oder dgl. werden umfangreich Lamellen-
Flachenelemente verwendet. Soweit es sich um ge-
normte Tiirgréssen oder dgl. handelt, kdnnen han-
delsiibliche, vollstdndig gefertigte Fléchenelemente
verwendet werden, die ausser den Seitenrahmen
bereits mit einem oberen und einem unteren Quer-
rahmen versehen sind. Wenn es allerdings erforder-
lich ist, ein solches Flachenelement auf eine kiirze-
re H6éhe abzuldngen, muss an der Abléngseite ein
neuer Querrahmen geschaffen werden. Durch das
DE-GM 8 813 880 ist es bekannt, bei Flachenele-
menten mit geschlossenem Lamellenfeld, bei dem
die Lamellen aus einer einstlickigen Holzplatte be-
stehen, im Falle von rechteckig zurechtzuschnei-
denden Tiiren fiir die Ausbildung des Querrahmens
zwei Rahmenleisten zu verwenden, die beidseits an
das Lamellenfeld angeklebt werden. Das geschlos-
sene Lamellenfeld bewirkt dort bereits eine erhebli-
che Aussteifung, weshalb dem neuen Querrahmen
keine oder nur eine geringe statische Bedeutung
zukommt.

Vielfach sind aber auch nichtrechteckige Zu-
schnitte erforderlich oder gewiinscht. So werden
z.B. beim Dachausbau vielfach Tiiren mit einer der
Dachneigung angepassten oberen Abschrigung
verlangt. Ebenfalls besteht oft der Wunsch, Tiren
mit einem oberen Bogen zu versehen oder inner-
halb der Tir Fensterdurchbriiche schaffen zu kdn-
nen. Da bei solchen Formen eine Reihe von Lamel-
len bei den bekannten Lamellen-Flachenelementen
einendig oder beidendig frei geschnitten werden
und somit ihren Halt verlieren, konnten die Lamel-
len-Flachenelemente bisher nicht fiir solche speziel-
len Tarformen verwendet werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zur Herstellung von beliebig zugeschnit-
tenen Lamellentliren oder dgl. unter Verwendung
der bekannten Lamellen-Flachenelemente anzuge-
ben.

Das erfindungsgemésse Verfahren entspricht den
kennzeichnenden Merkmalen des Patentanspruchs
1, wihrend der Bausatz zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens den Merkmalen des Patentanspruchs 2 ent-
spricht.

Zur Durchfiihrung des Verfahrens ist ein Bausatz
vorgesehen, der gekennzeichnet ist durch ein La-
mellen-Fldchenelement, bei dem Einzellamellen in
individuelle Frasschlitze der Seitenrahmenteile ein-
gefiigt und jeweils mit diesen verleimt sind, und
durch zwei grossflachige, auf das Lamellenfeld auf-
spannbare und zusammen mit dem Flachenelement
zuschneidbare, an ihrer Riickseite gemé&ss dem La-
mellenfeld profilierten Holzplatien, die eine Breite
gleich dem lichten Abstand zwischen den Seiten-
rahmenteilen des Flachenelementes und eine Hohe
von mehreren Lamelien des Lamellenfeldes aufwei-
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sen, wobei die Hohe der Holzplatten ein Mehrfa-
ches der Breite der Seitenrahmenteile betrégt.

Die Erfindung bietet die Mdglichkeit, auf preis-
werte Weise und mit geringem Arbeitsaufwand La-
mellentliren beliebigen Formzuschnittes zu schaf-
fen. Eine besondere Werkstatteinrichtung ist hierfiir
nicht erforderlich, sondern neben der Schneidvor-
richtung werden lediglich noch Schraubzwingen
oder dhnliche Festspanneinrichtungen benétigt.

Weitere Merkmale von Ausflihrungsformen der
Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen ge-
geben.

Das Verfahren nach der Erfindung sowie der zu-
gehorige Bausatz werden im folgenden anhand der
Zeichnung beispielsweise naher erldutert. In der
Zeichnung zeigen:

Fig. 1 ein handelsiibliches Lamellen-Fléchenele-
ment,

Fig. 2 einen Teilschnitt durch das Fléchenele-
ment gemdass der Linie lI-}l in Fig. 1,

Fig. 3 und 4 in perspektivischer Darstellung zwei
zum Bausatz gehdrige Holzplatten,

Fig. 5 die zurechtzuschneidende Tir in einer
Zwischenfertigungsstufe,

Fig. 6 und 7 zwei bei Zwischenfertigungsstufen
anfallende Rahmenteile,

Fig. 8 die fertige Lamellentiir in Vorderansicht
und

Fig. 9 einen Schnitt gemass der Linie IX-IX in
Fig. 8.

Das in den Fig. 1 und 2 veranschaulichte Lamel-
len-Flachenelement 1 besteht aus zwei Seitenrah-
menteilen 2, 3, die mit individuellen schrigen Fras-
schlitzen zur Aufnahme schuppenartig angeordne-
ter, verleimter Lamellen 4 versehen sind, wobei die
Lamellen 4 in ihrer Gesamtheit das zwischen den
Seitenrahmenteilen 2 und 3 liegende Lamellenfeld 5
bilden. Das Lamellen-Flachenelement 1 weist beim
dargestellten Ausfiihrungsbeispie! bereits einen un-
teren Querrahmen 6 auf.

Unter Verwendung eines solchen Lamellen-Fla-
chenelementes 1 soll beispielsweise eine Tiir ge-
schaffen werden, die oben durch einen halbkreisfor-
migen Bogen 7 begrenzt ist und die in ihrer Fldche
einen fensterartigen Durchbruch 8 aufweisen soll.

Hierflir werden paarweise Holzplatten S, 10 der
in den Fig. 3 und 4 veranschaulichten Art verwen-
det. Die Holzplatten 9, 10 weisen eine der Oberfla-
che der Rahmenteile 2, 3 angepasste Sichtfliche
11 und eine dem Schuppenrelief des Lamellenfel-
des formschliissig angepasste Ruckseite 12 auf,

und ihre Breite ist gleich dem lichten Abstand zwi-

schen den Seitenrahmenteilen 2 und 3. lhre Hohe,
d.h. ihre Abmessung in Langsrichtung des Flachen-
elementes 1 betragt ein Mehrfaches der Breite der
Seitenrahmenteile 2, 3.

Wie in Fig. 5 veranschaulicht ist, werden die
Holzplatten 9, 10 im Bereich der bogenfdrmigen
Schneidlinie 13 auf das Lamellenfeld 5 aufgelegt
und an diesem fesigespannt. Die Platten 9, 10
{iberdecken dabei die Schneidlinie 13 und den sich
daran zur Tirmitte hin anschiiessenden Bereich des
Lamellenfeldes auf mindestens Rahmenbreite.
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im Bereich der zu schaffenden Fensterdffnung 8
werden ebenfalls auf das Lamellenfeld zwei Holz-
platten 14, 15 der in den Fig. 3 und 4 veranschau-
lichten Art aufgespannt, welche tber die Schneidli-
nie 16 nach aussen hin mindestens um Breite des
zu schaffenden Rahmens vorstehen.

Anschliessend wird das Flachenelement 1 zu-
sammen mit den beiden Holzplatten 9, 10 langs der
kreisbogenférmigen Schneidlinie 13 und zusammen
mit den Brettern 14, 15 léngs der Schneidlinie 16
zugeschnitten. Danach werden die Holzplatten 9,
10 und 14, 15 wieder abgenommen. Die Holzplat-
ten 9, 10 werden l&ngs einer parallel zur ersten
Schneidlinie 13 verlaufenden zweiten Zuschnittlinie
17 zu bogenférmigen Rahmenteilen 18 geschnitten.
Analog werden die Holzplatten 14, 15 parallel zu ih-
rer ersten inneren Schneidlinie 16 langs einer &us-
seren Zuschnittlinie 19 zu rechteckigen Rahmentei-
len 20 geschnitten. Die Wandstérke der Holzplatten
9, 10 bzw. der Rahmenteile 20 ist, wie in Fig. 9
veranschaulicht, im Bereich der Liicken zwischen
den Lamellen 4 maximal und ist dort gleich der hal-
ben Wandstirke der Seitenrahmenteile 2, 3.

In einer letzten Fertigungsstufe werden die bei-
den bogenférmigen Rahmenteile 18 und die beiden
rechteckférmigen Rahmenteile 20 beidseits auf das
Lamellenfeld unter Einfassung bzw. Wiedereinfii-
gung der zugeschnittenen Lamellen aufgelegt und
mit diesem verleimt, womit die in den Fig. 8 und 9
veranschaulichte fertige Tiir geschaffen ist.

Fiir die Ausbildung kleiner Fensteroffnungen oder
fiir nur kurze Abschragungen an der oberen Tirek-
ke kénnen selbstverstandlich auch Holzplatten ver-
wendet werden, deren Breite wesentlich kleiner als
der lichte Abstand zwischen den Seitenrahmentei-
len 2, 3 ist, wie in Fig. 5 fiir die Ausbildung des
Fensters 8 bereits veranschaulicht ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von zugeschnittenen
Lamellentiiren oder Lamellen-Blendiaden, unter
Verwendung eines zuschneidbaren, rechteckigen
Flachenelementes aus Holz mit einem zwischen
zwei Seitenrahmenteilen liegenden Lamellenfeld,
dadurch gekennzeichnet, dass der zurechtzuschnei-
dende Bereich des Lamellenfeldes (5) beidseits
zwischen zwei Holzplatten (9, 10), deren Sichiseite
(11) der Oberiliche der Seitenrahmenteile (2, 3)
und deren Riickseite (12) formschliissig dem
Schuppenrelief des Lamellenfeldes (5) angepasst
sind, derart eingespannt wird, dass die Holzplatten
(9, 10) die volle Schneidiinie (13) und den an die
Schneidlinie angrenzenden Bereich des Lamellen-
feldes auf Rahmenbreite Uberdecken, dass an-
schliessend das Flichenelement (1) und die Holz-
platten (9, 10) gleichzeitig l&ngs der Schneidiinie
(13) zugeschnitien werden, dass die Holzplatten (9,
10) vom Flachenelement (1) abgenommen und pa-
rallel zur ersten Schneidlinie (13) zu Rahmenteilen
(18) zurechtgeschnitten werden und dass die Rah-
menteile (18) langs der ersten Schneidlinie (13)
beidseits auf das Lamellenfeld (5) unter Einfassung
der zugeschnittenen Lamellen aufgelegt und mit
diesem verleimt werden.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

2. Bausatz zur Herstellung von Lamellentiiren
oder Lamellen-Blendladen nach dem Verfahren ge-
mass Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein Lamel-
len-Flachenelement (1), bei dem Einzellamellen (4)
in individuelle Frasschlitze der Seitenrahmenteile (2,
3) eingefiigt und jeweils mit diesen verleimt sind,
und durch zwei grossflachige, auf das Lamellenfeld
(5) aufspannbare und zusammen mit dem Fl&chen-
element zuschneidbare, an ihrer Riickseite (12) ge-
mass dem Lamellenfeld profilierten Holzplatten (9,
10), die eine Breite gleich dem lichten Abstand zwi-
schen den Seitenrahmenteilen (2, 3) des Flachen-
elementes (1) und eine Hdhe von mehreren Lamel-
len (4) des Lamellenfeldes (5) aufweisen, wobei die
Hoéhe der Holzplatten (8, 9) ein Mehrfaches der
Breite der Seitenrahmenteiie (2, 3) betrdgt.

3. Bausatz nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die maximale Wandstérke der Holz-
platten (9, 10) im Bereich der Lamellenlicken
gleich der halben Wandstérke der Seitenrahmentei-
le (2, 3) des Flachenelementes (1) ist.

4. Bausatz nach den Anspriichen 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Lamellen-Flachen-
element (1) bereits mit einem oberen oder unteren
Querrahmen (6) versehen ist.
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