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Przyrzad do badania urabialnosci skal
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do bada-
nia urabialno$ci skal. Aby zbadaé¢ wplyw roéznych
czynnikéw na opory skrawania opracowano wiele,
zwykle laboratoryjnych metod pomiaru sit lub
pracy skrawania. Badania tego typu maja na ce-
lu nie tylko okreS§lenie wtasno$ci skal, ale row-
niez wyjasnienie i wszechstronne naswietlenie
przebiegu skrawania oraz zapewnienie postepu w
konstrukcji maszyn i narzedzi skrawajacych.

Znane s3g rozne przyrzady do badania urabial-
no$ci skal. Dzialajg one na zasadzie wiercenia i
skladajg sie gtéwnie z glowicy, zawierajacej prze-
kladnie do napedzania !ancucha pociggowego i
uklad rejestrujacy, oraz prowadnikow, po ktérych
przesuwa sie uchwyt z nozem ciggniony lancu-
chem. Sita potrzebna do ciggnienia noza od gto-
wicy w glab otworu jest rejestrowana jako
funkcja drogi. W ukladzie napedu tancucha znaj-
duje sie wahacz polaczony z wycechowang spre-
zyng dynamometryczng. Wychylenia wahacza,
proporcjonalne do sity wzdluznej w tancuchu, a
wiec do sily skrawania, przenoszone sg na uklad
pisaka za pomocg napietej struny. Wadg tych
przyrzadow jest konieczno$¢é wiercenia otworow
wiekszej Srednicy niz stosowane do robét strzelni-
czych oraz mechaniczna rejestracja sil, ktoéra
wskutek bezwladnosci ruchomych cze$ci daje wy-
kres ze zlagodzong dynamikg i wymagajgcy pla-
nimetrowania dla wyznaczenia $rednich sil czy
energii.
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Znane sg rowniez przyrzady wykonujgce
skraw lukowy z rozpory umocowanej Ww przod-
ku, do ktoérej jest przymocowane ramie wraz z
nozem. Do poruszania ramienia stuzy przekladnia
§limakowo-$rubowa uruchamiana reczng wiertar-
ka napedzajaca wal §limaka. Sita potrzebna do
ciggniecia ramienia jest rejestrowana dynamo-
metrem, a potrzebne dane otrzymuje sie nastep-
nie przez planimetrowanie wykresu dynamomet-
ru. Badania tego typu sa bardzo pracochlonne,
wymagajg szeregu dodatkowych obliczen i nie
dajg bezpoSredniego odczytu.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci. Cel ten zostal osiagniety przez skonstruo-
wanie przyrzadu wedlug wynalazku, w ktérym
pomiaru urabialno$ci mozna dokonaé¢ bezposred-
nio w caliznie w kazdym miejscu. Urzadzenie
wedlug wynalazku posiada rowniez te zalete, ze
dziala na zasadach zblizonych do maszyn do ura-
biania, pozwala ustala¢é najwlasciwiej i najdo-
kladniej warto$§ci mechaniczne urabialno$ci dane-
go pokladu weglowego, uwzgledniajgce wplyw
tupliwcs$ci, ulawicenie oraz ciSnienie goérotworu,
jak rowniez pozwala na badanie skal w poprzek
poktadu.

Przyrzad wedlug wynalazku zaopatrzony jest w
sitownik hydrauliczny, ktérego przesuwajacy sie
tlok polaczony jest za pomoca prowadnika z lan-
cuchem napedowym, natomiast cylinder sitowni-
ka potgczony jest z manometrem rejestrujacym
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ciSnienie panujgce w cylindrze. Ci$nienie to jest
proporcjonalne do wystepujacych oporéw skrawa-
nia.

Przyrzad do badania urabialnoSci skat wedlug
wynalazku uwidoczniony jest na rysunku sche-
matycznym w widoku z gory.

Przyrzad skiada sie z rury 1, wewnatrz ktérej
znajduje sie hydrauliczny silownik 2 zasilany ole-
jem pod ci$nieniem ze stacji zasilajgcej 3. Tiok 4
hydraulicznego silownika 2 jest polaczony pro-
wadnikiem 5 z napedowym lancuchem 6. Napedo-
wy lancuch 6 przechodzacy przez tancuchowe ko-
o 7, na ktérym osadzone jest ramie¢ 8 wraz z
wymiennym nozem 9, przenosi naped na to kolo
i powoduje ruch ramienia 8 Opory skrawania
noza, a wiec sila dzialajgca na ostrze noza, zapi-
sywana jest w formie wykresu na manometrze
10, ktéry wbudowany jest w cylinder 11 hydrau-
licznego silownika 2. Wystepujace opory skrawa-
nia sa proporcjonalne do ci$nienia panujgcego w
cylindrze 11.

Caly przyrzad jest zamocowany na dwoéch hy-
draulicznych stojakach 12. Ustalenie wysokosci
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potozenia przyrzgdu odbywa sie wzdiuz prowadnic
hydraulicznych stojakow 12, do ktérych na stale
jest zamocowana obejma 15 sluzaca do prowadze-
nia pocsiowego przyrzgdu. Przesuwanie przyrzg-
du w glab calizny odbywa sie za pomoca zebatki
13 napedzanej recznie i kola z zapadkg 14. Rure
1 mozna cbracaé dookola osi, dzieki zastosowanlu
polaczenia wpustowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do badania urabialno$ci skal, zna-
mienny tym, ze ma rure (1), wewnagtrz ktorej
znajduje sie hydrauliczny silownik (2), ktorego

cylinder (11) polaczony jest z manometrem (19),
natomiast tlok (4) hydraulicznego silownika (2)
polgczeny jest za pomocg prowadnika (5) z lan-
cuchem napedowym (6) przenoszacym naped na
taricuchowe kolo (7), na ktérym zamocowane jest
ramie (8) wraz z wymiennym nozem (9).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze ma obejme (15) zamocowang na stale do pro-
wadnic hydraulicznych stojakow (12).
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