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一种用于漆包线收卷的传送装置

(57)摘要

本发明公开了一种用于漆包线收卷的传送

装置，包括固定在机架(1)上的上安装板(2)和下

安装板(3)，上安装板(2)和下安装板(3)之间设

有螺杆(4)；上安装板(2)上设有电机(5)，电机

(5)主轴与螺杆(4)上端相连，螺杆(4)上设有升

降块(6)，升降块(6)上设有与螺杆(4)相配合的

内螺纹；升降块(6)上设有竖直方向的转向轴

(7)，转向轴(7)上设有转向架(8)，转向架(8)内

设有传送辊(9)。本发明的结构能够使漆包线完

成复绕，同时还能漆包线的换卷操作，大大提高

了漆包线生产的效率。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 106044381 B

2019.09.27

CN
 1
06
04
43
81
 B



1.一种用于漆包线收卷的传送装置，其特征在于：包括固定在机架(1)上的上安装板

(2)和下安装板(3)，上安装板(2)和下安装板(3)之间设有螺杆(4)；上安装板(2)上设有电

机(5)，电机(5)主轴与螺杆(4)上端相连，螺杆(4)上设有升降块(6)，升降块(6)上设有与螺

杆(4)相配合的内螺纹；升降块(6)上设有竖直方向的转向轴(7)，转向轴(7)上设有转向架

(8)，转向架(8)内设有传送辊(9)；所述转向架(8)上设有两个竖直方向的限位辊(11)，限位

辊(11)和转向轴(7)位于转向架(8)的两个不同侧；所述螺杆(4)两侧分别设有导向柱(10)，

导向柱(10)穿设在升降块(6)上的导向孔内，且导向柱(10)上下两端分别固定在上安装板

(2)和下安装板(3)上。
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一种用于漆包线收卷的传送装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种漆包线传送装置，特别是一种用于漆包线收卷的传送装置。

背景技术

[0002] 漆包线在生产完成后，必然需要收卷到卷筒上，便于后续存储、运输和销售。然而，

现有的漆包线收卷装置基本上是使用一个可以转动卷筒的电机组件，当卷筒卷满后，需要

停机进行换卷，严重影响到漆包线的生产效率。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于，提供一种用于漆包线收卷的传送装置。它的结构能够使漆包

线完成复绕，同时还能漆包线的换卷操作，大大提高了漆包线生产的效率。

[0004] 本发明的技术方案：一种用于漆包线收卷的传送装置，其特点是：包括固定在机架

上的上安装板和下安装板，上安装板和下安装板之间设有螺杆；上安装板上设有电机，电机

主轴与螺杆上端相连，螺杆上设有升降块，升降块上设有与螺杆相配合的内螺纹；升降块上

设有竖直方向的转向轴，转向轴上设有转向架，转向架内设有传送辊。

[0005] 上述的用于漆包线收卷的传送装置中，所述螺杆两侧分别设有导向柱，导向柱穿

设在升降块上的导向孔内，且导向柱上下两端分别固定在上安装板和下安装板上。

[0006] 前述的用于漆包线收卷的传送装置中，所述转向架上设有两个竖直方向的限位

辊，限位辊和转向轴位于转向架的两个不同侧。

[0007] 与现有技术相比，本发明利用升降块和螺杆的配合，可以使传送辊往复式地上下

移动，从而可以是漆包线复绕在卷筒上。而且本发明的传送辊可以在升降块上转动方向，从

而便于将漆包线从一个卷筒转移到另一个卷筒，进而实现连续收卷，可以大大提高漆包线

的收卷效率。

附图说明

[0008] 图1是本发明的结构示意图；

[0009] 图2是转向架的结构示意图。

[0010] 附图中的标记为：1-机架，2-上安装板，3-下安装板，4-螺杆，5-电机，6-升降块，7-

转向轴，8-转向架，9-传送辊，10-导向柱，11-限位辊。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步的说明，但并不作为对本发明限制的依

据。

[0012] 实施例。一种用于漆包线收卷的传送装置，如图1和图2所示，包括固定在机架1上

的上安装板2和下安装板3，上安装板2和下安装板3之间设有螺杆4；上安装板2上设有电机

5，电机5主轴与螺杆4上端相连，螺杆4上设有升降块6，升降块6上设有与螺杆4相配合的内
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螺纹；升降块6上设有竖直方向的转向轴7，转向轴7上设有转向架8，转向架8内设有传送辊

9。所述螺杆4两侧分别设有导向柱10，导向柱10穿设在升降块6上的导向孔内，且导向柱10

上下两端分别固定在上安装板2和下安装板3上。所述转向架8上设有两个竖直方向的限位

辊11，限位辊11和转向轴7位于转向架8的两个不同侧。

[0013] 本发明的工作原理：使用时，漆包线的线头从漆包线生产线上拉出后，从传送辊下

侧牵出，然后卷绕到卷筒上，螺杆在电机的驱动下转动，升降块发生升降运动(升降可以控

制电机的转动方向去实现)，使得漆包线能够复绕在卷筒上，当卷筒卷满后，通过外力推动

转向架，可使转向架协同导向辊转向另一个卷筒，以进行卷绕，同时可将卷满的卷筒拆下进

行换卷。整个过程中无需停机即可换卷，效率大大提高。
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图1

图2
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