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69 Vorrichtung in einem Drehofen zum Abkratzen von an der inneren Wand des Drehofens haftenden
Stoffen.

@ Der zylindrische Kifig (20) weist Oeffnungen
auf, durch welche der zu behandelnde Stoff in
axialer und radialer Richtung hindurch bewegbar ist.
Der Kifig (20) weist einen Tragrahmen (11) auf. Eine
Mehrzahl Kratzglieder (10) verlaufen in axialer Rich-
tung des Drehofens (1) und sind jeweils einen Abstand
voneinander aufweisend am Aussenumfang des Trag-
rahmens (11) angeordnet. Der Kifigdurchmesser ist
Kleiner als der Innendruchmesser des Drehofens. Min-
destens ein Kratzglied (10) berithrt die Innenseite des
Drehofens, so dass der Kifig mit dem Drehofen (1)
frei mitdreht. Der Kifig (20) weist Bolzen (12) auf.
Fine Kolbenstange (13) eines Fluidzylinders (14) kann
in Beriihrung mit den Bolzen (12) verschoben werden,
um das Drehen des Kifigs (20) absatzweise zu unter-
binden. Somit k&nnen an der inneren Wand haftende
Riickstinde entfernt werden, ohne dass der Drehofen
lingere Zeit ausser Betrieb genommen werden muss.
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PATENTANSPRUCHE Als iibliche Vorrichtungen zum Bewegen eines Stoffes, der

1. Vorrichtung in einem Drehofen zum Abkratzen von an in einem Drehofen behandelt wird und zum Verhiiten, dass
der inneren Wand des Drehofens (1) haftenden Stoffen, solche Stoffe an der inneren Wand des Drehofens haftet, kon-
gekennzeichnet durch einen zylindrischen Kiifig (20) mit Off- nen Vorrichtungen erwéhnt werden, die in den US-PS
nungen, um einen zu behandelnden Stoff sowohl in axialer als 53 245 154 und in der US-PS3 333 837 offenbart sind. Diese
auch radialer Richtung hindurch zu lassen, welcher Kifig (20) herk6mmlichen Vorrichtungen weisen jedoch Nachteile auf,
einen Tragrahmen (11) und mehrere Kratzglieder (10) aufweist, weil diese Vorrichtungen als solche fortwihrend gedreht wer-
die in axialer Richtung des Drehofens (1) verlaufen und in den, wihrenddem der Drehofen dreht und weil sie nur auf

Abstinden entlang des Aussenumfanges des Tragrahmens (11)  Grund ihres Eigengewichtes in Beriihrung mit der Innenober-
angeordnet sind, wobei der Durchmesser des Tragrahmens (11) ;,fliche des Drehofens kommen. Beispielsweise bildet sich bei der
kleiner als der Innendurchmesser des Drehofens (1) ist undder ~ Drehung solcher Vorrichtungen sehr schnell ein Schlupf aus,
Tragrahmen derart im Drehofen (1) eingesetzt ist, dass wenig- = welcher mit dem Anwachsen der an der inneren Wand des

stens eines der Kratzglieder (10) die Innenseite des Drehofens Drehofens haftenden Substanzen oder mit der Haftkraft der

(1) beriihrt, so dass der Kifig (20) beim Drehen des Drehofens ~ angesammelten Substanzen anwichst, und dann dreht die Vor-
(1) frei mitdreht, und durch Anhaltemittel (12-14), die in einen ;5 richtung auf der Schicht der Stoffe, die an der Innenwand des

Teil des Kifigs (20) eingreifen, um das Drehen des Kifigs Drehofens haften und driickt diese haftenden Stoffe mit grosser
absatzweise zu unterbinden. ' Kraft gegen die Innenwand des Drehofens. Daher kann ein
2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet Entfernen der haftenden Substanzen nicht mit hoher Wirksam-
durch eine Zeitschalteinrichtung, die den Betrieb der Anhalte- keit oder nicht vollstindig durchgefiihrt werden,und folglich ist
mittel steuert. 2o der Wirkungsgrad der Wirmeiibertragung im Drehofen vermin-
3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet dert.
durch eine Einrichtung (21-24) zum Abtasten der Drehzahl des Ziel der Erfindung ist, die oben erwzhnten Nachteile zu
Kifigs, durch Mittel (22), um die von der Einrichtung (21-24) beheben und eine Vorrichtung zu zeigen, welche einen dauer-
zum Abtasten der Drehzahl ermittelte Drehzahl zu speichern, haften Betrieb eines Drehofens zuldsst und auch eine gleichfor-

und durch eine Steuereinrichtung (27), um zusammenwirkend  »s mige Wirmebehandlung durch den Drehofen zulisst, indem
mit der Speichereinrichtung (21-24) den Betrieb der Anhalte- ~ Warme dem zu behandelnden Stoff mit hohem Wirkungsgrad

mittel zu stevern. zugefiihrt wird.

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn- . . . . .
zeichnet, dass der Kifig (20) mehrere Bolzen (12) aufweist, die . Weiter soll eine Vorrichtung gezeigt werden, welche in
am Endabschnitt des Kifigs entlang einer Kreislinie derart 3o einem Drehofen zu behandelnde Stoffe wirksam bewegt und
angeordnet sind, dass sie im Eingriff mit den Anhaitemitteln Stoffe, die an der inneren Wand des Drehofens haften, wirksam
(12-14) die Drehung des Kifigs (20) unterbinden. abkratzt. ) . ) .

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn- Die erfindungsgemadsse Vorrichtung ist gekennzeichnet

durch einen zylindrischen Kéfig mit Offnungen, um einen zu
behandelnden Stoff sowohl in axialer als auch in radialer Rich-
tung hindurchzulassen, welcher Kéfig einen Tragrahmen und
mehrere Kratzglieder aufweist, die in axialer Richtung des
Drehofens verlaufen und in Absténden entlang des Aussenum-
fanges des Tragrahmens angeordnet sind, wobei der Durchmes-

zeichnet, dass die Anhaltemittel ein Stangenglied aufweisen, das o ¥ 9€$ Tfagf?hmens kleiner als der Innendurchmesser des
im Eingriff mit einem Teil des Kifigs (20) die Drehung des Drehofens ist und der Tragrahmen derart im Drehofen einge-
Kifigs (20) unterbindet, dass ein Zylinderglied (14) vorhanden setzt ist, dass wenigstens eines der Krgt_zghefier die Innenseite
ist, um das Stangenglied (13) hin und her zu bewegen, und dass ~ d¢s Drehofens bertihrt, so dass der Kafig beim Drehen des
Steuermitte] (21) vorhanden sind, um die Hin- und Herbewe- Drehofens frei mitdreht und durch Anhaltemittel die in einem

gung des Stangengliedes (13) periodisch durchzufiihren. 15 Veil des Kafigs eingreifen, um das Drehen des Kifigs absatz-
weise zu unterbinden.

zeichnet, dass die Kratzglieder (10) in bezug auf die Radialrich-
tung in Drehrichtung des Kifigs (20) geneigt sind.

6. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet
durch Mittel (18, 19), um eine Bewegung des Kéfigs in axialer
Richtung des Drehofens (1) zu unterbinden.

7. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-

Bei einer Ausfithrungsform ist eine Zeitschaltereinrichtung
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung in einem Drehofen  vorhanden, die den Betrieb der Anhaltemittel steuert.

zum Abkratzen von an der inneren Wand des Drehofens haften- Mit Vorteil ist eine Einrichtung zum Abtasten der Drehzahl
den Stoffen. Dadurch soll erzielt werden, dass der Betriebdes 5, des Kéfigs vorhanden, und Mittel, um die von der Einrichtung
Drehofens wihrend einer langen Zeitspanne ununterbrochen zum Abtasten der Drehzahl ermittelte Drehzahl zu speichern,
durchgefiihrt werden kann, und die Wirksamkeit des Betriebes ~ wobei eine Steuereinrichtung vorhanden sein kann, um zusam-
des Drehofens verbessert wird. menwirkend mit der Speichereinrichtung den Betrieb der

Wenn Gummistoffe, elastomere Stoffe, Kunststoffe oder Anhaltemittel zu steuern. Der Kéfig kann mehrere Bolzen
Kehricht thermisch zersetzt werden, indem ein Drehofen ver- 55 aufweisen, die am Endabschnitt des Kifigs entlang einer Kreisli-
wendet wird, oder wenn Kohle verkohlt oder verschiedene nie derart angeordnet sein konnen, dass sie im Eingriff mit den
Stoffe in einem Drehofen getrocknet werden, sammeln sichauf ~ Anhaltemitteln die Drehung des Kéfigs unterbinden konnen.
der inneren Wand des Drehofens Kohle und andere Stoffe an Die Kratzglieder kénnen in Bezug auf die Radialrichtung in

und bilden eine Schicht, welche nach einer gewissen Zeitspanne ~ Drehrichtung des Kifigs geneigt sein.
den Betrieb des Drehofens nachteilig beeinflusst. Insbesondere ¢y  Es kdnnen Mittel vorhanden sein, um eine Bewegung des
wird im Falle eines Drehofens, der von aussen erwarmt ist, die Kéfigs in axialer Richtung des Drehofens zu unterbinden.

Wirmeiibertragung durch die Wand des Drehofens durch eine Die Anhaltemittel kénnen ein Stangenglied aufweisen, das
solche Schicht von anhaftenden Stoffen weitgehend behindert im Eingriff mit einem Teil des Kéfigs die Drehung des Kifigs
und folglich wird ein Weiterfiihren des Betriebes nach einer unterbinden kann, wobei ein Zylinderglied vorhanden sein

kurzen Zeitspanne nicht mehr moglich. Dementsprechend ist es s kann, um das Stangenglied hin und her zu bewegen, und
notwendig, falls der Betrieb ununterbrochen durchgefiihrt wer-  schliesslich konnen Steuermittel vorhanden sein, um die Hin-
den soll, dass Stoffe, die an der inneren Wand des Drehofens und Herbewegung des Stangengliedes periodisch durchzu-
haften, entfernt werden. fiihren.
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Nachfolgend wird der Erfindungsgegenstand anhand der Richtung des Drehofens 1 verschoben wird. In diesem Zustand
Zeichnungen beispielsweise naher erldutert. Es zeigt: wird der Fluidzylinder 14 in Betrieb genommen, um eine Kol-
Fig. 1 einen Lingsschnitt durch ein Ausfiihrungsbeispiel der  benstange 13 in eine Stellung 13" hinauszuschieben. In diesem
erfindungsgemissen Vorrichtung, Zeitpunkt kommen die Bolzen 12 des sich drehenden Kiifigs 20
Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie II-II der Fig. 1, 5 in Beriihrung mit dem Endteil der Kolbenstange 13, womit die
Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie III-11I der Fig. 1, Drehung des Kifigs 20 angehalten wird. Weil der Drehofen 1
Fig. 4 einen Schnitt durch ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel  weiter dreht, wird zwischen der Innenoberfliche des Drehofens
der erfindungsgemissen Vorrichtung, und und des Kratzgliedes 10, welches gegen diese innere Oberfléche
Fig. 5 ein Beispiel einer Vorrichtung, um das Drehen des des Drehofens gedriickt wird, eine Gleitberithrung auftreten,
Kifigs des Ausfiihrungsbeispiels der vorliegenden Erfindung ;o wobei das Kratzglied 10 ein Abkratzen von Stoffen, die an der
absatzweise durchzufiihren. Innenfliche des Drehofens haften, durchfiihrt. Wenn nachfol-
In der Fig. 1 ist ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsge- gend die Kolbenstange 13 zuriickgezogen wird, wird die Kraft,
miissen Vorrichtung gezeichnet. . die das Drehen des Kiifigs 20 verhindert, gelost und der Kifig
Die Bezugsziffer 1 bezeichnet den eigentlichen Drehofen, 20 wird wieder durch das Drehen des Drehofens 1 gedreht.
und dieser Drehofen 1 ist mittels eines Heizofens 2 von aussen 15 Daher wird das Drehen des Kifigs unterbunden, wihrenddem
geheizt. Die Bezugsziffern 3 und 4 bezeichnen einen vorderen die Kolbenstange 13 vorgeschoben wird, und wihrend dieser
Deckel bzw. einen hinteren Deckel und an Teilen, die die Zeitspanne werden Stoffe, die an der Innenfléche des Dreh-

Deckel 3 und 4 mit dem Drehofen 1 verbinden, sind Dichtungen  ofens haften, abgekratzt. Entsprechend wird wéhrend dieses
5 und 6 ausgebildet, um den Drehofen 1 von der Umgebungzu  Abkratzens ein Bewegen des Stoffes innerhalb des Drehofens
isolieren. Die Bezugsziffern 7, 8 und 9 bezeichnen eine Zufuhr- 2 unterbunden. Daher wird die Betriebszeit der Kolbenstange 13

vorrichtung fiir den Rohstoff, eine Auslasséffnung fiir Abgas derart gewihlt, dass die Kolbenstange 13 nur wihrend einer
und eine Offnung, um verkohlte Stoffe bzw. Riickstinde abzu- kurzen Zeitspanne betitigt ist, so dass keine nachteiligen Ein-
geben. Ein Kiifig 20 weist einen ringformigen Tragrahmen 11 fliisse auf die Behandlung des Stoffes auftreten, und die Kol-

und eine Mehrzahl von Kratzgliedern 10 auf (in der Fig. 1sind6  benstange 13 wird absatzweise wihrend kurzer Betriebszeit-
Kratzglieder gezeichnet), welche Kratzglieder in Lingsrichtung 25 spannen betitigt. Diese Betriebszeitspannen der Kolbenstange

des Drehofens 1 verlaufen. Diese Kratzglieder 10 sind mittels und die Anzahl der Kratzglieder 10 sind derart bestimmt, dass
des Tragrahmens 11 unter vorbestimmten Absténden entlang das Abkratzen iiber der gesamten Innenfliche des Drehofens
der Umfangsrichtung mit dem Kifig 20 derart verbunden, dass gleichformig durchgefiihrt wird.

der zu behandelnde Stoff durch den Kifig 20 hindurch laufen Weil Stoffe, die an der Innenfliche des Drehofens haften,
kann. Der Kifig 20 ist derart in den Drehofen 1 eingesetzt, dass 30 immer abgekratzt werden, und es durch dieses Abkratzen ver-
er mit der Drehung des Drehofens 1 frei drehbar ist. Am hindert ist, dass Stoffe sich ansammeln konnen, sogar wenn der
vorderen Endabschnitt des Kifigs 20 sind in Umfangsrichtung Drehofen wihrend langer Zeitspannen in Betrieb ist, kann der
eine Mehrzahl Bolzen 12 angeordnet, und beide Enden der urspriingliche Betriebszustand des Drehofens beibehalten
entsprechenden Bolzen 12 sind mittels ringférmigen Scheiben werden.

17 und 18 miteinander verbunden. Indem bei dieser Anordnung 35 Uberdies haben mit der Drehung des Kifigs die Kratzglie-
der dussere Umfangsabschnitt der ringformigen Scheibe 18 in der 10 nicht nur die erwiihnte Abkratzwirkung, sondern zusétz-
einer Fithrung 19 eingesetzt ist, wird der Kiifig 20 in einer lich eine Wirkung, bei welcher sie Stoffe, die sich am Boden des
gewissen Stellung gedreht. Weiter ist wenigstens eines der Drehofens angesammelt haben, aufnehmen und langsam wieder
Kratzglieder 10 des Kifigs 20 gegen die Innenoberfléche des herunterbringen. Dementsprechend kann ein gutes Mischen
Drehofens 1 entlang ihrer insgesamten Lingsausdehnungund 40 erzielt werden, und Wérme wird den Stoffen gleichférmig und
mittels des Eigengewichtes des Kéfigs 20 gedriickt. Die Form mit einem grossen Wirkungsgrad zugefiihrt, wobei ein Anhéu-
des Kratzgliedes 10 muss nicht, wie es in der Fig. 1 gezeigt ist, fen dieses Stoffes verhindert ist.

immer geradlinig sein, sie kann eine spiralférmige oder schrau-
benlinienformige oder irgendwelche andere Form aufweisen,
solange ihr oberes Ende vollstindig in Beriihrung mit der
Innenwand des Drehofens 1 verbleibt.

Im linken Teil der Fig. 1 und 3 ist ein Beispiel einer
Anhaltevorrichtung gezeigt, um das Drehen des Kifigs 20
absatzweise zu unterbinden. Die Bezugsziffer 14 bezeichnet
cinen Fluidzylinder. Wenn dieser Fluidzylinder 14 in Betrieb 5o Indem gemss des Erfindungsgedankens der Kafig 20

Es ist vorzuziehen, die Kratzglieder 10 derart mit dem
Tragrahmen 11 zu verbinden, dass sie in bezug auf die Radial-
5 richtung des Rahmens in Drehrichtung geneigt verlaufen, wie es
in der Fig. 4 gezeigt ist. Mittels dieser Anordnung wird der zu
behandelnde Stoff im Drehofen noch weiter angehoben und
noch wirksamer gemischt.

genommen wird, wird bewirkt, dass das obere Ende einer absatzweise angehalten wird, und indem bewirkt wird, dass die
Kolbenstange 13 in Beriihrung mit den Bolzen 12 kommt. Kratzglieder 10 in Gleitberithrung mit der Innenflidche des
Dieser Fluidzylinder 14 wird durch eine Vorrichtung, um das Drehofens 1 in der oben erwéhnten Weise in Beriihrung kom-
Fluid unter Druck zu setzen, in Betrieb genommen, und der men, werden Stoffe, die an der Innenfliche des Drehofens 1
Betrieb selbst des Fluidzylinders 14 wird mittels eines Magnet- s haften, mit Sicherheit abgekratzt werden. Es ist jedoch im
ventils 16 gesteuert. Hinblick auf notwendiges Bewegen des zu behandelnden Stoffes
Im nachfolgenden wird nun der Betrieb der oben beschrie- ~ notwendig, dass der Kiifig 20 absatzweise und periodisch in
benen Vorrichtung beschrieben. bestimmten Zeitabstinden angehalten wird. Das Drehen und

Zuerst wird die Kolbenstange 13 zuriickgezogen, wie es mit Anhalten des Kifigs 20 kann mittels Hand und durch Verwen-
der ausgezogenen Linie der Fig. 3 gezeigt ist, und ein Stoffin 0 dung zweckdienlicher Zeitmessmittel durchgefiihrt werden.

den Drehofen 1 eingefiihrt und der Drehofen 1 gedreht, wéh- Jedoch ist im Hinblick auf den Wirkungsgrad des Betriebes

renddem er mittels des Heizofens 2 beheizt wird. Mit der vorzuziehen, das Drehen und Anhalten des Kéfigs automatisch
Drehung des Drehofens 1 wird auch der Kafig 20 gedreht. Weil durchzufiihren. Als Mittel, um ein solches automatisches Steu-
der Aussendurchmesser des Kifigs 20 etwas kleiner ist als der ern durchzufiihren, kann eine Zeitschaltereinrichtung erwéhnt

Innendurchmesser des Drehofens 1, kann sich der Kéfig 20im s werden. Nachfolgend wird nun ein Ausfithrungsbeispiel
Drehofen 1 frei drehen. Weiter weil die ringformige Scheibe 18 beschrieben, das eine Zeitschaltereinrichtung aufweist.
beim oberen Endabschnitt des Kafigs 20 in einer Fithrung 19 Die vorbestimmten Zeitspannen des Drehens und des
gedreht wird, wird der Kafig 20 gedreht,ohne dass er in axialer Anhaltens des Kiifigs 20 sind in der Zeitschaltereinrichtung
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gespeichert, und Ausgénge der Zeitschaltereinrichtung werden
aufeinanderfolgend dem Magnetventil 16 zugefiihrt, der Vor-
richtung 15, um das Fluid unter Druck zu setzen und dem
Fluidzylinder 14, der im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 gezeigt

der Kratzglieder 10 erzeugt, welche Kratzglieder gegen die
Innenfliche des Drehofens 1 gedriickt sind und wobei Stoffe,
welche an der Innenseite des Drehofens haften, mittels der
Kratzglieder 10 abgekratzt werden, wie es in der Fig. 4 gezeigt

ist, um die Zeitspanne, wihrend welcher die Kolbenstange 13in s ist.

Beriihrung mit den Bolzen 12 kommt oder von den Bolzen 12
entfernt gehalten wird, zu steuern, wobei das Drehen und
Anhaiten des Kéfigs 20 in vorbestimmten Zeitabschnitten
periodisch automatisch durchgefiihrt wird.

Im vorgehenden Ausfiihrungsbeispiel ist eine Zeitschalter-

einrichtung verwendet, um das Drehen und Anhalten des Kifigs

periodisch nach vorbestimmten Zeitabschnitten automatisch
durchzufiihren, indem die Zeit als Kontrollelement verwendet
wird. Zusitzlich zu einer solchen Zeitschaltereinrichtung kén-
nen Mittel zum automatischen und periodischen Bewirken des
Drehens und Anhaltens des Kifigs verwendet werden, die sich
der Drehzahl des Kifigs als Kontrollelement bedienen. Ein
Ausfiihrungsbeispiel, welches eine solche Kontrolleinrichtung
verwendet, wird nun in Bezugnahme auf die Fig. 5 beschrieben.
Ein Zihlerarm 21 ist derart angeordnet, dass er durch den
vorderen Deckel 3 derart hindurchragt, dass das Ende des
Zihlarmes 21 in Beriihrung mit den Bolzen 12 kommt, wenn
der Drehofen gedreht wird. Ein Endschalter 22 ist derart ange-
ordnet, dass er ein Kontaktelement 24 beriihrt, das mit einer
Welle 23 verbunden ist, die den Z#hlerarm 21 tréigt. Ein Deh-
nungsmesser 25, der dazu dient, die Belastung des Anhaltear-
mes zu messen, ist mit einem nachfolgend beschriebenen Auf-

zeichnungsgerit 26 verbunden. Das Aufzeichnungsgerit 26, das

dazu dient, die Belastung des Anhalters aufzuzeichnen, sowie

Wenn dann das Magnetventil 16 mittels einer Zeitschaltein-
richtung der als Zahler arbeitenden Steuervorrichtung entregt
wird, wird die Kolbenstange 13 von der Stellung 13’ in ihre
Ruhestellung zuriickgefiihrt, und die Kraft, die die Drehung des

10 Kéfigs 20 verhindert, entfernt. Dementsprechend wird der

Kifig 20 wieder mit der Drehung des Drehofens 1 gedreht.

In der oben beschriebenen Weise wird der Kifig 20 entspre-
chend den vorbestimmten Werten der Drehzahl absatzweise
angehalten, und dieses absatzweise Anhalten wird wiederholt.

Weiter kann bei diesem Ausfiihrungsbeispiel festgestellt
werden, ob das Abkratzen einwandfrei durchgefiihrt wird. Dazu
wird die Kraft, die wihrend dem Anhalten des Kiifigs 20 auf die
Kolbenstange 13 einwirkt, der vom Z3hlerarm 21 geziihlte
Wert, und die Betriebszeitspanne der Kolbenstange durch den

20 Dehnungsmesser 25, zwischen dem Fluidzylinder 14 und der

Kolbenstange 13 und durch das Aufzeichnungsgerit 26 aufge-
nommen.

Natiirlich kann der Arm zum Abtasten der Drehzahl des
Kifigs, der Endschalter, der Zihler, die Zeitschaltereinrichtung

25 und entsprechende Glieder des vorgehenden Ausfiihrungsbei-

spiels durch andere Mittel oder Einheiten ersetzt werden, die
dieselben Ziele erreichen.

Weiter kann die Vorrichtung gemiss der vorliegenden

die Betriebszeit des Anhalters, ist mit einer als Zahler arbeiten- 30 Erfindung nicht nur in einem Drehofen angeordnet werden, in

den Steuervorrichtung 27 verbunden.

Wenn der Kéfig 20 zusammen mit der Drehung des Dreh-
ofens 1 gedreht wird, kommt der Arm 21 in Beriihrung mit den
Bolzen 12, und wenn der Arm 21 in Stellung 21’ durch Beriih-
rung mit den Bolzen 12 geschwenkt worden ist, kommt das
Element 24, das die Bewegung des sich schwenkenden Armes
21 auch durchfiihrt, in Berithrung mit dem Endschalter 22, um
ihn zu betétigen, so dass er die Drehzahl des Kifigs 20 in der
Form von Impulsen abtastet. Der Arm 21 wird sofort wieder in
seine Ruhestellung zuriickgefiihrt.

Die Impulse, die die Drehzahl des Kéfigs 20 darstellen,
werden durch einen voreingestellten Zahler der als Zihler
arbeitenden Steuervorrichtung 27 gezihlt, und wenn der
gezihlte Wert der Eingangssignale eine vorbestimmte Zahl
erreicht, wird das dem Magnetventil 16 zugefiihrte Ausgangssi-
gnal geéindert. Wenn das Magnetventil 16 in dieser Weise
getitigt wird, um die Kolbenstange 13 zum Wirken als Anhalter
in die Stellung 13’ hervorzuschieben, kommen die Bolzen 12
des Kifigs 20 in Beriihrung mit dem Endteil der Stange 13,
wobei die Drehung des Kéfigs 20 unterbunden wird. Weil nun

der Ofen 1 sich weiter dreht, wird eine Gleitberiihrung zwischen

der Innenwand des Ofens 1 und den dussersten Endbereichen

welchem eine thermische Zersetzung von gummif6érmigen Stof-
fen und Kunststoffen sowie Kehricht und entsprechenden Stof-

fen stattfindet, und auch in anderen Drehofen, bei welchen das

Problem des Haftens von Stoffen auf der inneren Wand des

35 Drehofens auftritt, beispielsweise bei solchen Drehofen, in wel-

chen Kohle karburiert wird oder Kohle getrocknet wird oder wo
andere unterschiedliche Stoffe verbrannt oder gebrannt werden.

Aus der vorliegenden Beschreibung von Ausfiihrungsbei-
spielen der Erfindung geht hervor, dass die Vorgiinge des Bewe-

0 gens, Umriihrens und Mischens des Stoffes, die in einem Dreh-

ofen behandelt werden und das Abkratzen von Stoffen, die an
der Innenwand des Drehofens anhaften, mit hoher Wirksamkeit
durchgefiihrt werden kénnen, indem in den Drehofen ein Rah-
men eingebracht wird, der imstande ist, mit der Drehung des

5 Drehofens zu drehen, und welcher Kiifig absatzweise angehal-

ten werden kann, welches von Hand durchgefiihrt werden kann
oder automatisch, indem Zeitmessmittel oder Mittel zum Zih-
len der Drehzahl verwendet werden, womit der Drehofen unun-
terbrochen wihrend ldngerer Zeitspannen betrieben werden

50 kann, und die Wirmebehandlung gleichférmig durchgefiihrt

werden kann. Daher ist es moglich, mittels der vorliegenden
Erfindung verschiedene industrielle Vorteile zu erzielen.

3 Blatt Zeichnungen
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