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(57) Anotace:
Zpusob vyroby se provadi na zafizenj, které je
soutdsti okrouhlého pletacfho stroje s jednim
jehelnlm valcem /1/. Pii vyrobé se provad{
alespofl jedna prvni operace, pfi niZ jehelni .
valec /1/ se vratné ototné pohybuje kolem
své osy /la/ pro vytvofeni kapsy /2/ zpfiso-
bem pleteni paty nebo $pi€ky s pouZitim sady
jehel /3a/ umisténych na jedné poloviné je-
helniho valce /1/, pfi druhé operact se jeheln{
valec /1/ plynule otoné pohybuje pro vytvo-
feni duté ¢4sti pleteného vyrobku. Alespoii
jedna z poéateénich fad /4/ pleteniny, vytvo-
fena na konci prvni operace jako tétiva, spo-
jujicf dv& koncové jehly /3'a/ ze sady jehel
/3a, 3 a/ pouzitych v prvni operaci se uchopi
a potinaje od jedné z obou koncovych jehel
/3’a/ se postupné pfemistuje nad jehly /3b/
umisténé v druhé poloviné jehelniho valce /1/
a vpléta se jimi do prvni fady /4/ pleteniny o
vytvofené na zatatku druhé operace. Uchope-
‘ni a pfemisténi fady /4/ pleteniny se provadi
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Zpusob vyroby pleteného zboZi, zejména dutych pletenych
vyrobkd s uzavienou $Spickou, a zarizeni k provadéni tohoto

zplsobu

Oblast techniky

Vyndlez se tykd zplisobu vyroby pleteného zboZi, zejména
dutych pletenych vyrobki s wuzavienou Spickou, s pouZitim
okrouhlého pletaciho stroje s jedinym jehelnim valcem. Vynélez'
se ddle tyka zarfizeni k provadéni tohoto zplisobu '

Dosavadni stav techniky

Znamy zpisob pouzZivany na vyrobu pleteného zboZi na
okrouhlém pletacim stroji s jedinym jehelnim vadlcem se provadi
v podstaté tak, Ze nejprve se vytvori horni éast neboli lem
pleteného vyrobku, ktery je usporadan na hornim konci lYtkové
Gasti pleteného vyrobku, pri¢emZ se popripadé pouZiva kruhova
deska pro vytvoreni dvojitého lemu, ktery ma trubkovou
strukturu, na¢eZ se vyrdbi trubkovd ¢&ast pleteniny ovladanim
jehelniho valce tak, aby provadél plynuly otocny pohyb kolem
své osy. Jehelni vdlec je potom ovladan tak, Ze provadi vratny
rotaéni pohyb kolem své osy, pricemZ je vyuZita pouze polovina
jehel jehelniho valce, pridemZ se postupné zmensSuje a nasledné
opét zvét3uje podet aktivnich jehel, ¢imZ se vytvari takzvana
kapsa, kterd potom tvori patu pleteného vyrobku. Po vytvoreni
paty je jehelni valec opét ovladan tak, Ze se otac¢i plynule
kolem své osy, ¢&imZ se vytvari trubkova &ast, ktera potom
tvori chodidlo pleteného vyrobku, a pleteni se potom dokonci
vytvorenim Spidéky pleteného vyrobku pletenim, které je podobné
pleteni paty. Hotovy pleteny vyrobek se potom vyjme a jeho
Spidka je dosud otevrena, takZe tato sSpicka se musi sedit nebo

uzavrit smyckou.




Dalsi zplsob vyroby pletenych vyrobkd na okrouhlych
pletacich strojich s jedinym jehelnim vdlcem, ktery je rovné:z
zndmy, avsak méné pouzivany, neZ dfive popsany zplUsob, spodiva
ve vyrobé pleteného vyrobku tak, Ze se zadne od jeho Spicky a
nikoli od jeho lytkové ¢&asti.

Podle tohoto zpusobu je Jjehelni valec. okrouhlého

pletaciho stroje z podatku ovladan tak, Ze provadi vratny
otoény pohyb kolem své osy, priéemZ v ¢&innosti je pouze
polovina jehel jehelniho vdlce a nejprve se postupné zmensuje
a potom opét 2zvét3uje pocet aktivnich jehel, <&imZ se vytvari
pletenim, které je podobné vytvidreni Kkapsy pro patu, kapsa,
ktera potom tvofi sSpicku ponoZky.

Potom je Jjehelni valec okrouhlého pletaciho stroje

ovladan tak, Ze provadi plynuly otoény pohyb kolem své osy,
pricemz jsou v €innosti i jehly . zbyvajici poloviny jehelniho
valce, ¢imZ se vytvari ¢ast dutého vyrobku, ktera potom tvori

jeho chodidlo.

Po vytvoreni této duté c¢asti je jehelni valec okrouhlého
pletaciho stroje opét ovlddan tak, Ze provadi vratny otodny
pohyb kolem své osy zpusobem podobnym zpusobu vytvareni Spidky
pleteného vyrobku, ¢imZ se vytvo¥i pata pleteného vyrobku,

naceZ je Jjehelni valec opét ovladan tak, Ze provadi plynuly’

otoény pohyb kolem své osy, aby vytvoril dals$i dutou gast,
kteri potom tvori lytkovou ¢ast pleteného vyrobku.

Obéma uvedenymi zplisoby vyroby pletenych vyrobkd vznikne

na konci pleteni na okrouhlém pletacim stroji s jedinym
jehelnim vélcem pleteny vyrobek s otev¥enou $pi¢kou, Kktera
tedy musi byt sesita nebo spojena smyckou, coZ zvysuje ndklady

na vyrobu pleteného vyrobku.

Proto byly v posledni dobé navrieny zplsoby a zarizeni
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pro uzavirani ‘épiéky pletenych vyrobkll primo na okrouhlém
pletacim stroji s jedinym jehelnim valcem, na némZ se tyto
pletené vyrobky vyrabéiji. ‘

Tyto zplsoby a zafizeni, prestoZe se pomoci nich vyrabély
hotové pletené vyrobky, to 2znamend pletené vyrobky se &pidkou
uzavienou primo na stroji, ktery je vyrobil, v3ak maji
nevyhodu v tom, 2Ze  vyrobni cyklus pouZitého stroje se
podstatné zpomalil, ¢imZ nadmérné vzrostly vyrobni ndklady na
vyrobu pletenych vyrobku.

Navic zaFizeni potfebnd pro uzavirani sSpic¢ky pletenych
vyrobkd p¥imo na okrouhlém 'pletacim stroji s jedinym jehelnim -
vdlcem casto zkomplikovalé konstrukei tohoto stroje, pricemz v
mnoha pripadech tim byla omezena univerzalnost tohoto ‘stroje,
protoze pro instalovani takovych zafizeni je nutno upustit:od
jinych za¥izeni potfebnych pro provadéni zvla&tnich pletacich

operaci vyzZadovanych zakaznikem.

Zakladnim cilem vynalezu proto je vyresit vySe uvedené
problémy vytvorenim zplisobu, ktery umoZni vyrobu pletenych
vyrobku nebo vSeobecné dutych pletenych vyrobkd s uzavienou
&pidkou na okrouhlém pletacim stroji s jedinym jehelnim valcem
bez podstatného zhorsSeni produktivity vyroby na tomto stroji.

Ukolem vynalezu je v ramci uvedeného cile vytvofit'zpﬁsob
vyrocby ‘pletenych vyrobkit nebo v&eobecné dutych pletenych
vyrobkll s wuzavrfenou &pidkou s takovym stupném dohotoveni,
ktery je prijatelny z estetického hlediska.

Dalsim dkolem vyndlezu je vytvorit zplusob, ktery miZe byt
provadén konstrukéné jednoduchymi zarizenimi, ktera mohou byt
instalovana na okrouhlém pletacim streji s jedinym jehelnim
valcem béZného typu, aniZ by se tim negativné ovlivnila

moZnost instalovani dalsich zarizeni, kterd se obvykle na




téchto strojich instaluji.

Dalsim dkolem vyndlezu je vytvorit zarizeni k provadéni
vyse uvedeného zpusobu, které bude moZno snadno instalovat na

okrouhlém pletacim stroji s jedinym jehelnim valcem bé&Zného

typu.

Podstata vynalezu

Uvedené 1Koly spliuje zpusob vyroby pleteného zboZi,
zejména  dutych pletenych vyrobku s uzavrenou sSpickou,
s pouzitim okrouhlého pletaciho stroje s jedinym jehelnim
valcem, pri némZ se provadi alespori jedna prvni operace, pri
niZ jehelni valec provadi vratny otoény pohyb Kkolem své osy
pro vytvoreni kapsy zpisobem pleteni paty nebo &pidky
s pouZitim sady Jjehel umisténych na jedné poloviné jehelniho
valce, a druhd operace, pfi niZ jehelni valec provadi plynuly

otoény pohyb pro vytvoreni trubkové ¢asti pleteného vyrobKu, .

podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze na konci prvni operace

a pred druhou operaci se alespon jedna =z podateénich rad

pleteniny, vytvorené v prvni operaci, ktera je uspotadana
uvnit¥ Jjehelniho vdlce na konci prvni operace Jjako tétiva,
spojujici dvé koncové jehly sady jehel pouZitych v prvni
operaci, uchopi, poc¢inaje od Jjedné =z obou koncovych jehel
a postupné se premistuje nad jehly umisténé v druhé poloviné
Jjehelniho valce a vplétd se jimi do prvni rady pleteniny
vytvorené na zac¢atku druhé operace.

Uvedené iuikoly dédle splnuje zarizeni k provadéni zpasobu,
‘podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze obsahuje uchopovaci
prostredek pro uchopeni alespon jedné ¥ady pleteniny, ktera se
nachazi jako tétiva mezi dvéma koncovymi jehlami sady jehel,
usporadanych na jedné poloviné jehelnihd valce, pric¢emz tento
uchopovaci prost¥edek je ovladan pro postupné premistovani,

po¢inaje od jedné 2z obou koncovych jehel, zminéné alespon-
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jedné rady pleteniny nad jehly uspofadané ve druhé poloviné

jehelniho valce.

Prehled obrazki na vykresech

Vynalez bude ddle bliZe objasnén na pfikladném provedeni,
které je vyhodnym, avSak nikoli vyluénym provedenim zpusobu a
zaFizeni podle vynadlezu, podle priloZenych vykresti, na nichz

obr. 1 aZ 3 zndzornuji  schematicky v perspektivnim

pohledu postupné umistovani fady, nebo Ffad, pleteniny
vytvofené na zafdtku prvni operace jehlami jedné poloviny
jehelniho védlce, nad jehly druhé poloviny jehelniho valce pred
- zacatkem druhé operace zpusobu podle vynélezﬁ,

obr. 4A fez &asti kruhové desky pletaciho stroje,

obr. 4 az 7 schematicky rezy okrouhlym pletacim strojem
ve | svislé roviné prochézejiéi osou  Jjehelniho valee,
zobrazujici postupné premistovani fady, nebo rfad, bleteniﬁy,
vytvofené na zaCadtku prvni operace jehlami jedné poloviny
jehelniho valce, nad jehly druhé poloviny jehelniho vélce,

obr, 8 fez podobny Ffezim na obr. 4 aZ 7 odlidnym
provedenim uchopovaciho prostredku pro premisténi fady, nebo
rad, pleteniny vytvorfené na zadéatku prVni operace jehlami

jedné poloviny jehelniho vAlce, nad jehly druhé poloviny

jehelniho valce,

obr. 9 schematicky. v narysu uchopovaci prostredek,
znadzornény na obr. 8, pri pohledu 2z vnéj$i strany Jjehelniho
valce, pricemZ usporadani jehel je rozvinuto do roviny,

obr. 10 a 11 schematicky v perspektivnim pohledu pohled
na premistovani fady, nebo fad, pleteniny v operaci, ktera
primo predchazi zaddtku zminéné prvni operace zpusobu podle

vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Zpisob podle vynadlezu, ktery je podobny zpisoblm vyroby




pletenych vyrobkdi na okrouhlém pletacim stroji s jedinym
jehelnim valcem, které zacinaji pleteni od $pi¢ky pleteného
vyrobku, zahrnuje alespoii jednu prvni operaci, v niZ je
jehelni valec 1 ovladan tak, Ze provadi vratny oto¢ny pohyb
kolem své osy la pro vytvafeni kapsy 2, pric¢emZ se provadi typ
pleteni pro pleteni paty nebo §picky, s pouZitim sady.jehel
3a, 3'a umisténé na jedné poloviné jehelniho valce 1.

Zpusob podle vyndlezu ddle obsahuje alespoii jednu druhou
operaci, béhem niZ je jehelni vdalec 1 ovladan tak, Ze provadi

plynuly otoc¢ny pohyb kolem své osy la pro pleteni trubkové

¢asti pleteného vyrobku.

Alespon jedna rfada 4, nebo rady, pleteniny vytvorené na

zadadtku prvni operace zplusobu podle vyndlezu se s vyhodou '

vytvari s predem napjatou pruznou niti nebo nitémi.

Misto jediné rady 4.pleteniny se na zacatku prvni operace
Zpusobu podle vyndlezu vyrobi t¥i nebo ¢tyrfi fady pleteniny s
pouzitim jedné nebo vice predepjatych pruZnych niti.

Timto zplsobem je na konci prvni operace vytvorena jedna
rada 4, nebo rady, pleteniny s jednou nebo nékolika
pfedepjatymi pruznymi nitémi, ktera, nebo které, je uchopena
na svych podélnych koncich koncovymi jehlami 3'a sady jehel

3a, 3'a, umisténych na jedné poloviné jehelniho vdlce 1, které

byly pouZity pro vytvareni kapsy 2. Rada 4, nebo rady,
pleteniny, kterd byla vytvorena prostrednictvim jedné nebo
nékolika predepjatych pruinych niti, je usporaddana na konci
prvni operace zpusobu podle vynadlezu jako tétiva, vice nebo
méné napjatd podle predepnuti pruzné nité nebo niti uvnity

jehelniho valce 1.

Na konci prvni operace a pred zaCatkem druhé operace
dojde k uchopeni rady 4, nebo rad, pleteniny poc¢inaje od jedné




ze dvou koncovych jehel 3'a, mezi nimiZ je fada 4, nebo rady,
usporadana, a k jejimu unaseni nad jehly 3b, nachazejici se v
druhé poloviné jehelniho vdlce 1. Postupnym ovladanim téchto
‘jehel se pro provadéni pleteni alespon jedna z Fad 4 pleteniny
postupné kfiZi Jjehlami 3b a vplétd jimi do prvni Fady
pleteniny vytvorené na zacatku druhé operace.

Rada 4, nebo rady, miZe byt premisténa nad jehly 3b druhé
poloviny jehelniho‘ valce 1 pomoci uchopovaciho prostredku,
ktery Jje wusporaddn u horniho konce jehel, a ktery e
staciondrni viéi otocnému pohybu jehelniho vélce 1 kolem jeho
osy la, 1 kdyZ pro premistovani fady 4, nebo fad, pleteniny
vyuziva otod&ného pohybu jehelniho valce 1 kolem jeho osy la.

Uchopovaci prostredek pro uchopeni rfady 4, nebo fad,'
pleteniny miZe byt tvofen, jak je zndzornéno na obr. 1 az' 7,
hi¢kem 10, ktery se na prislusny povel pohybuje v axidlnim
sméru 11, ktery Jje v podstaté rovnobézZny s osou la jehelniho .
valce 1, a v radiidlnim sméru 12, ktery je radidlnim smérem
viaci jehelnimu valci 1.

Hacek 10 je s vyhodou opatfen &pidkou 13, ktera sméruje
k jehelnimu valei 1 a dold, aby jednodude a bezpecné uchopila
fadu 4, nebo rady, pleteniny v dusledku svého pohybu ve
smérech 11 a 12, jak je znazornéno na obr. 4 az 7.

Na konci prvni operace zplsobu podle vyndlezu, to jest po
vytvoreni kapsy 2, kterd miZe tvorit patu nebo Spicdku, se
hacek 10 pohybuje v radidlnim sméru 12 viéi jehelnimu valci 1
a rovnobéZné s osou la jehelniho véalce 1, aby uchopil fadu 4,
nebo rady, pleteniny la postupné ji premistil nad jehly
druhé poloviny Jjehelniho vdlce 1. V prabéhu této &innosti
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pohyb hééku 10 synchronizovdn s otacenim jehelniho véalce
kolem jeho osy la, aby se dosdhlo dostatedné presného a
spolehlivého umisténi fady 4, nebo fad, nad jehlami 3b druhé




poloviny jehelniho valce 1.

Je nutno poznamenat, Ze pocet =zasahd hacku 10 pro'
uchopeni rady 4, nebo fad, pleteniny, to znamend vzdalenost
mezi dvéma oblastmi fady 4, Kkteré jsou postupné uchopovany,
aby fada 4 byla premisténa na jehly 3b, se miZe podle potrfeby
ménit.

Jakmile je rada 4, nebo Ffady, pleteniny premisténa ' nad
jehly 3b, tyto jehly 3b se nadzvednou pro umoZnéni priuchodu
rady 4, nebo rad, pleteniny a pro uchopeni nité privedené
jednim nebo nékolika privody pletaciho stroje pro zapleteni
této rady 4, nebo fad do prvni fady pleteniny vytvarené témito
jehlami 3b na zacatku druhé operace pleteni.

Prostfedek pro uchopeni rady 4, nebo rad, pleteniny mize
byt rovnéZ jednoduse tvoren kolem 20, opatfenym radialnimi
zuby 20a, viz obr. Ssa 9, které se podle prislusnych povelﬁ.
otadc¢i kolem své osy 21, s vyhodou orientované radiélné vuci
jehelnimu valei 1. Kolo 20 Jje uspofddéno na hornim konci

jehelniho valce 1 v pracovni oblasti jehel.

Kombinované otaéeni kola 20 kolem jeho osy 21 a jehelniho
valce 1 kolem jeho osy la, poc¢inaje od jedné z koncovych jehel
3'a, mezi nimiZ leZi rada 4, nebo rady, pleteniny, zpusobuje,
Ze 2uby 20a kola 20 postupné uchopuji ndsledné casti rady 4,
nebo rad, pleteniny a tuto rYadu 4, nebo rady, pleteniny
premistuji nad jehly 3b druhé poloviny jehelniho valce 1.

U takto usporadané rady -4, nebo rad, pleteniny jsou
rovnéZ jehly 3b nadzvednuty, aby prosly radou 4, nebo fadami,
pleteniny a =zachytily nit privddénou v privodnim misté
pletaciho stroje, ¢imZ se vytvori prvni rada na zaéatku druhé
operace pleteni. Tato prvni fada Jje tak spletena s fadou 4,

nebo radami, pleteniny.




Pro Wplnost je nutno poznamenat, Ze na obr. 4A je.

znazornéna kruhova deska 30 pletaciho stroje a na obr. 4 aZ 8
je 2znazornéna odhazovaci platina 31.

Pleteni pleteného vyrobku miZe byt dokonéeno zndmym

zpuisobem tak, Ze po druhé operaci se vytvori pata v disledku

vratného otoéného pohybu jehelniho vélce 1 kolem osy la,
s pouzZitim jehel jedné poloviny jehelniho vélce 1, nateZ se
vyrobi dals$i trubkova ¢adst, ktera potom tvori lytkovou &&ast
pleteného vyrobku, a to ovladdnim jehelniho vdlce 1 tak, Ze se
plynule otadi kolem své osy la, nadei se potom pripadné
vytvoFi pfed vyjmutim pleteného vyrobku lem, takZe vyrobek
vyrobeny pfimo na okrouhlém pletacim stroji s Jjedinym

jehelnim valcem 1 md uzavienou Spiéku.

To znamend, Ze pleteny -vyrobék nemusi byt jesté dile

Zpracovan,

V praxi bylo =zjisSténo, Ze zpusob podle vyndlezu zcela

spliuje poZadavky vytéeného cile a 1koll, nebot umoZfiuje na

okrouhlém pletacim stroji s jedinym Jjehelnim valcem 1 bez
podstatného snizZeni produktivity vyroby vyrabét pletené
vyrobky, Jjejichz Spi¢ka se uzavie prfimo prfi jejich vyrobe,
¢imz odpadnou pridavné ndklady, Kktery se tykaji dokoncovacich

operaci, napriklad operaci potfebnych pro uzavfeni Spicky,

 které se jinak provadéji u znamych zplisobl vyroby pletenych

vyrobku.

Rada 4, nebo rady, pleteniny je pletena jednim nebo
neékolika predepjatymi pruinymi nitéﬁi, Které jsou rozvadény
znamym zpusobem vodi¢em G nité. Je nutno poznamenat, e v
nékterych pripadech pfed zacatkem druhé operace zpﬁsbbu podle
vynalezu ma okraj pleteniny sklon mirné se srolovat kolem rady
4 vytvorené z pruiné nité, kterd je usporddana jako vice nebo

méné napnuta tétiva uvnitf¥ jehelniho vélce 1.

i
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V disledku tohoto srolovédni miZe byt zaplétdni prvni rady
pleteniny vytvofené na zaddtku druhé operace provadéno
obtiZné, protoZe hacek 10 miZe misto rfady 4 =z pruzZnych niti

uchopit predchézejici Ffadu.

Aby se zabranilo srolovani a -ndsledného nespravného
vplétani, jsou provedena opatreni pro zmengeni dhlu jehelniho
vdlce 1, na némZ je rada 4 na zpusob tétivy . usporadana mezi

dvéma koncovymi jehlami 3'a sady Jjehel 3a, 3'a. Provede se to

sniZenim vodic¢e G nité, ktery rozvadi pruzZnou nit, alespon do
stfedni polohy pod pozZadovanym dhlem, ¢imZ se vytvori urcita
poloha frady 4, kterd m& byt uchopena jehlou 3b', kterd
odpovidd této poloze (z nedinného usporadani, znazornéného na
obr. 10, do <¢inného usporadani, znazornéného na obr. 11}.
Tento zdbér rady 4 s jehlou 3b' se provede v operaci, ktera
probéhne primo pred zadatkem druhé operace zpusobu podle

vynalezu.

Je nutno poznamenat, Ze, ackoli zpusob podle vynadlezu byl
vytvoren zejména pro vyrobu pletenych vyrobkt, maZe byt
véeobecné pouZit na vyrobu trubkovych neboli dutych vyrobku,
které jsou na jednom ze svych koncl uzavrfeny jiZ na okrouhlém

pletacim stroji s jedinym jehelnim valcem.

Takto  vytvoreny zpusob je moZno  podrobit mnoha
modifikacim a 2zméndm, 2z nichZ vs&echny spadaji do rozsahu
Koncepce vyndlezu. VSechny soucéasti mohou byt nahrazeny svymi
technickymi ekvivalenty. V praxi se pouZiji materialy stejné

jako rozméry podle prislusnych poZadavki na druh vyrobku.

¥
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby pleteného zboiZi, zejména dutych
pletenych vyrobkd s uzavfenou $pic¢kou, s pouZitim okrouhlého
pletaciho stroje s jedinym jehelnim valcem (1), pfi némz se
provadi alespori jedna prvni operace, pri niZ Jjehelni valec
(1) prdvédi vratny otoény pohyb kolem své osy (1a) pro
vytvofeni kapsy (2) zpisobem pleteni paty nebo Spicky
s pouZitim sady Jjehel (3a) umisténych na jedné poloviné
jehelniho valce (1), a druhd operace, pfi niZ ' jehelni valec
(1) provadi plynuly otoény pohyb pro vytvoreni trubkové &asti

-

pleteného vyrobku, vyznac¢ujici se tim Ze na-

konci prvni operace a prfed druhou operaci se alespon jedna
z po¢dte¢nich rad (4) pleteniny, vytvofené v prvni operaci,

ktera je usporadéna uvnit? jehelniho valce (1) na konci prvni -

operace jako tétiva, spojujici dvé koncové jehly (3'a) - sady
jehel (3a, 3'a) pouzitych v prvni operaci, uchopi, poéinaje: od
jedné z - obou koncovych jehel (3'a) a postupné se premistuje
nad jehly (3b) umisténé.v druhé poloviné jehelniho valce (1)
a vpléta se jimi do prvni- rady (4) pleteniny vytvorené na
- zaGatku druhé operace. ' |

2. Zpusob podle naroku 1, vyznacéujici s e
tim, Ze alespoi jedna fada (4) pleteniny se vytvori
Z predepjaté pruZné nité nebo niti.

3. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se-

t i m, Ze alespon jedna rada (4) pleteniny zahrnuje t¥i nebo
¢tyri rady vyrobené z predepjaté pruiné nité nebo niti.

4. Zplsob podle jednoho z naroki 1 az 3, vyznad¢u-
jiei se tim 2ze alespon jédna rada (4) se wuchopi
uchopovacin prostfedkem (10, 20), ktery je staciondrni vuéi
otoénému pohybu jehelniho védlce (1) kolem jeho osy (1la).
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5. Zpusob podle jednoho z narokG 1 aZz 4, vy znacu -
jici se tim 2e v operaci, ktera primo predchazi
zadatku druhé operace, se alesponl jedna fada (4) pleteniny,
ktera Jje usporadana jako tétiva, uchopi v alespon jedné
stredni poloze jehlou, kterda odpovidéd této poloze, pro
zabranéni srolovani kolem teéto alespon jedné ‘fady (4)

_pleteniny a ndsledného nespravného vpleteni.

6. Zarizeni k: provadéni zpusobu podlé jednoho 2 narokt 1
az 5, v y.z naéujici se tim, Ze  obsahuje
uchopovaci prostredek (10, 20) pro uchopeni alespon jedné rady
(4) pleteniny, kterd se nachdzi jako tétiva mezi dvéma
koncovymi jehlami (3'a) sady jehel (3a, 3'a), usporadanych na
jedné poloviné jehelniho valce (1), pric¢emZ tento uchopovaci
prostfedek (10, 20) jJje ovladan pro postupﬁé premistovani, .
po¢inaje od jedné z obou koncovych jehel (3'a), zminéné
alesponl jedné fady (4) pleteniny nad jehly (3b) uspofadané ve
druhé poloviné jehelniho valce (1).

7. Zatizeni podle naroku 6, vy znac¢ujici s e
t i m, Ze uchopovaci prostfedek (10) je usporadédn bocné u
jehelniho vdlce (1) stroje u jeho horniho konce a Jje
staciondrni vu&éi otoénému pohybu jehelniho valce (1} kolem

jeho osy (1la).

8. Zarizeni podle jednoho z naroki 6 a 7, Vvyaz ﬁ a -
¢ujici se tim Ze uchopovaci prostfedek je tvoren
hackem (10) pohyblivym na povel vi&i jehelnimu véalci (1) v
radidlnim sméru (12) a axialnim sméru (11).

9. Zarizeni podle jednoho z ndrokd 6 az 8, vyzna-"'
cujici se ti m; #e zabérovy prostredek je tvoren
kolem (20) opatfenym radidlnimi zuby . (20a) pro uchopeni
alesponii jedné fady (4) pleteniny, pricemz toto kolo je otoéné
kolem své osy (21), usporddané v podstaté radidlné vici
jehelnimu valei (1) u horniho konce jehelniho vélce (1) Vv

pracovni oblasti jehel.
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