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(57) Abstract: The invention relates to a screw anchor for fastening mounted
parts in concrete or brickwork, having a shaft (10) comprising a screw. Said

screw anchor is characterized in that the outer thread is formed on a spiral (15)
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(57) Zusammenfassung: Ein Schaubanker zum Befestigen von Anbauteilen in
Beton oder Mauerwerk mit einem Schaft (10), der ein Gewinde aufweist, zeich-
net sich dadurch aus, daB das AuBengewinde an einer vom Schaft (10) geson-
derten Wendel (15) ausgebildet ist und daf3 die Wendel mit dem AuBenumfang
des Schaftes formschliissig verbunden ist.



WO 2009/033637 A2 | NI DA 000 0T RO 0000000 0 O

BJ, CF, CG, CL, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN,
TD, TG).

Veroffentlicht:
—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu ver-
dffentlichen nach Erhalt des Berichts



WO 2009/033637 PCT/EP2008/007377

Schraubanker zum Befestigen von Anbauteilen in Beton oder Mauerwerk

Die Erfindung betrifft einen Schraubanker zum Befestigen von Anbauteilen in Beton oder
Mauerwerk mit einem Schaft, der ein Gewinde aufweist. Ein solcher Schraubanker ist bei-

spielsweise aus der DE 10 2006 003 172 A1l bekannt.

Ein Schraubanker ist in der Regel ein einstiickiges Bauteil, bei dem das Gewinde auf den
Schaft des Schraubankers als AuBengewinde aufgewalzt ist. Das Gewinde sollte eine sehr
hohe Hérte haben, um ein problemloses Furchen eines Innengewindes in ein vorgebohrtes
Loch in Beton oder Mauerwerk zu erméglichen. Als Werkstoff kommt deshalb ein hértbarer
Stahl hohen Kohlenstoffgehaltes in Frage. Solche Stihle lassen sich nur sehr schlecht umfor-

men. Das Gewindewalzen gestaltet sich somit sehr aufwendig.

Der Schaft des Schraubankers trigt in montiertem Zustand hohe Lasten und ist dabei auf Zug
und Biegung dauerwechselbeansprucht. Als Werkstoff kommt hier ein zéher, niedrig gekohl-
ter Baustahl in Betracht.

Wenn mit Korrosionsangriff zu rechnen ist, wie bei Anwendungen des Schraubankers im Au-
Benbereich aufgrund von Witterungseinfliissen, ist ein korrosionsbestdndiger Stahl einzuset-

zen.

Die genannten Anforderungen sind zum Teil gegensitzlich und deshalb nur mit sehr wenigen,

teuren Werkstoffen erfiillbar.

Aus US-A-1,181,972 ist ein Schraubanker mit einem Schaft bekannt, dessen AuBlengewinde
von einer auf den glatten Aufenumfang des Schafts gewickelten ersten Wendel gebildet ist,

wobei ein gleichbleibender Abstand zwischen den Windungen der ersten Wendel von einem
ebenfalls auf den glatten AuBenumfang des Schaftes gewickelten zweiten Wendel geringerer

Stirke als die erste Wendel gewéhrleistet wird.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Schraubanker der eingangs beschriebenen
Art so auszubilden, dass bei verringerten Herstellkosten jedes seiner Teile die Anforderungen

im Betrieb optimal erfiillen kann.
Zur Losung dieser Aufgabe dient Anspruch 1. |

Dank der erfindungsgemiBen Aufteilung des Schraubankers in zwei Teile, ndmlich in den
lastaufnehmenden Schaft einerseits und die gewindefurchende Wendel andererseits, kénnen
fiir die Herstellung dieser beiden Teile jeweils an die speziellen Anforderungen optimal ange-
paBte Werkstoffe ausgewihlt werden, so dass diese Anforderungen optimal erfiillt werden
konnen, ohne dass der bisher erforderliche Kompromif3 getroffen werden muf}, der mit der
Wabhl eines einzigen Werkstoffes fiir den Schraubanker verbunden war. Uberraschenderweise
wird auch die Fertigung vereinfacht, weil ein Gewindewalzen eines schwer umformbaren

Werkstoffes entbehrlich wird.

Die Wendel ist erfindungsgemaf formschliissig mit dem AuBenumfang des Schaftes verbun-
den, beispielsweise in der in Anspruch 2 beanspruchten Ausgestaltung, bei der Vorspriinge
am einen Teil, z.B. der Wendel, mit Ausnehmungen am anderen Teil, z.B. dem Schaft form-

schliissig zusammenwirken.

Eine andere Art der formschliissigen Verbindung ist durch Anspruch 3 unter Schutz gestellt,
wonach die Wendel in eine auf dem Umfang des Schaftes vorgefertigte Spiralnut eingefiigt

ist.

Die formschliissige Verbindung geméf der Erfindung benétigt keinerlei zusétzlichen Teile

oder aufwendigen Arbeitsgéinge bei Herstellung der Verbindung.

Ist kein Korrosionsangriff zu befiirchten, kann der Schaft gem&B Anspruch 9 aus einem
Werkstoff hoher Zug-, Biege- und Dauerfestigkeit, wie einem gewohnlichen Baustahl, und
die Wendel aus einem Werkstoff hoher Hérte, wie einem hértbaren Stahl mit hohem Kohlen-
stoffgehalt bestehen.

Ist eine Verwendung des Schraubankers im Auflenbereich vorgesehen, in welchem Korrosi-
onsangriff aufgrund von wechselnden Witterungsbedingungen zu erwarten ist, kann der
Schaft gemiB Anspruch 10 vorzugsweise aus einem korrosionsbestidndigen Werkstoff, wie

einem korrosionsfesten Stahl bestehen, und die Wendel kann zweiteilig ausgefiihrt sein, ndm-
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lich mit einem aus zwei bis drei Windungen bestehenden Anschnittbereich aus einem Werk-
stoff hoher Hirte, wie einem Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt, und mit einem tragenden

Bereich aus einem korrosionsfesten Federstahl.

Die Erfindung ist auch auf eine Schraube mit Schaft und Innengewinde anwendbar, bei der
das Innengewinde von einer gesonderten Wendel gebildet ist, welche in ein Sackloch oder
Durchgangsloch im Schaft einsetzbar und dhnlich befestigbar ist wie oben beschrieben, z.B.

in einer Spiralnut am Innenumfang des Sackoches.

Die Erfindung ist im folgenden anhand schematischer Zeichnungen an Ausfiihrungsbeispielen

mit weiteren Einzelheiten nidher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 bis 3 drei Ausfithrungen eines Schraubankers gemif} der Erfindung, wobei

mit dem Buchstaben a jeweils eine Seitenansicht,

mit dem Buchstaben b jeweils eine Stirnansicht,

mit dem Buchstaben ¢ jeweils ein Axialschnitt nach den Linien I-I, II-II
bzw. III-1II in den entsprechenden mit b bezeichneten Figuren durch

den jeweils fertig montierten Schraubanker aus Schaft und Wendel,

mit dem Buchstaben d jeweils ein Axialschnitt durch den zur ersten und

dritten Ausfiihrung gehorigen Schaft allein,

mit dem Buchstaben e eine perspektivische Darstellung jeweils der ers-
ten und der dritten Ausfiihrung eines fertig montierten Schraubankers
gemaf der Erfindung, und

mit dem Buchstaben f eine Seitenansicht einer bei den genannten drei

Ausfithrungen eingesetzten Wendel

bezeichnet sind;

Fig. 4 eine vierte Ausfiihrung der Erfindung, namlich
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Fig. 4a eine Seitenansicht,

Fig. 4beine Stirnansicht,

Fig. 4c eine perspektivische Ansicht eines fertig montierten Schrauban-

kers nach der vierten Ausfithrung,

Fig. 4d einen mit Stanzléchern versehenen Blechzuschnitt fiir die vierte
Ausfiihrung,

Fig. 4e eine Stirnansicht dieses Blechzuschnittes,

Fig. 4f einen zu einem zylindrischen Schaft gebogenen Zustand des

Blechzuschnittes in Seitenansicht,

Fig. 4g eine Stirnansicht des zylindrischen Schaftes,

Fig. 4h eine bei der vierten Ausfithrung eingesetzte Wendel in Seiten-

ansicht, und

Fig. 4i eine Stirnansicht der Wendel.

Anhand der Figuren 1 a bis 1f sei nun eine erste Ausfiihrung der Erfindung beschrieben. Da-
bei zeigen die Figuren 1a bis 1c und le einen fertig montierten Schraubanker und die Figuren
1d und 1f Ansichten von dessen Einzelteilen, nimlich eines Schaftes (Fig. 1d) und einer dar-

auf zu befestigenden Wendel (Fig. 1f).

Der Schraubanker nach Fig. 1 hat einen hohlen Schaft 10 mit einem Innengewinde 11 zum
Einschrauben einer nicht gezeigten Schraube zur Halterung eines ebenfalls nicht gezeigten
Anbauteiles. Der Schaft 10 ist aus einem Blechzuschnitt in die gezeigte zylindrische Form
gebogen und iiber seine V-formigen gezackten Réander zu einer zick-zack-férmigen Fuge 12
zusammengefiigt und iiber einen umgebérdelten Kopf mit sternformigen Laschen 13 in die-
sem Zustand gehalten. In den duBeren Umfang des Schaftes 10 ist eine Spiralnut 14 einge-

formt, wie am besten aus Fig. 1d ersichtlich ist.

In diese Spiralnut 14 greift eine entsprechend profilierte und gewickelte Wendel 15 ein, die in

Fig. 1f separat dargestellt ist. Die Wendel hat einen gezahnten Anschnittbereich 16, der sich
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iiber zwei bis drei Windungen der Wendel erstreckt, sowie einen zahnlosen tragenden Bereich
17, der sich iiber den Rest der Wendel erstreckt (vgl. Fig. 1f und Fig. 1e). Die beiden Bereiche
konnen aus zwei gesonderten Teilen (nicht gezeichnet) aus unterschiedlichen Werkstoffen
bestehen, namlich der Anschnittbereich 16, der zum Gewindefurchen in einem vorgebohrten
Loch im Beton oder Mauerwerk dient, aus einem gehirteten Stahl mit hohem Kohlenstoffge-
halt, und der tragende Bereich 17, der zur Lasteinleitung der von dem Schraubanker zu iiber-

tragenden Belastung in dem Beton dient, aus einem zihen, korrosionsfesten Federstahl.

Der Blechzuschnitt des Schaftes 10 selbst kann ebenfalls aus einem Stahl hoher Zahigkeit,
und ggf. hoher Korrosionsbesténdigkeit bestehen. Die Wendel 15, deren Innendurchmesser
ein geringes Untermal} beziiglich des Schaft-Auflendurchmessers hat, wird unter leichtem
Aufspreizen auf den Umfang des Schaftes aufgeschoben, bis sie mit ihren Windungen in die
Spiralnut 14 auf dem duBeren Umfang des Schaftes einrastet, so dass die Wendel ohne zusitz-

liche MaBBnahmen formschliissig auf dem Schaft gehalten ist.

Der aus Schaft 10 und Wendel 15 erzeugte Schraubanker nach der Erfindung ist einfach her-
stellbar und erfiillt dadurch, dass der Schaft 10 einerseits und die Wendel 15 andererseits je-
weils aus den fiir ihre spezifischen Zwecke besonders geeigneten, unterschiedlichen Werk-

stoffen hergestellt sind, die Anforderungen an den Schraubanker in optimaler Weise.

Es versteht sich, dass der Schraubanker anstatt eines hohlen Schaftes 10 auch einen Vollschaft
haben kann, der ebenso wie bei der ersten Ausfithrung mit einer Spiralnut zur formschliissi-

gen Verbindung mit der Wendel gestaltet sein kann.

In den Figuren 2a, 2b und 2c ist ein Schraubanker nach einer zweiten Ausfithrung der Erfin-
dung dargestellt mit entsprechenden, jedoch um die Zahl 10 erhohten Bezugszahlen gezeich-
net. Diese zweite Ausfiihrung unterscheidet sich von der ersten Ausfithrung dadurch, dass die
Wendel 25 nicht formschliissig mit dem Schaft 20 verbunden ist, sondern durch Verschwei-
Ben oder Verkleben auf dem Umfang des hier glattwandigen Schaftes. Im iibrigen ist dieser
Schraubanker praktisch gleich wie der Schraubanker der ersten Ausfiihrung gestaltet, so dass

sich eine weitergehende Beschreibung eriibrigt.

In den Figuren 3a bis 3e ist ein Schraubanker geméB einer dritten Ausfithrung der Erfindung
dargestellt, wobei in den Zeichnungen wiederum um die Zahl 10 erhohte, im tibrigen entspre-

chende Bezugszahlen fiir gleiche oder gleichwirkende Teile wie bei den {ibrigen Ausfithrun-
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gen verwendet sind. Der Schaft 30 der dritten Ausfithrung hat keinen {iber den Auflendurch-
messer der Wendel 35 hinausragenden Kopf sondern lediglich axiale Schlitze 33, in welche
ein Eindrehwerkzeug eingreifen kann. Auf diese Weise ist der Schraubanker vollstandig in
dem Beton oder Mauerwerk versenkbar. Die Wendel 35 ist in diesem Fall gleich wie bei der
ersten Ausfithrung ausgebildet und greift formschliissig in eine Spiralnut 34 auf dem duf3ern
Umfang des Schaftes 30 ein.

Wie bei den beiden vorherigen Ausfithrungen enthilt der Schraubanker in seinem oberen Be-
reich ein Innengewinde zum Einschrauben einer Halterungsschraube (nicht gezeigt) fiir An-

bauteile.

Die Figuren 1d und 3d zeigen noch einmal gesondert den Schaft 10 bzw. 30 der ersten Aus-
fithrung und der dritten Ausfiihrung eines Schraubankers gemaB der Erfindung. Insbesondere
wird aus Fig. 1d die Gestaltung der Spiralnut 14 deutlich.

In den Figuren 4a, 4bund 4c ist ein Schraubanker gem4f einer vierten Ausfithrung der Erfin-
dung in montiertem Zustand der Wendel 45 gezeigt. Die Figuren 4d und 4e zeigen den zuge-
horigen Schaft in verschiedenen Fertigungsstufen, und die Fig. 4h zeigt die bei der vierten
Ausfithrung eingesetzte Wendel 45. Diese Wendel hat in gleichméBigen Abstdnden angeord-
nete Vorspriinge 48, die von ihrem inneren Umfang radial nach innen ragen. Der Schaft 45 ist
ausgehend von einem Blechzuschnitt (Fig. 4d und 4e) zu einer zylindrischen Konfiguration
gemiB den Figuren 4f und 4g gebogen, in der seine beiden Seitenkanten in einer axialen
Trennfuge 42 aneinanderstoBen. Der Blechzuschnitt 49 hat in schréigen Reihen in gleichméBi-
gen Abstdnden angeordnete Stanzlocher 44a, deren Abstinde denjenigen der Vorspriinge 48
der Wendel 45 entsprechen. In dem in den Figuren 4a bis 4c gezeigteh montierten Zustand
greifen die Vorspriinge 48 in die Stanzl6cher 44a ein, so dass eine formschliissige Verbindung
zwischen der Wendel 45 und dem aus dem Blechzuschnitt 49 gewickelten Schaft 40 geschaf-

fen ist.

Am Kopfende des Blechzuschnitts 49 sind wie bei der Ausfiihrung nach Fig. 3 Schlitze 43
vorgesehen, die in zylindrischem Zustand des Schaftes 40 zum Einstecken eines Eindreh-

werkzeuges dienen.

Wenngleich ein Innengewinde zum Einschrauben einer Halterungsschraube fiir Anbauteile

hier nicht dargestellt ist, kann es selbstverstindlich auch in diesem Fall vorgesehen sein.
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Die in der vorstehenden Beschreibung, den Anspriichen und den Zeichnungen offenbarten
Merkmale konnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination fiir die Verwirklichung

der Erfindung in ihren verschiedenen Ausgestaltungen von Bedeutung sein.
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Patentanspriiche

1. Schraubanker zum Befestigen von Anbauteilen in Beton oder Mauerwerk mit einem
Schaft (10; 20; 30; 40), der ein AuBengewinde aufweist, das von einer vom Schaft (10;
20; 30; 40) gesonderten Wendel (15; 25; 35; 45) gebildet ist, wobei die Wendel mit

dem AuBlenumfang des Schaftes formschliissig verbunden ist.

2. Schraubanker nach Anspruch 1, dadurchgekennzeichnet, dass die Wendel
(45) oder der Schaft (40) mit in regelméBigen Abstidnden angeordneten Ausnehmun-
gen (49a) und der Schaft (40) oder die Wendel (45) mit dazu passenden Vorspriingen

(48) versehen sind, welche in die Ausnehmungen (49a) einrastbar sind.

3. Schraubanker nach Anspruch 1, dadurchgekennzeichnet, dass die Wendel
(15;35) in eine Spiralnut (14;34) auf dem Auflenumfang des Schaftes (10; 30) einge-
fugt ist.

4, Schraubanker nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurchgekennzeichnet, dass der
Schaft (10; 20; 30; 40) von einem Rohrstiick gebildet ist.

5. Schraubanker nach Anspruch 4, dadurchgekennzeichnet, dass in dem Schaft
ein Innengewinde (11; 21; 31) zum Einschrauben einer Montageschraube fiir ein An-

bauteil vorgesehen ist.

6. Schraubanker nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurchgekennzeichnet,
dass der Schaft (10; 20; 30; 40) aus einem biegbaren Blechzuschnitt (49) geformt ist.

7. Schraubanker nach Anspruch 6, dadurchgekennzeichnet, dass die Ausneh-
mungen (49a) in den Blechzuschnitt (49) eingestanzt sind und die an der Wendel (45)

vorgesehenen Vorspriinge (48) in die Ausnehmungen (49a) eingreifen.
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Schraubanker nach Anspruch 4, dadurchgekennzeichnet, dass in das Rohr-

stiick ein Bolzen eingepresst ist, der aus Kunststoff bestehen kann.

Schraubanker nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurchgekennzeichnet,
dass der Schaft (10; 20; 30; 40) aus einem Werkstoff hoher Zug-, Biege- und Dauer-
festigkeit, wie einem gewo6hnlichen Baustahl, und die Wendel (15; 25; 35; 45) aus ei-
nem Werkstoff hoher Hirte, wie einem hértbaren Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt,
besteht.

Schraubanker nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurchgekennzeichnet,
dass der Schaft (10; 20; 30; 40) aus einem korrosionsbestdndigen Werkstoff, wie ei-
nem korrosionsfesten Stahl, besteht und die Wendel einen Anschnittbereich (16; 26;
36) aus einem Werkstoff hoher Hirte, wie einem Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt,
und einen tragenden Bereich (17; 27; 37) aus einem korrosionsfesten Federstahl auf-

weist.
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