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Samoczynna obrabiarka elektroiskrowa
Patent trwa od dnia 24 listopada 1954 r.

Dotychczas obrébka ciggadel . ze spiekanych

weglikéw metali, uzywanych do ciggnienia dru-

té6w stalowych z metali kolorowych i stopéw,
odbywala sie sposobem mechanicznym. Obrébka
polegala na tym, ze w wirujace ciggadlo zagle-
biano mechanicznie zaostrzony pret stalowy, w
miejscu styku dodawano $rodek S$cierny, np.
proszek diamentowy albo weglik boru. Prze-
cietnie czas wykonania jednego stozka wynosit
od 24 godzin do kilku dni. Szlifowanie peknie-
tych cze$ci ciggadel odbywalo sie przy uzyciu
Sciernic. Czas wyszlifowania jednego ciggadla
wynosil okolo 2 godzin, przy czym nastepowalo
znaczne zuzycie tych S$ciernic.

Samoczynna elektroiskrowa obrabiarka we-
dlug wynalazku przeznaczona jest do obrétki
ciggadel ze spiekanych weglikbw metali w
znaczmnie szybszym czasie pracy. Obrabiarka jest
maszyng, stuzacg do wykonywania stozkéw cig-

gadel oraz do szlifowania peknietych ich czesci. .

Obrabiarka oparta jest na zasadzie erozyjnego

*) Wtasciciel patentu o$§wiadeczyl, ze twoércami wy-
nalazku sg Zygmunt Steininger, Ryszard Grychnik,
Erwin Wallach i Jé6zef Pechanski. .

dzialania pradu elektrycznego, ktére ma miejsce
podczas wyladowan elektrycznych typu iskro-
wego. Schemat zasadniczych polgczen elektrycz-
nych obrabiarki odpowiada ogélnie stosowane-
mu schematowi, uzywanemu do obrébki elektro-
iskrowej. ‘ : :

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony sche-
matycznie na rysunkach, na Kktérych fig. 1
przedstawia schemat obrabiarki dla wykoaywa-
nia stozkéw, fig. 2 — obrabiarke do szlifowania
peknietych cze$ci ciggadel i fig. 3 — uklad so-
lenoidéw do posuwu automatycznego elektrody
roboczej.

Przez zastosowanie obrébki elektroiskrowej do

obrébki ciggadel czas stozkowamia ciggadet
skrécil sig do 1—20 min., czas, potrzebny do

szlifowania, wynosi w zalezno$ci od wielkodci
ciggadla od 2 —10 min.

Wedtug fig. 1 po umieszczeniu ciggadla w
uchwycie A, ktérego obroty (od silnika elektrycz-
nego) wynoszg 900— 1200 obr/min., zbliza sie
do ciggadla zaostrzona elektroda miedziana lub
mosiezna B o postaci przesuwnego wrzeciona.
Katy zaostrzenia elektrody odpowiadajg katom,



jakie nalezy uzyskaé w ciggadle. Obrabiane cig-
g'aglo',lpolaczoxie jest z biegunem dodatnim pra-
du’ stalego, elektroda robocza. z ujemnym.
Przy odleglosci elektrody od ciagadla wystar-
czajagcej do powstania wyladowan iskrowych,
zaczyna sie wilasciwa obrébka ciggadla. Czg-

steczki metalu sg wyrywane elekroerozyjnym.

dzialaniem pradu elektrycznego, a odprowadze-
nie ich z miejsca obrébki odbywa sie dzigki
strumieniowi destylowanej wody, skierowanym
z dyszy C. .

Schemat przestawienia obrabiarki z obrébki
stozka na szlifowanie przedstawia fig. 2. Aby
szlifowaé¢ peknigte czesci ciggadel, w miejsce
ciggadla wklada sie tarcze miedziang A o ksztal-
cie takim jak ciggadlo, za$§ zamiast elektrody
roboczej mocuje sie¢ specjalny zacisk dla utrzy-
mania pekmnietej czesci B’ ciggadla. Nalezy tez
zmienié¢ biegunowo$¢ przez polaczenie tarczy A’
z biegunem ujemnym pragdu, a obrabiane cig-
gadlo z biegunem dodatnim. W miejsce obrébki
doprowadza sie strumien wody z dyszy C’.

Aby wyeliminowaé posuw reczny zastosowano
posuw automatyczny wrzeciona, s’cerdwarny lam-
pami elektronowymi. Zastosowano dwa solenoi-
dy (fig. 3); jedna cewka A’’ solenoidu zasilana
jest z obwodu obrobki elektroiskrowej, druga
B”, sterowana przez uklad lamp radiowych
C’’. Uzyto do tego celu typowe lampy elektro-
nowe, a mianowicie dwie lampy EL 11 (D1, D2)
i prostowniczg (D3), zasilane przez transforma-
tor E’’. '

Posuw elektrody roboczej, ktéra umieszczona
jest w rurce F’’ osadzonej w cewkach, odbywa
sie jak wspomniano przy pomocy solenoidéw,
przy czym sily pél dzialaja w przeciwnych kie-
runkach.

Zastrzezenia patentowe

1. Samoczynna obrabiarka -elektroiskrowa do
wykonywania stozké6w w ciggadlach ze spie-
kanych weglikéw, uzywanych do przecigga-
nia drutéw stalowych z metali kolorowych
i stopéw, napedzana silnikiem elektrycznym,
znamienna tym, ze zaopatrzona jest w po-
zioma miedziang lub mosiezng elektrode ro-

boczg (B) w postaci wrzeciona przesuwnego
w kierunku obrabianego stozka ciggadia,
umocowanego w obracajacym sie uchwycie
(A) i zaostrzong tak, ze Kkaty jej zaostrzenia
odpowiadajg katom, jakie nalezy uzyskaé w
ciggadle, przy czym obrabiane ciggadlo po-
lgczone jest z biegunem dodatnim pradu sta-
lego a elektroda (B) z biegunem ujemnym
(fig. 1).

. Samoczynna obrabiarka elektroiskrowa we-

dilug zastrz. 1, znamienna tym, ze do szlifo-
wania peknietych czeSci (B’) ciagadel, za-
miast elektrody posiada we wrzecionie za-
cisk, wutmzymujgcy te czeSci, przesuwny w
kierunku tarczy miedzianej (A’) o ksztaleie
ciggadla, zamocowany w obracajgcym sie
uchwycie, przy czym szlifowane ciggadlo po-
laczone jest z biegunem dodatnim pradu sta-
lego, tarcza za$ (A’) — z biegunem ujemnym
(fig. 2).

. Samoczynna obrabiarka elektroiskrowa we-

diug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, ze zaopa-
trzona jest w dysze (C, C’) przez ktérg do-
prowadzana jest woda destylowana, jako $ro-
dek do gaszenia Ilukowych wyladowan,
powstajacych przy iskrowej obrdbce ciggadel
lub podczas ich szlifowania (fig. 1 i 2).

. Samoczynna obrabiarka elektroiskrowa we-
dlug zastrz. 1—3, znamienna tym, ze dla

samoczynnego posuwu wrzeciona z elektrodg
robocza (B), umieszczong w rurce (F”) posiada
system dwoch solenoidéw (A” i B”), w cew-
kach ktérych osadzona jest ta rurka, z kt6-
rych jeden solenoid (A”) zasilany jest z ob-
wodu pradu obrébki elektroiskrowej a dru-
gi (B”) sterowany jest przez uklad lamp
radiowych (C”), zasilanych przez transforma-
tor (E), przy czym sily elektromagnetyczne,
wywolywane przez cewki solenoidéw, dzia-
1aja w przeciwnych kierunkach, wyréwnu-
jac odstep i utrzymujac go w stalej odle-
glo§ci pomiedzy przedmiotem obrabianym a
elektrodg robocza (B) (fig. 3).
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