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(54) Vysocerychlostni kladivo s vybuinym pohonem

Vynilez se tyka vysocerychlostniho kladiva s vy-

busnym pohonem pro tlakové pretvafeni kovil.
Vieobecné jsou zndma vysocerychlostni kladiva
s vybuinym pohonem, k jejichZ stabilnimu pod-
stavci je pfipevnén nosny ram dolniho nastroje pro
pipevnéni predkovku a v jehoZ horni &sti je
usporadan pist s pistnici, na niZ je souose pfipevnén
nastroj a vybu$né zafizeni, které je uspofddano

tak, Ze prostor vdlce nad pistem slouZi jako

vybusna komora.

U 2znamych kladiv je vybusné zafizeni provedeno
tak, ¥e v horni &asti nosného rdmu je pfipevnéno
pouzdro, do néhoZ je vloZen néboj s prachovou

“nalo¥ a s rozbugkou této naloze. Ndboj je v pouz-

dru uzavfen klinovym zafizenim. Nad nébojem je
' 'uspofddéno zafizeni pro proraZeni rozbusky, zapa-

" lujici prachovou néloZ v niboji. Vybusné zafizeni -

je opatfeno zdsobnikem ndboja.

K vytvofeni optimdlnich podminek pro vyrobu
jakostnich souddsti je nutno hornimu néstroji
udélit potiebnou energii a ddernou rychlost. Tyto
velidiny jsou podminény pevnosti a plasti¢nosti
materidlu opracovdvaného pfedkovku, jakoZi jeho
tvarem a rozmery.

Potiebné dderné energie je moZno pfistanovené
tiderné rychlosti dosdhnout volbou potiebnych
velikosti prachové ndloZe a objemem vybusné
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komory. U znamych kladiv viak neni prakticky
mozno velikost nilo¥e ménit, protoZe ndboj ma
uréité rozméry. Zména velikosti niboje za Gcelem
umoZnéni zmény velikosti ndloZe je nutné spojena

v 2

.s vyménou fady souddsti a montdZnich skupin

vybusného zafizeni, napfiklad pouzdra, klinového
zafizeni, zdsobniku ndboji. Jsou proto znimd
kladiva specializovana podle typovych velikosti
opracovivanych pfedkovki, coZ vSak ma za nasle-
dek, ¥e technologické moZnosti kazdého jednotli-
vého kladiva jsou omezeny. '

Mimoto méZe zvy3eni vlhkosti vzduchu zpisobit

_zvihnuti pouzdra a prachu, c¢oZ vede k selhani
. vybu$ného zafizeni a nelze proto zajistit spolehli-

vou ¢éinnost kladiva.

P¥i vkladéni ndbojt se pouZiva zitek, napiiklad
lepenkovych, které po vyhofeni prachu ziistanou
ve vybuiné komofe a znelistuji ji. Odstranéni
zétky je spojeno se znacnymi obtiZemi.

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje vysoce-
rychlostni kladivo s vybuinym pohonem, k jehoZ
stabilnimu podstavci je pfipevnén ram, ktery nese
kovadlinu pro upnuti pfedkovku a v jehoZ horni
&asti je uspofddan pist, k jehoZ pistnici je souose
s kovadlinou pfipojen kovaci néstroj, pfi¢emz nad
pistem je uspofddidno vybuiné zafizeni podle

vyndlezu, jehoZ podstata spodiva v tom, Ze vjbusSné
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zafizeni sestdva z duté sk¥iné, jejiZ otevieny dolni
konec usti do vybus$né komory, upravené nad

2

hornim éelem pistu a opatfené zapalovadem tfas--

kaviny, pfi¢emZ v dutiné duté skfiné je uspofddin
zpétny ventil.
Podstatou vyndlezu rovnéZ je, Ze zpétny ventil je

proveden ve tvaru tye, uspofddané v ose duté
sk¥iné&, pfitemZ jeden konec tyée prochdzi otvorem
v hornim dnu duté sk¥iné a druhy konec tyée je |
opatfen kuZelovitou hlavou, zasahujici do kuZelo-

vitého vybréani, provedeného na otevieném dolnim
konci duté skiiné.

Podstatou vyndlezu také je, Ze ve st&né duté |

. skifin€ je u jejiho horniho dna vytvofen priichozi

~ otvor, pfi¢emZ primér duté sk¥iné je u horniho dna |
duté skiin€ v&tsi neZ primér dutiny uspodnihodna

duté skfiné.

Podstatou vynilezu je$té je, Ze na konci tyée
prochézejicim hornim dnem duté skiiné je prove-
den axidlni otvor spojeny s radidlnim otvorem.

Vyhodou tohoto feSeni je, Ze umoziiuje zménu
objemu vybuiné komory a vloZeni sypké tfaskavi-
ny v stanoveném mnozstvi pfimo do vybuiné
komory, coz umoziiuje rovnéZz v §irokych mezich
zménu velikosti nédloZe a tim i velikost kinetické
energie udilené hornimu néstroji pro zajisténi
tiderné energie stanovené velikosti. ReSeni podle
vynélezu ddle umoZiiuje opracovani soudasti roz-
manitych typovych velikosti timto kladivem a tim
i zna¢né rozsifeni technologickych moZnosti kladi-
va podle vyndlezu. Zapalovaé umistény ve vybuiné
komote zaruuje nezbytné zapdleni tfaskaviny
a tim i provozni spolehlivost kladiva.

V disledku tohoto technického feSeni dochdzive

skiini k rozvifeni proudu sypké tfaskaviny a k jeji-
mu odlouceni od plynu, jeZto pisobenim odstiedi-
vé sily CasteCky tfaskaviny, napfiklad prachu, jsou
vrhiany na sténu skiin€ a pilsobenim vlastni vdhy
padaji doli. ‘
Pfiklad "provedeni vysocerychlostniho kladiva
s vybuSnym pohonem podle vyndlezu je v fezu
zndzornén na piipojeném vykrese.
Vysocerychlostni kladivo s vibusnym pohonem
sestdvd z podstavce 1, pevn& zapu$téného do
neznazornéného zikladu. Podstavec 1 je opatfen
vedenimi 2, v nichZ je zndmym zplisobem uspofa-
dan nosny rdm 3. V dolni &4sti nosného rdmu 3 je
umisténa kovadlina 4, v niZ je upnut pfedkovek 5.
.V horni ¢4sti nosného ramu 3 je vélcovitéd dutina,
| v niZ je uspofadan pist 6 uzavirajici s hornim &elem

vybu$nou komoru 7a a spodnim &éelem okolo

pistnice 9 dolni prostor 8. Pist 6 je ovlddan pistnici

i 9, k jejimuz volnému konci je pfipevnén kovaci

| néstroj 10. Kovaci néstroj 10 je souosy s kovadli-
| nou 4.

Vilcovity prostor 8 okolo pistnice 9 je spojen
otvorem 11 s tlakovym potrubim 12 pro p¥ivod
tlakového plynu do vélcovitého. prostoru 8 a pro
udrZovéni pistu 6 s pistnici 9 s kovacim néstrojem
10 ve vychozi poloze, to jest v horni koncové
poloze. V horni ¢dsti nosného rdmu 3 je nad pistem
6 pfipevnéno vybusné zafizeni 13. Vybuiné zafize-

s nosnym rdmem 3 zdvitem a je proto axiilné
' nastavitelnd. Svym otevienym dolnim koncem je
| dutd skifii 14 obrécena k vybu$né komote 7a,
pfi¢emzZ je shora uzavfend dut4 skiiii 14 na svém
otevieném dolnim konci opatfena kuZelovitym
vybranim 15, Primér dutiny 16 duté skiin¢ 14 je
| u horniho dna duté skiin€ 14 vétsi, neZ primeér
dutiny 16 u spodniho dna duté skiin& 14. P¥itom je
: pfechodna plocha ve sméru od vét§iho k men$imu
priméru kuZelovita. Vrcholovy ihel kuZelu neni
vétsi neZ 90°. Vybusné zafizeni 13 je opatieno
* zp&tnym ventilem 17. Zpé&tny ventil 17 m4 tvar ty&e
18 opatiené na dolnim konci kuZelovitou hlavou
: 19, Ty¢ 18 je uspofdddna v ose duté skiiné 14 tak,
" Ze jeji hlava 19 dosed4 na plochu kuZelovitého
vybrani 15.
Uhel sklonu kuZelovité plochy hlavy 19 a kuZelo-
vitého vybrani 15 duté skiing 14 vzhledem k ose
' tyde 18 je stejny a jejich plochy vzdjemné licuji.
| Uprostfed horniho dna duté skfiné 14 je otvor,
jimZ prochézi svym druhym koncem ty¢ 18. Tyc 18
! je axidlné posuvnd pohonem 20 libovolné znimé
konstrukce, vhodné k tomuto déelu. Pohon 20 je
umistén na hornim konci duté skiiné 14.
Koncovou polohou tyée 18 je mezi jeji kuZelo-
" vou hlavou 19 a kuZelovitym vybranim 15 duté
skiiné 14 vytvoiena §térbina 21, spojujici dutinu
16 s vybusnou komorou 7a.
Ve sté€né duté skiin€ 14 u jejiho horniho dna je
vytvofen prichozi otvor 22. Tento priichozi otvor

. 22 spojuje dutinu 16 duté skfiné 14 s potrubim 23
- . pro pfivod sypké tfaskaviny, napfiklad prasku.
© V nosném rdmu 3 je nad pistem 6 p¥i jeho horni
- koncové poloze pfipevnén zapalovaé 24 pro vzni-

ceni prachu.
Konec tyce 18 prochézejici hornim dnem duté

© skfin€ 14 je opatfen vzdjemné spojenymi otvory,
© . ato axidlnim otvorem 25 a radidlnim otvorem 26.

Axidlnim otvorem 25 a radidlnim otvorem 26 se
odvadi do atmosféry stlaleny plyn, jehoZ se pouZi-
1 vd pro pfivod prachu do vybu$né komory 7a.
Mimoto slouZi téZ axidlni otvor 25 a radidlni otvor
: 26 k odvodu prachovych spalin.
. Vysocerychlostni kladivo s vybuinym pohonem
. pracuje takto. Ve vychozi poloze zaujimd pist
- 6 s pistnici 9 a kovacim ndstrojem 10, ktery je k ni
' pfipojen, horni koncovou polohu péisobenim tlaku
 stlaéeného vzduchu ve vélcovitém prostoru 8 pist-
nice 9, ktery je v trvalém spojeni s tlakovym
potrubim 12,
Ty¢ 18 se posouva pohonem 20 dold, &mz se

. otevie zpétny ventil 17 a mezi kuZelovitou hlavou

19 zpétného ventilu 17 a kuZelovitym vybranim 15
i duté skiiné¢ 14 se vytvofi prstencovitd St&rbina
P21,

Do dutiny 16 se pfivede pomoci stlaéného plynu
potrubim 23 a prichozim otvorem 22 divka
prachu. Proud stlaceného plynu proudi v duting 16
duté skfiné 14 ve sméru teény k této dutin& 16 po
: jejim vnitfnim povrchu, &imZ vznikd vir. Pfitom
. jsou pilisobenim odstiedivych sil &astedky prachu
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{675 ne# vzduch vrhany na sténu duté skiing 14 -

a klesaji vlastni hmotnosti dold. Stérbinou 21
vstupuje prach do vybusné komory 7a. Stlac¢eny
plyn vystupuje axidlnim otvorem 25 a radidlnim
otvorem 26 na konci tyée 18 do atmosféry. Po
vstupu ddvky prachu do vybuiné komory 7a se
zapne pohon 20. Ty¢ 18 se zved4 do horni koncové
" polohy, &m# se piekryje $térbina 21. KuzZelovita
hlava 19 dosedne na kuZelovité vybrani 15 a vybus-.
14 komora 7a se uzavie. Poté se pfedehfaty
predkovek 5 upne v kovadliné 4.

Do zapalovade 24, ktery je zpravidla elektricky,
se privede elektricky proud a prach se zapéli
a dochézi k vybuchu, pfi némzZ vzniklé plyny pusobi
na horni &elo pistu 6. Pisobenim tlaku prachovych
plynti se posune pist 6 s pistnici 9 a kovacim
nastrojem 10 smérem k predkovku 5. Kovacim
néstrojem 10 se predkovek 5 deformuje, nacez se
kovaci ndstroj 10 zastavi a zaujme dolni koncovou
polohu. :

Pohon 20 se piepne a ty& 18 klesne, &imZ se '
otevie zpétny ventil 17. Spaliny prachu vystupuji

i
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.z vybusné komory 7a dutinou 16, axialnim otvorem-

25 a radialnim otvorem 26 do atmosféry a tlak ve
vybusné komoie 7a poklesne. _

Pist 6 s pistnici 9 a s kovacim ndstrojem 10 se
puisobenim stla¢eného plynu v prostoru 8 pistnice
9, ktery je v trvalém spojeni s tlakovym potrubim

12, zvedne do horni koncové polohy. Hotova

soudsst se vyjme z kovadliny 4 a pracovni cyklus
kladiva podie vynélezu je uzavien. Dalsi cyklus se
opakuje, pfi¢emZ je postup stejny, jak byl shora
popsan.

Pfi zmé&né velikosti prachové ndloZe je nutno
zménit objem vybusné komory 7a. Za tim ucelem
se duté skiifi 14 v otvoru nosného ramu 3, kterg je
opatfen zavitem, bud zasroubuje nebo vy$roubuje,
&mz se objem vybuiné komory 7a zmen3i nebo
Zvetsi. '

Nejlépe je mozno vyndlezu pouZit pro vyrobu
jednotlivych soucésti rozmanitych typovych veli-
kosti, napfikiad pfi vyrobé lopatek kompresorti

a turbin.

PREDMET VYNALEZU

1. Vysocerychlostni kladivo s vybuinym poho-
nem, k jeho stabilnfmu podstavci je pfipevnén
' | provedenym na otevieném dolnim konci duté

- skifng (14), je upravena prstencovitd §térbina

T (21). )

ram, ktery nese kovadlinu pro upnuti pfedkovku
a v jehoZ horni &sti je uspofadan pist, k jehoz
pistnici je souose s kovadlinou ptipojen kovaci
néstroj, pfi¢emz nad pistem je uspofadano vybusné
zafizeni, vyznadujici se tim, Ze vybuSné zafizeni
(13) sestava z duté skiné (14), jejiz otevieny dolni
konec Gsti do vybusné komory (7a), upravené nad
hornim &lem pistu (6) a opatfené zapalovacem

(24) tfaskaviny, pficemZ v dutiné (16) duté skiing€

(14) je uspotadan zpétny ventil (17).

2. Vysocerychlostni kladivo podle bodu 1, vy-
znadujici se tim, Ze zpétny ventil (17) je proveden
ve tvaru tye (18) uspofddané v ose duté skiiné
(14), pfi¢emZ jeden konec tyce (18) prochézi
otvorem v hornim dnu duté skiiné (14) a druhy

konec tyde (18) je opatfen kuZelovitou hlavou

(19), mezi niz a kuZelovitym vybranim (15),

3. Vysocerychlostni kladivo podle bodu 1, vy-

znadujici se tim, Ze ve sténé€ duté skiiné (14) je

u jejiho horniho dna vytvofen priichozi otvor (22),
pfi¢em? pramér dutiny (16) duté skiiné (14) je
u horniho dna duté sk¥iné (14) vétsi nez pramér

" dutiny (16) u spodniho dna duté sk¥iné (14).

4. Vysocerychlostni kladivo podle bodt 1 a 2,

- vyznalujici se tim, Ze na konci ty&e (18) prochézeji--

cim homim dnem duté skiing (14) je proveden
axialni otvor (25) spojeny s radidlnim otvorem

- (26).

1 vykres |
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