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(54) Zplsob nand¥enf samolepfci butylkeauZukové smEsi s vysokou adhezf ke kovu na nosnou

£0l1ii

(%elem vyndlezu je zlepSeni tech-
nologie nand¥eni samolepfcich sm&sf,
urfenych k eplikaci na kov, na nosné
folie. Vysoké adheze ke kovu, kterd je
%24douc! p¥i aplikaci, predstavuje pire-
ké4%ku p¥i zpracovéni samolepicich sm&si
na_bézi butylkau¥uku. Dosud se pouZivalo
bud technologie penéddeni za vysokgch
teplot (nad 150 "C), jejichZ nevghodou
je nérodnost energetickd i na zarizeni
(koextruze), ale rovn¥Z tepelné nsméhéni
materiglu nosné folie (zejména poly-
vinylehloridové), nebo pom&rné& jednodu=-
ché technologie nend¥eni na dvouvélei,
kde je ale zapot¥ebf poufivat separal-
niech prost¥edkli. Podle vyndlezu se sa-
mglepfci sm&s nanddi ve form& kompaktnit
folie pfi teplotd, pri ni¥ ze sil adheze
ke kovu - koheze - adheze k nosné folii,
je adheze ke kovu nejmen3i. Zpracovéni
samolepici sm&si do tvaru folie probihé
na vicevélei, nejlépe t¥ivdleci nebo Ztyr-
vélei, u ndho% teplota jednot%ivych vél-
cd postupng klesd od 125~135 “C do
95 a% 105 "C a vy posledni St&rbin& mezi
vdlci, kdy mé folie poZadované vlastros-
ti, je spojovédna s privédd&nou nosnou
folif. Zplsob nevyZaduje sepgraénf pro-
st¥edky ani teploty nad 150 “C.
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Vynédlez se yka’zpﬁ_sobqnanééeni samolepici butylkaudukové
sm&si s vysokou adhezi ke kovu)na nosnou folii p¥i pripravé
vicevrstvych materidld vhodnych nap¥. pro protikorozni ochra=-
nu kovovych potrubi. '

Technologie nanéd3eni samolepicich materigld na podkladové
félie je podminé&na typem zpracovaného termoplastického materisd-
lu, viskozitou lepiciho systému, jeho reologickymi a adhezivni-
mi vlastnostmi. '

Samolépici systémy s nizkou nebo st¥edni viskozitou jsou
v&t3inou nanddeny na nosny materidl z vany pomoci hladkych nebo
rastrovanych vdlcl nebo stirdnim pomoci studenych nebo vyhiiva-
nych nozd,

Vysokoviskozni samolepici systémy jsou nanédeny pomoci
vyh¥ivanych trysek pod tlekem nebo Zté&rbinou mezi proti sobé&
se otd¥ejicimi vdlci, pPipadnd technologii koextruze.

- P?1 vyrobé& samolepicich izoladnich pdsek technologii
koextruze dochézi ke spojen{ obou vrstev ve spoledéné vytlalo-
vaci hlavé p¥i teploté 1808200 °C. Tento zplsob vyroby Jje proto
vhodny Jjen pro p¥ipravu vicevrstvych samolepicich £61if s nos=
nou vrstvou z materidlu s dostatednou tepelnou odolnosti. Tech-
nologii koextruze nelze pouZit pPi zpracovédni polyvinylchlorido-
vych smé&si, které jsou pP¥i teplotdch kolem 200 ¢ néchylné k
degradaci, a strojni zarizeni vyZaduje mnohem Sast&jsi udribu.

" Nevyhodou je rovné&Z skuteénost, %e pro technologii koextruze
je nutno samolepici smé&si pred zpracovédnim evakuovat.

. Uvedené nevyhody se nevyskytuji u technologie nandent
samolepic{ sm&si na nosnou £61ii pomoci systéml vélct. Tato
technologie je navic méné& ndroénd na zarizeni., Objevuje se



233 848

zde v3ak jiny problém: vzhledem ke zna¥né lepivosti smési na
kovové vdlce je nutno mezi nandSenou samolepic{ sm&s a valec
vklddat separa&ni materidly pro sniZfeni adheze. V praxi se to
provédi tak, Ze se pouZivé védlcd opatienych nédnosem separadni
vrstvy -teflon, silikon- nebo je pii vdlcovdni zavad&na mezi
samolepici sm&s a kovovy védlec separaéni folie - posilikonova-
ny papir nebo posilikonovany textil.

PPi nand¥en{ samolepfcich sm&si s vysokou adhez{ ke kovu,
vhodnych nap#fklad pro vyrobu vicevrstvych materidld pro proti-
korozni ochranu potrubi,j#moino pouZit dvouvdlce, kdy do Sté&rbi-
ny mezi vdlce je zavddéna nosnd folie na bdzi polyetylenu nebo
polyvinylchloridu a p¥edem zah¥dtd samolepici sm&s. Nevyhodou
této technologie je nutnost pouZiti separadnich vrstev, Jjak je
uvedeno vysSe, a predehi{vdni samolepici smé&si na teploty nad
150 oC, kdy jeji sni¥end viskozita umoZnuje rovnom&rné plnéni
§térbiny mezi vdlci.

Uvedené nevyhody dosud znémych‘technologii nanéd$eni samo-
lepicich smés{ odstranuje zpisob nand¥en{ samolepici butylkaulu-
kové smési s vysokou adhezi ke kovu na nosnou £61ii, uskutedno-
vany podle tohcto vyndlezu. Podstata vyndlezu spolivéd v iom, Ze
semolepicfbutylkaudukovd smés se zavddi do vicevdlce s teplotou
védlcd klesajici ve smé&ru postupu smé&si od 125 a%Z 135 °¢ do
95 az 105 °C, kde se sm&s tvaruje do fdlie, jeji% adheze ke ko-
vovému povrchu vdlcd je v okemZiku spojovédni s nosnou f£olif
ni%3{ ne¥ jeji koheze i ne% adheze k nosné folii, a takto pii-
pravend samolepic{ folie se v poslednf 3t&rbin& mezi vdlci
pritladuje na pPivddénou nosnou folii.

Samolepici sm&s se tedy nenand3f v roztaveném stavu, kdy
je nutno piedehievem na 150 Oc sni#it viskozitu k umoZnéni rov-
nom&rného nanéddeni. Podle vyndlezu se samolepici smés naopak
nand3{ ve form& kompaktni folie p#i teplot& 95-105 °C, kdy ze
sil adheze ke kovu a koheze - adheze k nosné félii,je adheze
ke kovu nejmen3f{. To pFedpoklddd jednak dostatenou kohezi, jéé‘/é
ddna teplotou a Jjednak dostatednou adhezi k nosné folii ki<crou
jetmogno 2vy&it povrchovou dpravou nosné folie.
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‘Zplsob nandseni podle vyndlezu umoZnuje ziskén{ samole-
picich vrstvenych materidld za ni%¥¥ich teplot a bez pouZiti
separadnich vrstev na vdlcich.

Strojnim zarizenim k provddéni tohoto zplsobu je vicevdlec,
nejlépe trivdlec s piitla¥nym védlcem nebo &tyrvdlec, pripadnd
‘teké s pFitladnym vdlcem,

Nosné folie z polyetylénu se predb&¥né€ jednostranné povr-
chov& upravuje koronovym vybojem. Nosnou £Olii z polyvinylchlo=~
ridu nebo chloroprénového ¥i etylénpropylénového kauduku je
moZno piedb&Zné upravit ndnosem primeru.

Zpisobem podle vyndlezu je mo¥no nanddet na nosnou félii
samolepici sm&si v tlous¥ce 0,1 a% 2,0 mm, pPidem? nosnd fdlie
miZe mit tloudfku 0,1 a¥ 0,7 mm. Rychlost vdlct se miZe pohy-
bovat v rozmezi 5 aZ 20 metrd za minutu.

K ndzornému objasnéni podstaty vyndlezu slou%i ndsleduji-
ci p¥iklady, predstavujici zédkladni varianty konkrétniho prove-
deni zplsobu podle vyndlezu.

Priklad 1

Samolepici smés na bdzi butylkauduku byla nandfena na

. nosnou folii z polyetylénu o tlou¥fce 0,3 mm, povrchov& uprave-
nou koronizaci. NanéZeni bylo'provédéno pomoci t¥ivdlce a pirit-
lalného vélce s pryZovym povrchem. Teplota jednotlivych védlcd:

vélec 1 130 + 5 °C
vélec 2 125 + 10 °c
vilec 3 105 + 5 °c
pfitléghy vdlec 4 nevyh¥ivany

Samolepici smés byla touto soustavou vdlcd tvarovédna do félie
tloustky 0,2 mm a ve 8t&rbin& mezi vélcem 3 a pritla¥nym vélcem 4
byla spojovéna s nosnou félii, jak Jje zndzorndno na obr. 1 pri-
loZenych vykresd.

Kovové vaélce nebyly opatPfeny separalnim materiélgm¢
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Butylkaudukovd samolepici smé&s dle prikladu 1 byla nané-
Sena na nosnou fdlii stejnou jako v priklad® 1 pomoci &tybvélce
s pritla¥nym vdlcem, jak znézornuje obr. 2., Teplota jednotli-
vych vélcl: ‘

O

véalec 1 130 + 5 °°C
vélec Ei 130 + 5 °¢
vélec 3 120 + 5 °¢
vélec 4 100 + 5 °C

pritlainy vélec 5 nevyht{vany

Priklad 3 v

Butylkaudukovd samolepfici sm&s byla nanédSena na stejnou
nosnou'félii jako v predchozich pfikladech, nyni pomoci &tyr-
vdlce bez pritla&ného vdlce, jak ukazuje obr. 3. Obvodové

rychlosti vélel 3 a 4 jsou stejné. Teplota jednotlivych vélch:

vélec 1 130 + 5 °C

vélec 2 120 + 5 °c

vélec 3 105 + 5 °C

vélec 4 nevyhiivén
Friklad 4

Butylkaudukovéd smés byla nandSena na nosnou £61ii z m&¥kde-
ného polyvinylchloridu o tloudfce 0,5 mm pomoci trivédlce a
pr{tladného valce s pryZovym povrchem, jak Jje zndzornéno na
obr. 1. Teploty Jjednotlivych valcihs

vélec 1 130 + 5 °C
valec 2 125 + 10 °c
valec 3 110 +- 5 °¢
pfitlaghy védlec 4 nevyhiivén

7 hlediska vlastnosti hotového vyrobku - adheze lepici vrstvy
pouze k jednomu z povrchd pri odvijeni z role pred aplikaci -

- je zde tdeba pouzit primer, napf. na bdzi polyuretanu, avéak z
hlediska technologie nanéseni neni pouZiti primeru nutné - adhez-
ni a kohezni sfly pii uvedeném teplotnim reZimu umo#nuji bezprob-

1émové nanddeni,



Priklad 5 | - 233 848

Butylkauéﬁkové sm&s byla nandfena na nosnou f6lii na bézi
chloroprenového kaufuku o tloudfce 0,6 mm op&t pomoci zarizeni
dle obr. l. Teploty Jjednotlivych vélci:

vdlec 1 130+ 5 °c
vélec 2 125 + 10 °c
vélec 3 105 + 10 °c

~ pritladny vélec 4 nevyh#ivén
0 pou?itf primeru plati tot%¥, co bylo uvedeno v p¥ikladd 4.

Popsany zplisob nandSeni samolepici butylkaudukové smési
na polyetylénovou félii, jak Jje uvedeno v prikladech 1, 2 a 3,
je moZno vyuZit nap¥iklad pro piipravu bandédZovacich £61if pro
protikorozni ochranu produktovodﬁ,

Pri nandseni na nosnou vrstvu na bdzi zvulkanizovanych
kaudukovych £61it je moZno ziskat napiiklad samqlepici stifedni
folie, kdy je butylkaudukové smés nanddena v celé 31%i nosné
félie,nebo jen v jejich okrajich v 8ifce 5 aZ 25 cm. Nosné
kaudukové fdlie mohou byt napt. na bézi chloroprenového nebo
etylenpropylendienového kauduku. Samolepici smés mlZ%e byt na
tyto félie potom nanéddena bud pfimo, nebo pifes primer na bazi
butylkauduku,
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Zpﬁsob nandSeni samolepici{ butylkaudukové smési s vysokou
adhez{ ke kovu na nosnou folii, p¥ipadné jednostranng povrcho-
v& upravenou pro zvy3eni adheze k samolepici sm&si, pomoci vi-
cevdlce, vyznadeny tim, Ze samolepici butylkaudukovd smés se
zavdd{ do vicevdlce s teplotou vdlcd klesajic{ ve sméru postu-
pu smési od 125 a% 135 °C do 95 a% 105 °C, kde se sm&s tvaruje
do félie, jejiZ adheze ke kovovému povrchu vdlch Jje v okamZiku
spojovdni s nosnou folif niz81 neZ jeji koheze i neZ adheze k
nosné £0lii, a takto pPfipravend samolepic{ folie se v posledni
§térbiné mezi vdalci pPitladuje na privadénou nosnou félii.

2 vykresy
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