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Objemové lamelové &Serpadlo s axidlni- P

mi senimi a vytladnymi kandly, vytvoPenymi
v t8lese a viku derpadla, zejména u vydej-

nich stojand pro derpdni kapalnych paliv : i

a topnfch oleji z uloZenych nddrii, jehoi 1 /l”"/
podstata spodivd v tom, Ze nasévaci pros-

tor a vytladny prostor pi"esahugi obvodové 4

Eraeovni dutinu po celéd jeji délce a vyis-

uji na Celni ploSe tdlesa tvarovymi otvo-
ry, pridemZ ve stykové plofie vika s téle=~
gem je vytvoPena prvni tvarovd dutina a [
4 tvarovd dutina, na JejimZ konci Je —
vytvofen tlumici vy¥ez. Tvarové otvory pro-

pojuji pracovni dutinu télesa derpadla s 6
nasévacim prostorem a vytladnfm prostorem
pres tvarové dutiny vika. Tvarové dutiny
Jsou vytvoFeny tak, Ze jejich spodni &dst
je tvorena kruznici, jejiz st¥ed je shodny
se stiedem pracovni dutiny a iejich horni
84st je tvorena kruinici, jeg % stPed je
shodny se stPedem excentrické drdiky. ‘ K}
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Vynélez se tyké objemového lamelového erpadls s axidlnimi
sacimi a vytladnymi kandly, vytvofenymi v télese a viku
terpadls, zejména u vydejnich stojanh pro &erpéni kapalngch
paliv a topnych olejl 2z UloZnych né&dr¥i.

Je znémé tada konstrukdnich provedeni objemovych lamelovich
erpadel, zaloZenych na principu excentricky uloZsného rotoru
v pracovni dutind té&lesa &erpadla. Rotor je opatien podélnymi
dréfkemi, v nichZ jsou suvné uloZeny lamely, které p¥i otédeni
rotoru jsou odstiedivou silou pritlaloviény k vnit¥anl vdlecové
plode pracovni dutiny té&lesa &erpadla s vytvari v &4sti praeavni
dutiny podtlak a pretlak. KaZdéd z téchto &dsti pracovni dutiny
je opatfena vhodn® umistdnymi kandly pro p¥ivod a vyvod &erpaného
lédilo : .
Jedno ze zndmfch konstruk&nich reZeni objemového lamelového
derpadla mé vytvofen p¥ivod a vy¥vod &erpané kapaliny p¥imo
do pracovni dutiny t&lesa &erpadls. Vatupnf{ a vystupni kandl
vydstujf pPfmo do pracovni dutiny tak, %e vytvé#i pronikovou
k¥ivku vnit¥ni vdlcové plochy pracovni dutiny s tvarovou
plochou kanéld.

Nevyhodou tohoto objemového lamelového Zerpadla je, Ze
jeho lamely jsou pritlaovény k vnit¥fni vélcové plode pracovni
dutiny, kterd je prerudovand vydsténim vatupntho a vystupniho
kané&lu. T tohoto divodu nastdvéd nestejnomérné opotiebeni lamel
na jejich vrcholu. Nédsledkem toho vzniké obvodové prosakovéni
erpané kapaliny, sniZuje se podstatné samonasévaci achopnost
derpadla, kters pro Zerpéni kapalnych paliv musi byt podstatnd
vys81 ne¥ u Zerpadel na vodu. Dald{ nevyhodou uvedeného reseni
je, %e klesd vykon lamelového objemového Zerpadla a zvyduje se
Jeho hluénost.

Déle je znémé objemové lamelové erpadlo se vstupnim
a vystupnim kanélem vyustujicimi do pracovni dutiny p¥es sténu
dna t&lesa Serpadla, pFidem? vnit¥ni vdlcovéd plocha pracovni
dutiny zistdvéd celistvé.

Nevyhodou tohoto konstruk&ntho ¥eZeni objemového lamelového
Serpadla je jeho robustni provedeni o velké hmotnosti vzhledem
k tomu, %e zakrytf &4sti kanélu elem rotoru omezuje plodnou
velikost vliastniho vatupniho a vystupnfho kanélu, které
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vydstuji do pracovni dutihy pres sténu dna t&lesa &erpadla.
Daldf nevyhodou tohoto FeSeni je jednostranné pritladovéani
rotoru na viko, ¥{m¥ dochéz{ k nadmdrnému opot¥ebeni vika
a Zasto i k zadfeni rotoru ve stykové plosSe s vélcem,

" Uvedené nevyhody odstranuje objemové lamelové &erpadlo
podle vynélezu, jehoZ podstatsa spodivd v tom, Ze nasévaci
prostor a vytla&ny prostor p¥esshuji obvodov& pracovni dutinu
po celé jeji délce a vyustujl na ¥elni plode télesa tak, Ze
vydsténi tvoif{i prvni tvarovy otvor a druhy tvarovy otvor,
priZem% ve stykové plode vika dosedajiciho na &elni plochu
télesa je vytvorena prvni tvarovéd dutinag & druhd tvarové
dutina, na jejim% konci je vytvoren tlumici vy¥ez. Tvarové
otvory propojuji pracovni dutinu t&lesa s nasdvacim prostorem
a vytla¥nym prostorem pies tvarové dutiny vika. Ve stykové
ploe vika,pfipadn& v &elni plode télesh, Je vytvoiena
excentrickd dréd¥ka, ve které je umistén t&snictf krouZek,
utdshujic{ pracovni dutinu, tvarové otvory, tvarové dutiny
a tlumfc{ vyPez. Spodni &d4st tvarovych otvord je tvoirena
kruZnici, jejiZ st¥ed je shodny se stifedem pracovni dutiny
a horni &4st je tvoirena kru¥nici, jeji% st¥ed je shodny
se st¥edem excentrické drdéZky.

Vyhodou uvedeného Feseni objemového lamelového &erpadla
je, %e pracuje spolehliv® i p¥i vys33ich otéd¥kéach, prilemZ je
umoZnéno podstatné snifeni jeho hmotnosti p¥i dodrZeni vZech
technickych parsmetrd. Oproti jinym typim objemovych lamelovych
erpadel je konstrukZn& a tim i vyrobnd jednodussf{., Dals{
vjhodou uvedeného *edeni je, e vstup &erpané kapaliny
do pracovni dutiny a vystup &erpané kapaliny z pracovni
dutiny je proveden ob&ma bodnimi stranami pFes mezikruhové
kandly vytvoirené ve dn¥ &erpadla, pies tvarové otvory
a tvarové dutiny, &imZ je zajistdno rovnom&rné obtékéni rotoru
tlakovou kapalinou, p¥idem% je zamezeno zadirani rotoru s vi-
kem derpadlas. Jinou vyhodou uvedeného iteleni je, Ze vytvoreni
tlumicfho vy¥ezu ve viku Serpadla snifuje jeho hluZnost.
Vytvorenim nepierusované vn& jsfi védlcové plochy pracovni dutiny
se sni¥{ opot¥ebeni lamel a zvysi se jéjieh Zivotnost.
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Jedno z moZnych #eden{ objemového lamelového Eerpadla
Je schematicky znézornéno na priloZenych vykresech, kde
na obr. 1 je znédzorn&no objemové lamelové &erpadlo v Pezu
vedeném rovinou A-A z obr. 2, na obr. 2 je znédzorn¥n pohled
sm&rem 8ipky "P" z obr. 1, ne obr. 3 je zndzornén Fez
vedeny d¥lfci rovinou mezi vikem a t&lesem ve sm¥ru &ipek
C~-C a na obr. 4 je znAzornén Xrez vedeny uvedenou d&lici
rovinou ve sméru Sipek B-B,

Objemové lamelové Zerpadlo podle vynélezu sestavé
2z télesa ]}, ve kterém je podéln¥ vytvolena plrepéika 2, které
oddéluje nasévaci prostor 3 od vytla&ného prostoru 4.
V hornf &ésti té€lesa 1 v nasévacim prostoru 3 je vytvoi¥en
p¥epoustéci ventil 5. Ve st¥edni &4sti t8lesa 1 je vytvoien
néboj, ve kterém je umist&no pouzdro 6, ve kterém je oto&nd
uloZena h¥ifdel 13. V piedni &dsti té€lesa 1 je excentricky
vi&i ose pouzdra 6 vytvorena pracovni dutina J. Pracovni
dutina ] Jje spojena s nasévacim prostorem 3 a vytlalnym
prostorem 4 prost¥ednictvim prvntho mezikruhového kandlu 8
a druhého mezikruhového kandlu 31, jeZ jsou vytvofeny ve dné
9 télesa l. Nasédvaci prostor 3 a vytla&ny prostor 4 presa-
huji obvodov® pracovni dutinu J po celé jeji délce a vyusfuji
na &elni ploZe 10 té&lesa 1 prvnim tvarovym otvorem 1]
a druhym tvarovym otvorem 12. Na h¥ideli 13 je upevnén
rotor 14 opatieny podélnymi dréZksmi 15, ve kterych jsou
posuvné uloZeny lamely 16. Na hi¥ideli 13 je umistdn krouZek
ucpévky 17 a ploché t&snéni{ 18. Na konci hifdele 13 je
upevnéna klinové Premenice 19, opat¥ené loZiskem 20, které je
up&vnéno v objimce 21l. Objimka 21 je uchycena na viku 22
upevnéném na t&lese l. Ve viku 22 je ve stykové ploZe 23
vytvofens prvni tvarové dutina 24 a druhé tvarovd dutina 25.
V prodlouZenéd zuZené &dsti druhé tvarové dutiny 25 je
vytvoren tlumici vytez 26 za \delem odstran&ni hludnosti
objemového lamelového Zerpadla. Mezi vikem 22 a objimkou 21
je umist¥na membrénovéd ucpévka 27, dotlalované pruilnou 28
na krou#ek ucpévky 17.
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Stykové plocha 23 vika 22 a &elni plocha 10 té&lesa 1 jsou
utésniny t&snicim kroufkem 30 umisténym v excentrické dréZce
29 vytvorené v t&lese l. Tvarové otvory ll, 12 propojuji
pracovni duytinu 7 t3lesa 1 s nasévacim prostorem 3 a vytladnym
proatorem 4 pfes tvarové dutiny 24, 25 vytvorené ve viku 22,
Tvarové otvory 11, 12 jsou vytvofeny tak, %e jejich spodni
48t je tvorena kruZnici, jejiZ sti¥ed je shodny se stiedem
pracovni dutiny 7 a jejich horni &ést je tvoiena kru¥nieci,
JejiZ st¥ed je shodny se stiedem excentrické drdZky 29.
.Funkce uvedeného lamelového objemového &erpadla podle
vynélezu je nédsledujici:
0d neznégornéného elektromotoru je nshénéna klinovéd Yemenice
19, kters prendsf otddivy pohyb na hi#idel 13 s rotorem l4.
Odstredivou ailou se z podélnych drédZfek 15 rotoru l4 vysunou
lamely 16, které dosednou na vélcovou plochu pracovni dutiny
1. V disledku zve&tBovéni a zmen3ovéni uzavieného prostoru
mezi lamelami 16 se vytvéf{ v pracovni dutin& 7 podtlak
a pretlak. Jerpand kapalina proudi dvima sméry do pracovni
dutiny 7. Jeden sm¥r pritoku &erpané kapaliny je z nasévaciho
prostoru 3 p¥es prvn{ mezikruhovy kandl 8 ve dn& 9 t¥lesa 1.
Druhy smér pritoku &erpané kapaliny je p¥es prvani tvarovy
otvor 1)l a prvani tvarovou dutinu 24 vika 22. Vytladovand
kapalina z pracovni dutiny 1 proudf rovnéf¥ dvéma sméry.
Jeden smér pritoku probihé pies druhy mezikruhovy kandl 31
ve dné 9 t8lesa 1 & druhy smdr pritoku probthd p¥es tlumici
vyrez 26, tvarovou dutinu 25, vika 22 a druhy tvarovy otvor
12 vydistujtel v %elni plosle 10 t¥lesa l. T&snfei krouZek 30
utdsnuje sou¥asné tvarové otvory 11, 12, tvarové dutiny 24,
25 a tlumici vyXez 26, Otddejiecl se h¥fdel 13 je utdsndn
prost¥ednictvim t¥eci ucpévky sestévajici z membrénové
ucpévky 27, krouZku ucpévky 17 @& plochého t&sn&nif 18.
Proti tlakovému pretiZ¥eni je lamelové objemové &erpadlo
Jidt&no prostrednictvim prepoudtéciho ventilu 5, ktery pro-
pojuje vytladny prostor 4 s nesédvacim prostorem 3.




-_— .

PREDMET VIYINAKLEZU
260 235
1, Objemové lamelové Zerpadlo, zejména pro ferpéni kapalnych

paliv, sestdvajici z t&lesa, v jehoZ pracovni{ dutin& Jje
excentricky uloZen rotor s podélnymi drdZkami, ve kterych
dsou suvné uloXeny lamely, prifem¥ v zadni Zdsti t8lesa Jje
vytvorena prepdikas oddélujici{ nasévaci prostor od vytla&ného
prostoru, jeZ Jjsou spojeny 8 pracovni dutinou prosti¥ednictvim
mezikruhovych kanéld, vytvoPfenych ve dn& t&lesa, vyznaZujict
se tim, ¥e nas&vac{ prostor (3) a vytladny prostor (4)
piresahuji obvodové pracovni dutinu (7) po celé jeji délce
a vydistuji na %elnfi plode (10) t&lesa (1) tak, Ze vyust¥ni
tvori prvni tvarovy otvor (11) a druhy tvarovy otvor (12),
priZem# ve stykové plode (23) vika (22) dosedajiciho na &elni
plochu (10) té&lesa (1) je vytvoiena prvail tvarové dutina (24)
a druhé tvarové dutina (25), na jejim% koneci je vytvoien tlu-
nict vyrez (26).

- 2, Objemové lamelové Zerpadlo podle bodu 1, vyznalujici se tim,
¥e tvarové otvory (11, 12) propojujfl pracovnil dutinu (7)
télesa (1) s nesdvacim prostorem (3) a vytladnym prostorem
(4), pFes tvarové dutiny (24, 25) vika (22).

3. Objemové lamelové &erpadlo podle bodu 1, vyznaiujici se tim,
e ve stykové plode (23) vika (22), p¥fpadné v &elni plose
(10) t&lesa (1% je vytvorena excentrické dréZka (29), ve
které je umistén té&snfci krouZek (30), utésnujici pracovni
dutinu (7), tvarové otvory (11, 12), tvarové dutiny (24, 25)
a tlumlci vytez (26). |

4, Objemové lamelové Zerpadlo podle bodd 1, 2 a 3, vyznadujici
se tim, %e spodnf ¥4st tvarovych otvord (11, 12) je tvoiena
kruZnict, jeji% st¥ed je shodny se st¥edem pracovni dutiny
(7) & horni &4st Jje tvorena kruZnici, jejiZ stied je shodny
ge st¥edem excentrické drézky (29).

4 vykresy
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Obr.2
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Obr.3
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Obr.4
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