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Fremgangsméte_for“pakking av et antall pd hverandre anordnete
gjenstander.

" Foreliggende oppfinnelse angdr en fremgangsmie for pakking av
et antall p& hverandre anordnede gjenstander, f.eks. mynter:
eller lignende gjenstander, som danner et stort sett sylindrisk
legeme; i én hylse av en film som krympér ved varmepévirkning..
Ved tidligere'pékninger av denne art har det i blardk vert

visse vanskeligheter med & bryte pakhingen idet lylsen bestir

av et helt ubrudt, pektangulmrf ark som ved sin krymping er
bragt til tett og omslutte en innpakket gjenstand og som ved
sin normale seighet har stor motstandsevne mot rivning,

Ved forgliggende o?pfinnelse‘frembringes derimot en pakning av
ovenstdende slag uten disse ulemper, dvs. en pakning som meget
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lett kan brytes. Allikevel har imidlertid den nye pakning
stort sett samme styrke ved normal hadndtering.

Det szregne ved fremgangsmidten i henhold til oppfinnelsen bestar
i at filmen, som bestdr av en remse med en bredde som er mindre
enn lengden pd legemet, vikles i skrueform rundt legemet, idet
remsematerialet rager ut over endene av legemet og pé& en slik
mate at nerliggende bindinger kommer til & dekke hverandre i det
‘minste i et smalt, remseformet overlappingsomrade, hvoretter i
det minste de partier av filmen som ligger ved endene av legemet
oppvarmes slik at filmen ved den derved oppnddde krymping bringes
til tett & slutte seg rundt legemet og holde de enkelte gjenstand-
er sammen, idet endene av legemet angripes og presses mot hver-
andre samtidig som det ved krympingen oppnds et tket anleggstrykk
mellom overlappende filmpartier hvorved det stort settlunngés

en sterk krymping over mantelflaten p& legemet.

Nar pakningen senere skal brytes er det bare nsdvendig & gripe
den ene ende av den omviklete film og vikle av denne i motsatt
retning av det som skjedde ved pdviklingen. Det vil si at det
ikke behdves noe istykkerriving av den seige film.

For ytterligere & lette brytingen av pakningen kan det innenfor
den krympbare film og hensiktsmessig samtidig med denne vikles
en. forholdsvis smal remse som fortrinnsvis bdr bestd av et ikke
krympende material, idet denne remse er slik anordnet at dens
ene ende blir lett tilgjengelig utenfra etter krympingen av
filmen hvorved den kan anvendes som gripeanvisning ved &pning
av pakningen.

En ytterligere metode for & lette bryting av pakningen bestar i
at minst den ene ende av remsen bringes til & krympe mere enn
resten av filmen for dannelse av en tunge som lett kan gripes.
Fortrinnsvis benyttes det herved en innfarget plastfilm, som
ved krympingen antar en mer intens farvetone hvorved tungen lett
kan oppdages.

Oppfinneléen skal nermere beskrives nedenfor under henvisning
til vedfdyde tegninger,som, som eksempel, skjemtiask viser dels
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noen foretrukne utforelsesformer for pakningen i henhold til
oppfinnelsen, dels en anordning for fremstilling av disse.

Fig. 1 viser den ene ende av pakningen, for denne er utsatt for
varme,

Fig. 2 viser samme pakningsende etter varmébehandlingen.
Fig. 3 viser en pakning forsynt med en indre trekkremse.

Fig. 4 viser en pakning under innvikling i et parallellogram-
formet hylster. '

Fig. 5 og 6 viser skjematisk et horisontalriss, henhv, et
vertikalsnitt av anordningen, idet visse deler som er mindre’
vesentlige for oppfinnelsen er utelatt for at det vesentlige skal
tre bedre frem. ‘

I fig. 1 betegner 1 det legeme som skal pakkes. Legemet 1, som
eksempelvis kan utgjores av en stabel mynter eller lignende,
omvikles i henhold til en utforelsesform for oppfinnelsen av en
remse 2 hvis bredde er mindre enn lengden av myntstabelen 1

og som bestdr av en film av et material som krymper i varme.
Viklingen utfores, slik det fremgir av figﬁrene, p& en slik mate
at motgrensende vindinger dekker hverandre i1 et remseformet
overlappingsomridde som loper skrueformet rundt mantelflaten

pa midtstabelen 1 og slik at deler av remsen 2 kommer til & rage
utenfor endene av legemet 1.

Som film kan det benyttes s&vel diaksialt som monoaksialt
krympbar film. T’ﬁormalt anvendes imidlertid diaksialt krympbar
film, dels pa& grunn av at en viss krymping er ©nskelig foruten
i en viss hovedretning ogsd i en retning som skiller seg fra

denné, men fremfor alt av at den diaksiale film er lettest a
fremstille og dermed billigst 1 pris.

I det tilfelle der filmen bestlr av en remse som vikles rundt
det legemet som skal pakkes er det et vilkdr at filmen kan krympes
i remsens tverr-retning idet derved de deler av filmremsen som
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rager utenfor endene av legemet 1 ved krympingen skal kunne

gripe om endene. Nar s&ledes filmen oppvarmes frembringer den
derved oppnédde krymping av filmen at filmen bringes til & slutte
seg tett rundt legemet og holde sammen de enkelte gjenstander dels
ved en strekking av filmremsen over mantelflaten av legemet, dels
ved at filmen, som vist i fig. 2, griper om endene av legemet,
Imidletid md en altfor kraftig kfymping av filmen og mantel-
flaten forhindres idet den filmremse som er tenkt benyttet kan
krympe omtrent 1/8 del av sin bredde. En slik‘kraftig krymping

er naturligvis ikke onskelig over den storste del av mantel=-
flaten idet hylsteret derved skulle miste sin evne til & holde
sammen de enkelte gjenstander som legemet 1 er bygget opp av.

Ved at'legemet 1 omvikles p& en slik mdte at det dannes et
skrueformet overlabpingsomréde rundt legemet kan 1 henhold til
oppfinnelsen den sterke krymping pa en enkel men effektiv mdte
forhindres. Fdlgen av strekket i remsematerialet er nemlig i
henhold til mekanikkens lover at anleggstrykket mellom innbyrdes
overlappende filmpartier okes hvorved ogséd friksjonen mellom disse
filmpartier oker. Derved kommer anleggstnpkket og ogsa ffiksjons-“
kreftene til 4 bli s& store at de effektivt kan fiksere remsen

2 hvorved.den sterke krymping stort sett forhindres. Den strek-’
ning i materialet som er nddvendig for & oppnd denne virkning
oppsté&r sd vel ved moncaksial som daksial krympbar film. Ved
omvikling av stabelen 1 ved skruevikling av en remse 2 oppnads
sdledes ogsd ved en film som har ideell monoaksial krymping en

“tilstrekkelig strekning av materialet i tverr-retningeﬁ for rem-
sen 2 som folge av stigningen for den skrueviklete remse, hvilket

meddrer at krymperetningen ikke kommer til 4 falle sammen med
akseretningen for legemet 1 men derimot kommer til & ha en tang-
ensialt rettet komponent.

' Fig. 2 viser videre hvordan det pé en enkel mite kan frembringes

en effektiv épningsanvisning for pakningen.. Herved oppvarmes
forst den ytterste ende av remsen 2 kraftigere enn den del. av
remsen som ligger nazrmest enden slik at det som vist i figuren
fds en tunge 3 som lett kan gripes. Hensiktsmessig oppvarmes
férst den ytterste ende av remsen kraftig for & frembringe gripe-
tungen 3 hvoretter selve tillukkingen skjer i en separat opera-
sjon ved_eh noe lavere temperatur. |
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For & unngd den komplikasjon som det i v1sse tilfeller kan inne-
bere &, oppvarme hylsteret’ som rager utenfor legemet 1 i to sepa-
rate operasjoner, nemlig en oppvarming.av den aller ytterste ende
av plastremsen 2 og en oppvarming av den resterende del av hylst-
eret” som rager ut fra legemet 1 kan oppvarmlngen skje 1 en eneste
operasjon. I dette tllfelle m& det ved oppvarmingen pases at

den aller ytterste ende av plastfilmen bringes i1 en sédan stllllng
at den ved krympingen ikke far anledning til & gripc om legemet 1
men at den ytterste del av plastfilmen fritt fdr krympe uten hinder
og uten avkjsling. '

Denne styring av den ytre del av plastremsen kan skje ved hjelp
av en kraftig luftstrdm som bldses mot remsen eller ogsd ved
hjelp av en mekanisk holder eller ledearm.

Fortrinnsvis anvendes for remsen 2 en “innfarvet plastfilm som ved
krympingen antar en mer intens farvetono slik at tungen 1ett opp-
dages nédr pakningen skal &pnes. i -

For & frembringe den viste cnde-tillukking er det ikke nddvendig
4 oppvarme remsen 2 langs hele lengden av det pakkete legeme. I
stedet kan det i visse tilfelle vare hensiktsmessig & bare varme
opp endene av pakningen. Pakningen blir nemlig‘herved ikke sa
stiv som ved fullstendig oppvarming av denne og tdler derved let-
tere slag og andre pakJennlnger

. Fig. 3 viser en pakning utstyrt med en ytterligére remse 3a av et
material som fortrinnsvis ikke kan krympevog som er viklet rundt
legemet 1 innenfor filmen 2 og hensiktsmessig samtidig med denne.
Denne annen remse anordnes derved sd at den ene ende blir tilgjenge=
lig utenfra i det minste etter krymping av overtrekkfilmen 2 slik
at den kan anvendes som gripeanvisning ved dpning av paknihgen.

- Remsen 3a er i det viste eksempel beregnet tillé vere like lang

som remsen 2 men kan ogsé vzre kortere eller lengre enn denne.

I fig. # vises en ytterligere utfdrelsesform for oppfinnelsen.
. Filmen har her form av et parallellogramformet stykke 2b hvis
bredde’overskrider lengden av det legeme 1 som skal innpakkes,
idet det med uttrykket bredde hevfenes avstanden mellom to mot=
stéende sider a 1 filmstykket. Legemet 1, dvs. myntstabelen
e.1l., innvikles i filmen med sin akse vinkelrett p& sidene a.
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De to andre sider av filmen som ogsd er parallelle er i figuren
betegnet b henholdsvis c.

Videre omvikles filmen p& en slik mite at et parti av filmen
nzr kanten b kommer til & overlappe et tilsvarende parti nar
kanten c¢. Herved kommer det ogsd i dette tilfelle til & dannes
et overlappingsomride som loper skrueformet rundt mantelflaten
pa legemet 1 og medfdrer en virkning tilsvarende den foran
beskrevne,

Fortrinnsvis avvikles filmen fra en forrddsrull og har da form
av et baneformet material med en bredde i henhold til den oven-
nevnte definisjon. Sin parallellogramform far filmstykket 2D
herved ved at en kniv, en skjeretrad e.l, fdres vinkelrett mot
filmens fremforingsretning slik at parallellbgram-formen auto-
matisk f4s. Eventuelt kan det 1 stedet for parallellogramformede
stykker anvendes parallell-trapesformede stykker, av hvilken
geometriske figur parallellogrammet utgjor et spesialtilfelle.

Ved at kanten b og den kant a som er vist i fig. % danner en spiss
vinkel med hverandre kommer den spiss 3 b som dannes av denne
vinkel og danne et gripehéndtak ved &pning av pakningen. For
ytterligere & lette denne &pning kan pa samme mite som beskrevet
foran under henvisning til fig. 1 og 2 spissen 3b oppvarmes
kraftigere enn filmen for ovrig hvorved det oppnis en meget
markert gripetunge som lett kan gripes.

Fig. 5 og 6 viser, som nevnt ovenfor, skjematisk et horisontal-
riss, henholdsvis et vertikalriss av en anordning i henhold til
oppfinnelsen f or fremstilling av den ovenfor beskrevne pakning.
Det legeme som skal pakkes er fremdeles betegnet 1 samtidig som
innpakkingsfilmen er betegnet 2., Legemet 1, som i dette tilfelle
tenkes utgjort av en myntstabel fres inn i anordningen ved at
myntene fores 1lost over en innféringsrenne L4, som bare er vist

i fig. 6, eller lignende. Alternativt kan néturligvis ogsa
mynten tilféres ved hjelp av en trakt eller lignende eller som
en allerede ferdig stabel. I det viste eksempel stables mynten
i et ror 5 pad en stabelplate 6, som er festet pd en stang 7 som
Jukker den nedre munning av roret 5;' Stangen 7 er montert pa et
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dreiebord 8 som kan dreies.ved hjelp av en lagertapp 9 i et ikke
vist underlag. P& dreiebordet 8 er videre festet ytterligere
stenger 7a og 7b av samme art som stangen 7. Disse stenger er
p& samme mate som sangen 7 forsynt med hver sin stabelplate,

som ikke er vist, samt samordnet med ikke viste ror av samme art
som roret 5 men med andre dimensjoner og beregnet til & motta
andre myntarter eller myntverdier. Lagret pa ikke viste sving-
armer, som har punktene A som lagermidtpunkt, er det to hen-
siktsmessig filtbekledde valser 10 og 11 innrettet til fjerende
og presse inn mot roret 5. P& samme mate er en tredje valse 12,
som ogsé hensiktsmessig er filtbekledd, anordnet pd en ikke vist
svingérm med lagermidtpunkt i punktet B. Valsene 10-12 drives
av tannhjul 13 til 15 som i sin tur drives av to tannhjul 16

og 17 med lagermidtpunkt i de ovenfor nevnte punkter A og B.

Nar roret 5 er fylt med et tnsket antall mynt, trekkes dette ned
til den posisjon 5' som er vist strekpunktert i fig. 6, slik at
valsene 10-12 ved fjerpavirkning kommer til & svinge rundt
lagerpunktene A og B til kontakt med selve myntstabelen 1. NAr
dette har skjedd fores filmremsen 2 fra en forraddsrull 18 ved
hjelp av skjematisk viste styreanordninger 19 inn i spalten
mellom valsen 10 og myntstabelen 1. Som en komplement eller
alternativ til styreanordningene 19 kan filmen 2 Rléses inn i
spalten mellom valsen 10 og myntstabelen 1 ved hjelp av luft-
muhnstykker 20 og 21.

For at filmen 2 skal slutte seg til og folge flaten av mynt-
stabelen 1 som rotere mellom valsene er det i henhold til opp-
finnelsen anordnet en fukteanordning 24 som kan dreies om en
akse og som fukter filmremsen pd den side som vender mot myht-
stabelen ved hjelp av et egnet fuktemiddel, f.eks. parafinolje.

Ved innledningen av en omvikling fores enden av en filmremse 2

frem ved hjelp av styreanordningene 19 og/eller luftmunnstykkene

20 og 21 mot spalten mellom valsen 10 og myntstabelen 1. Sam-
tidig dreies fukteanordningen 2% om sin akse slik at fukteren
kommer 1 bersdring med remsen som fuktes over et stykke av sitt
endeparti hvoretter fukteren fores tilbake pa plass. Om det

anses fordelaktig kan eventuelt hele eller en storre del av lergin av
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remsen fuktes pd samme méte som de to endepartier. -

frembringes en relativ bevegelse mellom de remseinnfdrende -

q‘styreanofdhinger 19 og myntsgébelen 1 1 aksial retning. Derved

dppnés en skruevikling av remsen. I det viste eksempel tenkes

- den relative bevegelse 4 frembringes ved at forrddsrullen ﬁ8,

fukteanordningen 2%, styreanordningene 19, luftminnstykkene 20
og 21, samt en avskjeringsanordning 22 1 form av en glodetrad er-

‘montert p& en ikke vist vogn som kan beveges i vertikal retning

som aptydet med dobbet pilen C i fig. 4.

Nar viklingen er skredet frem til den posisjon som er vist i

fig. ) skjeres remsen 2 av ved hjelp av skjzretréden ¢2 samtidig,
som en annen glddetridd 23 tennes slik at filmremsen varmes opp
og krympes til den til&tand som er vist i fig. 2. NAr s& har

~skjedd er pakningen ferdig og stdtes ut ved hjelp av passende .

ikke viste anordninger gjennom mellomrommet mellom to av valsene

.10-12 under motstand av de fjerer som pavirker disse valser.

Nar detté'er skjedd gir réret tilbake fra den posisjon 5' som er
vist strekpunktert i fig 6 til den posisjon 5 som er vist helt
hverandre ved hjelp av passende ikke viste anordninger. NAr sa
er skjedd er anordningen klar til gjentagelse av operasjonen,
Som nevnt ovenfor er &t i fig. 5 og 6 utelatt visse detaljer som
er mindre vesentlige for forstdelse av oppfinnelsen. Siledes er
i begge-figurer utelatt samtlige maskinstativdeler, de svingarmer
hvorpa vai: ene. 10-12 er lagret samt de fjmrer som pavirker disse
armer. For en fagmann skulle det imidlerid vaere tilstrekkelig
med“de viste detaljer for at han skal ¥unne uttve oppfinnelsen.
De detaljer som er vist er for &vrig bare ment & utgjore et
eksempel og kan modifiseres eller utskiftes uten at det derfor
er nodvendig & overskride rammen for oppfinnelsen slik denne er
definert i péstandene,

Fig. L v1ser, som nevnt, en ytterllgere utforelsesform av den
paknlng .som kan fremstllles ved hJelp av anordnlngen i henhold

til oppfinnelsen, :Det legemet 1 som skdl innpakkes omsvipes i

- “’%‘:“



_;den krympipg som derved oppnés bringes til & slutte seg tett "

: mantelflaten p& legemet. - ) . : o ’

‘:f_av gripetungen, hvoretter selve. tillukklngen skaer i en separat
'1?-operasjon ved en. Aoe:. lavere temperatur.n_, , I
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_henhold til dette eksempel ved hjelp av et ark 2b “av parallello-

gramform og fremstilt av en film som krymper i varme. For a S e 3
kunne frembringe denne pakning behsver den anordning som er vist

i fig. 5 og 6 bare & modifiseres ndr det gjelder forradsrullen
18 og de innforings- og avskjerings-anordninger som samvirker

- . . )6(9 *
‘med denne. Rullen 18 kan sdledes utskiftes enten med en rull .
med. aksial lengde som i noen grad overskrider lengden p& den. -
éjenstanq som skal pakkes, eller med et magasin for allerede
tilskdrne ark 2b....Arkene 2b kan for svrig ogsd innfdres for
hand. ' ‘
PATENTK?AV,'
1. Fremgangsmite for & pgﬁie et antall pi hverandre anordnede

gienstander, eksempelvis mynter, som danner et sylindrisk legeme, ..
iet hylster av en film som krymper ivarme, karakteri-
sert v e d ~at filmen (2,2b), som bestar av en remse (2) med

en bredge som er mindre enn lengden pd legemet (1), v1kles i
skrueform rundt legemet idet remsematerialet rager ut over

‘>endene pa legemet, 0og P& en slik mate at narllggende vindlnger
. kommer til & dekke hverandre i det minste i et smalt, remseformet

overlapplngsomrade, hvoretter filmen oppvarmes slik at den ved

til 1egemet“og’holde sammen de enkelte gjenstander, idet endene

© p& légemet gripes og presses mot hverandre samtidig som det_ved

krympingen fi&s et Sket anleggstrykk mellom overlappende fiimpar-

tier, hvorved det stort sett unngls en for sterk krymplng over
r

T irr Ry . . -

2. ¢ FremgangSméte‘som angitt i krav 1, karakterisert

v e.d at.den aller ytterste del av den ene ende av remsen (2)

,'bringes til é krympe mer enn den Svrige del av filmen (2 2b) for

. . cwihel él'l ’
s dannelse av en tunge (3) som lett kan gripes. ’ ?
, o Co ' ) c1l-
3.0 Fremgangsmate $8m angltt i krav 1, karakte i sagdget

v-e d ‘at oppvarmingen ggennomfores i to operasjoner, idet
forst den aller ytterste del oppvarmes kraftig for frembrlngelse




117350

I, Fremgangsmate som angitt i1 krav 2, k a r a k t e r i-

s ert ved at den aller ytterste del bringes ved oppvarming
i en sé&dan lilstand at den ligger fritt fra det innviklete.legeme
1 slik at denne del kan krympe fritt og uten & kjoles av legemet.

5. Fremgangsmate som angitt i krav 1-4, k arak t er i-
sert ved at det for filmen (2,2b) benyttes en innfarvet
plastfilm, som ved krympingen antar cn mer intens farvetone,
s1lik at tungen Jett oppdages.

6. Fremgangsmate som angitt i krav 1, k arak ter i-

s ert ved at en remse (3a) av lortrinnsvis el material som
ikke krymper, vikles rundl legemeti 1 innenfor filmen (2,2a) og
hensiktsmessig sumtidig med denne, idet denne remse (3) er slik
anordnet at den ene ende er Jett tilgjengelig utenfra etler
krymping av {ilmen hvorved den kan benyttes som gripeanvisning
for apning av pakningen.

7. Fremgangsmate som angitt i krav 1-6, karak ter i-
s crt ved at {ilmen under fremforing og omvikling styres
av trykkluftstiraler som er retict ved hjelp av munnstykker.

3. Premgungsméte som angitl i krav 1-7, k arak ter i-
sert ved at filmen ved fremforingen av denne (il det
legemet (1) som skal omvikles fuktes pd den side, som skal vende
mot legemetl, av sin frie ende som kommer forst frem til legemet
for & frembringe et tilslrekkelig feste av denne ende til
legemet,

Anferte publtikasjoner: -
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